


testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL20/4

Codice testa
Head code

presa di moto Normale

Codice mandrino
Spindle code

standard drive capacita foratura
—i drifling capacity
feta modelo N eomord ressgon t
N° prese di moto 08 TL20/4 ] Pinza ]
Nr. spindlle drives s dimoto | R]
drives n T
presa di moto attacco Rapido JA trasmissione attacco Rapido astuccio
drive quick connection trasmission quick connection fixed spindfe
Rapporto 1-1
Ratio
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm®> 4
ghisa: GG25 5
300x120
) 9 65H7
Maschiatura
’ M4 2 34
Tapping M8 1
]
Attacco utensile of ol — 11~
Type of spindie = }
P ER11 |
8 B—1)°"
N
N 258x60
Peso gruppo testa n 027
Head weight Kg 13,5 n& 2 16.8 H7
15.5
M6
Peso gruppo mandrino Ka 1 ]
Spindle-set weight 9 D
|
o 1)
5 4
E N
ERM /I w
ET112 Q
<+
area di lavoro
working area
N
5

max. 240

340




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL20/6

Codice testa
Head code

presa di moto Normale
standard drive —i

testa modello
head type

°

drives

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale DIN

standard trasmission

N° prese di moto

trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection

astuccio
fixed spindle

Nr. spindle drives 1
Rapporto 1-1
Ratio

Capacita di foratura

300x120
9 65H7
834
M8 16
|
i
of o 11
g R

N

Iy 258x60
" 822
N 819 H7
o

16.5
M6
I\ o

)|

N

u)

|

N

52
119.5
1015

7D

7DF

95

190

340

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm*> 6
ghisa: GG25 7
Maschiatura
Tapping M5

Attacco utensile
Type of spindfe

D  DIN 55058 @10
P

ER11

Peso gruppo testa
Head weight

Kg 13,5

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight

Kg 1

area di lavoro
working area

min. 20

(&

)

max. 238

6-11




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL20/8

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura
presa di moto Normale drilling capacity
standard drive —J’ g capacty

testa modello

[N] e omae o
N° prese di moto 08 TL20/8
Nr. spindle drives '
p prese dldr?i‘(,};g JA ﬂ
presa di moto attacco Rapido j -
drive quick connection trasmissione attacco Rapido Pinza astuccio
trasmission quick connection fixed spindle
Rapporto 1-1
Ratio
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm> 8
ghisa: GG25 10 300x120
8 65H7
8 34
M8 16
Maschiatura |
’ M6 ]
Tappin
pping o ? ) T
Attacco utensile @
Type of spindle ( R
D DIN 55058 @12 -
P ER16 N 258x60
227
? 23 H7
Peso gruppo testa § 3
Head weight Kg 13,5
N
[ Il Peso gruppo mandrino K 1.5 v
= §|  Spindle-set weight 91 5
- Nl oy
0 e
O
N
o I
ER16 ‘

ET1.16

@12H7

2 20f7

10/22P
10/22D
10/22DF

area di lavoro
working area

min. 23

95

190

340




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL40/12

Codice testa
Head code

presa di moto Normale
standard drive —l

testa modello
head type

:

drives

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection

trasmissione Normale
standard trasmission

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drifling capacity

]
T

N° prese di moto

astuccio
fixed spindie

Nr. spindle drives i
Rapporto 1-1
Ratio

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm*> 13
ghisa: GG25 15
Maschiatura
Tapping Mi2

Attacco utensile
Type of spindfe

D  DIN 55058 @20

Peso gruppo testa

Head weight Ko 25

Peso gruppo mandrino

Spindle-set weight Kg25

400x132
$82H7
& 45
M8 16
+ H
<) \J /m/ /m/
N
N | ) R
440x60 \
o
Q
2 36
2 318
25
0 M6
N
! J
N ) .
:F 8 - —
o
© H I S %‘ I
| H, u
@20 H7
e’ @327
T w
Q
)
[
© © O 0O
n
g A w
g L
S e ,

540

area di lavoro
working area

o o o \ \ o o
A /
| \F 1 7
Y —
@ A A
[ l¢l
o o / o o o o)
min. 32.5
max. 405




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL40/16

Codice testa
Head code

presa di moto Normale

N° prese di moto

testa modello
head type

standard drive —l

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale
standard trasmission

area di lavoro
working area

MY i
1Ny
T L
o / o o o o}
min. 37.5
max. 400

147

85
=
= =i

195

[N
Nr. spindle drives o
prese didr;}%g j E T
i P e auck aonnecton j Waarmion quck conneeion el spmdte
Rapporto 141
atio
Capacita di foratura
Drifling capacity
acciaio R=500 N/mm?> 16
ghisa: GG25 18
400x132
@ 82H7
@45
. M8 16
Maschiatura Mi4 ‘ I
Tapping | |
a4 AL — I
T
Attacco utensile ‘
Type of spindle N | H R
D DIN 55058 @25 ‘
440x60 \
%
Peso gruppo testa Kqg 26 ay
Head weight 9 36 h8
27.5
@ Mé&
Peso gruppo mandrino Kg 2.5 2 = NEE
Spindle-set weight 94 2 ) -

85

170
]
=7 |

P 25H7
377

18DF

102.5

205

540




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL40/22

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto Normale
standard drive —i

capacita foratura
drifting capacity

astuccio

trasmissione Normale

standard trasmission fixed spindle

testa modello
head type

prese di moto JA
drives

presa di moto attacco Rapido

' " : trasmissione attacco Rapido
drive quick connection

trasmission quick connection

N° prese di moto

Nr. spindle drives L
Rapporto 1-1
Ratio

400x132
2 82H7
945
M8 16
‘ i
i N
Jd ivd : i 2
T
N ‘ R
440x60 \
©
m
D44
239n8
29
m M6
|
PN S
Q|
Q|
— 9 . ——
0| &
& FH H
Ey V
1" Il E+
o b H
[
a ? 28 H7
& 2 40f7
N §
N
N
j=)
o
(=}
©

270

540

Capacita di foratura

Spindle-set weight

Drilling capacity

acciaio R=500 N/mm? 20

ghisa: GG25 22
Maschiatura
Tapping M6
Attacco utensile
Type of spindfe

D DIN 55058 928

Peso gruppo testa
Head weight Kg 37
Peso gruppo mandrino Kg 5

area di lavoro
working area

min. 40.5

ap
%

max. 398




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL60/12

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

capacita foratura
drifling capacity

presa di moto Normale
standard drive -
trasmissione Normale

N° prese di moto

standard trasmission

testa modello
head type

Nr. spindle drives 08-12 TL60/12
prese dideSé‘éj asooon qck conpegion plsucdo,
Rapporto 1-1
Ratio
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm? 13
ghisa: GG25 15
Maschiatura
Tapping M12
. 600x132
Attacco utensile 26217
Type of spindle 045
D  DIN55058 020 L TH T
s i==c SES
R
Peso gruppo testa O I
Head weight Kg 34,5 N \
644x60
? 36
P dri 2 31h8
eso gruppo mandrino 75
Spindle-set weight Kg 2,5 M6
§ 7|
o [N NEE
z | SRk
h o © % ol
N “
‘ @ 20H7
n ®32f7
area di lavoro o s
working area 0
© g
\\ \
\E
min. 32.5
max. 610 370

[
6-16

740




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL60/16

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido

drive quick connection capacita foratura

driling capacity
presa di moto Normale
standard drive

trasmissione Normale

testa modello standard trasmission

head type

N° prese di moto

S
‘\w%

© © © o0 ©® o © © ©

740

TL60/16 @ Nr. spindle drives L
prese didr;:_;);t; JA ;rasm_\ss_ionz a_tticco Rapti_do ; aztIccifé,
[rasmission quick connection fixed spindle
” Rapporto 1-1
Ratio
Capacita di foratura
Drifling capacity
acciaio R=500 N/mm? 16
/‘ ghisa: GG25 18
Maschiatura
H Tapping s
600x132
282H7 Attacco utensile
e -%— n Type of spindle
" - | D DIN 55058 @25
o ais= : JL
a !
| B -
N 0 I Peso gruppo testa Ka 36
\ Head weight 9
o 644x60
240_
? 36 h8
275 Peso gruppo mandrino Kg 2.5
M6 Spindle-set weight 94
) /]
| ! & \] OQ
§ T =
= ¢ R e
Il J T
8 d \ i I
! ?25H7
Q 2377
m .
- 0 area di lavoro
@ working area
©@ ©® © 010 © ©0 © %7 (X
: | il

| |min.375
max. 605

x o <] <] ¢




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TL60/22

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura

Codice testa
Head code

presa di moto Normale driling capacity

standard drive —l
testa modello trasmissione Normale ﬂxzztt;c?ri%le
head type m standard trasmission P!
N° prese di moto TL 292
Nr. spindle drives L 60/ _ JA
prese dldr;}‘%g ﬂ
. "'““’c‘fﬁr”-v‘é‘éif‘é?%%‘iﬁ‘fc”r‘%ﬁj s s oo
apporto ;
Ratio al
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm? 20
ghisa: GG25 22
Maschiatura
3 M1 600x132
Tapping 6 g 82H7
?45
M8 16
Attacco utensile i T T
Type of spindle e
D DIN 55058 @28
N = ‘—F\ g
644x60
Peso gruppo testa o
Head weight Kg 47,5 5
R27
@39h8
29
m M6
Peso gruppo mandrino Ka5 1 J
Spindle-set weight 9
|
Q & E
] T 1
= ¢ SjES
ik WL
il il
@28 H7
8 B 40£7
8 §
area di lavoro 8
working area
mr[_A_DS Lé
N/ \J\J N/ 370
max. 600 740




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

R2/12

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

capacita foratura
drifling capacity

presa di moto Normale

trasmissione Normale

standard trasmission

standard drive W

testa modello
head type

N° prese di moto

TR2/12 | F] Nr. spindle drives 812
prse cioto_| fasriseione ataccoFeido e,
Rapporto 1-1
Ratio
322x202 Capacita di foratura
¢ 524 ;7 Drifling capacity
M8 1 acciaio R=500 N/mm? 13
‘ - ghisa: GG25 15
1
of ~f ﬁ/ 9%
| Maschiatura
y B—p} F Tapping M2
350x240
Q Attacco utensile
53 Type of spindle
% 31h8 D DIN 55058 920
25
M6
J E Peso gruppo testa
5 | | — Head weight Kg 30
T J= #
8 P ® ‘ Peso gruppo mandrino Kq 2.6
o % | R % I Spindle-set weight 94
‘ @ 20 H7
% 832 f7
- w
Q
0
[
495
2475
area di lavoro
4 \ working area
8 : H
geui g ‘! -
| o ‘ l i
m § = ® 7{7 ——1}
= | min. 325
1 pulll L |
e a 3 s o |-
\
max. 319




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TR2/16

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura
drifling capacity

presa di moto Normale
standard drive —l

trasmissione Normale
standard trasmission

testa modello
head type

N° prese di moto 10
Nr. spindle drives

prese di moto j

drives

T

presa di moto attacco Rapido trasmissione attacco Rapido astuccio

. ; drive quick connection trasmission quick connection fixed spindle
apporto :
Ratio i

Capacita di foratura #82H7

Drilling capacity 845

acciaio R=500 N/mm?> 16 M‘ f 16
ghisa: GG25 18 i
of i i
Maschiatura = R
Tapping M14 ‘ 1
N
350x240
Attacco utensile g
Type of spindle 50
D DIN 55058 @25 036 h8
275
3 _Ms
I
Peso gruppo testa .
Head weight Kg 31 o ‘ | [N\ BN €
— 3
Peso gruppo mandrino 5 7 S
Spindle-set weight e - | a !
8 Hli al

@ 25H7
8377

18D

495

247.5

area di lavoro
working area

| e
- i
| ==1o g ol ) N
1 | /,

is= f =1

max. 316

@ 0006060

6-20 322




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

R5/12

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection
presa di moto Normale

capacita foratura
drifling capacity

trasmissione Normale

standard drive —‘

standard trasmission

testa modello
head type

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08-12-16
trasmissione attacco Rapido astIccio
prese di moto AT trasmission quick connection fixed spindle
drives Rapporto 1-1
Ratio
052457 Capacita di foratura
M8 16 Drilling capacity
| I acciaio R=500 N/mm? 13
hisa: GG25 15
SN 5 18 9
R Maschiatura
N Tapping M12
. 420x280
& Attacco utensile
236 Type of spindle
2218 D  DIN 55058 @20
M6
| 9 Peso gruppo testa
¥ \ ‘ ‘—% Head weight Kg 34,5
i =*=
5 i ) a Peso gruppo mandrino P
o by ® L || Spindle-set weight 94
@ 20H7
@327
Q
0
T~
565
282.5

)-0—©-

430
242

©

©

/

382

max. 249

area di lavoro
working area

ot

]

‘ Ei !
=10 =)
min. 32.5
7))
N oo P
\Lmax.ifw




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

R5/16

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

capacita foratura
drifling capacity

presa di moto Normale

N° prese di moto

trasmissione Normale
standard trasmission

standard drive —‘

testa modello
head type

Nr. spindie drives 08-12 TR5/16
prese di dm_oto AT trasmissione attacco Rapido astIccio
Hves trasmission quick connection fixed spindie
Rapporto 1-1
Ratio
Capacita di foratura ¢ 82H7
Drilling capacity » 45
acciaio R=500 N/mm® 16 T T
ghisa: GG25 18 i ﬁ/
of i 911
Maschiatura B-‘_—F R
Tapping M14 N
. 420x280
Attacco utensile ]
Type of spindle 40
D DIN 55058 @25 %36 h8
27.5
M6
: i
Peso gruppo testa ‘ T o
Head weight Kg 36 2 i | L
i i) |
i
Peso gruppo mandrino Ka 3.3 3 F = H‘f
Spindle-set weight 93 n % | 8 % I
‘ @25H7
g %377
v w
Q
)
™
565
. 2825
area di lavoro
working area
/ N
© @ © «
3 8] — - T N
et ﬂ =

382




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

R8/22

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
capacita foratura

presa di moto Normale drifing capacity

testa modello trasmissione Normale

standard drive —i \

head type standard trasmission

prese di moto JA
drives

N° prese di moto 12
Nr. spindle drives

presa di moto attacco Rapido

' " : trasmissione attacco Rapido
drive quick connection

trasmission quick connection

astuccio
fixed spindle

Rapporto
Ratio

Capacita di foratura

Drilling capacity

acciaio R=500 N/mm® 15D: 13 22D: 20
ghisa: GG25 15D: 15 22D: 22
Maschiatura 15D: M12
Tapping 22D: M16

Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @20-028

Peso gruppo testa

Head weight Kg 86
Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight
15D: Kg 4
22D: Kg 5,5

265
@82 H7,
2|45
M8 18,
i
a4 i I
| "
o N
gj:?i 385x435
o |20
<
MWY\\ BA
B h8
R
=D Il M6
g — —\fo
‘ \ ‘ ‘ k_ N
T % # # A
= HEEERRREE Nl
| ! % H N
5 %‘u }Mg ay ﬂ
1
! T T @ 20 H7
@ 20 H7 ?32f7
@327 8 28 H7 52817
8 40f7 B 4017
w w
2 § S 8
™~ N N -
595
2975
90000006 )
) — | &
N
h\”ﬁ -
n

364

max. 345

area di lavoro
working area

150D-min. 32.5

22b-min. 405

max. 395




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

1TM400

Codice testa
Head code

testa modello
head type

TM400|— (72— (R

prese di moto
drives

L presa di moto attacco Rapido

drive quick connection

250

289

395

201

— O

Y
//1
/)

o — 1}

270 n®°4| fari M12

3435

N° prese di moto
Nr. spindle drives

12

Rapporto
Ratio

Peso
Weight

Kg 105

area di lavoro
working area

@ 385

? 335
B 112 H7
Al Al
1
N
)
2405 0 4
Iy
j
A
N
i @
P 425 14
B 473 25
@ 560
610
Cal
M12
2 30hs
264
o| o
K| & B




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TMS00

testa modello
head type

prese di moto
drives

J L presa di moto attacco Rapido

drive quick connection

Codice testa
Head code

@ 452
g M2 H7
16
M2
A AL
n
o
)

n

n

m

0
14
2 505 25
8553
@ 640
690
284
j=]
S B

395

4 i 17
1
S
~N
|
& T T 640 J5
T (o]
// / o (o
y/ i
mn
I N
L] 1]
T T
270 n°4| fori M12
0
M12
%306
384.5

N° prese di moto 18
Nr. spindfe drives

Rapporto 1-1
Ratio

Peso

area di lavoro
working area

O 465




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

1MA43

Codice testa
Head code

testa modello
head type

prese di n'!otoj L presa di moto attacco Rapido

area di lavoro
working area

300 x 440

n° 6 fori MI0x15

drives drive quick connection
N° prese di moto 16
Nr. spindle drives =
536
(©: = D
Rapporto My Ml
Ratio i (' I
Peso Kg 135 8|8 olg
Weight am R
NIE: O
= /
480
685
264
3 112|H7
M2 16 250
gl AT ol %ﬂm
\ 8 \
o
S LY =A
&
ﬁ ®40J5
R / )
l P ‘
/ BN
o Vs | | |
b ‘we
25
220
270
300 0
M12
@ 30 hé
374
o
R | o |
o N

416

454




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

%M?@

i m imi ll

Codlce testa

testa modello Head code

head type

prese di moto J L presa di moto attacco Rapido

drives

=1 ===t -1'—‘ !

drive quick connection
N° prese di moto 2%
6684 Nr. spindle drives
796
o M - "
I apporto _
L \ Ratio 11
Peso
3| R ol® E. Weight Kg 210
I )
740
940 264
2 112\H7
? 50 Mz M12 16
el T Tl
8
N
S LS =A
R
§ o ¢ﬁT015 ﬁ
C
/ 3
N
| UL o
T T 2
14
220
270
300 fal
M12 —
@ 30 h6
374
o
=]
R

area di lavoro

n° 6 fori M10x15 ~ ~

working area

300 x 700

416
743




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

TRM43-2P

Codice testa
Head code

n.2 prese di forza

nr. 2 central drives
testa modello
head type

L presa di moto attacco Rapido

prese di moto

drives drive quick connection
N° prese di moto 848
Nr. spindle drives 624
536
¢ - - - - D
Rapporto T ~ ‘ -
Ratio 11 ©: = = = - D
Peso "
Eﬂ Weight Kg 140 § % - 2/%
I3 Q — — —_ - ‘\J\
480
264 685

2 85H7
16 250

ﬁT %@

) s e J |
n | | E
RN (| |
- T T
area di lavoro @ ‘ @
working area < >
300 x 440 ) { |

186
416
454




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

|
Codice testa T
Head code

n.2 prese di forza

nr. 2 central drives
testa modello
head type

L presa di moto attacco Rapido

prese di moto

drives drive quick connection
N° prese di moto
624 B B
2 @ Nr. spindle drives 13+13

O _ ‘ _ — | Rapporto 11
" A Ratio
oo Peso
< G O
£ - T
740
940 264
B85H7
250 M10 16
— Il 1L
N 8
iR LY BY
Q
2405 s
N} & m
A / § i

T o 1
220 25
270
300
M1z S
230h6
374

85

294

220
(]
/R

area di lavoro
working area

300 x 700

[ — @
|_le

186
416

734 6-29




gruppo mandrino per foratura e maschiatura - drilling and tapping spindle set

solo per teste TM-TRM
for TM-TRM heads only

su staffa - on arm

Tipi mandrini

6-30

. 10D 12D 15D 18D 22D 25D
spindles type
Codice R10D-S5|R12D-S5|R15D-S5|R18D-S5|R22D-S5|R25D-S5
code R10D-S6|R12D-S6|R15D-S6|R18D-S6|R22D-S6|R25D-S6
Capacita foratura
drilling capacity 8 10 13 16 20 22
acciaio R=500 Nfmm
ghisa: G625 10 12 15 18 22 25
Capacita
maschiatura M6 M8 M12 | M14 | M16 | M18
tapping
A 127 | 181 | 185 | 194 | 195 | 232
@B 7 12 16 20 25 28 32
oCf7 20 | 25 | 32 37 | 40 | 45
F 59 55 55 55 55 60
G 200 200 200 200 200 200
270 270 270 270 270 270
Interasse minimo
center distance 23 28 325 | 375 | 405 50
PE_SO k 4.0 4,7 52 55 6,6 8,6
e 45 | 52 | 57 | 63 | 74 | 95
- - - - -
su astuccio per flangia fissa - fixed plate spindle
Tipi mandrini 10D | 12D | 15D | 18D | 22D | 25D
spindles type
Coddice R10DF | R12DF | R15DF | R18DF | R22DF | R25DF
coae
Capacita foratura
drilling capacity 8 10 13 16 20 22
acciaio R=500 Nfmm
ghisa: GG25 10 12 15 18 22 25
Capacita M M M M M M
maschiatura 6 8 12 14 16 18
tapping
R1opx A 102 | 156 | 160 | 169 | 170 | 207
oB 17 12 16 20 25 28 32
oCf 20 25 32 37 40 45
E
Interasse vite M6 18,5 23 25 27,5 29 34
distance screw M6
oF h7 23 27,5 31 36 39 50
[%[C 27 32 36 40 44 56
Interasse minimo | 535 | 28 | 32,5 | 375 | 405 | 50,5
center distance
Peso
ot 20 | 23 | 26 | 34 | 38 | 52




gruppo mandrino per maschiatura a patrona - tapping spindle set with lead screw

solo per teste TM-TRM
for TM-TRM heads

only

su staffa - on arm

i ua/’

152

Tipi mandrini 10DM 15DM 22DM

spindles type

Codice R10DM-S5 R15DM-S5 R22DM-S5

code R10DM-S6 R15DM-S6 R22DM-S6

Capacita

maschiatura

e M6 M12 M16

Corsa

maschiatura

Tapping stroke 40 40 40

A 152 208 217

B 7 12 20 28

aCf 20 32 40

F 59 55 55
200 200 200

G 270 270 270

Interasse minimo 23 32,5 405

center distance ! '

Peso 4,0 5,2 6,6

weight 4,5 57 7.4

su astuccio per flangia fissa - fixed plate spindle

Tipi mandrini

sp|}: s ane 10DM 15DM 22DM
iftes R10DMF R15DMF R22DMF
Capacita

maschiatura M6 M12 M16
tapping

Corsa

maschiatura 40 40 40
Tapping stroke

A 127 183 192
oB 1 12 20 28
oc 20 32 40
Interasse vite M6

distance crew M6 18,5 25 29
oF 7 23 31 39
G 27 36 44
Interasse minimo

center distance 23,5 32,5 40,5
Peso

weight 9 2,0 2,6 3.8
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attrezzature per teste multiple
multispindie heads equipment

serieT-TS-TL-TR

Ma%d;;io kst A DIN o Pinza C D E F G suppo;t:ui quida moz_lla co|3nna ba45e
55058 ER quide bush spring cofumn base

T4 205 91,5 76 280 076081

T7 205 101,5 76 500 250 500 350 300 076123 076126 . 076120 076082

T10 236 109 94,5 404 076083

T12 260 172 454 076084

TS12 283 172 542 076088

T15 272 175 492 076085

TS15 282 175 650 300 650 552 350 076133 076136 = 076130 076089

T18 293 185 540 076086

TS18 299 185 582 076090

T22 317 185 540 076087

TS22 317 185 582 076091

TL20/4 237 91,5 76

TL20/6 237 101,5 76 500 250 500 400 300 076123 076126 @ 076120 076092

TL20/8 237 109 94,5

TL40/12 290 175

TL40/16 290 185 650 604 350 076133 076136 076130 076093

TL40/22 318 185

TL6O/12 290 175

TL6O/16 290 185 650 300 850 804 450 076133 076136 @ 076130 076094

TL60/22 318 185

TR2/12 290 175 548 076095

TR2/16 290 185 650 076133 076136 076130

TR5/12 290 175 629 076096
6-32 TR5/16 290 185




attrezzature per teste multiple
multispindie heads equipment

* arichiesta

serieT-TS-TL-TR

Ma%dtsgleo pete A DIN Pinza c D E QFM G H | L ﬂang:a fissa tavm:c\azdi quida mj\a ceh‘)‘nna masfhera dista?zwale pun7ta\e bass:
55058 ER fixed plate quide bush spring column drilling jig spacer push-rod base

T4 205 91,5 76 280 076001 076051 076081
T7 205 101,5 76 70 280 22 10 250 500 @ 300 350 076002 076122 076126 076121 076052 - 076127 076082
T10 236 109 94,5 404 | 076003 076053 076083
T12 260 172 454 076004 076054 076084
TS12 283 172 542 076005 076055 076085
T15 272 175 492 076006 076056 076086
TS15 282 175 100 405 27 18 300 @ 650 = 350 | 552 076007 076132 076136 076131 076057 - 076137 076087
T18 293 185 540 076008 076058 076088
TS18 299 185 582 076009 076059 076089
T22 317 185 540 076010 076060 076090
TS22 317 185 582 076011 076061 076091
TL20/4 237 91,5 76
TL20/6 237 1015 76 70 280 22 10 250 500 @ 300 400 076012 076122 076126 076121 076062 - 076127 076092
TL20/8 237 109 94,5
TL40/12 290 175
TL40/16 290 185 650 . 350 | 604 076013 076063 076093
TL40/22 318 185
TL60/12 290 175
TL60/16 290 185 100 405 27 18 300 @ 850 450 | 804 | 076014 076132 076136 076131 076064 - 076137 076094
TL60/22 318 185
TR2/12 0 175 548 | 076015 076065 076085
TR2/16 290 185 650 350
TR5/12 ®0 175 629 | 076016 076066 076096
TR5/16 290 185
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manicotti di collegamento - connection collars

Attacco Cono Morse trascinatore
— Morse Taper with driving dog

T4-T7 -T10 - TL20...

| Versione standard Solo versione orizzontale
Standard version For horizontal use only
M 10 M 10
T T T T
\ ~
aa) P $ m [aa) % ‘ $ N
I % T T
A | < ML ]
m il A"I; m g -+ Al%--ﬂ/ 0
? 65 h8 @ 68 h8
@ 125 n°6 sedi vite M8 ® 125 n°6 sedi vite M8
@142 P 142
- T12-T15-T18 - T22 - TL40... - TL60... - TR2... - TR5...
Versione standard Solo versione orizzontale
Standard version For horizontal use only
M 10 M10
= T T T T
i ‘ o i | o =
I % T -
< M| | P> < 1z I‘J}
— v oo - SR 7 N R
@ 82 h8 @ 85 h8
@ 155 n°8 sedi vite M8 2 155 n°8 sedi vite M8
@172 @172
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teste multiple ad assi fissi
fixed multispindle heads

MT o 7-2
TC s 7-3
O N 7-4
TES s 7-5

Galleria fotografica/Photographic gallery ........ 7-6
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MT-TC-TC3



teste multiple flessibili ad assi fissi
multispindle heads with fixed centers distance

system

Il sistema MT si utilizza dove gli
interassi e le capacita di torsione
sono ridotte. L’interasse minimo
realizzabile € mm 10 perché al di

sotto di tale misura verrebbero a

mancare i requisiti di sicurezza

caratteristici dei prodotti O.M.G..

Le realizzazioni MT, generalmente,

hanno dimensioni contenute, pochi

mandrini (3 o 4), peso ridotto (kg 2) e sono lubrificate con grasso long-life.
E possibile eseguire con la medesima testa filettature con passo differente.
Tutta la componentistica, trattata
termicamente, ruota interamente su cuscinetti
offrendo la possibilita di raggiungere velocita
di rotazione di 10.000 giri al minuto.
Nonostante le caratteristiche minute, si
possono comunque realizzare teste con un

ragguardevole numero di mandrini (oltre 20)

e con corpi di una certa dimensione.

The MT system is for small centre distances

and low torque requirements. The minimum e

MT-TC-TC3

centre distance is 10 mm; below this heads
reliability becomes questionable. MT units are
normally very compact and with 3 or 4 spindles
weigh little - 2 kg for example - and are

permanent grease lubricated. Rotating

components are

hardened and ground, and are carried in anti-
friction bearings enabling these heads to run
up to 10.000 rom. In special cases, MT heads

are built with large bodies and high numbers

of spindles - even in excess of 20.




teste multiple ad assi fissi
multispindle heads with fixed centers distance

system

Migliaia di realizzazioni sia per trapani, unita,
macchine combinate, centri di lavorazione con
cambio automatico dell’'utensile sono state
costruite con il sistema TC, la serie di media
capacita. La sua caratteristica principale sta
nell’essere la piu grande normalizzazione in

materia di teste multiple oggi sul mercato. Corpi

testa il lega di alluminio delle piu varie forme

e dimensioni sono normalizzati. Partendo da un interasse minimo di mm
16 si puo realizzare qualsiasi figura il cliente richieda; mandrini con tutti i
tipi di attacchi utensili (a pinza DIN 6499, DIN 55058,
Komet ABS, DIN 1895, ecc.) ruotano su cuscinetti

a rullini selezionati, su cuscinetti a sfere a contatto
obliquo di precisione, su cuscinetti a rulli conici,
tutti indifferentemente per potere utilizzare qualsiasi
tipologia di utensile. | mandrini di maschiatura a
patrona partono da un interasse di mm 28. Colonne

mobili o fisse per maschiare guida utensili
completano I'intera gamma. E permesso inoltre superare abbondantemente
la soglia dei 10.000 giri al minuto per ottemperare alle elevate velocita
richieste dagli utensili.

Many TC system - medium capacity - heads have been supplied for drilling
machines, unit head applications, special machines and machining centres.
Outstanding is that this standardised series has become the industries
Modular multi-head market leader. Head bodies of many sizes and form
have been rationalised.

With a minimum centre distance of 16 mm holes patterns can be provided
for any client need; spindles with all types of tool connection (DIN 6499
collets, DIN 55058, Komet, ABS, DIN 1895, etc.) are carried in combinations
of selected needle, precision angular contact ball and taper rolling bearings
to suit all tool types. Threading spindles with lead nuts give a minimum
centres distance of 28 mm; additionally, fixed and movable columns with
bush lates for tool

guidance are available NaE—

when required. When the '
tolls or work demand. TC ®
series head spindles can °
be run excess of 10.000

rom.




teste multiple flessibili ad assi fissi
multispindle heads with fixed centers distance

-

La serie TC3 & I'espressione dell’alta tecnologia
O.M.G.. E il sistema di teste utilizzato per
trasmettere elevate potenze su grosse unita,
rototraslanti, macchine col cambio automatico
delle teste. Massicce, solide, dal peso elevato
(anche kg 900) non hanno limiti di utilizzo che
non siano quelli della macchina utensile.
Il corpo, normalmente in fusione di ghisa
sferoidale, racchiude tutto il cinematismo
rettificato, con lubrificazione forzata e
prssurizzato. Vari tipi di mandrini sono disponibili
su questo tipo di teste e tra essi particolarmente indicati sono quelli supportati
da cuscinetti a contatto obliquo di precisione adatti ad operazioni di foratura
senza guida utensile, alesatura, fresatura; in
questo caso all’interno della testa si hanno
due tipi di lubrificazione, ad olio per gli
ingranaggi elicoidali ad evolvente rettificato
e a grasso per tutti i gruppi mandrino. Anche
questa serie si pud equipaggiare con
maschere guida utensili su colonne mobili
o fisse, adduttori per refrigerante passanti
per il centro dell’utensile.

Molte macchine utensili non potrebbero
funzionare senza queste teste multiple e la
qualita delle lavorazioni dipende esclusivamente dalla loro precisione, tanto
che si potrebbero definire vere e proprie “macchine utensili”.

The TC3 series is the expression of O.M.G.'s cutting-edge technology. This
system of heads is used for transmitting high powers on large units, rotational-
translating, machines with automatic head change. Sturdy, strong, of heavy
weight (up to 900 kg) they have no restrictions as regards use excepting
those of all machine tools.

The body, normally made of spheroidal cast iron, encloses all the ground
kinematic mechanism, with forced and pressurised lubrication. Various types
of spindles are available on this type of head and, among these, especially
appropriate are those supported by
precision oblique contact bearings suitable
for drilling operations without tool jigs,
boring, milling; in this case, inside the head
are two types of lubrication - oil for the
helical gears with ground involute and
grease for all the spindle units. This series
can also be equipped with tool jigs on
moving or fixed columns, coolant feeders
passing through the centre of the tool.
Many machine tools could not operate without these multiple heads and
the quality of machining operations depends on their precision alone, to
the extent that they could be considered “machine tools” in their own right.




teste fisse speciali
special fixed heads

serie

TFS: Testa Fissa Speciale. Speciale perché la sua
progettazione & unica in quanto nasce per
soddisfare richieste specifiche e particolari per
le quali non puod essere utilizzato nessuno degli
standard gia esistenti.

A differenza delle altre serie speciali MT-TC-TC3
che siamo riusciti a standardizzare e quindi a

redigere delle tabelle tecniche, per la serie TFS

possiamo presentarvi solo immagini, in quanto
la loro unicita non ci permette di definire alcuna scheda tecnica, se non
una specifica per ogni testa.

In breve:

1- non hanno limiti di dimensioni perché
dipendono dalla macchina su cui verranno
applicate;

2-possono trasmettere potenze fino e oltre il

limite della macchina stessa;
3-possono equipaggiare una qualsiasi macchina
utensile o far parte di applicazioni particolari.

Tutta la testa ed i suoi componenti sono studiati
propriamente per soddisfare le caratteristiche di lavorazione che il pezzo,
gli utensili e il cliente richiede.

TFS: Special Fixed Head. Special because of its unique design, intended

to cater for specific requirements and parts for which no existing standards
can be used.

Unlike the other special series MT-TC-TC3 which we have managed to
standardise and for which we have consequently drawn up technical charts,
for the TFS series, we are only able to provide you with images because
their uniqueness makes it impossible to define any technical sheet, except
a specific one for each head.

In short:

1- there are no dimensional limits because these depend on the machine
on which they are to be fitted;

2-they can transmit powers up to and
beyond the limit of the machine itself;
3-they can equip any machine tool or
become part of special applications.
The entire head and its component
parts have been designed to satisfy the
machining characteristics that the piece,

the tools and the customer require.
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galleria fotografica - photographic gallery £ MT\

MT 38098 k

Testa multipla per rivettatura
componenti in plastica.

Peso Kg 22.

Rivet multispindie head for
plastic components.

Weight Kg 22.

MT 05599
Testa multipla per foratura corpo
rubinetto. Applicazione su tornio.
Peso Kg 4,8.

Multispindle head for tap’s body
drilling on turning centre.
Weight Kg 4,8.

MT 22604
Testa multipla per foratura su
corpo pompa. Applicazione su

torretta a revolver. Peso Kg 11,5.

>~ Multispindle head for pump’s
X body drilling on turret head.

Weight Kg 11,5.

MT 38205
Testa multipla di maschiatura con
compensazione a trazione. Peso Kg 16,5.
Multispindle tapping head with tapping
compensation. Weight Kg 16,5.

MT 09305

Testa multipla per foratura su valvole
oleodinamiche. Applicazione su centro
di lavoro con ATC. Peso Kg 19.
Multispindle head for hydraulic contro/
valves drilling on ATC machining centre.
Weight Kg 19.




galleria fotografica - photographic gallery

TC 15102

Testa di foratura su ghisa.
Applicazione su tornio.

Peso Kg 47.

Drilling multispindle head on
cast iron for turning centre.
Weight Kg 47.

TC 40604

Testa di foratura su alluminio, punte in metallo
duro, passaggio refrigerante centro utensile a
50 Bar, 9500 giri/min. Peso Kg 26.

Drilling muitispindle head on aluninium, hard
metal tools, coolant through the centre tool at
50 Bar, 9500 Rpm. Weight Kg 26.

L -

TC 06694
Testa di foratura su alluminio per centro
di lavoro con ATC. Peso Kg 33,5.
Drifling multispindle head on
aluninium for ATC. Weight Kg 33,5.

TC 13006

Testa multipla per lavorazione testata
motore a scoppio. Peso Kg 8,5.
Multispindie head for working internal
combustion engine. Weight Kg 8,5.

TC 34706

Testa multipla per foratura ad alta velocita con
circolazione liquido per stabilizzazione
temperatura. Peso Kg 9.

High speed multispindle head with coolant for
temperature control. Weight Kg 9.

TC 38204

Testa multipla di spazzolatura con doppia
rotazione: testa e mandrini. Peso Kg 224.
Brushing multispindle head with double rotation:
body and spindles. Weight Kg 224.
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galleria fotografica - photographic gallery A TC3\

Testa di maschiatura equipaggiata di
maschiatori con controllo rottura utensile
a radiofrequenza. Peso Kg 69.
Tapping head quipped with ta;?ping . TC3 26306_
P\ spindles with broken tool control device Testa di foratura, fresatura e alesatura di
by remote control. Weight Kg 69. collettore di scarico motore automobile.
Peso Kg 691.

Drilling, milling and boring head of exhaust
mainfold. Weight Kg 691.

TC3 33391

Testa di maschiatura a patrona di
componente in ghisa per motore
agricolo. Peso Kg 450.

Lead screw tapping head for tractor
engine. Weight Kg 450.

7-8

TC3 35602
Testa di alesatura e smussatura con
utensile combinato su cerchi ruota in
acciaio per autotrazione. Peso Kg 285.
Boring and chamfering head with
combined tools on truck’s steel rim.
Weight Kg 285. —

TC3 35205
Testa di foratura $25 con passaggio
refrigerante per centro utensile a 50 Bar su _ TC3 10191
componenti per desalatori. Peso Kg 322. Testa di foratura basamento motore di
T Drilling multispindle head $25 with coolant autoveicolo. Peso Kg 540.

through the centre tool at 50 Bar for Drifling head for car engine. Weight Kg 540.

desalinators. Weight Kg 322.

TC3 43889 A 4



/.TFS \ galleria fotografica - photographic gallery

TFS 38906

Testa di fresatura per biella in acciaio.
Peso Kg 72,5.

Milling head for steel connecting rod.
Weight Kg 72,5.

TFS 34102

Testa di fresatura pendolare a 24°.

Peso Kg 25,5.

Milling head with 24° pendular movement.

Weight Kg 25,5.
TFS 06806
Testa di foratura con movimento
assiale mandrino. Peso Kg 15.
Drifling head with axial spindle
movement weight. Weight Kg 15.

TFS 30605

Testa di foratura su 4 lati di componente
oleodinamico. Peso Kg 11.
Drilling head on 4 sides of hydraulic
components. Weight Kg 11.

TFS 36805 < TFS 21704

Testa di lavorazione facce di motore Testa con slitta movimentata
automobile. Peso Kg 291. idraulicamente. Peso Kg 6,5.
Muftispindle head for working on Head equipped with hydraulic

different car engine faces. Weight Kg 291. slide. Weight Kg 6,5.







ACCESSORI
ACCESORIES

Pinze DIN 6499 forma B - tipo ER

Spring collets DIN 6499 form B - ER type 8-2
Pinze DIN 6499

Spring colfets DIN 6499 8-2
Pinze di maschiatura con compensazione - tipo ET1

Tapping collets with compensation - ET1 type 8-3
Pinze di maschiatura senza compensazione - tipo ER

Tapping collets without compensation - ER type 8-3
Pinze

Collets 8-3
Pinze porta maschi DIN 6328

Tapholder collets DIN 6328 8-4
Pinze porta punte DIN 6329

Toolholder collets DIN 6329 8-4
Ghiere esagonaali per pinze DIN 6499

Exagon clamping nut for spring collets DIN 6499 8-5
Ghiere equilibrate per pinze DIN 6499

Balanced clamping nut for spring collets DIN 6499 8-5
Ghiere per pinze DIN 6499

Clamping nut for spring collets DIN 6499 8-5
Inserto HSK porta fresa

HSK mill adapters 8-6

Inserto HSK porta pinze per utensili a gambo cilindrico
HSK adapters with collet for cylindrical shank tools 8-6

Chiavi per ghiere
Clamping nuts spanner 8-7

Inserti registrabili DIN 6327/1 porta utensili a cono Morse
DIN 6327/1 adjustable adapters for morse taper shank tools 8-8

Inserti registrabili DIN 6327/2 porta utensili a cono Morse
DIN 6327/2 adjustable adapters for morse taper shank tools 8-8

Inserti registrabili porta utensili a cono Morse (Norma OMG)
Adjustable adapters for morse taper shank tools (OMG norm) 8-9

Inserto porta pinze per utensili a gambo cilindrico (DIN 6327)
DIN 6327 adjustable adapters for cylindrical shank tools 8-9

Mandrini per maschiare con diametro ridotto
Tapping spindles with reduced diametre 8-10

Mandrini a cambio rapido per maschiare con compensazione assiale
Quick change tapping chucks with axial compensation 8-10

Mandrini a cambio rapido per maschiare con compensazione assiale e spostamento parallelo all'asse
Quick change tapping chucks with axial compensation and radial paralfe! floating 8-11

Mandrini a cambio rapido per maschiare con spostamento parallello all'asse
Quick change tapping chucks with radial paralle/ floating 8-11

Mandrini a cambio rapido per maschiare con compensazione assiale
Quick change tapping chucks with axial compensation 8-11

Accessori
Accessories

Bussole porta maschio a cambio rapido con frizione destra e sfere
Quick connection tap-holder bushes with ball right clutch 8-12

Bussole porta maschio a cambio rapido
Quick connection tap-holder bushes 8-12

Manicotti ad innesto rapido
Quick connection sleev 8-13

Ghiere ad innesto rapido
Ring nuts 8-13

Trascinatori a cono Morse
Morse taper with driving dog 8-13
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accessori - accessories

Pinze DIN 6499 forma B - tipo ER
Spring collets DIN 6499 form B - ER type

| T |
! " ER8 $B=8.5 =0
U : } l gggi:e 224400 224401 224402 224403 224404 224405 224406 224407 224408
i i : $A 1-05 15-1 2-15 25-2 3-25 35-3 4-35 45-4 5-45
‘ * i [ ERM $B=11,5 c=18
‘ gzg:fe 224411 224412 224413 224414 224415 224416 224417 224418 224419 224420 224421 224422 224423
2A $A 1-05 15-1 2-15 25-2 3-25 35-3 4-35 45-4 5-45 55-5 6-55 65-6 7-65
25 | ER16 $B=17 C=275
gzgi:e 224426 224424 224425 224467 224436 224429 224430 224431 224432 224433 224434 224435
®A 1-05 15-1 2-15 25-2 3-25 4-3 5-4 6-5 7-6 8-7 9-8 10-9
| ER20 $B=21 C=31,5
ggji:e 224451 224437 224450 224409 224410 224440 224441 224442 224443 224444 224445 224446 224447 224448 224449
9A  1-05 15-1 2-1,5 25-2 3-25 4-3 5-4 6-5 7-6 8-7 9-8 10-9 11-10 12-11 13-12
| ER25 $B=26 C=34
gzji:e 224468 224469 224470 224471 224472 224454 224455 224456 224457 224458 224459 224460 224461 224462 224463 224464
®A  1-05 15-1 2-1,5 25-2 3-25 4-3 5-4 6-5 7-6 8-7 9-8 10-9 11-10 12-11 13-12 14-13
Codice ) 4465 224466
Code
®A  15-14 16-15
| ER32 $B=33 C=40
gzj‘i:e 224473 224474 224476 224477 224478 224479 224480 224481 224482 224483 224484 224485 224486 224487
@A 25-2 3-25 4-3 5-4 6-5 7-6 8-7 9-8 10-9 11-10 12-11 13-12 14-13 15-14
gzji:e 224488 224489 224490 224491 224492
®A  16-15 17-16 18-17 19-18 20 - 19
| ER40 $B=41 C=46
ggj::e 224499 224500 224501 224502 224503 224504 224505 224506 224507 224508 224509 224510 224511 224512 224513
¢A  3-2 4-3 5-4 6-5 7-6 8-7 9-8 10-9 11-10 12-11 13-12 14-13 15-14 16-15 17- 16
gggi:e 224514 224515 224516 224517 224518 224519 224520 224521 224522 224523 224524 224525 224526
@A 18-17 19-18 20-19 21-20 22-21 23 -22 24-23 25-24 26-25 27 - 26 28 - 27 29 - 28 30 - 29
| ER50 $B=52 C=60
gzgi:e 224530 224531 224532 224533 224534 224535 224536 224537 224538 224539 224540 224541 224542 224543 224544 224545
®A 6-4 8-6 10-8 12-10 14-12 16-14 18-16 20- 18 22 - 20 24 - 22 25-23 26 - 24 28 - 26 30 - 28 32 - 30 34 - 32
55 Pinze DIN 6499
Spring collets DIN 6499
= | ER16 UPV _ ¢B=17 C=27,5
m ggji:e 235205 235206 235207 235208 235209 235210 235211 235212
ol oA 3 4 5 6 7 8 9 10
|
| } 3 [ ER20UPV _¢B=17 C=275
~ NN ggj':e 235215 235216 235217 235218 235219 235220 235221 235222 235223 235224 235225
H: ‘ ol oA 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13
ik [ ER25UPV_ 9B=26 =34
! gzgi:e 235228 235229 235230 235231 235232 235233 235234 235235 235236 235237 235238 235239 235240 235241
{ DA 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16
‘ [ ER32UPV_ ¢B=33 C=20
i ggji:e 235246 235247 235248 235249 235250 235251 235252 235253 235254 235255 235256 235257 235258 235259 235260
oA 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14 15 16 17
P gggi:e 235261 235262 235263
oA 18 19 20
| ER40UPV_ ¢B=41 C=46
gzgi:e 235266 235267 235268 235269 235270 235271 235272 235273 235275 235276 235277 235278 235279 235280 235281
PA 4 5 6 7 8 9 10 1 13 14 15 16 17 18 19
gzji:e 235282 235283 235284 235285 235286 235287 235288 235293 235294
dA 20 21 22 23 24 25 26 31 32
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accessori - accessories

Pinze di maschiatura con compensazione - tipo ET1 28
Tapping collets with compensation - ET1 type
| ET1-12  A=215 ¢B=11,5 C=55 CAPACITA M2 - M4 \
gg:i:e 224650 224651 224652 224653 224654
¢D 1,4 2,2 2,5 2,8 3,5
| ET1-16  A=27 ¢B=17 c=7 CAPACITA M2 - M8 \
ggji:e 224658 224659 224660 224661 224662 224663 224664 224665
¢D 1.4 2,2 2,5 2,8 35 4 4,5 6
| ET1-20  A=31 ¢B=21 c=7 CAPACITA M2 - M10 |
gggf:e 224670 224671 224672 224673 224674 224675 224676 224677
¢D 2,2 2,5 2,8 3,5 4 4,5 6 7
| ET1-25  A=34 $B=26 c=8 CAPACITA M2 - M12
gggi;e 224682 224683 224684 224685 224686 224687 224688 224689 224690 224691
¢D 2,2 2,5 2,8 3,5 4 4,5 6 7 8 9
| ET1-32  A=43 $B=33 c=10 CAPACITA M35 - M16
ggj;':e 224695 224696 224697 224698 224699 224700 224701 224702 224703
oD 4 4,5 6 7 8 9 10 1 12
| ET1-40 A=54 ¢ B=41 C=13 CAPACITA M5 - M20
gggi:e 224706 224707 224708 224709 224710 224711 224712 224713 224714
¢D 6 7 8 9 10 n 12 14 16
Pinze di maschiatura senza compensazione - tipo ER
Tapping collets without compensation - ER type 95
| ER16GB  ¢B=16 C=275 |
g‘;gi:e 224585 224587 224588 224589 224590
PA 4,5 6 7 8 9 i
[ ER20GB  ¢B=20 c=a15 K
gggi:e 224593 224595 224596 224597 224598 224599 224600 o :rL }
PA 4,5 6 7 8 9 10 n H: ;
[ ER25GB__ ¢B=25 c3a - W
ggg::e 224604 224606 224607 224608 224609 224610 224611 224612 224613 224614 l @ A
oA 4,5 6 7 8 9 10 1 12 14 16 |
| ER32GB  ¢B=32 C=40 "
gggiece 224617 224619 224620 224621 224622 224623 224624 224625 224626 224627 224628 224629
oA 4,5 6 7 8 9 10 1 12 14 16 18 20
i
| ER40GB  ¢B=40 C=46
gggiece 224634 224635 224636 224637 224638 224639 224640 224641 224642 224643 224644 224645
oA 6 7 8 9 10 " 12 14 16 18 20 22
Pinze
Collets
‘ 6023E ¢B=6,5 C=20 D=MS5 x0,6 SW=5,5 B°=20° Coppia serraggio (Nm)=3 ‘
ggj;':e 224740 224741 224742 224743 224746 -
PA 1 1,5 2 2,5 3 :’L
‘ 600E ¢B=9 C=26,5 D=M®6 x0,75 SW=7 B°=20° Coppia serraggio (Nm)=5 L_: N
gggi:e 224574 224575 224576 224577 224578 224579 224580 l:L jj
oA 15 2 2,5 3 35 4 45 i
‘ 601E ¢B=11 C=33 D=MS8 x0,75 SW=9 B°=20° Coppia serraggio (Nm)=9 2B
gzg::e 224728 224729 224730 224731 224732 224733 224734 224735 224736 224737 &
OA 1,5 2 25 3 3,5 4 4,5 5 55 6
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accessori - accessories

Pinze porta maschi DIN 6328
.ﬂ. Tapholder collets DIN 6328
- 1= DIN 6328 - CONO MORSE 1 D2 = 12.065A =35 L =655
‘ D 2,5 2,8 3.5 4 4,5 6 7 8 9
|‘| \\\’\ . Egg‘i:ce 224000 224002 224008 224010 224012 224018 224022 224024 224024
T B 22 22 28 31 35 51 57 63 73
L len T 15 15 16 16 18 19,5 19,5 22 25
\ T2 19 19 21 24 24 26 27 30 32
! 20z
L DIN 6328 - CONO MORSE2 D2 =17.78 A=5 L=280
i D 6 7 8 9 10 1 12
| Codice
4] Code 224112 224116 224120 224122 224126 224128 224134
B 5,1 57 6.4 7.3 83 9.3 9.3
T1 19,5 19,5 19,5 22 23 24 24
T2 26 26 27 22 32 34 34
Pinze porta punte DIN 6329
Toolholder collets DIN 6329
DIN 6329 - CONO MORSE 1 D2 = 12.065 A=35 L=655
D 3 32 35 37 4 42 45 47 5 52 55 57 6 62 65 67 7 72 75 77 1715
Egglece 224164 224166 224168 224170 224172 224174 224176 224178 224180 224182 224184 224186 224188 224190 224192 224194 224196 224198 224200 224202 224200
B 1.8 2,2 2,4 2,7 3.2 3.8
T 20 22 22
T2 25 26 29 29
DIN 6329 - CONO MORSE2 D2 =17.78 A=5 L=280
D 55 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9 9,5 10 10,5 n 1,5 12 12,5 13
Egglece 224260 224262 224264 224266 224268 224270 224272 224274 224276 224278 224280 224282 224284 224286 224288 224300
B
o —HiH— B 3.2 3,8 4.8 53 6.3
i T 22 25 28
‘ W 1P 29 33 37 39
L
!}!
< |
! 2D
i 2Dz

8-4
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Ghiere esagonali per pinze DIN 6499 ‘/ﬂfj?ﬁ‘
Exagon clamping nut for spring collets DIN 6499 —
- coace " : o R )
Nm)
ER 11AS 224951 M18 x1 10 13 24 (30)
ER 16AC 224950 M24 x1 11 19 40 (50)
ER 20AC 224952 M28 x1,5 14 22 52 (65)
ER 25AC 224953 M32 x1,5 14 27 80 (100)
ER 32AC 224954 M40x1,5 17,5 32 104 (130)
Tra parentesi valore massimo - Beetween brackets max. value
Ghiere equilibrate per pinze DIN 6499
Balanced clamping nut for spring collets DIN 6499 B
Ghiera Codice C|g?npppiinags1%rrrf§ Now) I
Nt Code o ’ ‘ e | W .
ER 16MS 224921 22 17,8 M19 x1 40 (50) 56 (70) 1=l =
EXE 20 224922 35 19 M25 x1,5 32 (40) 80 (100) =)
EXE 25 224923 42 20 M32 x1,5 104 (130) 104 (130)
EXE 32 224925 50 22,5 M40 x1,5 136 (170) 136 (170)
Tra parentesi valore massimo - Beetween brackets max. value
Ghiere per pinze DIN 6499
Clamping nut for spring collets DIN 6499
. . Clonere Tored ton) B
Tioe e PA B c JEEEE iR
ER 8M 224900 11,8 10,8 M10 x0,75 5 (6) 5 (6)
ER 11M 224902 16 12 M13 x0,75 12 (15) 16 (20) <
ER 16M 224904 22 18 M19 x1 24 (30) 24 (30) °
ER 20M 224906 28 21 M24 x1 28 (35) 28 (35)
ER 25M 224908 35 20 M30 x1 32 (40) 32 (40)
B
ER 20UM 224910 35 19 M25 x1,5 32 (40) 80 (100)
ER 25UM 224912 42 20 M32 x1,5 104 (130) 104 (130) =
ER 32UM 224914 50 22,5 M40 x1,5 136 (170) 136 (170) HHE=- <
ER 40UM 224916 63 25,5 M50 x1,5 176 (220) 176 (220) L
ER 50UM 224918 78 35 M64 x2 240 (300) 240 (300)

Tra parentesi valore massimo - Beetween brackets max. value




accessori - accessories
Inserto HSK porta fresa
HSK mill adapters
Codice-code  Grandezza-size HSK PA #B #D E F L Vite-screw
009401 HSK 32-16 32 36 16 32 8 17 15 M8
009404 HSK 40-16 40 40 16 40 8 17 15 M8
= 009405 HSK 40-22 40 54 22 40 10 19 22 M10
r %/HSK 009416 HSK 50-22 50 54 22 50 10 19 23 M10
009406 HSK 50-27 50 64 27 50 12 21 23 M12
- ! - 009417 HSK 63-27 63 64 27 64 12 21 25 M12
* 28 009408 HSK 63-32 63 74 32 63 14 24 25 M16
| HIENID 009414 HSK 80-32 80 80 32 80 14 24 35 M16
5 A 009413 HSK 80-40 80 80 40 80 16 27 35 M20
Inserto HSK porta pinze per utensili a gambo cilindrico
20 HSK adapters with collet for cylindrical shank tools
Codice-code  Grandezza-size HSK Pinza-collet oA oD F L Ghiera-nut
r__I]/fHSK 009400  HSK 32-ER 20M 32 ER 20 28 32 375 49,5 ER 20M
009402 HSK 32-ER 25M 32 ER 25 35 32 41 53 ER 25M
F13 009415 HSK 40-ER 20M 40 ER 20 28 40 37,5 49,5 ER 20M
4 = 009403  HSK 40-ER 25M 40 ER 25 35 40 4 54 ER 25M
T M w
b _ 1 _u
ﬂ 009407 HSK 50-ER 32 50 ER 32 50 50 47 64 ER 32UM
009409 HSK 63-ER 32 63 ER 32 50 63 47 65 ER 32UM
2 A 009410 HSK 63-ER 40 63 ER 40 63 63 53 71 ER 40UM
009411 HSK 80-ER 40 80 ER 40 63 80 53 73,5 ER 40UM
009412 HSK 80-ER 50 80 ER 50 78 80 69 91,5 ER 50UM
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accessori - accessories

Chiavi per ghiere
Clamping nuts spanner

()

T o o
CE 8M 231300 ER8M —
CE 11M 231302 ER11M
CE 16M 231306 ER16M
CE 20M 231309 ER20M ﬁ
CE 25M 231313 ER25M @ g)
l
o s For ciamping nut M
CE 20U 231315 ER20UM
CE 25U 231314 ER25UM
CE 32U 231320 ER32UM
CE 40U 231321 ER40UM T
CE 50U 231323 ER50UM
Chiavi per ghiere
Clamping nuts spanner ﬂ
o s For ciamping nut
CE 16MB 231322 ER16MB
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accessori - accessories
2D hs Inserti registrabili DIN 6327/1 porta utensili a cono Morse
| DIN 6327/1 adjustable adapters for morse taper shank tools
| Codice-code Grandezza-size Cono Morse-Morse taper ¢ D' Filettatura-Thread B E L Linguetta-Woodruff key
009010 D16x1 1 16 Tr16x1,5 28 12 85 5x6,5
009012 D20x1 1 20 Tr20x 2 28 12 88 5x75
- 009014 D25x2 2 25 Tr25x2 30 12 95 6x9
o 009016 D28x2 2 28 Tr28 x 2 30 12 95 6x9
009018 D32x3 3 32 Tr32x2 36 12 118 8x M
Y 009020 D 36x3 3 36 Tr36x2 36 14 118 8x 11
009022 D48 x 4 4 48 Tr48 x 2 47 18 144 10x 13
oD he Inserti registrabili DIN 6327/2 porta utensili a cono Morse
DIN 6327/2 adjustable adapters for morse taper shank tools
Codice-code Grandezza-size Cono Morse-Morse taper ¢ D" Filettatura-Thread B E L Linguetta-Woodruff key
009024 F16x1x25 37 110
009026 F16x1x50 1 16 Tr16x15 08 62 135 5x65
009028 F16x1x75 87 160
A FITUED
m 009030 F16x 1 x 100 112 185
009032 F20x1x25 37 M3
W 009034 F20x1x50 1 20 Tr 20 x 2 28 62 138 5x75
009036 F20x1x75 87 163
009038 F20x1x 100 112 188
009040 F25x2x25 37 120
009042 F25x2x50 62 145
2 25 Tr25x2 30 6x9
009044 F25x2x75 87 170
009046 F25x2x 100 112 195
009048 F28x2x25 37 120
009050 F28x2x50 62 145
2 28 Tr28 x2 30 6x9
009052 F28x2x75 87 170
009054 F28x2x 100 112 195
009056 F32x3x25 37 148
009058 F32x3x50 62 178
3 32 Tr32x2 36 8x M
009060 F32x3x75 87 208
009062 F32x3x 100 112 238
009064 F36x3x25 37 148
009066 F36x3x50 62 178
3 36 Tr36x2 36 —— 8x 11
009068 F36x3x75 87 208
009070 F36x3x100 12 238
("] 009072 F48x4x25 37 184
£
8 <) 009074 F48x4x50 62 224
gg 4 48 Tr48 x 2 47 10x13
8 8 009076 F48x4x75 87 264
<8 009078 F48x4x 100 12 304
8-8
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Inserti registrabili porta utensili a cono Morse (Norma OMG)
Adjustable adapters for morse taper shank tools (OMG norm)

Codice-code Grandezza-size  Cono Morse-Morse taper ¢ D" Filettatura-Thread 9A B E L Linguetta-Woodruff key
009110  Tr8x1 1 8 Tr8x1 16,8 16 84 126 2x3,7
©
009116  Tr10x1 1 10 Tr10x15 19,5 18 89 138 3x5 .
009122  Tri2x1 1 12 Tr12x15 22 18 91 138 3x5
w
Inserto porta pinze per utensili a gambo cilindrico (DIN 6327) o
DIN 6327 adjustable adapters for cylindrical shank tools ]
Codice-code Grandezza-sze ¢ D™ Filettatura-Thead A B E B L Pinza-Collet Linguetta-Woodruff key T
009112  Tr8ERS 8 Trgx1 12 16 36 23 75 ER 8 2x3,7 ‘
009114  Tr8ER M 8 Trgx1 16 16 41 28 80 ER 11 2x3,7 ‘
009118 Tr10ER 11 10 Tr10x 1,5 16 18 43 28 93 ER 11 3x5 ] ’ '
009120 Tr10ER16 10 Tr10x 15 22 18 54 39 104 ER 16 3x5 @ T
009124 Tr12ER16 12 Tr12x1,5 22 18 56 39 106 ER 16 3x5 - |
009130 Tr16ER20 16 Tr16x1,5 28 28 65 47 136 ER 20 5x6,5
009140 Tr20ER20 20 Tr20x2 32 28 65 47 139 ER 20 5x75 W
009145 Tr20ER25 20 Tr20x2 35 28 61 44 135 ER 25 5x75 w :
009170 Tr28ER32 28 Tr28x2 50 30 65 49 147 ER 32 6x9 ‘
I
2A

8-9

=9
b,

35
a0
o0
[*]
&8
<



accessori - accessories

¢ D hé - - - - -
. Mandrini per maschiare con diametro ridotto
Tapping spindles with reduced diametre
| Codice Mandrino v ¥ 9D D, L L
! i Seinde ey WA
| [} 4
' 227015 MM. 15 D - 20.20 - 8x1 Tpz 20 0 109
| 227016 MM. 15D - 20.15 - 8x1 Tpz 15 5 104
227017 MM. 15D - 20.10 - 8x1 Tpz M1 - M6 25-6 10 10 135 8 99 15
: 227018 MM. 15D -20.5 -8x1Tpz 5 15 94
227019 MM. 15D -20.0 -8x1Tpz 0 20 89
227020 MM. 16 D - 20.20 - 10x1,5 Tpz 20 0 116
- 227021 MM. 16 D - 20.15 - 10x1,5 Tpz 15 5 m
227022 MM. 16 D - 20.10 - 10x1,5 Tpz M1 - M8 25-8 10 10 155 10 106 17
- 227023 MM. 16D - 20.5 - 10x1,5 Tpz 5 15 101
-
227024 MM. 16D -20.0 - 10x1,5 Tpz 0 20 96
227025 MM. 17 D - 20.20 - 12x1,5 Tpz 20 0 107
227026 MM. 17 D - 20.15 - 12x1,5 Tpz 15 5 102
227027 MM. 17 D - 20.10 - 12x1,5 Tpz M4 - M12 4.5-10 10 10 19 12 97 17
227028 MM.17D-20.5 -12x1,5Tpz 5 15 92
227029 MM.17D-20.0 -12x1,5Tpz 0 20 87
Mandrini per maschiare con diametro ridotto
Tapping spindles with reduced diametre
Codice Mandrino ¥ ¥ ¢D D, L L
code Spindle ’@E‘
1 £
227030 MR. 0 - 10x1.5 Tpz 10
M1 - M10 25-72 14 44 15
227031 MR. 0 - 12x1.5 Tpz 12
227032 MR. 1 - 12x1.5 Tpz 12
M4 - M14 45-11.3 19 52 17
227033 MR. 1 - 16x1.5 Tpz 16
227034 MR.2 -20x2 Tpz 20
M8 - M24 7-18 31 77 30
227035 MR.2 - 28x2 Tpz 28
227036 MR. 3 -28x2 Tpz 28 95
M14 - M36 1 -28 48 44
227037 MR. 3 -36x2 Tpz 36 97
227038 MR. 4 - 36x2 Tpz 36 132
P M22 - M48 18 - 36 60 71
227039 MR. 4 - 48x2  Tpz 48 136

Mandrini a cambio rapido per maschiare con compensazione assiale
Quick change tapping chucks with axial compensation
=== 0 n MW ER e e wowr e W W W
- g MF 0-5D-20-10 20 10 16 227060 116 227061
§'§ MF 0-5D-15-15 M1 -M10 23 13 15 15 0 111 227062 111 227063
§ § MF 0-5D- 0-30 0 30 96 227064 96 227065
<8 MF 1-5D-30-10 30 10 148 227066 148 227067 148 227068
MF 1-5D-20-20 M3-M12 35 19 20 20 1 138 227069 138 227070 138 227071
; MF 1-5D- 0-40 0 40 18 227072 18 227073 118 227074
MF 2-4D-30-10 30 10 172 227075 172 227076 174 227077
MF 2-4D-20-20 M8 - M20 50 31 20 20 2 162 227078 162 227079 164 227080
f MF 2-4D- 0-40 0 40 142 227081 142 227082 144 227083
M MF 3-3D-30-10 30 10 218 227084 220 227085
= MF 3-30-2020 ~ M14-M33 72 48 20 20 3 208 227086 210 227087
MF 3-3D- 0-40 0 40 188 227088 190 227089
8-10
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Mandrini a cambio rapido per maschiare con compensazione assiale e spostamento parallelo all'asse
Quick change tapping chucks with axial compensation and radial parallel floating

== 0 ™4 W TR e G e e w G W
MFC0-5D-20-10 20 10 138 227090 138 227091

MFCO-5D-15-15  M1-M10 23 13 025 15 15 0 133 227092 133 227093

MFC0-5D- 0-30 0 30 118 227094 118 227095

MFC1-5D-30-10 30 10 163 227096 163 227097 163 227098
MFC1-5D-2020  M3-M12 35 19 05 20 20 1 153 227099 153 227100 153 227101

MFC1-5D- 0-40 0 40 133 227102 133 227103 133 227104
MFC2-4D-30-10 30 10 196 227105 196 227106 174 227077
MFC2-4D-20-20 M8-M20 50 31 1 20 20 2 186 227108 186 227109 164 227080
MFC2-4D- 0-40 0 40 166 227111 166 227112 144 227083
MFC3-3D-30-10 30 10 252 227084 220 227085
MFC3-3D-20-20 M14-M33 72 48 1.5 20 20 3 242 227116 210 227087
MFC3-3D- 0-40 0 40 222 227118 190 227089

Trz

Mandrini a cambio rapido per maschiare con spostamento parallello all’asse
Quick change tapping chucks with radial parallel floating

Mandrino

D

D2

Spinle = 4+ H|. s Gt 200 Cdee B2 Gt 3o Cude
Code : Tpz = Code : Tpz = Code Tpz = Code
MFC 0 M1 - M10 23 13 0,25 0 65 227131 65 227132
MFC 1 M3 - M12 35 19 0,5 1 70 227133 70 227134 70 227135
MFC 2 M8 - M20 50 31 1 2 96 227136 96 227137 98 227138
MFC 3 M14 - M33 72 48 15 3 136 227139 138 227146
20
] - - - - - ] 2D1HT
Mandrini a cambio rapido per maschiare con compensazione assiale #03 w01
@04 0.1

Quick change tapping chucks with axial compensation

Codice  Mandrino L L4 L L3 Ly Lg G Chiawetta -
Code  spnd —_— D D; Dy Dy D Di o5 3
ode pindle IIE.| JV\[’I\/\/: 1 %2 "3 Y4 ifli G g
o N o) [l
227185 MKDO.GC M1 - M10 6,5 6,5 26 15 13 82 6 37 32 185 1 6 3 M5 5x3x12 iy #i i jl
227186  MKD1.GC M3 - M12 1 7.5 7,5 36 20 19 11,2 9 39 33 245 11 6 3 M6 6x4x16 - 1
227187 MKD2.GC M8 - M20 2 12,5 12,5 53 25 31 132 11 63 39 305 20 8 4 M8 6x6x20 ;
$D2
2D
Mandrini a cambio rapido per maschiare con compensazione assiale
Quick change tapping chucks with axial compensation
Mandrino ; L codi i
spinde === {kd S ORI SR R S
AKD 1 - .. M3 - M12 1 20 20 32 19 65 227190 67 227191 u 227192
AKD 2 - .. M8 - M20 2 20 25 50 31 83 227193 87 227194
AKD 40 -.. M6 -M18 4 20 20 40 26 80 227195
Mandrini a cambio rapido per maschiare con compensazione assiale
Quick change tapping chucks with axial compensation
Mandrino ; L codi f
) 16x1,5  Codi 20x2  Cod 28x2 = Cod 36x2 Cod
e em=r= fedf ANV, o0 oo 1908 Gl 02 G 2007 G 30 Cafie
MKD-0 -Tr. M1-M10 0 6,5 6,5 26 13 50 227165 50 227166
MKD-1-Tr. M1-M12 1 7.5 7.5 36 19 52 227167 52 227168 52 227165
MKD-2 -Tr. M4 -M20 2 12,5 125 53 31 76 227171 76 22771 78 227173
MKD-3 - Tr. M4 -M33 3 20 20 78 48 111 2271175




accessori - accessories
0 Bussole porta maschio a cambio rapido con frizione destra e sfere
Quick connection tap-holder bushes with ball right clutch
~ ﬁ_l gggice El33uusgsola ¢ %ﬁ?ﬂ?ﬁ’k [r"g::nsgrllio oD #Dq #Dy ol ol3 Plg dlg
] n M - 227206  BFSO M1 - M10 25-72 23 13 13 15 20 19,5 21
\1’ 227207 BFS 1 M3 - M12 35-113 32 19 19 17 25 215 25
® D1 227208 BFS 2 M8 - M20 7-18 50 30 31 30 31 35 34
20D 227209 BFS 3 M14 - M33 1-28 72 48 48 44 41 55,5 45
227210 BFS 40 M6 - M18 6-14 40 25 26 30 27 32 30
502 Bussole porta maschio a cambio rapido con frizione destra e sfere
— ] Quick connection tap-holder bushes with ball right clutch
N Eﬂ (Clgiteiice Eugﬁsola ¢gs$gﬂ< g_llerznsectrflio N %D #Dq #D2 Pl 013 Plg 915
" D 22721 BFSR 0 M1 - M10 25-772 8 23 13 15 15 20 19,5 28
- = 227212 BFSR 1 M2 - M12 35-113 10 32 19 17 17 25 215 33
=< 227213 BFSR 2 M8 - M20 7-18 15 50 30 30 30 31 35 59
—] 2 D1 227214  BFSR3 M14 - M33 11-28 25 72 48 44 44 41 555 82
2D
2Dz Bussole porta maschio a cambio rapido
l Quick connection tap-holder bushes
. ';ﬂ gg(eiice BBut:ﬁsola ¢g?m?k gnhilsectrl:io oD ¢D1 $Dy ol 913 Dly dlg
B N [l - 227250 BFCO M1 - M10 25-72 2 13 13 15 4 19,5 7
4
™ 227251 BFC 1 M3 - M12 35-113 30 19 19 17 4 215 7
- ®D1 227252 BFC 2 M8 - M20 7-18 48 30 31 30 5 35 "
227253 BFC 3 M14 - M33 1-28 70 48 48 44 6 55,5 14
2 227254 BFC 40 M6 - M18 6-14 40 25 26 30 5 32 13
X
< . Bussole porta maschio a cambio rapido
] Quick connection tap-holder bushes
~ gggice Elgzsola ¢g$|:g?:k gg&:ﬂsﬁgiio N #D #D1 #D2 Pl I3 Dlg s
m I-‘-I 227255 BFCR 0 M1 - M10 25-72 8 22 13 13 15 4 19,5 28
ﬂ - m 227256 BFCR 1 M3 - M12 35-13 10 30 19 19 17 4 215 33
% 5 227257 BFCR 2 M8 - M20 7-18 15 48 30 31 30 5 35 59
— = 227258 BFCR 3 M14 - M33 1-28 25 70 48 48 44 6 55,5 82
| 2 D1
2D
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Manicotti ad innesto rapido
. . Df7
Quick connection sleeves
Codice Manicotto 9D 9D D3 L L L 6 I
Code Sleeve e
- 7:':::::
227309 AIRFA. 12 24 12 20 22 48 9 M5 ‘
227310 AIRFA. 16 30 16 25 34 64 9,5 M6 . o,
227311 AIRFA. 20 38 20 32 34 70 1 M6 o ! )
227312 AIRFA. 25 45 25 37 38 76 12 Ms | ‘ -
227313 AIRFA. 28 48 28 40 38 78 12 M8 =—=n
227314 AIRFA. 32 55 32 45 45 89 14 M8 5 §
1
227315 AIRFA. 36 60 36 50 45 97 16 M8 Do2 5
227316 AIRFA. 48 80 48 67 57 122 20 M10
Manicotti ad innesto rapido T
Quick connection sleeves
Codice Manicotto oD #D1 #D3 #Dg L L1 Ly G !
Code Sleeve ‘
227350 AIRFCA. 16 27 16 25 22 8 30 9,5 M5 ‘
227351 AIRFCA. 20 34 20 32 28 8 30 1 M5 ‘ ; ‘
227352 AIRFCA. 25 41 25 37 34,5 8 32 12 M6 i ~
- S
227353 AIRFCA. 28 44 28 40 37 8 32 12 M6 . [ f
227354 AIRFCA. 32 49 32 45 41 9 39 13,5 M6 = 3
T T
227355 AIRFCA. 36 55 36 50 46 9 39 16 M6
D-0.2
227356 AIRFCA. 48 73 48 67 61 1 51 20 M8
Ghiere ad innesto rapido
Ring nuts |
=1
Codice Ghiera éD 9Dy L L EE
Code Nut EE
22
EE
227367 GIRF. 12 21,5 16,4 9 9 25
227368 GIRF. 16 2% 199 95 9 N P
227369 GIRF. 20 33 254 1 9 o —
227370 GIRF. 25 40 31,9 12 10 |
227371 GIRF. 28 42 33.9 12 10 I
227372 GIRF. 32 47 37,9 13,5 10
227373 GIRF. 36 54 43,4 16 10 D
227374 GIRF. 48 72 57,9 20 14
=8
6T
L €N o
3]
. . ge
Trascinatori a cono Morse S8
Morse taper with driving dog =
Codice  Cono Morse A B I1 Iy 13 D1 D D3 R 8 gD1 N -
Code Morse Taper
011120 2 8 6,3 93 83 16 17,78 28 13,5 6 1925' 50"
011125 3 8 7.9 112 102 20 23,825 30 18,5 7 1°26' 16" © [I><I] S
011130 4 8 11,9 135,5 125,5 24 31,267 42 24,5 8 1929' 15"
011135 5 8 15,9 167,5 157,5 29 44,399 50 35,7 10 1930' 26"
D2
011136 6 8 19 228 218 40 63,348 62 51 13 1°29' 36"







Appenaice tecnica
lechnice) supplennent

calcolo momento torcente e potenza
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manicotti di collegamento

connection collars 9-3
DIN 228 - DIN 55058 9-4 -
DIN 6499 9-5
DIN 6499-B 9-6
DIN 69893 Forma A 9-7
DIN 69871 Forma A 9-8
MAS 403 9-9 —
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Appendice tecnica
Technical supplement

La OMG, con questo diagramma,
desidera offrire la possibilita di
calcolare con velocita e ottima
approssimazione, il momento tor-
cente e la relativa potenza neces-
saria per I'’esecuzione delle fora-
ture. Sciegliendo I'appropiato
avanzamento sull’ascissa, con-
giungendo con il relativo diametro
di foratura, in ordinata si leggera
un determinato valore del
“coefficente B”; moltiplicando
questo per la resistenza del ma-
teriale si otterra il momento tor-
cente. Applicando poi la formula

_ Mxn
~ 9549,3

dove n ¢ il n° di giri, si otterra la
potenza N espressa in kW

With this diagram, OMG makes
it possible to calculate the torque
and corresponding power
necessary for drilling quickly and
with maximum approximation. By
selecting the proper feed on the
abscissa and adding it to the
corresponding drilling diameter
on the ordinate, a certain
«coefficient B> value is obtained.
By multiplying this by the material
strength, the torque can be
found. Then, by applying the
formula,

_ Mxn
~ 9549,3

where n is the number of
revolutions, it is possible to
determine power N expressed
in kKW.
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Coefficiente

0,05 0.1

0,15 0,2 0,25 03

0,35 0,4

0,45

Avanzamento in mm/giro

Es:

a = 0,22 mm/giro
punta @ 22

giri/1’ =230

R =500 N/mm?
coefficiente § = 73

Ex:

a = 0,22 mm/revs
tip @ 22

rpm = 230

R =500 N/mm?
coefficient p = 73

_ 73 x 500
1000

i —

N= 36,5 x 230

= 36,5 Nm

= 0,88 kW

9549,3



manicottl cdl collegamento
CORNECHOL Collars

Dimensioni estremita mandrini macchine utensili per la costruzione del manicotto di collegamento.
Spindles dimensions off machine-tools to manufacture the connection collar.

P A= P A=
(Parte non rotante) (Parte non rotante)
(Unrotating part) (Unrotating part)
o A= I !
(Parte non rotante) ‘ l ‘
(Unrotating part) - |
| I | I \ I
& I
I
I I
I ‘
|
. L
I I
U / ‘
P B= @ B- @ B-=
(Parte .rotante) (Parte.rotante) (Parte‘rotante)
Cono Morse (Rotating parf) Cono Morse (Rotating parf) Cono Morse (Rotating parf)
Morse Taper Morse Taper Morse Taper
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
Se nessuna figura si adatta alla vostra macchina,
disegnate qui I'estremita mandrino.
If no picture fits your machine, draw here the spindle end.
o A=
(Parte non rotante)
(Unrotating part)
I Vh
= |
‘ Il
|
It j
- |
I
2 B=
(Parte rotante)
(Rotating part)
Cono Morse Corto
Short Morse Taper
Fig. 4




DIN] 222

Cono Morse
Morse taper

2 -
7 5
5 g . i S . [
N i ° \_)7 -
[2 B\ a ¢
1 5
hcﬂggngllrl)grrs ¢ iz d1 d2 d3max  lmax I2max n r B
0 3 39 9,045 9,2 6 59,5 10,5 4 1 1929' 27"
1 3,5 52 12,065 12,2 8,7 65,5 13,5 5 1,2 1925' 43"
2 5 6.3 17,780 18 13,5 80 16 6 1,6 1025' 50"
3 5 7.9 23,825 24,1 18,5 99 20 7 2 1926' 16"
4 6,5 11,9 31,267 31,6 24,5 124 24 8 2,5 1029' 15"
5 6,5 15,9 44,399 44,7 35,7 156 29 10 3 1°30" 26"
6 8 19 63,348 63,8 51 218 40 13 4 1929' 36"
I3
b ds
|
n n 6 A
£ + o . - - o
N L
ds
| 2| L
L4
Gandeza g 10 12 16 20 25 28 32 36 48
b 2 3 3 5 5 6 6 8 8 10
d, 7 15 18 20 25 32 37 40 45 50 67
d; 8,6 10,6 12,6 16,6 20,6 25,6 28,6 32,8 36,8 48,8
ds M4 M5 M5 M6 M6 M8 M8 M8 M8 M10
ds 3,5 5 5 6 6 8 8 10 10 12
l; min 42 52 52 75 78 85 85 106 106 129
l, 8 8 8 8 8 10 10 10 10 12
I3 35 48 48 70 73 80 80 101 101 123
ly <01 16 22 22 34 34 38 38 45 45 57
9-4 ls *3* 9 11,1 13,1 17,3 213 26,7 29,7 33,7 37,7 50,1




ER housing :
e \c‘ﬁc
I
]
- a Q u
f

Grandezza Serraggio

Size Clampi%% a b.00s ¢ € f
ER8 0,5..50 52 8 M10x0,75 13,0 7.5
ER11 0,5..70 7.5 1 M13x0,75 17,0 10,0
ER16 0,5... 10,0 10,5 16 M19x1,00 22,0 13,0
ER20 0,5... 13,0 13,5 20 M24x1,00 26,5 13,5
ER25 0,5...16,0 18,0 25 M30x1,00 29,0 14,0
ER16 0,5... 10,0 10,5 16 M22x1,50 22,0 13,0
ER20 0,5... 13,0 13,5 20 M25x1,50 26,5 13,5 I
ER25 0,5.. 16,0 18,0 25 M32x1,50 29,0 14,0
ER32 1,0... 20,0 235 32 M40x1,50 34,0 16,0
ER40 2,0...30,0 30,5 40 M50x1,50 38,0 17,0
ER50 4,0... 34,0 38,0 50 M64x2,00 48,0 24,0

e
\/ —
of o ol o
f

Grandezza Serraggio

Size Clamp%% a be,OS C e f
ER11 0,5..7,0 7.5 1 M18x1,00 23,0 7.0
ER16 0,5... 10,0 10,5 16 M24x1,00 32,0 10,0
ER20 0,5... 13,0 13,5 20 M28x1,50 37,5 11,0
ER25 0,5... 16,0 18,0 25 M32x1,50 41,0 12,0 ———
ER32 1,0... 20,0 23,5 32 M40x1,50 48,0 14,0
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(D
1| ) Pinze
] Collets
l |
A Lo L
t k" —
o o @ S| ©| © ol . - ol O ©
— '
e Ra ‘
NN P
4
I4 [
Grandezza Disegno
| oo d d d2 d3 d4 | I 2 3 b e
ERS8 0,5...25 8,5 8,0 6,5 4,0 13,5 2,98 1,2 15 6,0 A
ER8 3,0...50 8,5 8,0 6,5 - 13,5 2,98 1,2 1,5 - B
I
[2 $(3
o ° %/ : 5 O o
=
la
[4
Oz d d1 d2 d3 d4 | I 12 13 l4
ER11 0,5...25 11,5 11,0 9,5 50 18,0 3,80 2,0 2,5 9,0
ER16 0,5...45 17,0 16,0 13,8 75 27,5 6,26 2,7 4,0 10,0
ER20 1,0...6,5 21,0 20,0 17,4 9,0 31,5 6,36 2,8 4,8 13,0
ER25 10..7,5 26,0 25,0 22,0 12,0 34,0 6,66 3,1 50 15,0
ER32 2,0..35 33,0 32,0 29,2 15,0 40,0 7,16 3,6 55 20,0
ER32 40...75 33,0 32,0 29,2 15,0 40,0 7,16 3,6 55 15,0
ER40 3,0..35 41,0 40,0 36,2 20,0 46,0 7,66 4,1 7.0 21,0
ER40 4,0...85 41,0 40,0 36,2 20,0 46,0 7,66 41 7,0 18,0
ER50 4,0...10,0 52,0 50,0 46,0 20,0 60,0 12,60 55 8,5 26,0
I
[2 (3
o - — ol O ©
N
o =
[4
Grandezza
e d d1 d2 d3 | I 12 13
ER11 3,0...7,0 11,5 11,0 9,5 18,0 3,80 2,0 2,5
ER16 5,0... 10,0 17,0 16,0 13,8 27,5 6,26 2,7 4,0
ER20 7,0... 13,0 21,0 20,0 17,4 31,5 6,36 2,8 4.8
ER25 8,0... 16,0 26,0 25,0 22,0 34,0 6,66 3,1 50
ER32 8,0... 20,0 33,0 32,0 29,2 40,0 7,16 3,6 55
ER40 9,0... 30,0 41,0 40,0 36,2 46,0 7,66 41 7,0
ER50 12,0... 34,0 52,0 50,0 46,0 60,0 12,60 55 8,5
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DN BEISE Forma s

f3
I5_ I3
T M
\|
o S - ( o
YT
L4
L1 fa
f2
60° 0
d7
e o
o
fa
HSK50 HSK63 HSK80 HSK100
b, H10 10,5 12,5 16 20
b, H10 12 16 18 20
b; H1o 14 18 20 22
d; H1o 50 63 80 100
dy 38 156% 48 183 60 18033 75 18858
dy 36,900 18965 46,530 139% 58,100 13933 72,600 3533
d, max 42 53 67 85
ds 8. 43 55 70 92
ds 5. 59,3 72,3 88,8 109,75
d; 7 7 7 7
f, 3, 26 26 26 29
f, min 42 42 42 45
f; 01 18 18 18 20
f, 91 3,75 3,75 3,75 3,75
h 3, 21 26,5 34 44
h, 9, 15,5 20 25 31,5
I 3, 25 32 40 50
l, 5 6.3 8 10
l5 1 14,7 19 24
I 19 21 22 24
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@DN @@ ﬂ FOITE )

1 f2
le l7
g 2 5| 3| 8 o . }
ls
60° -1
30°
f
27
—Tr
3.75 2"

Glelitlzes 30 40 45 50
a gl 32 3,2 32 32
bhi2 16,1 16,1 19,3 25,7
d; 31,75 44,45 57,15 69,85
d, M12 M16 M20 M24
dsH7 13 17 21 25
d, max 14 19 23,4 28

57008 59,3 72,3 91,35 107,25
ds 3, 50 63,55 82,55 97,50
d; 85 443 56,25 7525 91,25
ds max 45 50 63 80
f, 3 1.1 11 1.1 1.1
f, min 35 35 35 35
f; 3, 19,1 19,1 19,1 19,1
li 82 478 68,4 82,7 101,75
l, +95 55 8.2 10 11,5
l; min 24 32 40 47
|, min 33,5 42,5 52,5 61,5
ls 933 15 18,5 24 30
lg 34 16,4 22,8 29,1 35,5
l; 34 19 25 313 37,7
f] 0,6 93 12395 285 2,595
r, 3s 0,8 1 12 1.5
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MAS 408 |-

[ [ 4
[3 a
[ 4
] [s
n ~ \a ”7777:7\777 o — m o~
O Ol U I ‘ 37 T| U| © Q +
P
/ | [
.
3 2.2 ., l6 l6
3%t 0%,
[2 |
dz
f I
Claces 30 40 50
a 04 2 2 3
bHe 16,1 16,1 25,7
d 31,75 44,45 69,85 o
d; 03 38 53 85
d, 56,144 75,679 119,019
ds Hs 46 63 100
dsH8 12,5 17 25
ds 14,5 19 27 —
ds M12 M16 M24
d, 8 10 15
f 8 8 10 15
| 2015 484 65,4 101,8
ly 22 27 38
l, s01 136 166 23,2
l5 34 43 62
ly 24 30 45
ls *3° 7 9 13
lg 82 163 226 354
l; 17 21 31
r 05 1 1
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DINF20E O

S B B + /
b
(3 [2
dz
[ 4 a

il 30 40 45 50
a 102 16 16 3,2 3.2
bH12 16,1 16,1 193 25,7
d 31,75 44,45 57,15 69,85
d, at0 17,4 253 32,4 39,6
d; 16,5 24 30 38
d, M12 M16 M20 M24
ds 13 17 21 26
ds max 16 21,5 26 32
d; s 50 63 80 97,5
k =015 8 10 12 12
ly 68,4 93,4 106,8 126,8
I, 48,4 65,4 82,8 101,8
l5 3 5 6 8
ly 24 32 40 47
I5 min 33,5 42,5 52,5 61,5
lg 3° 55 8,2 10 1,5
|, max 16,2 22,5 29 35,3
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Maschi IS0 529 OR'S8n DIN 371 DIN 376 JAPAN JIS US STANDARD
(mm) (pollici) (D) @ (@) &) (D) ()] (@) () (D) ()] (D) ()]
M 1.0 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M 1.1 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M12 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M 1.4 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - - —
M1.6 1/16 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M1.7 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M 1.8 2,50 2,10 - - 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M20 2,80 2,10 2,50 2,00 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M2.2 2,80 2,10 2,80 224 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110 L
M 2.3 2,80 2,10 2,80 224 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M25 3/32 2,80 2,10 2,80 2,24 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 0,141 0,110
M26 2,80 2,10 2,80 224 2,50 2,10 - - 3,00 2,50 - -
M 3.0 1/8 3,15 2,50 3,15 2,50 3,50 2,70 3,00 - 400 3,00 0,141 0,110
M35 3,55 280 3,55 2,80 400 3,00 2,50 2,10 400 3,00 0,141 0,110
M 4.0 5/32 400 3,15 - - 450 3,40 2,80 2,10 500 4,00 0,168 0,131 o
M 4.5 3/1 6 450 3,55 - - 6,00 490 3,50 2,70 5,00 4,00 0,194 0,152
M 5.0 500 400 - - 6,00 490 3,50 2,70 550 450 0,194 0,152
M 6.0 1/4 6,30 500 - - 6,00 490 450 340 6,00 450 0,255 0,191
M7.0 5/16 7,10 5,60 - - 7,00 550 5,50 430 6,20 500 0,318 0,238
M 8.0 8,00 6,30 - - 8,00 6,20 6,00 490 6,20 500 0318 0,238 —
M 9.0 9,00 7,10 - - 9,00 7,00 7,00 550 7,00 550 0,381 0,286
M 10.0 3/8 10,00 8,00 - - 10,00 8,00 7,00 550 7,00 5,50 0,381 0,286
M11.0 8,00 6,30 - - - - 8,00 6,20 8,00 6,20 0,381 0,286
M 12.0 1 /2 9,00 7,10 - - - - 9,00 7,00 8,50 6,50 0,367 0275
M 14.0 9/ 16 11,20 9,00 11,20 - - - 11,00 9,00 10,50 8,00 0429 0322
M 16.0 5/8 12,50 10,00 12,50 - - - 12,00 9,00 12,50 10,00 0,480 0,360
M 18.0 1/16 14,00 11,20 14,00 - - - 14,00 11,00 14,00 11,00 0,542 0,406
M 20.0 13/1 6 14,00 11,20 14,00 - - - 16,00 12,00 15,00 12,00 0,652 0,489
M22.0 7/8 16,00 12,50 16,00 - - - 18,00 1450 17,00 13,00 0,697 0,523
M 24.0 15/ 16 18,00 14,00 18,00 - - - 18,00 14,50 19,00 15,00 0,760 0,570
M 27.0 11/16 20,00 16,00 20,00 - - - 20,00 16,00 20,00 15,00 0,896 0672
M 30.0 1 3/16 20,00 16,00 20,00 - - - 22,00 18,00 23,00 2317 1,021 0,766
US STANDARD: in pollici 9-11




| dati del catalogo sono forniti a titolo indicativo; la OMG si riserva, per il continuo
migliorare della propria produzione, di apportare modifiche senza preavviso.

Data and features are not binding. OMG has got the right to change them without
notice, in order to continuously improve its production line.
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