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Desde sua formagdo em 1938, a Kennametal sabe perfeitamente como
melhorar a performance e a rentabilidade da produgdo — oferecendo
produtos e servicos sem paralelo e reduzindo os custos operacionais

e 0 tempo de entrega.

Séo mais de 900+ paginas que trazem a vocé o que ha de mais
moderno em produtos de torneamento e servigos de qualidade,
especificamente planejados para aumentar a produtividade

em geral, mesmo nas aplicagdes de usinagem mais dificeis.

Beyond™ Evolution™ —
Canal, Corte e Torneamento
Multi-direcional feitos EASY

Escolher o ferramental certo pode ser dificil
e demorado. Projetado com simplicidade,
desenvolvemos uma nova ferramenta que FACILITA
a vida de qualquer operador de maquinas.

Beyond™ Evolution™

Veja paginas C2-C85.
(]

Confie na Kennametal para melhorar significativamente a
competitividade da producéo. Para saber mais, contate
seu Representante Kennametal ou um Distribuidor
Autorizado Kennametal.

Visite-nos no site kennametal.com.

POWERED BY
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Volume Um e Ferramentas de torneamento

Este Catalogo Consiste em Dois Volumes - Volume Um: Ferramentas de Torneamento / Volume Dois: Ferramentas Rotativas

Ferramentas de torneamento

Introducao 1=x1
Bervicos e Suporte XIM
[Lorneamento A2-E6Y
|ntroducao ao torneamento A2-Ad
[Lorneamento 1SO B1-B387]
Abertura de canals e corte C1-C179
Rosqueamento D1-D110]
Aplicacao especifica E1-E69
Informacoes sobre pedidos Y2-Y214
Indice por numero de pedido Y2-Y93|
Indice por numero de catalogo Y94-Y182]
Contatos globals Y184-Y185]
Legenda de icones Y186-Y190]
Visao geral dos materiais Y191
Lista de visao geral dos materials das pecas Y192-Y217|

Ferramentas rotativas « Ver Volume Dois

ennametal.co
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BEYOND™ EVOLUTION™

Para mais detalhes, veja a segéo C.

A Kennametal tem a satisfacéo de apresentar a plataforma Beyond™ Evolution™. Esta plataforma
inovadora é baseada na simplicidade e nos desafios da abordagem atual de canais e corte. A
selegdo da ferramenta correta é facil com a plataforma Beyond™ Evolution™, porque esse sistema
de alta performance ¢ versatil e flexivel. E o primeiro portfdlio no mercado que compete com todas
as aplicacdes de canais e corte, com até 35% menos ferramental em relacéo aos concorrentes.

0 sistema de fornecimento de refrigerante exclusivo direciona o refrigerante precisamente para as
arestas de corte sob o cavaco, o qual representa o melhor método para remocéo de calor
nas aplicaces de canais e corte.

[=%nd EVOLUTION

BEYOND™ DRIVE™

Para mais detalhes, veja a segéo B.

Os insertos de torneamento Beyond™ Drive™ ISO fornecem até 50% mais

de utilizagdo de aresta de inserto. O tratamento de superficie reduz a fadiga

do revestimento e melhora a sua ades&o. A camada exterior de bronze simplifica
a deteccdo de desgaste e aumenta a utilizagéo do inserto. As classes de PVD,
KCU10™ e KCU25™, com tecnologia Beyond™, resistem a altas temperaturas de
usinagem em ligas tenazes. Obtenha uma vida util da ferramenta de 30 a 40%
maior e mais lucratividade nos mercados de engenharia geral, transporte,
aeroespacial, energia e terraplanagem. O revestimento de PVD ajuda a manter
um controle do cavaco consistente e minimiza o desgaste da aresta do inserto
no torneamento, canais e operagdes de corte, em uma ampla gama de materiais
e aplicacdes.

I=ond orive
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TORNEAMENTO DE FERRO FUNDIDO COM KBK45™

Para mais detalhes, veja a se¢éo B.

A KBK45 é uma nova classe de alto teor de PcBN, planejada para usinagem de alta
performance de ferro fundido cinzento, como discos de freio e volantes. E projetada
para reduzir a perda de cantos ndo usados, diminuindo o custo por peca (CPP)

da produgéo através do uso de produtos mais confiaveis. A classe KBK45 proporciona
um excelente valor de CPP.

TORNEAMENTO DURO COM A KBH20™

Para mais detalhes, veja a segéo B.

A KBH20 ¢ a classe de torneamento duro ideal de PcBN em aplicacfes continuas

até ligeiramente interrompidas com interrupcéo média a severa. A estrutura e as
diferentes preparacdes de aresta permitem tolerancias da pega justas e repetidas,

além de excelente acabamento e integridade superficial, mesmo em velocidades elevadas.

A classe KBH20 representa um novo substrato para aplicagdes como componentes
cementados, incluindo engrenagens, eixos e outros componentes do sistema de transmisséo.

0 revestimento nanocompdsito aumenta a capacidade de velocidade e a vida (il
da ferramenta. A preparacéo de aresta aprimorada promove uma maior vida Gtil
da ferramenta, performance confiavel e melhor acabamento superficial.

R < kennamemat i
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PRODUTOS EM DE

DRILL FIX™ DFSP™
BROCAS INTERCAMBIAVEIS COM INSERTOS DS E LP
Para mais detalhes, veja a se¢éo J (Volume Dois).

A DFSP foi renomeada para a plataforma de furacéo indexavel Drill Fix DFS™ ampliada. O intervalo de diametro padrdo agora é
de 14-55mm nas propor¢des L/D 2 x D, 3x D, 4 x D e 5 x D. A plataforma DFSP combina inserto externo quadrado econdmico

com as capacidades de centralizacéo superiores do inserto interno trigonal. As brocas intercambidveis oferecem elevada taxa
de remogdao de material (MRR) combinadas com uma alta qualidade superficial e retilinidade do furo.

Utilize os novos desenhos de pastilha com quebra-cavaco DS e LP com as brocas intercambiéveis Drill Fix DFSP, DFT™ e HTS,
além das brocas modulares KSEM PLUS™. Esses insertos possibilitam uma excelente formagéo de cavacos em agos com
baixo teor de carbono e outros materiais de cavacos longos.

KENTIP™ FS

A PERFEITA FUSAO DA BROCA DE METAL DURO COM A BROCA INTERCAMBIAVEL.
Para mais detalhes, veja a se¢do H (Volume Dois).

A nova broca modular KenTIP FS cobre mais aplicacdes e proporciona melhores desempenhos que

qualquer outro sistema modular, fornecendo ganhos substanciais e simplificagdes de processo no seu
chéo de fabrica.

= 3 geometrias de ponta, 3 classes de alto desempenho, 3 diferentes estilos de haste.
= Faixa de didmetros 6-26mm.

« Profundidades de furagéo até 12 x D.

= Aplicavel em ago, aco inoxidavel e ferro fundido.

i

COUNTERFIX MICRO

PEQUENOS INSERTOS QUE FAZEM UMA GRANDE DIFERENCA! S
Para mais detalhes, veja a se¢do H (Volume Dois).

Os novos insertos tangenciais CounterFix Micro (CFM) s&o uma nova maneira de melhorar as operagdes de

furagdo, chanfro e escareamento. Eles permitem etapas incrementais muito pequenas em brocas escalonadas

feitas & medida, maior vida (til da ferramenta por aresta, além de acabamento superficial melhorado.

Os insertos CFM podem ser usados nos produtos KenTIP, KSEM™ e Drill Fix, assim como em ferramentas de
escareamento indexveis feitas sob pedido.

CounterFix Micro estara disponivel para brocas KenTIP FS especiais em 2018 sob pedido.

NOVAS BROCAS SGL COM REFRIGERACAOQ INTERNA PARA ACOS INOXIDAVEIS

Para mais detalhes, veja a secéo G (Volume Dois).

As totalmente novas séries de brocas de metal duro B21_SGL séo projetadas especificamente para aplicacdes em acos

inoxidaveis, oferecendo alto desempenho e longa vida Gtil também em super ligas e acos regulares. e
Combinando caracteristicas Unicas da Kennametal, tais como a nova geometria de ponta SGL com reducéo de aresta N -~

transversal patenteada, um formato de canal diferenciado e excelente cobertura numa Unica ferramenta, a broca
B21*SGL é a mais nova ferramenta de produgao para alto volume.

A nova série B27_SGL é projetada especificamente para furacao profunda até 40 x D em aco inoxidavel e super ligas.
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ALARGADORES COM FORMATO DE DISCO RMR™ E RHR™

Para mais detalhes, veja a se¢ao K (Volume Dois).

Performance, qualidade e possibilidade de reafiagdo, como os alargadores de metal duro para
didmetros de 14 a 42,5mm.

Alargadores comuns possuem pontas individuais, soldadas sobre um corpo de ago. Os novos
alargadores Kennametal RMR e RHR tém um disco de metal duro soldado sobre o corpo de ago.

Isso permite mais reafiamentos do que um alargador com ponta regular, o que reduz o custo por furo
significativamente. O novo revestimento KCUO5 mantém o acabamento superficial mais do dobro
do tempo do que revestimentos de alargadores convencionais, dependendo do material da peca.

NOVA BROCAS KMH PARA MATERIAIS DUROS

Para mais detalhes, veja a segéo G (Volume Dois).

As novas brocas de metal duro KMH séo projetadas para aplicagdes em materiais duros até 65 HRc. A broca B94_ sem
refrigeracéo interna é especialmente projetada furar materiais duros e com superficie endurecida usando refrigeragao
externa. Com angulo de ponta 145°, ela é perfeitamente adequada como broca piloto para a broca B95_ com 140° de
angulo de ponta e refrigeracéo interna para aplicagdes mais profundas.

Ambas as séries vem com nicleo maior para fortalecer a broca e aresta de corte curva com chanfros nas pontas de
corte para evitar lascas nas guias e proporcionar maior vida Util nesses materiais desafiadores.

GOTAP™
MACHOS DE ROSQUEAMENTO HSS-E MULTIUSO
Para mais detalhes, veja a se¢do M (Volume Dois).

0 sistema GOtap € uma linha multiuso de machos de rosqueamento que inclui geometrias otimizadas e
revestimentos PVD com habilidade de rosqueamento em uma ampla gama de materiais de ferro fundido nodular,
como ago inoxidavel, aco carbono e agos-liga, aluminio fundido e ferro ddctil. A versatilidade dos machos

GOtap é ampliada além da pega, uma vez que pode ser usado em uma ampla gama de maquinas-ferramenta

e condicBes de aplicagédo. Os novos machos GOtap TC multiaplicago permitem o rosqueamento de furos

cegos com suportes de tensdo/compresséao, sem os problemas de dimensionamento devido ao excesso de
avanco. A versatilidade incomparavel dos machos GOtap significa custos de inventario menores, sem perda de
produtividade, vida Util da ferramenta consistente e acabamento de rosca com alta qualidade.
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Fresamento de

PRODUTOS EM DESTAQUE q -

DUO-!0CK®

Para mais detalhes, veja a segéo O (Volume Dois).

0 sistema Duo-Lock™ é um novo método de acoplamento revolucionario para
aplicaces de fresamento de topo de metal duro. Este design de cabegote substituivel
combina uma alta preciséo em batimento e repetibilidade em comprimento com
estabilidade méxima, tornando-a uma interface precisa e quase inquebravel para
aplicacdes desafiadoras de fresamento.

— A medida de até 1 x D de canal completo eleva as taxas de remogéo
de materiais, aumentando significativamente a produtividade.

— A medida de 1,5 x D de comprimento de aresta de corte padrao permite
menos passagens.

— Dados de corte e vida Util da ferramenta comparaveis com ferramentas
de metal duro de alta performance.

DUO-ADCK"’
da HAIMER® e Kennametal

FAMILIA HARVI™ 1l

Para mais detalhes, veja a se¢éo P (Volume Dois).

As fresas HARVI Il s@o a primeira escolha para usinagem de ligas resistentes a altas
temperaturas, perfilagem, semiacabamento e acabamento. A classe Beyond KCSM15™
fornece altas taxas de remocéo de material e vida Util da ferramenta excepcional,

em titanio e ago inoxidavel, e também promove um excelente acabamento superficial.

— Ponta esférica conica para usinagem complexa de 5 eixos.
— Ponta esférica para fresamento de perfil 3D.
— Extremidade quadrada para operagdes de acabamento e semiacabamento.

‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co
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FRESAS DE TOPO CERAMICAS INTEIRICAS BEYOND™ EADE

Para mais detalhes, veja a se¢éo P (Volume Dois).

As fresas de topo ceramicas inteiricas Beyond™ EADE oferecem maior produtividade em
desbaste de ligas resistentes a altas temperaturas a base de niquel. Apresentando tempo de
usinagem reduzido, as fresas de topo cerdmicas EADE também proporcionam uma maior vida
(til da ferramenta em comparacédo com o ferramental de metal duro.

— A classe Beyond KYS40™ permite velocidades de corte de até 1000 m/min.

PLATAFORMA GOMILL™ GP

Para mais detalhes, veja a se¢do Q (Volume Dois).

As ferramentas GOmill GP oferecem operagdo de fresamento de mergulho, abertura
de canais e perfilagem com maior vida Util da ferramenta, em uma ampla gama de
materiais das pecas. Elas sdo projetadas para oferecer altas taxas de remocéo de
material (MRR) bom acabamento superficial a um excelente custo-beneficio.

— Desbaste e acabamento com uma Unica ferramenta.

— Excelente custo-beneficio.
— Classes KC633M™ multicamadas para maior vida Util da ferramenta.

‘ZKENNAMETAE vil
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Fresamento

PRODUTOS EM DESTAQUE
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MILL 4-11™ E MILL 4-15™

Para mais detalhes, veja a secéo T (Volume Dois).

As séries de fresas Mill 4-11™ e Mill 4-15™ sdo especialmente desenvolvidas
para fornecer uma excelente qualidade superficial, além de taxas de remog&o
de material superiores, em aplicacdes de fresamento de canto. Seu design
exclusivo permite passadas mdltiplas (redugéo) com excelentes resultados.

Use a Mill 4-11 em operagdes de desbaste a acabamento, em aco, ferro
fundido, aco inoxidavel, materiais ndo ferrosos e ligas resistentes a altas
temperaturas. Use a Mill 4-15 para operacdes de desbaste a acabamento
em aco, ferro fundido, aco inoxidavel e titanio.

MILL 16™

Para mais detalhes, veja a se¢éo S (Volume Dois).

A nova série Mill 16™ é uma plataforma feita sob medida para fresamento
de deshaste de componentes em materiais de ferro fundido (CGI, DCI, GCI),
como cabecotes e blocos, carcagas, caixas de engrenagem e todas as
outras operacdes de fresamento de face em ferro fundido.

MERNAMETRL

‘ZKENNAMETAE ennametal.co
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KCSM40™

NOVA CLASSE DE FRESAMENTO PARA USINAGEM DE TITANIO

Inovadora classe de fresamento intercambiavel para operagdes de deshaste
e semiacabamento em titanio e aco inoxidavel. Faixa de aplicagdo S40, M30.

Disponivel para as seguintes plataformas de fresamento intercambiavel:

Mill -10™, Mill 1-14™, Mill 1-18™, Mill 4-11™, Mill 4-15™, Dodeka™ Mini,
Dodeka, Dodeka MAX™, MEGA™, KSOM™ Mini, KSOM™, KSRM™, NGE™,

KSSM™ 90, KSSM8+™, Rodeka™, Stellram® 5230, Stellram 7713 e Stellram 7792.

FRESAS DE ALTO AVANCO STELLRAM® 7792VX

Para mais detalhes, veja a segéo V (Volume Dois).

A série de fresas 7792VX foi projetada para aplicagdes de fresamento de alto
avango com acabamento superficial superior. As fresas 7792VX sdo projetadas para
uma ampla gama de aplicagdes, incluindo faceamento, fresamento de cavidade,
fresamento de rampa, interpolagéo helicoidal e fresamento de mergulho. Elas séo
capazes de fazer usinagem em todos 0s materiais, como aco, aco inoxidavel, ferro
fundido, ligas resistentes a alta temperatura e de aluminio.

KZKENNAMETAIZ ix
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Sistemas de ferramental ~

PRODUTOS EM DESTAQUE

SISTEMA DE TROCA RAPIDA
MODULAR (KM™) KENNAMETAL

Acesse o site kennametal.con] ou kennametal.com/novd para
obter mais detalhes.

0O sistema KM™ de ferramentas de troca rapida ajuda a
atingir melhorias dramaticas na performance das ferramentas
de corte e producéo das maquinas. A troca frequente,
configuracéo, e calibragéo de ferramentas cria um custoso
tempo morto das maquinas. O sistema KM de ferramentas

de troca rapida fornece um processo mais eficiente que pode
reduzir o tempo morto, aumentando a produtividade.

Além disso, os sistemas KM Micro e KM Mini podem ser
usados para aumentar consideravelmente a capacidade da
maquina-ferramenta em tornos automaticos e universais,
além de diminuir a indexag&o e tempo de configuracéo em
até 66%.

Se vocé procura equipar uma nova maguina ou melhorar
a producdo do equipamento atual, o sistema KM de

-_/__/ll ]
ferramentas de troca rapida pode maximizar a produgéo. - ’Oﬂ QUch
0 portfdlio do sistema KM inclui opgdes para todos os w‘;/" CHANGE
requisitos de aplicacdo e limita a necessidade de solucées

customizadas custosas devido a modularidade do sistema.
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KM4X™

Acesse o site kennametal.coml ou kennametal.com/novd para obter mais detalhes.

Ainterface de fuso da KM4X é projetada para as aplicacdes de usinagem pesada. E especialmente
adequada para usinagem de componentes estruturais. Esses adaptadores de ferramentas rotativas e
estaticas possuem trés vezes mais capacidade de flexdo que os modelos semelhantes da concorréncia.

» Configuracao rigida por meio de uma forca de fixacdo maior.

= 0 projeto permite configuragéo frontal do fuso.

» Capacidade de alta velocidade do fuso.

» Planejado para uso na maioria das aplicagdes.

* Use em uma ampla gama de velocidades e torques altos e baixos.
Possibilidade de atualizag&o para a KM4X em fusos que usam o formato HSK.
Mantenha o contato conico em altas velocidades.

BLOCOS DE FERRAMENTAL ACIONAVEL
E FERRAMENTA ESTATICA

Acesse o site kennametal.com] ou kennametal.com/novd para obter mais detalhes.

Transforme seu torno CNC em um fornecedor de solug8es multitarefa com unidades de fixagéo
acionaveis, adaptadas ao torno revélver, para aplicacdes de rotagéo e blocos de ferramentas estaticas
para garantir a maxima flexibilidade de troca rapida. Seja para fresamento, furagéo, rosqueamento,
mandrilamento ou aplicagdes sem rotagao, é possivel maximizar a utilizacdo da maquina empregando
o ferramental e solugGes da Kennametal. Disponivel em varios tamanhos e formatos do sistema KM™
para permitir versatilidade e produtividade.

« Opcdes de 0 e 90° estdo disponiveis como padréo.

« Velocidades de até 12.000 RPM garantem altas taxas de remogéo de material.

 Relacdes de engrenagens de 1:1 e 1:2 estdo disponiveis para aumentar a velocidade ou torque.

 Estdo disponiveis configuragdes padrdo para varios fabricantes e customizaveis para adaptar-se
a maioria dos tornos revélver.

» Solucdes de troca rapida estao disponiveis para aplicagdes estaticas e de rotacdo para maximizar

MANDRILAMENTO AJ USTAVEL a eficiéncia das maquinas.

Acesse o site kennamefal.con] ou kennametfal.com/novd para obter mais detalhes.

As barras de furo ajustavel da Kennametal podem aumentar a produtividade e solucionar a
vibragéo por ressonancia e outros problemas em operagdes de mandrilamento demorado.

As varias melhorias importantes em nosso portfdlio de barras de furo ajustaveis atual incluem:

0 processo de ajuste fino aprimorado na &rea de fabricagdo garante o ajuste preciso na
projecéo maxima.

< Nitruragdo de barra de furo ajustavel de ago para eliminar os efeitos de lavagem do cavaco.

« Aeliminacdo de facetas nas barras de furo ajustaveis aumenta a estabilidade e a fixacéo
correta da ferramenta.

0 acréscimo de uma pequena faceta no anel de conexdo permite o uso de uma ferramenta
com altura central.

 Melhor processo de montagem.

ennametal.co Xi
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A Kennametal na internet

kennametal.com

ENCONTRE AS ULTIMAS INFORMACOES SOBRE 0S PRODUTOS

Se a sua atividade é torneamento, fresamento ou holemaking,

as marcas da Kennametal sdo as ferramentas de alta performance
que vocé precisa. Oferecemos solucdes padrdo e customizadas
para uma ampla gama de aplicacdes.

Encontre informacdes sobre as nossas mais recentes
campanhas e catalogos.

Registre-se no Konnect para obter as
funcionalidades completas do site de
pedidos on-line da Kennametal.

OADER PRODUCTS ONLINE %7

R kenmamerat - - ENTRE EM CONTATO CONOSCO
[ roovers | sovsrmsoumom | svees | moomces | wwomr [ ovrie |
Nossos clientes sdo importantes para
PRODUCTIVITY CAN BE S0/, w nés. N6s queremos proporcionar a
T e~ ‘ vocé o melhor atendimento ao cliente
g B £ K___\ do setor. Se vocé tiver um comentario
[—J,- \ ou uma pergunta, envie para nos.
\ Faremos o possivel para responder
= i a todas as consultas dentro de

WATCH OUR 24 horas.

ENCONTRE UM DISTRIBUIDOR
AUTORIZADO LOCAL EM SUA AREA

A Kennametal oferece produtos

e servicos de classe mundial em

todo 0 mundo. Nossos distribuidores
nos conhecem e, mais importante,
eles conhecem vocé. Eles sabem
melhor que qualquer pessoa no

setor como fazer a poténcia global

da Kennametal trabalhar para vocé —
na sua inddstria, na sua regido e para

i R kennamenac seus negocios
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KZKENNAMETAIZ

O aplicativo mével da Kennametal
torna mais facil acessar as
informacdes sobre produtos,
calculadoras e muito mais,

a partir de dispositivos

iIPhone® e Android™.

Faca o escaneamento do c6digo de barras do pacote de
ferramentas Kennametal ou pesquise pelo nimero de catalogo do
produto para acessar as informagdes completas sobre o0s produtos.

As informac6es sobre produtos incluem imagens das
ferramentas, dimensdes, classes e destagues de produtos.

Verifique a disponibilidade de produtos em locais globais.
Obtenha informag@es sobre velocidade e avango em valores
no sistema métrico e em polegadas para todos os produtos
de corte de metal.

Veja dicas técnicas para solucdes Uteis aos problemas
comuns de usinagem.

Entre em contato com o atendimento a clientes diretamente
a partir do aplicativo.

Visualize dados para aplicagdes de fresamento e furagao.

Valores calculados em polegadas ou no sistema métrico.

Faca seu login usando suas credenciais do Konnect para
concluir uma compra.

Baixe 0 aplicativo gratuito ainda hoje na loja do iTunes®
ou Google Play™.

ANDROID APP ON Available on the
P> Google play D App Store

Xiii




KZKENNAMETAE

Servico e suporte

Suporte a aplicacdo do cliente (CAS)

Obtenha respostas rapidas e confiaveis para os seus problemas de usinagem de metais mais dificeis

A nossa Equipe de Suporte de Aplicagdo do Cliente (CAS) é o recurso de suporte lider da indUstria de usinagem de metal
para solugdes de aplicacao de ferramentas e resolugdo de problemas.

Facil acesso para conhecimento comprovado em usinagem!

Os Engenheiros de Aplicacéo do Cliente da Kennametal ajudam os clientes e grupos de engenharia em todo 0 mundo, com
selecdo especializada de ferramentas e recomendacBes de aplicacéo para toda a gama de ferramentas Kennametal.

Xiv

EXCELENCIA EM  Resposta telefonica rapida.
NIVEL DE SERVICO  soluygges técnicas rapidas.
Gestdo eficiente de casos.
SERVICOS  Parametros de operagéo.
Otimizag&o do processo.
Suporte de hardware.
Selecdo de ferramental.
Solug&o de problemas.
MELHORES  Base de dados de materiais.
FERRAMENTAS E  caicyjadores de aplicacdo.
TECNOLOGIAS DE Especialist ; def al
SUPORTE specialistas em performance de ferramental.
Pais original Idioma Telefone E-mail
Australia Inglés 1800 666 667 B
Austria Alemé@o 0800 202873 pu.techsupport@kennametal.con
Bélgica Inglés/Francés 0800 80850
China Chinés 400 889 2238 =
Dinamarca Inglés 808 89298 pa fechsupporf@kennamefalcon
Finlandia Inglés 0800 919412 ha.techsupport@kennametal.con
Franca Francés 080 5540 367 Bu fechsupporf@kennamefalcon
Alemanha Aleméo 0800 0006651 pu.techsupport@kennametal.con
India Inglés 1800 103 5227 [0 fechsuppori@kennameial.con
Israel Inglés 1809 449889 Pa fechsuppori@kennamefal cond
Italia Italiano 800 916561
Japdo Inglés 03 3820 2855
Coreia do Sul Inglés +82 2 2100 6100 Ep-kmifechsupparf@kennamefal.com
Malasia Inglés 1800 812 990 Bp-kmt fechsupport@kennametal.conj
México Espanhol 1800 253 0758 i
Holanda Inglés 0800 0201 130
Nova Zelandia Inglés 0800 450 941
Noruega Inglés 800 10080
Polonia Polonés 0080 04411887
Russia (telefone fixo) Russo 8800 5556394
Russia (telefone celular) Russo +7 8005556394
Cingapura Inglés 1800 6221031
Africa do Sul Inglés 0800 981643
Suécia Inglés 020799246
Taiwan Inglés 0800 666 197 hp-kmi fechsupporf@kennamefal.cony
Tailandia Inglés 1800 4417820 hp-kmt.techsupport@kennametal.cond
Reino Unido Inglés 0800 032 8339 pa fechsupporf@kennamefalcon
Ucrénia Russo 0800502664 pu fechsupporf@kennamefal.cond
EUA Inglés 800 835 3668 pa fechsupporf@kennamefal.cond

Os niimeros mostrados servem somente aos paises listados.
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‘ZKENNAMETAE

O NOVO SABE PROCURAR

A procura por uma ferramenta foi melhorada através
de fungBes de Aconselhamento e sele¢éo do NOVO™,
economizando tempo e dinheiro.

SUGERIR

Utiliza uma abordagem baseada em regras para fornecer recomendagdes

de ferramenta de corte:

< Definir recurso de usinagem (fresamento de face, canais, furo cego etc.)

« Aplicar requisitos de limitagdo (geometria, material, tolerancia etc.)

« Definir sequéncia de usinagem (operacdes de etapa Unica ou maltiplas,
deshaste e acabamento etc.)

< Receber os resultados em ranking

SELECIONAR

Um método de selecionar ferramenta de corte de uma estrutura em arvore

por meio de uma busca hierarquica ou paramétrica:

« Se vocé sabe qual é produto que esta procurando, uma busca rapida pode
ser feita somente com o niimero de catalogo ou descrigdo do produto.

* Filtros inteligentes reduzem significativamente a quantidade de potenciais
solugdes de ferramental.

* Apds a ferramenta ter sido selecionada, 0 NOVO também fornece opcdes
de itens de corte e adaptagdo que combinam com a sua solugao.

0 NOVO pode garantir que vocé tenha as ferramentas certas no seu maquinario,
na sequéncia certa. Resultando em execucéo perfeita que acelera todos 0s

trabalhos e maximiza todos os turnos. kennametal.com/novd

THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS

A
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Torneamento
Introducao ao torneamento A2-Ad
[Lorneamento 1SO B1-B381
Canal e Corte C1-C1/9
Rosqueamento D1-D11d
Bplicacdes especificas E1-E69

‘ZKENNAMETAIZ AL
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KZKENNAMETAE

Produtos de torneamento

As nossas mais recentes inova¢fes em usinagem de metais foram desenvolvidas para fornecer produtividade superior,
maior vida Util da ferramenta e maior versatilidade.

Para mais informag@es sobre 0s mais recentes produtos e servicos da Kennametal, entre em contato com seu
representante da Kennametal, com um distribuidor autorizado da Kennametal ou acesse o site lwww.kennametal.com.

TORNEAMENTO ISO

Para mais detalhes, veja a se¢do B.

 Insertos negativos. < Insertos de materiais avangados para usinagem:
« Porta ferramentas, barras internas, capsulas e — Ferro fundido
cabegas intercambidveis para insertos negativos. — Agos endurecidos
« Insertos positivos. — Ligas resistentes a altas temperaturas
» Porta ferramentas, barras internas, capsulas e « Insertos de PCD.
cabecas intercambiaveis para insertos positivos. < Porta-ferramentas, barras de mandrilar,

capsulas e cabegas aparafusadas para uso
com insertos de materiais avangados.
~ Barras ajustaveis.

A2 ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co
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ROSQUEAMENTO, ABERTURA DE CANAL E CORTE (TG&C)

Para mais detalhes, veja as se¢des C e D.

= Beyond Evolution para Corte, Canais e
Torneamento Lateral

» A4 para Canais e Torneamento Lateral

< Canal Top Notch™

= Rosqueamento Top Notch

* Rosqueamento de assentamento

APLICACAOQ ESPECIFICA

Para mais detalhes, veja a se¢do E.

tTM

= Torneamento Fix-Perfec

< Perfilagem Top Notch

= Ferramentas para usinagem
de material ferroviario e rodas

e K-Lock™

I:ZKENNAMETAIZ A3
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Torneamento ISO

Sistema Kennametal de Selecao de Insertos B2-B21

nsertos de estilo negativo Kenloc, porta-ferramentas, barras de mandrilar,

apsulas e cabecas para tornear interno B46-B165

nsertos de estilo positivo Kendex, porta-ferramentas, barras de mandrilar,

apsulas e cabecas para tornear interno B166-B17

nsertos de estilo positivo Screw-0n,porta-ferramentas, barras de mandrilar,

apsulas e cabecas para tornear interno B175-B273

nsertos de materiais avancgados, porta-ferramentas, barras de mandrilar,

apsulas e cabecas para tornear interno B274-B37

Barras ajustaveis B380-B381

Aplicativo Movel

0 aplicativo movel da Kennametal proporciona acesso facil a informacdes
de produtos e calculadoras em ambos equipamentos, iPhone® e Android™.
Destacamos algumas das principais caracteristicas...

Ha um aplicativo para isso.

VELOCIDADES DE DISPONIBILIDADE s
CORTE & AVANCOS DO PRODUTO CALCULADORAS :J
Veja informagdes sobre Verifique a disponibilidade Utilize nossa calculadora © 6 0301.06200030.000 30500080 00706080505

velocidades de corte e avangos global de produtos. Veja de usinagem para aplicagdes G i
para produtos metallrgicos. quantidades disponiveis de fresamento e furagéo. TR
fornecendo sua credencial Matorial Pt
de acesso do Konnect. Coolant o
Cutting Speed
R

Ao digitalizar o codigo de barra da embalagem do inserto, vocé pode encontrar as
condigBes de corte mais produtivas para vida Util e controle de cavaco.

NOTA: O aplicativo esté disponivel somente na versdo em Inglés. N6s temos planos para
traduzir o aplicativo em diferentes idiomas para liberacdes futuras.

'\ Goc gle play D 'Appétore

KZKENNAMETAIZ B1
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Insertos, porta-ferramentas
e barras de mandrilar de
torneamento I1SO

Magquinas CNC modernas e fabricas de produgao flexivel necessitam de ferramentas com
versatilidade nas aplicages. Os insertos de alto desempenho, porta ferramentas e barras
internas da Kennametal séo projetados para qualquer aplicagdo de torneamento. N&o importa
se vocé esta usinando ago ou titanio, ou fazendo um acabamento fino ou desbaste pesado,
nos temos a solugdo em ferramenta para atingir as suas necessidades.

®%nd [XE%nd pRIVE

Caracteristicas e beneficios

Insertos Beyond™ Drive™ Classes PVD Beyond™

< Planejado para proporcionar uma produtividade aumentada. Classe KCU10™

O tratamento pds-revestimento reduz o stress e melhora = Resisténcia superior a desgaste e maiores velocidades
a ades&o do revestimento. de corte a altas temperaturas.

 Excelente dureza e resisténcia a desgaste. < |deal para aco inoxidavel e ligas de alta temperatura.

= Melhor detecgdo do desgaste do inserto. » Melhor resisténcia a desgaste por entalhe no flanco.

= Uso em aplicagdes médias e de acabamento.

Classe KCU25™

» Dureza superior das arestas.
 Excelente resisténcia a desgaste.

= Uso em aplicagdes médias e orientadas

para desbaste.
Solucdes de torneamento da Kennametal por material
Aco Insertos de metal duro ou cermet
M Aco inoxidavel Insertos de metal duro

Ferro fundido Insertos de metal duro, ceramica ou PcBN

Materiais n&o ferrosos Insertos de metal duro ou PCD

Ligas resistentes a altas temperaturas Insertos de metal duro, ceramica ou PcBN

Materiais endurecidos Insertos de ceramica ou PcBN

B2 ennametal.co
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KZKENNAMETAII

Insertos Beyond™ Drive™ e Detalhes da tecnologia

Tratamento pds-revestimento

Melhora a dureza das arestas.
vida Util da ferramenta previsivel
e longa.

Reduz o desgaste por entalhe
no flanco.

Ampla faixa de aplicacées.

Retifica p6s-cobertura — Topo e Base
< Proporciona superficie de assentamento segura.

” Arestas micropolidas
/ » Melhora a dureza das arestas.
< Proporciona uma superficie externa
mais lisa, resultando na reducéo
das forcas, do atrito e da aderéncia
do material da pega.

Camada de alumina com graos finos

= Oferece integridade de revestimento
a velocidades elevadas.

« Produtividade e confiabilidade
superiores em altas temperaturas
de corte.

TiN/MT-TICN/TICN/AlI»O3/TIOCN

Porta-ferramentas, barras para mandrilamento e capsulas

‘ZKENNAMETAE B3
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Insertos Kennametal
Sistema de codificacdo de produto KZKENNAMETAE

Como funcionam os numeros de catalogo?

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica
daquele produto. Use as colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes
para fazer uma identificacéo facil do atributo a ser aplicado.

n
E
i

I

C N M G 12

Formato do Angulo de folga Classe de Caracteristicas Tamanho
inserto do inserto tolerancia

Cédigo para polegada

do inserto
. A tolerancia se aplica antes N I:I comprimento da aresta
H Tgézgono O A 32 da prepara@éo e do de corte “L10”
revestimento da aresta R I:I
~ upy
-] mm [c D RS T VW
Octagono n I:III:I 3,97 |S4 04 03 03 06 — —
0 135° B A 4,76 (04 05 04 04 08 08 S3
T i 556 |05 06 05 05 09 09 03
T B M 1
— 5 600 |[— — 06 — — — —
p Pentagono Q cC 7 4 G I::III:] 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
108°
/ / 7,94 |08 09 07 07 13 13 05
L o Lod whod
800 |— — 08 — — — —
" T B 9,52 (09 11 09 09 16 16 06
Redondo o i
= O "=
T Q 11,11 |11 13 11 11 19 19 07
B -E- 1200 [— — 12 — — — —
v 12,70 |12 15 12 12 22 22 08
Quadrado 20° ’
S g E 7 B 14,29 |14 17 14 14 24 24 09
|
15,88 |16 19 15 15 27 27 10
ré o s
S ‘ 16,00 [— — 16 — — — —
Triangular o —
T g F o2 ¢ | )7( | 17,46 |17 21 17 17 30 30 11
- ; i 19,05 |19 23 19 19 33 33 13
J-- 2000 |[— — 20 — — — —
C ggpbmde D = Diametro tedrico do X Design especial 2222 |22 27 22 22 38 38 15
D ; circulo inscrito no
E ?go G 8o inserto 2500 |— — 25 — — — —
M g > 47 e 25,40 |25 31 25 25 44 44 17
== B = Ver figuras abaixo
V 35° 31,75 [32 38 31 31 54 54 21
Trigono —— 3200 [— —32 — — — —
80° .,
W com angulos Q N O
de cantos
ampliados =
classe tolerancia tolerancia tolerancia
R de tolerancia para “D” para “B” para “S”
L Reténgulo p11°
90° © +0,025 +0,013 +0,025
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
A ggzalelogramo Indicado para outros G +0,025 +0,025 0,013
B g° O angulos de folga que
N/K s5° requerem descricdes. M Veja as tabelas na proxima pagina +0,013
U Veja as tabelas na proxima pagina +0,013

B4 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Insertos Kennametal
KZKENNAMETAI: Sistema de codificagdo de produto

Consultando este guia facil de usar, vocé pode
identificar o produto correto para atender as
suas necessidades.

Espessura Canto Sentido de rotacdo Aresta de corte Quebra-cavacos
S Raio “RR” do inserto (opcional) (opcional)
(opcional)
) R = Sentido de rotagéo F — Afiado
simbolo | espessura simbolo rg;%t(le adireita Afiado F -
FF = Acabamento fino
mm mm mm mm L = Sentido de rotagdo E _ Acabamento
_ 0.79 X0 0,04 a esquerda Arredondado N = negativo
T0 1,00 01 0,1 MN = Médio negativo
N = Neutro T
01 1,59 02 0,2 K Chanas MR = Desbaste médio
T1 1,98 04 0,4
R~ RN = Desbaste negativo
02 2,38 08 08 @8 ]
03 318 12 12 Chanfrado e UN = Universal médio
13 397 16 16 arredondado _ Positivo para
i : R FP ~ acabamento
20 2,0 " -
v 9 K MP = Positivo médio
05 5,56 24 24 —[L Chanfrado -
06 6.35 28 28 O duplo RP = Deshaste positivo
07 7,94 32 3.2 RM = Desbaste médio
P
9 9,52 00 _ | Chanfrado RH = Deshaste pesado
1 1111 MO inserto A\ duplo e (MD) .
' redondo arredondado rw = Wiperde
12 12,70 — v 7 acabamento
MW = Wiper médio
_ Afiado de
FS ~ acabamento
MS = Afiado médio
+ tolerancia para “D” + tolerancia para “B” RW = Wiper de desbaste
Tolerancia da classe M Tolerancia da classe U Tolerancia da classe M Tolerancia da classe U HP = Altamente positivo
Formas Formas UP = Universal positivo
S, T,C, Forma Forma Formas S, T,C, Forma Forma Formas
“D” R, &W D Vv S T,&C “p” R, &W D Vv ST,&C ‘ _ Controle do cavaco
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm de velocidade leve
3,97 0,05 - - - 3,97 0,08 - - - UF _ Acabamento
476 | 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13 ultrafino
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13 LF = felEnEe e
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13 MF = Acabamento médio
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13 T
11,11] 0,08 0,08 0,08 0.3 11,11] 013 015 - - E = faaresta Hong
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20 _ L .
1429] 0,08 0,08 0,08 0,13 1429] 013 0,15 = = T = Inclinagéo negativa
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 1588 0,15 0,18 - 0,27 Inclinagdo negativa, mais
1746] 010 0,10 0,10 0,18 1746] 015 0,18 - 0,27 s = a”e(:O”ﬁﬂme"“’ da
1905|010 010 [ 0,0 018 1905|015 0,18 - 027 aresta hone)
2222| 013 - - 0,25 2222|015 - - 0,38 MP-K = Positivo médio
25,40 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38 — positivo médio
3L,75] 015 _ _ 0,25 31,75] 020 _ _ 0,38 e =

I:ZKENNAMETAIZ B5
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Insertos Kennametal
Sistema de nomenclatura da classe KZKENNAMETAK

Um sistema de classes, geometrias e diretrizes de aplicagéo para proporcionar solucdes
perfeitas para as suas necessidades de usinagem de materiais. E facil determinar qual
ferramenta de corte com controle de cavacos da Kennametal ird funcionar melhor nos
seus materiais e aplicagdes especificos!

Classe » Beyond™ « Beyond™ Drive™ ond ond DRIVE"

K C P M 25 B

Marca Material Material principal Material secundario Gama de Atualizacoes
do inserto da peca da peca aplicagdes futuras
(IS0 513) (opcional) (opcional)

[ p 2% .

o = Beyond™
M Ago inoxidavel Drive™

’¢ Ferro fundido N
- c Geracdo 3
I Materiais ndo ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas etc.

m Materiais endurecidos
U Usinagem universal

K=
Kennametal

Blank = Metal duro sem revestimento Mais duro
C S Metal duro com revestimento A .
5 acabamento fino
T —l1 10  acabamento
Y = Ceramica 15
D _ PCD 20 de médio a deshaste
B = PcBN 25
30  deshaste
35
40
45  desbaste pesado
y 50
Mais tenaz

NOTA: A gama de aplicagdo ndo se aplica a classes com PcBN.

B6 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Insertos positivos

9

ennametal.co

Pastilhas fixadas com parafuso

e Os insertos Screw-On s&o a sua primeira escolha
para torneamento de didmetro interno de todos os
materiais e de didmetro externo em tornos
de pequeno e médio porte.

« Disponivel nas geometrias com face lisa e de controle
de cavacos com periferias moldadas e retificadas.
Adequado para todos os tipos de materiais das pegas.

Veja as paginas:
Metal duro: BI79-B273
Materiais avancados: B284-B351]

Insertos com fundo em V e Kendex™

« Os insertos Kendex positivos e com fundo em V sdo a
sua primeira escolha para a usinagem eficaz de ligas
resistentes a altas temperaturas em tornos de médio
e grande porte.

Disponiveis nas geometrias de face lisa com periferia
retificada.

Veja as paginas:
Metal duro: BI68-B16]
Materiais avancados: B284-B351

Insertos para torneamento de perfil Top Notch™

* Primeira op¢do para perfilagem de alta produg&o.

= O projeto de fixagao do inserto exclusivo oferece
rigidez superior.

« Disponiveis nas geometrias de controle de cavacos com
periferias moldadas e retificadas. Adequado para todos
os tipos de materiais das pecas.

Veja as paginas de E20-EZ3 para obter a lista de produtos.

Insertos K-Lock™
= Os insertos K-Lock s&o ideais para torneamento de canal
profundo e de perfil.

* Um sistema de fixagao do inserto exclusivo, que permite
um fluxo de cavacos livre.

= Disponivel em periferias moldadas e retificadas.

Veja a pagina de EG3-EE para obter a lista de produtos.

Insertos Kennametal
Insertos positivos e negativos

Insertos negativos

I

|

;

A

‘ZKENNAMETAIZ

Insertos Kenloc™

« Os insertos Kenloc sdo a sua primeira escolha para

a usinagem em geral de todos os materiais em tornos
de médio e grande porte.

Os insertos Kenloc oferecem a melhor opgéo de
economia para altas taxas de remocéo de material.

Disponivel nas geometrias com face lisa e de controle
de cavacos com periferias moldadas e retificadas.
Adequado para todos os tipos de materiais das pegas.

Veja as paginas:
Metal duro: B4G-B16
Materiais avancados: B284-B351

Insertos Kendex

= Os insertos de ceramica Kendex séo uma boa
opgéo para a usinagem eficaz de ligas resistentes
a altas temperaturas.

Os insertos com angulo negativo Kendex também
séo recomendados para a usinagem de materiais
endurecidos e ferros fundidos.

= Disponiveis nas geometrias com face lisa com
periferias moldadas e retificadas.

Ampla gama de porta-ferramentas padréo oferecida.

Veja as paginas de B284-B357 para obter a lista
de produtos.

Insertos para torneamento Top Notch
» Os insertos para torneamento de ceramica Top Notch

sdo a primeira opgdo para deshaste e acabamento de
alta velocidade de ferros fundidos.

= Disponiveis nas geometrias de face lisa com periferias
moldadas e retificadas.

Veja as paginas de BE284-B357 para obter a lista
de produtos.

Insertos Fix-Perfect™

= Projeto tangencial e sistema de fixac&o rigido

Veja paginas E3-ETd para lista de produtos.

Insertos Ferroviarios

= Projetados para usinagem de rodas e eixos ferroviarios.

Veja paginas E44-E67 para lista de produtos.

B7
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Insertos Kennametal
Sistema de sele¢do de insertos KZKENNAMETAE

Sistema de selecéo de insertos
Como usar

Com o sistema de selecéo de insertos de trés etapas da Kennametal, a escolha e a aplicagéo das ferramentas mais
efetivas é rapida. As recomendagdes para as ferramentas estdo baseadas em seis grupos de materiais das pecas,
otimizando a preciséo da selecéo.

Exemplo:
Seis grupos de materiais das pecas

Etapal-e Escolha a geometria do inserto Conhecidos: profundidade de corte = 1mm
avanco = 0,4mm
Desconhecido: geometria do inserto
Solucéo: -MN
Etapa 2 » Escolha a classe Conhecidos: condicBes de corte:
corte ligeiramente
interrompido
Geometria: -MN
Desconhecido: classe
Solucéo: KCP25
Etapa 3 « Escolha a velocidade de corte Conhecidos: classe KCP25
condicdes (@}
de corte
material CK15
Desconhecido: velocidade de corte
Solugdo: 280 m/min

Precisa de ajuda para escolher um produto?

Informagdes adicionais podem ser obtidas entrando em contato com

a equipe de suporte de aplicages ao cliente da Kennametal.

Acesse o site kennametal.con] para encontrar o nimero de telefone no seu pais.

B8 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Insertos Kennametal
KZKENNAMETAIZ Sistema de selegéo de insertos

Etapa 1 » Escolha a geometria do inserto B Ao
M Aco inoxidavel
Insertos negativos y Ferro fu.nd|do
B Materiais nao ferrosos
taxa de avango (mm/rev) 5| Ligas resistentes a altas temperaturas
/@ . Gg 250,04"‘ 530,1 "’150,25‘ 0}’4‘0,‘53‘1 ¥ 16 2?» I Materiais endurecidos
J'-:*'" 400 R, 10 - - }
_ 0 ETNHE ¢ =Vond ond DRIVE
RN -RP* 8 .16 o=t 0 £
(POSIEVO) g 1 i s o
12 1 MR | , =
Desbaste S s - y ! 16 S
[<3) (5]
3 e e S
E 025 S A 0,63 E
T 01 -FN 040 TS
E=) 025 2
-MN S 006 S
-FN ; .006| FF 0,16
Acabamento Us&]éa igm 004 } - 0,10
020615 | oba | 010 Ll gss | ogo 10063
.001 .0025 006 016 .040 100
. avanco (pol/rot)
e * -RP — Geometria suplementar para
7 ) materiais de alta resisténcia
Acabamento fino
Etapa 2 « Escolha a classe
condigdes de corte -FF -FN -MN -RN -RP -11 -UF -LF -FP -MF -MP
KCP30B/ KCP30B/
corte altamente .-, KCPI0B/ KCP25B/ KCP30B/ KCP3O/ KeP3/  _  NCUIO ycpospy  KOU2S/ - cpaoms  kcpaoes
interrompido - KCP10 KCP25 KCP30  KCP40B/ KCP40B/ KCP25 KCP25 KCP25 KCP40B  KCP40B
KCP40 KCP40
KCP30B/ KCP30B/ KCU10/
porte Ievemente G KCP10B/ KCP25B/ |KCP25B/| KCP30/  KCP30/ _ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/
interrompido KCP10 KCP25 KCP25 | KCP40B/ KCP40B/ KCP25 KCP25 KCP25 KCP25 KCP25
KCP40 KCP40
rofundidade de corte KCP30B/  KCP30B/
el casen do 0 Kchpg)Osssl/ KCP10B/ KCP10B/ KCP30/ ~ KCP30/ 1o KCPLOB/ KCPL0B/ KCPL0B/ KCPLOB/ KCPL0B/
fundi(;&t; ou de forjamento KT315 KCP10 KCP10  KCP40B/ KCP40B/ KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10
KCP40 KCP40
Etapa 3  Escolha a velocidade de corte
Aco de usinagem livre e de baixo carbono (<0,3% C) velocidade — m/min (SFM) Condic¢Bes de inicio <>
grupo de 135 180 225 275 320 360 410 455 495 .
materiais classe @50) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (2650) | ™/™MiN SFM
KCP0O5B/KCPO5/KTP10 <> 435 1450
KCP10B/KCP10 < 395 1320
KCP25B/KCP25 _ , 275 925
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCPA0 < 210 700

Novo guia de selecdo de grupo de materiais Beyond™:

Para otimizar as recomendacdes de velocidade, os subgrupos dos materiais Beyond foram adicionados
a cada grupo de materiais das pecas.

codigo 1SO do grupo namero de subgrupos

material de materiais de materiais
aco 1-6
aco inoxidavel 1-3
ferro fundido 1-3
materiais ndo ferrosos 1-8
ligas resistentes a altas temperaturas 1-4
materiais endurecidos 1
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™

Acos = Carbono, de liga e agos ferramenta até 450 HB (48 HRC) KZKENNAMETA{
Etapa 1 » Escolha a geometria do inserto LWires [B¥ond ond DRIVE
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avanco (mm/rev) taxa de avanco (mm/rev)
0, zsn 040' 6301 n,1sn - 0‘,4 0@ 1‘.11 a0 25 0, zsu uno' san : n,1an - 0,4 e 1,0 a6 25
T T LT B30T EEEEREEN 1
400 NHHo n 400 10
= Hijes E = 20 53 £
£ £
~RW = g = MW = 0 =
Wiper desbaste £ s 5 Wiper médio £ 10 25 £
© 060 FH16 © © 060 16 ©
% .040 MW 1,0 % % .040 -Mw 1,0 §
-g .025| 0,63 8 s .025 0,63 %
2 e g a2 2 o - ba =2
S 05 S S o s S
o g_ 006 0.16 g -FW g_ 006 016 g
: <l 004 0,10 Wiper de 004 0,10
Wiper médio B acabamento 0
002 o515 T ooa T ofo | 025 | oso 0008 02055 T ooa T ofo | 025 | oe0 10008
.001 .0025 .006 .016 .040 .100 .001 .0025 .006 .016 .040 100
. avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
-FwW
Wiper de
acabamento
Etapa 2 » Escolha a classe
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condicdes de corte -Fw -MW -RW -FwW -MW
corte altamente interrompido ':: = = KCP25B/KCP25 = KCP25B/KCP25
corte levemente interrompido O KCP10B/KCP10  KCP25B/KCP25  KCP25B/KCP25  KCP25B/KCP25 KCP25B/KCP25
profundidade de corte variavel, casca de KCPO5B/KCPO5/ KCP10B/KCP10/
fundico ou de forjamento KT315 RERIEICRRY | NEREEER | e prgren | NORLEENERD
corte suave, superficie pré-torneada LR A0s) KCP0O5B/KCP05  KCP10B/KCP10 AL KT315
KT315 KT315
Etapa 1 « Escolha a geometria do inserto
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avanco (mm/rev) taxa de avanco (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 0.4 1.0 25 0,025 0,063 0,16 0.4 1.0 2,5
0,04 0.1 0,25 | 0,63 1,6 0,04 0.1 0,25 0,63 1,6
mmmw 16 16
’ . = 50 - [ 771“ = a : = 50 ; =
= 250 . 3 £ = 250 63 £
|| [
-RN -RP* £ 10 PRy E -MF -MP £ 1w w E
(positivo) 2 1w |- 2 Positivo 2 1w s 2
S , N 8 Usinagem média S o . S
= Fym-min= 4 o S S w1 ol w S
[<) I -RP— (<) I - ’
[:] < s S o R 0,63 % S 25 -MP 0,63 %
= H-H -FN 0 = 2 e 0 =
= .016 0,: S = - 0, S
c EEEE c = EE LE =
2 010 025 3 2 010 Fp 025 3
-MR -MN S e 111 . B -LF -FP S el . B
Desbaste Usinagem =" [L1LL -FF o= Positivo Sl A1 -uF e
médio Média 004 0,10 o0 0,10
002 — 0,063 oo LU L] 0,063
001 1?0025'"‘"..1%'“ ® o16” 5.040'“ ".100 Acabamento 001" 1?rmzs"m.nns"' ® o16” 5.040'" n.mn
avanco (pol/rot) S avanco (pol/rot)
&
\
-FN -FF * -RP — Geometria suplementar para -11 -UF
Acabamento ~ Acabamento materiais de alta resisténcia
fino )
Acabamento fino
Etapa 2 » Escolha a classe
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condic@es de corte -FF -FN -MN -MR -RN -RP -11 -UF -LF -FP -MF -MP
corte altamente #™ KCP10B/ KCP25B/ KCP30B/ _ KCP30B/  KCP30B/ B KKCCPUzls% KCP25B/ KCP25B/ KCP40B/ KCM25B/
interrompido « 7 KCP1I0  KCP25  KCP30 KCP40B  KCP40B Kcpos ~ KCP25  KCP25  KCP4D  KCM25
corte levemente KCPI0B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP2sB/ Kepse/ kcpase/  _ KCUIO/ cposp/ Kcpose/ KCPase/  KCPose/
interrompido KCP10  KCP25 ~ KCP25  KCP25  KCP25  KCP25 Kcpos ~ KCP25  KCP25  KCP25  KCP25

profundidade de corte
variavel, casca de
fundicéo ou de forjamento

KCPO5B/
KCPOS/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KT315 KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/

KT315 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10 KCP10

oO|lo|l0O

corte suave, superficie KCPOSB/ ycposgy  kcpose/  KCPIOB/ ycpose/  Kcpose/ kcpospy KCPOSB/ KCPOSB/ ypgsp;  «cposp/
pré-torneada KCPOS/ “keros  kepos  (SPIOP Tkepro kepao  KTSIS epos KR0S/ KCROS/ ycpos Kepos
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Insertos Kennametal « Beyond™ Drive™

KZKENNAMETAE Acos = Carbono, de liga e acos ferramenta até 450 HB (48 HRC)

Etapa 3 » Escolha a velocidade de corte

Aco de usinagem livre e de baixo carbono (<0,3% C)

velocidade — m/min (SFM)

Condigdes de inicio <[>

grupo de 135 180 225 275 320 360 410 455 495
materiais classe (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 435 1450
KCP10B/KCP10 <> 395 1320
KCP25B/KCP25 <> 275 925
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 210 700
KT315/KTP10 <l> 440 1450
KCcu10 <> 280 925
Acos de médio e alto carbono (>0,3% C) velocidade — m/min (SFM) Condic¢Bes de inicio <>
grupo de 135 180 225 275 320 360 410 455 495
materiais classe (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) m/min SFM
KCPO05B/KCP05/KCPK05 <> 240 800
KCP10B/KCP10 <> 265 880
KCP25B/KCP25 <> 195 650
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 150 500
KT315/KTP10 <> 270 880
KCU10 <> 200 650
Acos ligados e agos-ferramenta (F330 HB) (F35 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condig@es de inicio <>
grupo de 135 180 225 275 320 360 410 455 495
materiais classe (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 205 680
KCP10B/KCP10 <> 190 630
KCP25B/KCP25 <> 155 510
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40| <> 120 400
KT315/KTP10 <> 210 680
KCU10 <> 155 510
Acos ligados e acos-ferramenta (de 340 a 450 HB) (de 36 a 48 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condigdes de inicio <[>
grupo de 60 90 120 150 180 210 240 270 300
materiais classe (200) | (300) | (400) | (500) | (600) | (700) | (800) | (900) | (1000) m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 < 160 530
KCP10B/KCP10 < 145 480
KCP25B/KCP25 <> 105 360
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 95 325
KT315/KTP10 < 210 530
KCU10 <> 110 360
Acos inoxidaveis ferritico, martensitico e PH (<330 HB) (<35 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <[>
grupo de 120 150 180 210 240 270 300 330 360
materiais classe (400) | (500) | (600) | (700) | (800) | (900) | (1000) | (1100) | (1200) m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 240 800
KCP10B/KCP10 <l> 215 720
KCP25B/KCP25 <> 195 650
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 < 135 450
KT315/KTP10 <> 250 800
KCU10 <> 200 660
Acos inoxidaveis ferritico, martensitico e endurecido por precipitacdo
(PH) (de 340 a 450 HB) (de 36 a 48 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condigdes de inicio <[>
grupo de 105 135 165 195 225 255 285 315 345
materiais classe (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050) | (1150) m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 200 660
KCP10B/KCP10 <> 180 600
KCP25B/KCP25 <> 150 500
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40| <[> 105 350
KT315/KTP10 <> 200 660
KCU10 <> 150 500

ennametal.co

B11


http://kennametal.com

Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™
Acos inoxidaveis © Acos inoxidaveis austeniticos KZKENNAMETA{

Etapa 1 = Escolha a geometria do inserto ML(Z,I’LI ond ond DRIVE"
Insertos Wiper negativos Insertos Wiper positivos
taxa de avango (mm/rev) taxa de avanco (mm/rev)
:" 250,04"' 630,1 n’ﬁn,zs i u.§31 . 1,6 2155 u:“ i) 1140' san 1 n“sn,zs 0 40,53 i 16 . 1
. . 2 u o .
ES s E R £
-MW o g -MW o 19 [T A
Wiper médio 5 H s 5 Wiper médio g m s 5
@ .060] 1.6 & @ 060 — 1,6 o
2 40 mw 10 2 'qc) 040 -Mw 1,0 g
2 025 06 2 3 025 06 I
% 016 FW 0,40 % % 016 = 0,40 %
E 010 0,25 5 E 010 0,25 =
Wipe de 2 o = Wil de S - e 2
acabamento : .0 10 1§nm.n ".nns'n 0 .n1s'u ﬁ.mm‘|l n".'.],nss geabamenio .nj:fn 1§nnzs'n ".nuﬁ’n n.m'" 54u4n'n ".mz'm
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
Etapa 2  Escolha a classe
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condi¢des de corte -Fw -MwW -FW -MW
corte altamente interrompido ‘:, - = - _
corte levemente interrompido C KCM15B/KCM15 KCM25B/KCM25 KCM15B/KCM15 KCM15B/KCM15
profundidade de corte variavel, KCM15B/KCM15/
casca de fundicdo ou de forjamento O KCU10 [EYIEE e HELY KER)
o KCM15B/KCM15/
corte suave, superficie pré-torneada O KT315 KCM15B/KCM15 KT315 KT315
Etapa 1 » Escolha a geometria do inserto ond ond’ DRIVE "
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avango (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)
:" 25n Mﬂ, 6301 0,16‘].25‘ 01,4“].‘63 1,0 16 2 ?n "ga 250,04']' 5301 ll.1(invzﬁ 04 0,63 10 16 Z:.\5
4 ) 0o a0 0o
g 251 O 53 E g 2501 53 E
ST =252 <1 | WY 22 o
Desbaste o 060 J (MR, oo Usinagem média > WS
S N ) w2 R L ar] w9
g s FP'MP 063 2 i B s -Mp nes 2
2 o6 - b 2 4 2 o H o 2
S .m0 s S _ S o+ S 025 S
S .06 -FF 016 O S o[ S | 0, S
DESba.S[\tAeRmédio S ":: S -IiE ..GT-LF S .::f,, L T "1: S
'n:m o 1?0025"“L4‘.ni16'n o 0167 a0 '].111‘:1'06:4 Acabamento .":1'0 1%0:125'"“.11 5"'] nms'n S nn,nsa
E . avanco (pol/rot) S ﬁ avanco (pol/rot)
&
\
-MP _UP -11 -UF
Usinagem média Acabamento fino
= fl
.
-FP -FF
Acabamento
Etapa 2 » Escolha a classe . o
Geometria negativa do inserto
condicdes de corte -FF -FP -MP/-UP -P/-RP -MR
corte altamente interrompido ‘:; KCU10 KCM15B/KCM15  KCM35B/KCM35  KCM35B/KCM35  KCM35B/KCM35
corte levemente interrompido C, KCU10 KCM15B/KCM15  KCM25B/KCM25  KCM25B/KCM25  KCM25B/KCM25
profundidade de corte variavel, KCM15B/KCM15/ KCM15B/KCM15/
casca de fundicéo ou de forjamento O S KCu10 (e KCM25B/KCM25 RERS
o KCM15B/KCM15/  KCM15B/KCM15/
corte suave, superficie pré-torneada O KT315 KT315 KCU10 KCU10 KCM15B/KCM15
(continuacéo)
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Insertos Kennametal « Beyond™ Drive™
KZKENNAMETAIZ Acos inoxidaveis » Acos inoxidaveis austeniticos

Etapa 2 « Escolha a classe (continuagto)

Geometria positiva do inserto

condicdes de corte -11 -UF -LF -MP/-MF -FP GT-LF
corte altamente interrompido o, - KCUZS  KCM3SB/KCM35 KCM2sB/kemzs KCU2SIKCM25B/ - yqyyp5
corte levemente interrompido C = KCU10 KCM25B/KCM25 KCM25B/KCM25 KCM15B/KCM15 KCU25
E;‘;fé‘;gg’?jﬁd?;gogf d"ea][f‘rivjr'ﬁemo O «mis = KCM15B/KCUL0 KCM15B/KCM15  KCU10 KCU10
orte suave, superficie pré-torneada O K35 - KCMlETBﬁgMW KCM1SB/KCM15  KTP10 KCU10

Etapa 3 = Escolha a velocidade de corte

Acos inoxidaveis austeniticos velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <>
grupo de 90 135 180 225 270 315 360 405 450
materiais classe (300) | (450) | (600) | (B0O) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 180 600
KCM25B/KCM25 <> 150 500
Vit KCM35B/KCM35 | <> 120 400
KT315 <> 230 750
KCU10 <> 215 700
KCU25 <> 180 550
Acos inoxidaveis austeniticos velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <>
grupo de 90 135 180 225 270 315 360 405 450
materiais classe (300) | (450) | (600) | (80O) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 165 550
KCM25B/KCM25 <> 140 450
o KCM35B/KCM35 <> 105 350
KT315 <> 215 700
KCU10 <> 200 650
KCu25 <> 165 500
Acos inoxidaveis austeniticos: Duplex (mistura de ferritico e austenitico) velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <>
grupo de 90 135 180 225 270 315 360 405 450
materiais classe (300) | (450) | (600) | (B0O) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 150 500
KCM25B/KCM25 <> 120 400
Va3 KCM35B/KCM35 <> 90 300
KT315 <> 200 650
KCU10 <> 185 600
KCU25 <> 150 450
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™

Ferro fundido = Ferro cinzento e ductil  Insertos Wiper KZKENNAMETA{
Etapa 1 = Escolha a geometria do inserto —Alrpen ond ond DRIVE"
Insertos Wiper negativos Insertos Wiper positivos
taxa de avanco (mm/rev) taxa de avanco (mm/rev)
- 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 04 1,0 25
‘.- ’7 630 0,04 0,1 0,25 0,63 1,6 16 630 0,04 01 0,25 0,63 1,6 16
— __aw 0o __am 0o
é_ 250 63 E _8'_ 250 6,3 E
-MwW -S..MwW o™ “wog -MwW P T ]
Wiper médio g S Wiper médio g o S
o 060 16 o @ 060, 16 o
—= E .040 -MW 1,0 E 2 .040 -MwW 1,0 E
\ E 025 3 0,63 E § 025 0,63 E
: S o6 FW 040 S S 1 o 040 S
-.g .010 0,25 g \.g 010 0,25 g
CFW -FW S .006 016 S SFW S .006 0,16 S
004/ 0,10 Wiper de .004 0,10
.002 0,063 .002 0,063
00120025 006" 016"%° 040 " 100 acabamento 001" 025" A.nns'n ® o16” 5 010" 100
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
-FW
-T-20FW
Wiper de acabamento
Etapa 2 « Escolha a classe
Ferro cinzento
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condigdes de corte -FW -T-20FW -S..MW... -Fw -MW
. . e KCK15B/KCK15/
corte altamente interrompido o - KY3500 KB1345 = KCK20B/KCK20
; ; KCK15B/KCK15/
corte levemente interrompido C KCK15B/KCK15 KY3500 KB1345 KCK20B/KCK20 KCK20B/KCK20
profundidade de corte variavel, KCKO05B/KCKO05/ KCK15B/KCK15/
casca de fundigéo ou de forjamento KT315 S il A KCK20B/KCK20
ST KCKO05B/KCK05/ KCK20B/ KCK15B/KCK15/
corte suave, superficie pré-torneada KT315 KYK25 KB1345 KT315 KCK20B/KCK20/KT315
Ferro fundido ductil
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condi¢des de corte -FW -T-20FW -FW -MW
corte altamente interrompido % = = = -
; ; KCK15B/ KCK20B/ KCK20B/
corte levemente interrompido C KCK15 KY3500 KCK20 KCK20
profundidade de corte variavel, o KCKO05B/KCK05/ KYK10 KCK20B/ KCK20B/
casca de fundicéo ou de forjamento KT315 KCK20 KCK20
£ AL KCK05B/KCK05/ KCK20B/KCK20/ KCK20B/KCK20/
corte suave, superficie pré-torneada O KT315 KYK25 KT315 KT315
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Insertos Kennametal « Beyond™ Drive™

KZKENNAMETAIZ Ferro fundido = Ferro cinzento e ddctil » Insertos Wiper

Etapa 3 « Escolha a velocidade de corte

Ferros fundidos cinzentos

velocidade — m/min (SFM)

condigdes iniciais

grupo de 60 150 240 330 420 510 600 690 780
materiais classe (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCKO5B/KCKO5 <> 450 1500
KCK15B/KCK15 <> 360 1200
KCK20B/KCK20/KCPKO5 <> 300 1000
KT315 <> 215 900
Ferros fundidos nodulares, de grafita compactada (CGI) e maleaveis
(<80 KSI de resisténcia a tragéo) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais
grupo de 60 150 240 330 420 510 600 690 780
materiais classe (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCK05B/KCK05 <> 360 1200
KCK15B/KCK15 <> 270 900
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 240 800
KT315 <> 275 900
Ferros fundidos maledveis, de grafita compactada e ddcteis
(>80 KSI de resisténcia a tensdo) velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais
grupo de 60 150 240 330 420 510 600 690 780
materiais classe (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCKO05B/KCK05 240 800
KCK15B/KCK15 < 215 725
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 210 700
KT315 <> 230 750
R < kennamemat B15
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™
Ferro fundido = Ferro cinzento e ductil KZKENNAMETAIZ

Etapa 1 » Escolha a geometria do inserto ond ond DRIVE"
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avango (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)
N 0,025 0,063 0,16 0.4 10 25 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25
630 0,04 0,1 0.25‘ } ‘u.‘sa‘ 16 16 630 0,04 0,1 0,25 0,63 16 16
t 400 N 10 400 10
.MA -T-20 = B H+Hss -MF -T-20 = S e £
-5-20 S 160 2y w E = 160 w E
f:] £ 10 -T-20 25 £ £ 10 == 25 £
. . : ' 5 a = 2 .IIAF ' S
= © 060 16 © © 060 = 16 ©
(<} ’ 5} (<) T-20 ’ @
T o 'UNT('ZF:)P)' L S 40 3 }-MP o2
-MR -S-20 2 5 = 063 o -MP -C EERCEERD I 063 3
Desbast 2 0 N 0 = 3 o6 ! 0 =
eshaste © .016 T-20 0, b= . o S 016 -F_P | 0, b=
Ftiin Deshaste 5 o0 e hem § Usinagem média 5 o] _#_on ! he 5
<] S S ] [ 5
S .006 016 S S oo NMT 016 S
g H 004 0,10 & g 08P\ UF } 0,10
0 \ \ \ 0
02 o151 ooa | ofo | 025 | oo 1000 D02 e g g0 o35 |60 10058
-UN -RP .001 .0025  .006 016 .040 100 LE -T-20 .001 .0025  .006 016 .040 .100
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
= L {
At
-FP
-1-20 -FN Positivo -MT
Usinagem
ey Acabamento Acabamento
= -
¥ '.
-T-20 -MT -11 -UF
Acabamento Acabamento fino

* A geometria pode ser usada em operagdes de usinagem média para reduzir a presséo da ferramenta em materiais de alta resisténcia.

Etapa 2  Escolha a classe

Ferro cinzento

Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condicdes de corte N MR UNGRP)  -MA LF P MF -MP
. . -~ Kkekise/  KOPZSB/ o yevo0B/ KCK20B/  KCK20B/  KCK20B/  KCK20B/  KCK20B/
corte altamente interrompido L7 Kekas chgggﬁféplo KCK20  KCK20  KCK20  KCK20  KCK20  KCK20

C, KoKise/ Kg&f(s/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ ~ KCK20B/  KCK20B/

corte levemente interrompido KCK15 KCK20  KCK20  KCK20  KCK20  KCK20  KCK20

KCP25B/KCP25
profundidade de corte variavel, K&%;’ KCK15B/  KCKISB/ KCK15B/ KCKISB/  KCK20B/  KCK1SB/  KCK20B/
casca de fundicéo ou de forjamento KT315 KCK15 KCK15 KCK15 KCK15 KCK20 KCK15 KCK20
corte suave. superficie oré-tomeada o K KCK1SB/  KCKOSB/ KCKOSB/ KCKOSB/  KCK20B/ KCK15B/  KCK20B/
, sup p ol KCK15 KCKO5 ~ KCKO5  KCKO5 KCK20 KCK15 KCK20
Ferro fundido ductil
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condigdes de corte -FN -UN(-RP) -MA -11/-UF -LF -MF -FP -MP
. . »~ KCK15B/  KCK20B/  KCK20B/ KCK20B/ ~ KCK20B/ ~ KCK20B/  KCK20B/
corte altamente interrompido «?  KCK15 KCK20 KCK20 - KCK20 KCK20 KCK20 KCK20
) ) KCK15B/  KCK20B/  KCK20B/ KCK20B/ ~ KCK20B/ ~ KCK20B/  KCK20B/
corte levemente interrompido Kekis  kck20  kekeo  KOUT0 O kekeo kek20  KCK20  KCK20
profundidade de corte variavel, KOO/ KCKISB/  KCKISB/ ;o KCKISB/ KCK1SB/ KCK20B/ ~KCK20B/
casca de fundicéo ou de forjamento KT315 KCK15 KCK15 KCK15 KCK15 KCK20 KCK20
corte suave, superficie pré-torneada O KI?CKl?OSSB// KCKOSB/  KCKOSB/ KT315 KCU10 KCK15B/ ~ KCK20B/ ~ KCK20B/
, sup P T KCK05 KCKO05 KCK15 KCK20 KCK20

(continuagéo)
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Insertos Kennametal « Beyond™ Drive™

Ferro fundido e Ferro cinzento e ductil

Etapa 3 » Escolha a velocidade de corte (continuacd@o) (A velocidade ideal depende da qualidade e disposi¢éo da fundigdo)

Ferros fundidos cinzentos velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <>
grupo de 60 180 | 305 | 430 | 550 | 675 | 800 | 920 | 1040 | 1160
materiais classe (200) | (600) |(1000) | (1400) | (1800) | (2200) | (2600) | (3000) | (3400) | (3800) m/min SFM
KT315 <> 275 900
KB1340/KB1345 <> 760 2500
KCKO05B/KCK05 <> 450 1500
KCK15B/KCK15 <> 360 1200
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 300 1000
Ferros fundidos nodulares, de grafita compactada (CGI)
e maleaveis (<600 MPa de resisténcia a tracéo) velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <>
grupo de 90 | 135 | 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 | 460 | 500 | 550 | 600
materiais classe (300) | (450) | (600) | (750) | (900) |(1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | (1800) | (1950) m/min SFM
KT315 <> 275 900
KCU10 <> 200 650
KCKO05B/KCK05 <> 360 1200
KCK15B/KCK15 <> 270 900
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 240 800
Ferros fundidos maleaveis, de grafita compactada
e dcteis (>600 MPa de resisténcia a tensao) velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <>
grupo de 90 | 135 | 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 | 460 | 500 | 550 | 600
materiais classe (300) | (450) | (600) | (750) | (900) |(1050)((1200)|(1350)((1500)|(1650)|(1800)((1950) m/min SFM
KT315 230 750
KCU10 <> 150 500
KCKO05B/KCK05 <> 240 800
KCK15B/KCK15 <> 215 725
KCK20B/KCK20/KCPKO05 <> 210 700
R < kennamemat B17
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™
Materiais ndo-ferrosos  Ligas de aluminio KZKENNAMETA{

Etapa 1 » Escolha a geometria do inserto ond DRIVE"
Insertos negativos Insertos positivos
avanco (mm/rot) avanco (mm/rot)
0, 250040, 63!]1 u,15u2504u531 0 16 25 0, 25[][]4!]. 6301 0,15025040531.ﬂ 16 25
X g - ] L)) b :;:
> 50 EEE he he
.GP .MS 4.0 .GT-HP T 4.0

Acabamento médio

Acabamento médio

profundidade de corte (pol.)
profundidade de corte (mm)
profundidade de corte (pol.)
\
profundidade de corte (mm)

0 -040) .GT-HP 1.0
sHHH ollE 0,63 025 0,63
016 “theh) 0,40 016, 0,40
o010 - s+ 0,25 010 -GTLF | 0.25
(PCD) o .GT-LF - e
004 0,10 004 Beoy| } 0,10
002 0,063 Acabamento 002 [T 0,063
00120025 006 """ 016™%° 040 " 100 00120025 006" 016" 040 "™ 100
avanco (pol/rot) @ ( i avanco (pol/rot)
..GW-F .GW-E
(PCD) (PCD)
Etapa 2  Escolha a classe
Geometria do inserto negativa Geometria do inserto positiva
condicdes de corte .GP .MS ..GT-LF ..GT-HP
corte altamente interrompido ‘:: KC5410/K313 KC5410 - KC5410
corte levemente interrompido C KC5410/K313 KC5410 KC5410 KC5410
profundidade de corte variavel,
casca de fundicao ou de forjamento O KC5410/K313 KC5410 KC5410 KC5410
corte suave, superficie pré-torneada O KC5410/K313 KC5410 KC5410 KC5410
Etapa 3 » Escolha a velocidade de corte
Ligas de aluminio de baixo teor de silicio
(Hipoeutético <12,2% Si) e ligas magnéticas velocidade — m/min (SFM) Condig@es de inicio <>
grupo de 250 500 750 1000 | 1250 1500 1750 | 2000 | 2250 | 2500 .
materiais classe (800) | (1600) | (2400) | (3200) | (4000) | (4800) | (5600) | (6400) | (7200) | (Bo0g) | ™/min S
KC5410 <> 550 1800
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KZKENNAMETAII

Insertos Kennametal « Beyond™ Drive™
Materiais ndo ferrosos ® Materiais diversos

Recomendacdes de velocidade de corte adicionais para materiais de pecas variadas

A base de cobre, latdo e zinco em uma faixa de indice

de usinabilidade de 70 a 100

velocidade — m/min (SFM)

Condig@es de inicio

grupo de 250 500 750 1000
materiais classe (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 275 900
K313 <> 260 850
Nailon, plasticos, borrachas, fen6is, resinas, fibra de vidro e vidro velocidade — m/min (SFM) Condic¢Bes de inicio
grupo de 250 500 750 1000
materiais classe (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 170 550
Compésitos de carbono e grafite: Ligas de cobre, cobalto e berilio,
Kevlar e grafite (de 280 a 400 HB) (de 30 a 43 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condig@es de inicio
grupo de 250 500 750 1000
materiais classe (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 200 650
Ligas de estanho, fundido: ASTM 823, ligas 1, 2, 3, 11 velocidade — m/min (SFM) Condic¢Bes de inicio
grupo de 250 500 750 1000
materiais classe (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 215 700
K313 180 600
ennametal.co KZKENNAMETN:
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™
Ligas resistentes a altas temperaturas = Ligas de titanio e a base de ferro, cobalto e niquel KZKENNAMETAE

Etapa 1 = Escolha a geometria do inserto ond’ DRIVE"
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avango (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25
— 1 004’ 01 | 025 | 063 | 16 1004 01 | 025 | 063 | 16
j 2 630) T 16 630 16
- . / 40 ‘ no 400 10
T = 20 -RP = = 0 €
(=) 6,3 (=) 6.3
-RP -MS £ 5 o £ MT-LF R.GV-T S !
[ K ’ <) i 4di <) — : <)
Desbaste Usinagem § < up 25 £ Usinagem média § o 25 £
média o 060 1.6 : o WO wmee 1,6 :
T a0 -Ms 10 © o MT-LF 10 O
@ NG ’ () (<) 1 |RGv-T § @
g 025 063 2 B o5 06 Q
2 o -Fs a0 2 2 ol a0 =
S m s S S o arre s S
NG -UP g 006 0,16 g MT-FP .GT-LF g SR & 0,16 g
) o 410 0.10 Usinagem Acabamento 004 N 0,10
Usinagem média 02— o oss g 10.083 fino 002, 0,063
.001 .0025  .006 .016 .040 100

.0015 | 004 | 010 | 025 [ 060
0017 0025 006 .016" 0407 .100

média
ﬁ avanco (pol/rot) ' avanco (pol/rot)
y

-FS R.GV ..GT-HP
Acabamento Acabamento fino

Etapa 2 « Escolha a classe

Geometria negativa do inserto

condigdes de corte -FS -MS -UP -RP

. . P KCM25B/
corte altamente interrompido p KCU25 KCU25 KCM35B KCM35B
corte levemente interrompido C KCU10 KCU25 KCM25B KCM15B
profundidade de corte variavel,
casca de fundicéo ou de forjamento O KCu10 KCU10 KCM15B Aotz
corte suave, superficie pré-torneada O KCU10/K313 KCU10/K313 KCU10 KCU10

Geometria positiva do inserto

condigdes de corte MT-FP ..GT-HP MT-LF ..GT-LF
corte altamente interrompido ‘:; KCU25 - KCU25 KCU25
corte levemente interrompido C KCU25 KCU25 KCU25 KCU25
profundidade de corte varivel,

casca de fundicdo ou de forjamento C KeUL0/KU10 RCULO ey O
corte suave, superficie pré-torneada O KCU10/KU10 KCU10/K313 KCU10/K313 KCU10/K313
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Insertos Kennametal « Beyond™ Drive™
KZKENNAMETAE Ligas resistentes a altas temperaturas « a base de ferro, cobalto e niquel e Ligas de titanio

Etapa 3 « Escolha a velocidade de corte

Ligas resistentes a altas temperaturas a base de ferro

(de 135 a 320 HB) (F34 HRC) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <[>
grupo de 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 310 | 350 | 380
materiais classe (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050)| (1150)|(1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 30 100
KCU10 <> 55 180
KCu25 <> 40 125
KCM15B/KCM15 <> 55 180
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 | <[> 40 125
Ligas resistentes a altas temperaturas a base de cobalto
(de 150 a 425 HB) (F45 HRC) velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <[>
grupo de 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 310 | 350 | 380
materiais classe (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050)|(1150)| (1250)| ~m/min SFM
K313/KU10 <> 35 110
KCU10 <> 60 195
Kcu25 <> 30 100
KCM15B/KCM15 <> 60 195
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 | <[> 30 100
Ligas resistentes a altas temperaturas a base de niquel
(de 140 a 475 HB) (F48 HRC) velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <[>
grupo de 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 310 | 350 | 380
materiais classe (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (B50) | (950) | (1050) | (1150)| (1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 40 125
Kcu10 <> 70 225
KCU25 <> 40 125
KCM15B/KCM15 <> 70 225
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 | <[> 40 125
Titanio e ligas de titanio (110-450 HB) (F48 HRC) velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <[>
grupo de 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 310 | 350 | 380
materiais classe (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050) | (1150)| (1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 45 150
KCU10 <> 70 225
KCu25 <> 55 175
KCM15B/KCM15 <> 70 225
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 <> 55 175
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Insertos de metal duro I1SO
Classe e descri¢des de classe

Classes de metal duro sem revestimento

!

Os revestimentos proporcionam

capacidade de alta velocidade e

sdo projetados para acabamento
e desbaste leve.

KZKENNAMETAI:

ﬂ Aco
M Aco inoxidavel

Ferro fundido

Materiais ndo ferrosos

Ligas resistentes a altas temperaturas

Materiais endurecidos

I » = X

resisténcia

aodesgaste *+— * tenacidade

Revestimento

Descricéao da classe
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35

40

45

K313

Composicao: Classe dura, com baixo teor de aglutinante e sem liga, com gréos finos
de WC/Co.

Aplicacéo: Excepcional resisténcia a desgaste da aresta combinada com altissima
resisténcia para a usinagem de titanio, ferros fundidos, acos inoxidaveis austenisticos,
metais ndo ferrosos, ndo metais e a maioria das ligas resistentes a altas temperaturas.
Excelente resisténcia a deformagéo térmica e ao desgaste por entalhe no flanco.

A estrutura do grdo é bem controlada, proporcionando furos e facetas minimas,

0 que contribui para um servigo durével e confiavel.

K68

Composicao: Classe dura, com baixo teor de aglutinante e com liga, com gréos finos

de WC/Co.

Aplicacéo: A classe K68 possui tem resisténcia a abrasdo para a usinagem de ferros
fundidos, agos inoxidaveis austeniticos, metais néo ferrosos, ndo metais e pode ser usada
como uma alternativa para a classe K313 em ligas resistentes a altas temperaturas.

Use como uma classe de uso geral para materiais ndo ferrosos.

Classes com revestimento PVD sobre um substrato de metal duro

B22

KCS10

Composicao: Classe com avangado revestimento PVD de AITiN sobre um substrato de
metal duro de gréos finos com liga de tungsténio.

Aplicacéo: A classe KCS10 é especialmente projetada para a usinagem eficaz de ligas
resistentes a altas temperaturas. O substrato de metal duro de gréos finos com liga de
tungsténio oferece excelente dureza e resisténcia a deformagéo, enquanto o revestimento
avancado PVD permite que as velocidades de usinagem de metais sejam o dobro das
ferramentas de corte com revestimento PVD convencionais.

KCU10

F<i<ll 4

Composicéo: Revestimento avangado PVD multicamadas sobre um substrato de metal
duro sem liga e muito resistente a deformag&o. O revestimento novo e melhorado aumenta
a estabilidade da aresta, com capacidade para uma ampla faixa de velocidades e avangos.
Aplicagéo: A classe KCU10 é ideal para usinagem de acabamento até usinagem em geral
da maioria dos materiais das pecas em uma ampla faixa de capacidades de velocidades e
avangos. Excelente para usinar a maior parte dos agos, agos inoxidaveis, ferros fundidos,
materiais ndo ferrosos e ligas resistentes a altas temperaturas, com dureza da aresta
melhorada, resisténcia de entalhamento e com capacidade para maiores velocidades de
corte e avangos.

PE%nd
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAII Classe e descri¢des de classe

Os revestimentos proporcionam [ p T
capacidade de alta velocidade e | AEBIEGAE
sdo projetados para acabamento [§ Ferro fundido
e deshaste leve. \ Materiais ndo ferrosos
5 | Ligas resistentes a altas temperaturas
/| Materiais endurecidos
FRIHLER <«—» tenacidade
ao desgaste
Revestimento Descricéo da classe 05|10|15(20|25|30|35|40|45

Composicéo: Uma classe PVD avancada com revestimento AITiN duro e substrato sem liga
de gréos finos. O revestimento novo e melhorado aumenta a estabilidade da aresta,

com capacidade para uma ampla faixa de velocidades e avangos.

Aplicacéo: A classe KCU25™ é ideal para a usinagem em geral da maior parte dos agos,
acos inoxidaveis, ligas resistentes a altas temperaturas, titanio, ferros fundidos e materiais
néo ferrosos em uma ampla faixa de velocidades e avangos, com dureza da aresta
melhorada para cortes interrompidos e altas faixas de avanco.

KCu25

[=%nd

Composicéo: Revestimento avancado PVD de AITiN sobre um substrato de metal duro sem
liga e muito resistente a deformagéo.

Aplicacéo: A classe KC5010™ é ideal para acabamento de usinagem geral da maioria de
materiais das pecas em velocidades mais altas. Excelente para usinar a maior parte dos
acos, agos inoxidaveis, ferros fundidos, materiais ndo ferrosos e ligas resistentes a altas
temperaturas sob condigdes estaveis. Também desempenha bem na usinagem de materiais
endurecidos e de cavacos curtos.

KC5010

Composig&o: Classe com revestimento avangado PVD de AITiN sobre um substrato tenaz,
sem liga e de gréo ultrafino.

Aplicag&o: Para usinagem em geral da maior parte dos acos, agos inoxidaveis,

ligas resistentes a altas temperaturas, titanio, ferros fundidos e materiais ndo ferrosos.

As velocidades podem variar de baixa até média e admitem cortes interrompidos e altas
taxas de avanco.

KC5025

Classes com revestimento PVD sobre um substrato de metal duro

Composig&o: Revestimento PVD de TiB, sobre um substrato sem liga, extremamente
resistente a deformacéo.

Aplicagéo: Elaborado para desbaste, semi-acabamento e acabamento de usinagem livre
(hipoeutético <12,2% Si) em aluminio, ligas de aluminio e ligas magnéticas. O revestimento
de TiB2 é mais duro que os de TiN e TIAIN e tem uma superficie extremamente uniforme,

resultando em menor atrito, fluxo de cavacos réapido e resisténcia a desgaste extraordindria.
Evita a formag&o de aresta postica, pois este revestimento tem uma baixa afinidade com
o aluminio. O substrato sem liga e de gréo fino oferece arestas afiadas, superficies lisas
e excelente resisténcia a deformacéo térmica e integridade da aresta. Insertos com uma
periferia retificada sdo polidos antes do revestimento e tém uma aresta afiada. Insertos
moldados tém um hone leve.

KC5410
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Insertos de metal duro 1SO
Classe e descri¢des de classe

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro

B24
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KZKENNAMETAE
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Aco inoxidavel

Ferro fundido

Materiais ndo ferrosos

Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos

resisténcia
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ao desgaste

Revestimento

Descricéao da classe
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KCP05B

Composicao: Um substrato enriquecido com cobalto, altamente resistente a deformacées
e inovador com um revestimento CVD de MT-TIiCN-Al,05-TiOCN aderente e especialmente
desenhado.

Aplicacéo: Para efetuar acabamento e semiacabamento da maioria dos acos, agos
inoxidaveis ferriticos, martensiticos e PH e de ferros fundidos. Fornece excelente
combinacdo de resisténcia a deformacdo e resisténcia da aresta de corte. O novo
revestimento, combinado com um tratamento pés-revestimento de Gltima geracéo,
proporciona alta produtividade com uma longa vida util previsivel e um acabamento
superficial superior para a peca.

®¥ond orive

40

45

4

KCP05

Composicéo: Revestimento CVD de MT-TiCN-Al,O5 aderente, especialmente projetado,
sobre um substrato inovador, altamente resistente a deformagdes, enriquecido com cobalto.
Aplicacéo: Para efetuar acabamento e semiacabamento da maioria dos acos, agos
inoxidaveis ferriticos, martensiticos e PH e de ferros fundidos. Fornece excelente
combinagéo de resisténcia a deformacéo e resisténcia da aresta de corte. O novo
revestimento, combinado com um tratamento pés-revestimento de Ultima geragéo,
proporciona alta produtividade com uma longa vida util previsivel e um acabamento

superficial superior para a peca.
[X%nd

KCPKO05

Composicéao: Um substrato enriquecido com cobalto e resistente a deformagdes, com
revestimento espesso CVD de MT-TIiCN-AI,03.

Aplicacéo: Para torneamento de alta produtividade de agos e acos inoxidaveis PH em cortes
continuos a ligeiramente interrompidos. Esta classe fornece uma combinagao excelente de
dureza e resisténcia a desgaste de alta velocidade, permitindo a produgéo mais rapida de
pegas em ago. Sua combinacdo exclusiva de substrato e revestimento também a torna uma
classe ideal de desbaste para ferro fundido onde a resisténcia aos cavacos é necesséria.

=%nd

KCP10B

Composicao: Uma classe de metal duro enriquecido com cobalto e especialmente usinado
com revestimento espesso de CVD de MT-TiCN-Al,05-TiOCN para maxima resisténcia

a desgaste.

Aplicacéo: Excelente classe para usinagem desde acabamento a usinagem média, para
diversos materiais das pecas, inclusive a maior parte dos acos, acos inoxidaveis ferriticos,
martensiticos e PH, além de ferros fundidos. O substrato enriquecido com cobalto oferece
uma combinagdo equilibrada de resisténcia a deformacéo e dureza, enquanto as camadas
espessas de revestimento oferecem extraordinaria resisténcia a abrasao e resisténcia a
desgaste por craterizagdo na usinagem em altas velocidades. O revestimento uniforme
fornece resisténcia a formagéo de aresta postica e a ocorréncia de microlascamentos,
além de produzir excelentes acabamentos superficiais. mdm DRIVE"

KCP10

K & K K K

Composicao: Classe especialmente projetada com um espesso revestimento CVD de
MT-TICN-Al,05 sobre um substrato de metal duro enriquecido com cobalto, oferecendo

a maxima resisténcia a desgaste.

Aplicacéo: Excelente classe para usinagem desde acabamento a usinagem média, para
diversos materiais das pecas, inclusive a maior parte dos acos, acos inoxidaveis ferriticos,
martensiticos e PH, além de ferros fundidos. O substrato enriquecido com cobalto oferece
uma combinacdo equilibrada de resisténcia a deformacéo e dureza, enquanto as camadas
espessas de revestimento oferecem extraordinaria resisténcia a abrasdo e resisténcia

a desgaste por craterizagdo na usinagem em altas velocidades. O revestimento

uniforme fornece resisténcia a formagéo de aresta postica e a ocorréncia de .
microlascamentos, além de produzir excelentes acabamentos superficiais. Md

ol
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Composicéo: Classe tenaz de metal duro enriquecido com cobalto, com revestimento CVD
multicamadas de MT-TiCN-AI,05-TIOCN com excelente ades&o entre as camadas.
Aplicagdo: Melhor classe para uso geral em torneamento da maioria dos acos e de agos
inoxidaveis ferriticos e martensiticos. O projeto do substrato garante uma adequada
resisténcia a deformacdo com excelente comprimento da aresta do inserto. As camadas

do revestimento oferecem boa resisténcia a desgaste em uma ampla gama de condicdes
de usinagem, e o tratamento pds-revestimento minimiza a ocorréncia de microlascamentos
e melhora a aresta postica do revestimento ao substrato, levando a uma maior vida Gtil da
ferramenta e a melhores acabamentos da pega.

KCP25B

ond DRIVE"

Composig&o: Classe de metal duro tenaz com um moderno revestimento CVD multicamadas
de MT-TICN-Al,04 com excelente adesdo entre as camadas, sobre um substrato de metal
duro enriquecido com cobalto.

Aplicacdo: Melhor classe para uso geral em torneamento da maioria dos acos e de acos
inoxidaveis ferriticos e martensiticos. O projeto do substrato garante uma adequada
resisténcia a deformacao com excelente comprimento da aresta do inserto. As camadas

do revestimento oferecem boa resisténcia a desgaste em uma ampla gama de condicdes

de usinagem, e o tratamento pés-revestimento minimiza a ocorréncia de microlascamentos
e melhora a aresta postica do revestimento ao substrato, levando a uma maior vida Gtil da

ferramenta e a melhores acabamentos da pega.
%ond

Composicéo: Uma classe de metal duro tenaz enriquecido com cobalto, com um
revestimento avangado CVD de MT-TiCN-Al,05-TIOCN de multicamadas.

Aplicagdo: Para usinagem de média a pesada de todos os agos carbono, ligas de ago e acos
inoxidaveis. O projeto do substrato fornece a resisténcia superior do inserto necesséria para
esta aplicacéo, e um revestimento multicamadas aumenta a resisténcia a desgaste do inserto,
resultando em longa vida (til da ferramenta.

x.-U

KCP25

KCP30B

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro

®ond orive
Composicao: Classe tenaz de metal duro enriquecido com cobalto, com um avancado n -:

revestimento CVD multicamadas de MT-TiCN-Al,05. M
Aplicagéo: Para usinagem de média a pesada de todos os agos carbono, ligas de aco e agos
inoxidaveis. O projeto do substrato fornece a resisténcia superior do inserto necesséaria para
esta aplicacéo, e um revestimento multicamadas aumenta a resisténcia a desgaste do inserto,
resultando em longa vida Util da ferramenta.

KCP30

E=%nd
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Composicao: Classe tenaz de metal duro um revestimento ligeiramente espesso CVD de
MT-TICN-Al503. M
Aplicagéo: Para usinagem pesada de acos carbono, ligas de aco e acos inoxidaveis.

A combinagdo entre substrato e revestimento oferece extraordinaria dureza e seguranca
na operagdo, permitindo altas taxas de remogao de material, mesmo nos cortes
interrompidos mais dificeis.

KCP40B

ond DRIVE"

Composicao: Classe tenaz de metal duro com um revestimento ligeiramente espesso de
CVD de MT-TIiCN-Al>03.

Aplicagéo: Para usinagem pesada de acos carbono, ligas de aco e acos inoxidaveis.

A combinagdo entre substrato e revestimento oferece extraordinaria dureza e seguranca
na operag&o, permitindo altas taxas de remoc&o de material, mesmo nos cortes
interrompidos mais dificeis.

S -

KCP40

[E%nd

Composicédo: Um revestimento de camadas mdltiplas com camadas de MTCVD
TiCN-Alo03-TIOCN moderadamente espessas sobre o substrato de metal duro

altamente resistente a deformagéo.

Aplicacéo: Desenvolvido para a usinagem em alta velocidade de ferros fundidos

cinzentos e ducteis. A arquitetura do substrato e do revestimento, juntamente com

o tratamento pds-revestimento, garantem a vantagem de uma enorme vida Util

da ferramenta, especialmente ao cortar ferros fundidos dcteis e cinzentos com

resisténcias a tensdo mais altas, onde a consisténcia dimensional da peca e a

confiabilidade na vida Util da ferramenta s&o essenciais. Excelente tanto em

profundidades de corte constantes quanto variadas. Md“ DRIVE "

Composicao: Revestimento CVD multicamadas com camadas ligeiramente espessas de
MT-TICN-Al,03 sobre um substrato de metal duro altamente resistente a deformagéo.
Aplicacéo: Desenvolvido para a usinagem em alta velocidade de ferros fundidos cinzentos
e ducteis. A arquitetura do substrato e do revestimento, juntamente com o tratamento pés-
revestimento, garantem a vantagem de uma enorme vida Util da ferramenta, especialmente
ao cortar ferros fundidos ducteis e cinzentos com resisténcias a tenséo mais altas, onde a
consisténcia dimensional da peca e a confiabilidade na vida Util da ferramenta séo essenciais.
Excelente tanto em profundidades de corte constantes quanto variadas.

[X%nd

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro
KCK05B

KCK05

Composicédo: Um revestimento de camadas mdltiplas com camadas MTCVD
TiCN-Alo03-TiOCN aplicadas em um substrato de metal duro especialmente

elaborado para ferros fundidos.

Aplicacéo: Proporciona uma performance constante na usinagem em alta velocidade
de ferros dcteis cinzentos e nodulares. O projeto do substrato permite que o inserto
permanega no corte por muito tempo em velocidades altas e com a minima deformagao.
O revestimento de CVD espesso e o tratamento pos-revestimento oferecem resisténcia
superior ao desgaste, garantindo uma vida util da ferramenta longa e constante.

Pode ser aplicado tanto em cortes continuos quanto ligeiramente interrompidos.

ond DRIVE"

KCK15B
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Composicéo: Revestimento CVD multicamadas com camadas espessas de MT-TICN-Al,03
sobre um substrato de metal duro especificamente projetado para ferros fundidos.
Aplicacéo: Proporciona uma performance constante na usinagem em alta velocidade de
ferros dcteis cinzentos e nodulares. O projeto do substrato permite que o inserto permanega
no corte por muito tempo em velocidades altas e com a minima deformacéo. O revestimento
de CVD espesso e o tratamento pés-revestimento oferecem resisténcia superior ao desgaste,
garantindo uma vida 0til da ferramenta longa e constante. Pode ser aplicado tanto em cortes

continuos quanto ligeiramente interrompidos.
[E%nd

Composicéo: Um revestimento CVD de MT-TICN-Al,03-TiIOCN com dureza especial
sobre um substrato resistente ao desgaste.

Aplicacéo: Especificamente desenvolvida para maximizar a adesdo do revestimento
e a resisténcia da aresta, tornando essa classe ideal para cortes interrompidos com
refrigeragéo de ferros fundidos ductil e cinzento. Ela pode ser usada em uma ampla
gama de aplicacdes, de acabamento a deshaste, para maximizar a produtividade
onde quer que resisténcia e confiabilidade sejam necessarias.

KCK15

KCK20B

ond DRIVE"

Composigéo: Revestimento CVD de MT-TICN-Al,03 com tenacidade especial sobre
um substrato resistente ao desgaste.

Aplicacéo: Especificamente desenvolvida para maximizar a adeséo do revestimento

e a resisténcia da aresta, tornando essa classe ideal para cortes interrompidos com
refrigeracéo de ferros fundidos ductil e cinzento. Ela pode ser usada em uma ampla
gama de aplicacées, de acabamento a desbaste, para maximizar a produtividade onde
quer que resisténcia e confiabilidade sejam necessarias.

KCK20

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro

E%nd

Composicao: Classe de metal duro com revestimento de CVD multicamadas
de MT-TICN-Al503. M
Aplicacdo: Um excelente acabamento para a classe de usinagem média para agos
inoxidaveis austeniticos em velocidades mais altas e cobre uma ampla faixa de
aplicacdes de ago na faixa de P20 a P25. A classe KCM15B, em combinagéo com
geometrias exclusivas, foi desenvolvida para resistir a desgaste por entalhe no flanco

e minimizar a formagéo de rebarbas. O tratamento pés-revestimento reduz os estresses,
melhora a aresta postica do revestimento, minimiza a ocorréncia de microlascamentos
e 0 acimulo de material na aresta, além de melhorar o acabamento da peca.

ond DRIVE"

KCM15B
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KCM15

Composicao: Classe de metal duro com revestimento de CVD multicamadas
de MT-TICN-Al,03. M
Aplicacdo: Um excelente acabamento para a classe de usinagem média para agos
inoxidaveis austeniticos em velocidades mais altas e cobre uma ampla faixa de aplicagdes
de aco na faixa de P20 a P25. A classe KCM15, em combinag&o com geometrias exclusivas,
foi desenvolvida para resistir a desgaste por entalhe no flanco e minimizar a formagéo de
rebarbas. O tratamento pds-revestimento reduz os estresses, melhora a aresta postica

do revestimento, minimiza a ocorréncia de microlascamentos e o actimulo de material

na aresta, além de melhorar o acabamento da peca.
[X%nd

KCM25B

Composicéo: Uma classe de metal duro revestido com CVD de MT-TIiCN-Al,03-TiOCN
em multicamadas. M
Aplicacéo: Essa classe com revestimento de CVD foi projetada para a usinagem em geral de
acos inoxidaveis austeniticos, em velocidades e avancos moderados. Esta classe oferece uma
extraordinaria combinacéo de dureza, resisténcia a formacao de aresta postica e resisténcia a
desgaste em aplicacdes em aco inoxidavel.

®¥%nd orive

Composig&o: Revestimento de CVD multicamadas constituido de CVD de camadas de
MT-TiCN-Al,03 sobre um substrato tenaz de metal duro, enriquecido com cobalto. M
Aplicagéo: Essa classe com revestimento de CVD foi projetada para a usinagem em geral
de agos inoxidaveis austeniticos, em velocidades e avancos moderados. Esta classe oferece
uma extraordinaria combinac&o de dureza, resisténcia a formagéao de aresta postica e
resisténcia a desgaste em aplicagdes em ago inoxidavel.

| bey I

KCM35B

Composicéo: Um revestimento multicamada de CVD de MT-TIiCN-Al,03-TiOCN sobre n
um substrato super-duro. M
Aplicacéo: Projetado para atender as aplicagdes de usinagem mais pesadas em agos
inoxidaveis fundidos. O substrato resiste a cortes interrompidos pesados, enquanto que

o revestimento oferece a resisténcia a desgaste necessaria para uma longa vida (til da
ferramenta. A superficie polida resiste a formagéo de aresta postica, mesmo em baixas
velocidades de corte. Disponivel em tamanhos e geometrias de insertos apropriados para
avancos pesados e grandes profundidades de corte.

ond DRIVE~

KCM35

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro
KCM25

Composigéo: Revestimento CVD multicamadas de MT-TiCN-Al,05 sobre um substrato
super duro. M
Aplicacéo: Projetado para atender as aplicagdes de usinagem mais pesadas em agos
inoxidaveis fundidos. O substrato resiste a cortes interrompidos pesados, enquanto que

o revestimento oferece a resisténcia a desgaste necessaria para uma longa vida Gtil da
ferramenta. A superficie polida resiste a formagéo de aresta postica, mesmo em baixas
velocidades de corte. Disponivel em tamanhos e geometrias de insertos apropriados para

avangos pesados e grandes profundidades de corte.
[=%nd
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