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F I XBTM Torneamento pesado

Trés bicos de refrigeracéo
direcionados para a face de
inclinagéo — controlando a
temperatura, evacuagéo de cavacos
e suporte a formagéo de cavacos.

Oito arestas de corte por inserto.
Desbaste com menor custo por inserto.

Orificios de saida da refrigeracéo
direcionados para o flanco do inserto
— controlar o calor na zona de corte e

prolongar a vida util da ferramenta.
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CAS e Suporte a Aplicacoes do Cliente

Obtenha respostas rapidas e confiaveis para os seus problemas de usinagem

de metais mais dificeis

A nossa Equipe de Suporte de Aplicagdo do Cliente (CAS) é o recurso de suporte lider da industria de

usinagem de metal para solugdes de aplicacéo de ferramental e resolu¢éo de problemas.

Facil acesso para conhecimento comprovado em usinagem!

0s Engenheiros de Aplicagdo do Cliente da Kennametal ajudam os clientes e grupos de engenharia em tod
0 mundo, com selecéo especializada de ferramentas e recomendagdes de aplicagéo para toda a gama de

ferramentas Kennametal.

Regiao Pais original Idioma Central do CAS E-mail

América do Norte EUA Inglés 800 835 3668 hafechsupporf@kennamefal.con
México Espanhol 1800 253 0758 ha.techsuppori@kennamefal.com

Africa Africa do Sul Portugués 0800 981643 haiechsupporf@kennametal.com

Europa Austria Alemdo 0800 202873 Eufechsupporf@kennametal.com
Bélgica Inglés/Francés 0800 80850 eu.techsupport@kennametal.con
Dinamarca Inglés 808 89298 ha.techsupport@kennametal.com
Finlandia Inglés 0800 919412 ba.techsuppori@kennametal.com
Franga Francés 080 5540 367 ku.techsuppori@kennametal.com
Alemanha Alemao 0800 0006651 Eu.techsupport@kennametal.coml
Israel Inglés 1809 449889 ha.techsupport@kennametal.com
Italia [taliano 800 916561 eu.techsuppori@kennametal.com
Holanda Inglés 0800 0201 130 eu.techsupport@kennametal.com
Noruega Inglés 800 10080 ha.techsupport@kennametal.corm
Poldnia Polonés 0080 04411887 eu.techsupport@kennametal.com
Rissia (telefone fixo) Russo 8800 5556394 eu.fechsuppori@kennamefal.conl
Russia (telefone celular) | Russo +7 800 5556394 ku.techsuppori@kennametal.com
Suécia Inglés 0207 99246 ha.techsupporf@kennamefal.coni
Reino Unido Inglés 0800 032 8339 ha.techsupport@kennametal.coml
Ucrania Russo 800 502664 ku.techsupport@kennametal.coml

Asia/Pacifico Australia Inglés 1800 666 667 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
india Inglés 1800 103 5227 [n.fechsuppori@kennamefal.com
Japao Inglés 03 3820 2855 hp-kmt.techsupport@kennametal.com
Coreia do Sul Inglés +82 22100 6100 hp-kmi.techsupport@kennametal.com
Malasia Inglés 1800 812 990 Bp-kmt.techsuppori@kennametal.com
Nova Zelandia Inglés 0800 450 941 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Cingapura Inglés 1800 6221031 Bp-kmt.techsupport@kennametal.com
Taiwan Inglés 0800 666 197 Bp-kmt.techsupport@kennametal.comy
Tailandia Inglés 1800 4417820 hp-kmt.techsupport@kennametal.com

Os numeros mostrados servem somente ao pais de origem listado.
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Servico & Centros de vendas pelo mundo

Regiao Pais Central de vendas E-mail

América do Norte Estados Unidos +1 800 446 7738 EIMITService@kennametal.com
Canada +1 800 446 7738 toronto.service@kennametal.com
México +1 888 402 4963 k-mx.service@kennametal.com

Américas Central e do Sul Argentina +54 11 4719 0700 buenos-aires.ventas@kennametal.com
Brasil +55 19 3936 9200 bra.marketing@kennametal.com
Chile +56 2 2264 1177 kennametalchile@kennametalchile.cl

Africa Egito +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Africa do Sul +27 11 748 9300 ha.techsupport@kennametal.com

Europa Austria +43 2236 3798980 brunn.sales@kennametal com
Bélgica +32 0800 81 372 belgium.sales@kennametal.com
Republica Checa +420 800 900 840 K-prha.sales@kennametal.com
Franga +33160128100 Info.fr@kennametal.com
Alemanha +49 6003 8277 0 tosbach.sales@kennametal.com
Gra Bretanha +44 1384 408060 Kingswinford.service@kennametal.com
Hungria +36 96 618 150 bvoer.sales@kennametal.com
Irlanda +44 1384 408060 ha.techsupport@kennametal.com
Italia +39 02 895 961 milano.vendite@kennametal.com
Luxemburgo +324 248 48 48 liege.sales@kennametal.com
Holanda +31 0800 44 33 201 hetherlands.sales@kennametal.com
Pol6nia +48 61 6656501 boland.service@kennametal.com
Portugal +351 22 4119 400 porto.service@kennametal.con
Russia +7 495 4115386 moscow.information@kennametal.coml
Eslovaquia +421 0800 044 053 k-eu-zilina.sales@kennametal.com
Espanha +34 93 586 03 50 barcelona.service@kennametal.com
Turquia +90 216 574 4780 L.information@kennametal.com

Asia/Pacifico Australia +61 800 666 667 k-au.service@kennametal.com
China +86 400 889 2135 k-cn.service@kennametal.com
india +91 800 103 5138 k-bnalinformafion@kennamefal.com
Indonésia +65 6265 9222 k-sg.sales@kennamefal.coml
Japao +81 3 3820 2855 K-Ip.service@kennametal.com
Coreia do Sul +82 22109 6100 k-kr-service@kennametal.comy
Malasia +60 3 5569 9080 k-sg.sales@kennametal.com
Nova Zelandia +64 0800 536626 k-nz.service@kennametal.corm
Cingapura* +65 62659222 k-sg.sales@kennamefal.com]
Taiwan +886 4 2350 1920
Tailandia +66 2 642 3455 k-sg.sales@kennametal.com

*No Vietna ou nas Filipinas: fazer contato por meio do escritério de Cingapura.

Acesse 0 site kennametal.com para encontrar distribuidores autorizados
locais da Kennametal.
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Informac0es sobre pecas de reposi¢cao & acessorios

Perdeu um parafuso? Precisa substituir cunhas de fixacao gastas?
Precisa encontrar e pedir novamente essas pecas de reposicao?

Voceé precisa de algum acessodrio como, por exemplo, uma chave de torque ou uma placa difusora de refrigeragao? Essas ferramentas estdo
ao alcance dos seus dedos! Va para e encontre o que vocé precisa em segundos. Insira 0 nimero do catalogo da ferramenta
correspondente e ele sera exibido.

Insira o nimero de catalogo da ferramenta aqui

‘ZKENHAMEML

Search By Keyword, Part # ANSIISO Q = & PLEASE SIGN-IN (’ ENGLISH

PRODUCTS SOLUTIONS SERVICES RESOURCES SUPPORT ABOUT US

Mill 16™

Shell Mills
Features and Benefits
+ Productivity booster for machining

cast iron materials.
» Insert with 16 cutting edges.

- . s
SPECIRCATIONS
Mill 16 = Shell Mills » Wedge Clamping
Show 10 o entres. F Column Filter Search:
6001978 » MILL1EE200Z0SONODW 2000 2485 750 2,000 2.000 215 Ll 145 11100
@ Selecione as pecas de reposi¢ao & acessorios

PRODUCT USAGE

rsert Selection Irvests Toss! Bogy Specds & Feods Grades m

Spare Parts
= "
n. s e

mounting screw wilth coolant ‘acjustable torgue bit SW3 for adustable lorgue
greoves wranch winch

Acesse digitalmente as informagoes sobre pecas de reposi¢ao
e acessorios para garantir que vocé mantenha as suas

N QVO operacoes em funcionamento.

Acesse kennametal.com/novd e faga o download ainda hoje.
E gratuito!

KZKENNAMETAI:
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Catalogo on-line

Nao consegue mais encontrar uma copia em papel do seu catalogo?
Nao se preocupe. Va para tatalogs.kennametal.com para ver o que ha la.

Procure o que vocé precisa, assista o video e compartilhe as paginas com outras pessoas, todo a partir de um unico site! Va para
catalogs.kennametal.cond, e se quiser exibir em seu dispositivo movel, basta fazer o download do aplicativo GRATUITO para i0S ou Android™.

@ Procure o que vocé precisa

@ Assista 0s videos

@ Compartilhe com outras pessoas

a. Visite 0 nosso novo aplicativo do catalogo
Disponivel no Google Play™ Store
ou App Store®

KZKENNAMETAI:
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POWERED BY

Torneamento N &VOW

Classes de torneamento duro
KYHK15B™ ® KBH10B™ ® KBH20B™

Materiais
v O s |
Aplicacoes

Torneamento Faceamento

Mandrilamento Faceamento ID

Mandrilamento
traseiro

Torneamento
de chanfro

&@e &
€€ &

Perfilagem

KBH10B, KBH20B e KYHK15B sdo classes de torneamento duro com revestimento PVD, proporcionando maxima
resisténcia a desgaste e maxima vida util da ferramenta.

0Os novos revestimentos com sua cor dourada permitem identificar facilmente a progressao do desgaste.

A tecnologia de inserto e revestimento de ultima geracéo fornece menores tolerancias para hone, levando a uma
maior estabilidade da aresta de corte, melhor resisténcia a lascas e melhor qualidade superficial.

Cortes continuos a ligeiramente interrompidos podem ser realizados de forma muito econdmica através do design
de inserto de dupla face.

KZKENNAMETAI:
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Classe PcBN, ideal para agos endurecidos. Classe ceramica, ideal para ago endurecido, ferro
fundido e ligas resistentes a altas temperaturas.

Projeto de dupla face, bom custo-beneficio. Maiores capacidades de profundidade de corte.

Novo! Novo!
0 novo revestimento aumenta a capacidade A cor dourada garante que a progressdo do Nova tecnologia Wiper.
de velocidade e a vida Util da ferramenta. desgaste seja faciimente identificada.

Classes de ceramica KYHK15B™

A classe de ceramica KYHK15B € projetada para usinagem de aco endurecido (>48 HRC), bem
como acabamento de ferro fundido e ligas resistentes a altas temperaturas. A KYHK15B ¢ ideal para
profundidades de corte continuas e variaveis e fornece maior capacidade de profundidade de corte.

Classes de PcBN KBH10B™ e KBH20B™

As classes KBH10B e KBH20B séo de baixo conteudo de PCBN, projetadas para usinagem de precisdo
de aco endurecido (>48 HRC), alcancando os melhores acabamentos de superficie possiveis mesmo
em cortes ligeiramente interrompidos. Os insertos de formato multipontas vém com arestas de corte
numeradas e reduzem o custo por aresta de corte.

KZKENNAMETAE
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Torneamento Duro

Torneamento Duro

SELEGAO DE FERRAMENTAS ¢ ESCOLHA A PREPARAGAO DE ARESTA

Acabamento Desbaste
Insertos de ceramica
KYHK15B™

Tipo/Estilo GA GN MN GX
Rigidez de fixagao [ | [ 1] [ 1] [ 1] ]
Preparacéo de aresta S015156W E T01020 | S02025 | S02530 | T01020 | S02025 | S02530 | S15015 | S20015 | P20015 | S15015 | P20015 | S02025 | S02535 | S15015 | S20015 | P20015
Aplicacao
Desbaste pesado (0] O ° O ° (0] o} (]
Desbaste ° ° ° ° ° ° . ° ° ° ° ° ° °
Usinagem média ° ° ° ° o o o ° o O o ) o [} ° ° O
Acabamento ° o ° O 0] ° O ) ) O 0]
Acabamento fino °
Condigdes de corte
Corte fortemente s ° ° ° ° ° ° ° °
interrompido -!
Corte levemente C| o 0 ° ° 0 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
interrompido
Variagdo da profundidade O ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
de corte
Corte liso (o) ° o o o [ L] [ o 0] 0] O O o] [ [ @) ¢] @)
Referéncia de pagina
Insertos negativos ¢ KENLOC™ [ | @3 | @0 | [0 | .
Insertos negativos de
dupla face ® KENLOC
Insertos positivos ® Com o o pT p %
parafuso oL oL
Insertos negativos e KENDEX" ooz ooz O o v I v o

*Veja Vol. 1 Ferramentas de Torneamento do Catdlogo Master 2018

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Torneamento Duro Torneamento Duro
T A AR

SELEGAO DE FERRAMENTAS ¢ ESCOLHA A PREPARAGAO DE ARESTA

Acabamento Desbaste
Resisténcia a desgaste Tenacidade
Contetdo baixo de PcBN Conteudo alto de PcBN
Insertos PcBN com ponta
KBH10B"/KBH10™ KBH20B"/KBH20™ KB5630*
Tipo/Estilo GA & GW GA & GW GM GA & GW
Rigidez de fixacao u u u u u u [ ] ] ]
Preparacao de aresta SO1515GW_ | SOT015FW_ | S01015_ [S01225FW_| S01225_ | S01735_ | | SO15156W_ | SOT015FW_ | S01015_ | SO1225FW_ | S01225_ | S01735_ | S01325MTCB1 | | S01015_ | SO1025FW_ | S01025_
Aplicacao
Desbaste pesado o [ ] O [
Desbaste o (@] (@] [ [ (@) ° [
Usinagem média [ (@] ) ) ) ° ° [ [ ) ° ° [ ° [
Acabamento (] o [ ] [ ] [ ] L] L] [ [ [ ] (@) °
Acabamento fino (] [ [ ° ° ) o)
Condigdes de corte
{Zorte fongmente .-, ° o o ° °
interrompido “
Corte Ievgmente i G o o 0 ° ° ° @) @) ) ) ° [ [ ] L] [ ]
nterrompido
Variagéo da profundidade O ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
de corte
Corte liso o ) ) ) ) ) ° ° ° [ [ ) ° [ [ ° [
Referéncia de pagina
Insertos negativos ® KENLOC ™
Insertos negativos de
dupla face » KENLOC E3-B3 E3-E2 B3B3 E3-E3 E3-E4 E3-E4
Insertos positivos ®
Com parafuso
Insertos negativos ® KENDEX ™

*Veja Vol. 1 Ferramentas de Torneamento do Catdlogo Master 2018

® Principal
O Secundario

KZKENNAMETAI:
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Torneamento Duro Torneamento Duro
YT AR $AR T

SELEGAO DA FERRAMENTAS — ESCOLHA DO MATERIAL DE CORTE CORRETO

Tenacidade
(Maior contetido
Resisténcia a desgaste de PcBN)

A
\

Resisténcia a desgaste quimico
(maior teor de aglutinante)

KYHK15B \

Corte liso Corte interrompido

\

[ PcBN com ponta

D Ceramicas

KYHK15B™ pode ser uma excelente escolha para reduzir o custo da pastilha enquanto obtém quase a mesma
performance do PcBN. Sempre que se trata de aplicagdes de corte suave e da necessidade de alta resisténcia
a desgaste quimico, a KBH10B™ é a melhor opgao.

Corte interrompido Alta

Ceramica

Requisito para o acabamento superficial.

Corte liso 4|0 50 60 Baixa

Dureza do material [HRC]

Dependendo da exigéncia da superficie e do tipo de corte, a classe de ceramica KYHK15B pode ser uma
alternativa econdmica as pastilhas de PcBN na usinagem de materiais duros >48 HRC.

KZKENNAMETAE
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Torneamento Duro

Torneamento Duro

PRINCIPIO DE UM INSERTO WIPER

Inserto wiper Inserto regular

J f=avanco
! Re = raio de canto
r,, = raio do Wiper (raio grande)
R, = acabamento superficial

1
2xf h
1 1
. i !
'
W ‘
H O raio adicional do Wiper
\ P
\ \ \
\ \ \
\

[
|
1
o
1
1
1
i
I

r, equaliza os picos.
N .
N N .
N
Ra

RN
R
/ [/
recorte da taxa de pico
avango

recorte da taxa de

pico avango
valor
baixo \éanRr alto
de R, e R,

ESCOLHER O ESTILO DE INSERTO CERTO

Torneamento e faceamento Torneamento e faceamento
longitudinal estilo C longitudinal estilo D

Porta-
ferramenta

Porta-
ferramenta

L’

Inserto DN..55° para
porta-ferramentas
DDJN, PCJN, MDJN,
93°/-3°.

4

Inserto CN..80° para
porta-ferramentas
DCLN, PCLN, MCLN,
CCLN 95°%-5°.
—— Acabamento superficial com efeito Wiper.
- - - Acabamento superficial com raio de canto efetivo, sem efeito Wiper.

Acabamento superficial com efeito Wiper.
Superficie com raio de canto efetivo.
—— Néo é possivel perfilar e facear.

KZKENNAMETAE
kennametal.con
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INSERTO WIPER * TECNOLOGIA DE APLICAGAO

Porta-ferramenta estilo C 95°
Perfil do Wiper GW
Insertos regulares
sem Wiper

Tabela de ajuste da ferramenta

0,4 -0,06 -0,06

0,8 -0,06 -0,06

1,2 -0,06 -0,06

Porta-ferramentas estilo D 93°

Perfil do Wiper GW

Perfil de Wiper regular

Insertos regulares
sem Wiper

Tabela de ajuste da ferramenta

0,4 -0,53 -0,05

0,8 -0,60 -0,18

KKENNAMETAII
12
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Torneamento Duro Torneamento Duro
4 Ay y

NOVA TECNOLOGIA WIPER — MELHOR QUALIDADE SUPERFICIAL

Melhoria de 50% da superficie na mesma taxa de avanco.

1.00
=
E 0.75
a
@
2
i
=
S 0.50
=
a
2
(]
S
=

0.00 !

0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40

AVANGO EM MM

B Wiper com 0,8mm de raio de canto.

Nova tecnologia Wiper com 0,8mm de raio de canto.

NOVA TECNOLOGIA WIPER — MAIORES TAXAS DE AVANGO

Dobre a taxa de avanco, mesma qualidade superficial.

6.00

5.00

4.00

3.00

2.00

1.00

MICRONS DO ACABAMENTO SUPERFICIAL

0.00
0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40

AVANGO EM MM
M Inserto regular com raio de canto 0,8mm.

M Wiper com raio de canto 0,8mm.

Nova tecnologia Wiper com raio de canto 0,8mm.

KZKENNAMETAI:
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Torneamento Duro Torneamento Duro
4 Ay y

INSERTOS ISO  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica desse produto.
Use as seguintes colunas-chave e imagens correspondentes para identificar facilmente que atributos se aplicam.

150 Coramic Inserts 150 Goramic Inserts
-

KENLOC™ » NEGATIVE INSERTS * CNGA

o =
|

CNGN120408T02020

C N G N 12

[
il

Formato do inserto Angulo de folga Classe Caracteristicas Tamanho
do inserto de tolerancia do inserto
. A tolerancia se aplica antes N l:l Cédigo para o comprimento
q ERD O A > da preparagio e do métrico da aresta
120 — revestimento da aresta R I:I delcorte £L107
- P T °
Octagono O mm|C DR S T V W
o] o B 5°
152 . S l:[]:l 397 (S4 04 03 03 06 — —
B M I:E]:I 476 |04 05 04 04 08 08 S3
) o LA\
. ngfagono Q c . 5 O = [:E]:] 55605 06 05 05 09 09 03
| , | " -- 600|— — 06 — — — —
Re D Re =D = 6,35|06 07 06 06 11 11 04
—— T 794108 09 07 07 13 13 05
== : 952109 11 09 09 16 16 06
. e 1000 - — 10 — — — —
Quadrado oo B 11,411|11 13 11 11 19 19 07
S o £ 12,00 12
AR , : 2 BN
R Lo sk 1270[12 15 12 12 22 22 08
Triangular © -- 1429|114 17 14 14 24 24 09
o F 25°
T & A [V o 1588[16 19 15 15 27 27 10
. ' 16,000 — — 16 — — — —
Romboide X Design especial
X — D Diametro tedrico do circulo v 17,46) 17 21 17 17 30 30 11
g 55° G a0 da pastilha registado 19,05/ 19 23 19 19 33 33 13
M 75° S Z S = Espessura
v 86° == B = Veja as figuras abaixo 20000 — — 20 — — — —
857 222222 27 22 22 38 38 15
Trigono 2500 — — 25 — — — —
80°
W com angulos Q N [ 25,40(25 31 25 25 44 44 17
decgntos . 31,75[32 38 31 31 54 54 21
ampliados
3200 - — 32 — - — -—
L Retangulo P - classe tolerancia tolerancia tolerancia
90° X de tolerancia* para “D” para “B” para “S”
e C +0,025 +0,013 +0,025
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
A Paoralelogramo l?araoutros G 20,025 20,025 20,013
85 0 angulos de folga
ZIK 82° que precisam de M Veja as tabelas na proxima pagina +0,013
55° descrigGes. u Veja as tabelas na proxima pagina +0,013

* A tolerancia é aplicada antes da preparacao e do revestimento da aresta.
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Torneamento Duro Torneamento Duro
4 Ay y

INSERTOS ISO  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

(continuagéo)

150 Coramic Inserts 150 Goramic Inserts
-

KENLOC" « NEGATIVE INSERTS * CNGA

o &
|

CNGN0120408T02020

04 08 T 020 20

Espessura  Raio de canto Sentido do Aresta de corte Largura do Angulo do Estilo Quebra-
SH “Re” inserto (opcional) chanfro T chanfro T da cavacos
(opcional) (opcional) (opcional) ponta (opcional)
(opcional)
sim- |espes- sim- |raio de R = Mao taman- . taman- )
bolo | sura bolo | canto direita # \ imbolo| 1° simbolo| ™, _ Wiper de
SN0 "~ acabamento
mm | mm mm | mm Afiado 1SO | mm
— [o79 X0 [ 04 . _ Wiper
Dhl e i, e CmEpn |
esquerda i
?1 111 5589 8421 gi 20 20° GW = Wiper geral
. ~ Arredondado 25 25°
02 | 2,38 08 08 30 30°
03 | 318 12 |12 N = Neutro
T3 [ 397 16 | 16 ™
04 | 476 20 2,0
05 | 556 24 2,4 Chanfrado
06 | 6,35 28 2,8
07 [ 794 32 3,2 R s ( simbolo uso
09 | 9,52 00 |inserto -
TR ETRTH ] i l O , S ® ponta completa
12 12,70 | do e arredondado M ponta mini
L K { MT ponta mdltipla
— E K\ ST ta ni
10O Chanfrado duplo porta u.n|.ca
DMT ponta mini de
dupla face
& - C_
— ——
Chanfrado duplo
I.' e arredondado
* Também
disponiveis no
estilo wiper.
+ tolerancia para “D” + tolerancia para “B”
Tolerancia da classe M Vel 6 Tolerancia da classe M VERHACE 6l
classe U classe U
" Formas S, T, C, R, Formas S, T, » Formas S, T, C, R, Formas S, T,
“D W Forma D Forma V &C “D W Forma D Forma V 8C
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,97 0,05 = = = 3,97 0,08 = = =
4,76 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 = 0,13
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13
9,62 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 = -
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 - =
15,88 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 = 0,27
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,22 0,13 - - 0,25 22,22 0,15 = - 0,38
25,40 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38
31,75 0,15 = - 0,25 31,75 0,20 - - 0,38
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS ¢ CNGA

® primeira opgao
O opgao alternativa

D1
8
<
I1SO £
codigo do produto D L10 Re &
CNGA120404E 12,70 12,90 0,4 °
CNGA120404S02025 12,70 12,90 04 °
CNGA120404T01020 12,70 12,90 04 °
CNGA120408E 12,70 12,90 0,8 °
CNGA120408502025 12,70 12,90 0,8 °
CNGA120408S02530 12,70 12,90 0,8 °
CNGA120408T01020 12,70 12,90 0,8 °
CNGA120412502025 12,70 12,90 1,2 °
CNGA120412502530 12,70 12,90 1,2 °
CNGA120412T01020 12,70 12,90 1,2 °
CNGA120416S02025 12,70 12,90 1,6 °
CNGA160612S02530 15,88 16,12 1,2 °
CNGA190612S02025 19,05 19,34 1,2 °
CNGA190612502530 19,05 19,34 1,2 °
CNGA190616502025 19,05 19,34 1,6 °
KENLOC ¢ INSERTOS NEGATIVOS e CNGA e WIPER
® primeira opgao
O opgao alternativa
D1
REJ‘
8
<
ISO T
cédigo do produto D L10 Re [
CNGA120408S01515GW 12,70 12,90 0,8 °

@ N&VO

33 /] iy

KZKENNAMETAE
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS  DNGA

® primeira opgao
O opgao alternativa

D1
8
<
I1SO £
cédigo do produto D L10 Re &
DNGA150404E 12,70 15,50 0,4 °
DNGA150404502025 12,70 15,50 0,4 o
DNGA150404T01020 12,70 15,50 0,4 °
DNGA150408E 12,70 15,50 0,8 [J
DNGA150408502025 12,70 15,50 0,8 o
DNGA150408502530 12,70 15,50 0,8 o
DNGA150408T01020 12,70 15,50 0,8 °
DNGA150412502025 12,70 15,50 1,2 °
DNGA150412502530 12,70 15,50 1,2 o
DNGA150412T01020 12,70 15,50 1,2 o
DNGA150416502025 12,70 15,50 1,6 o
DNGA150604E 12,70 15,50 0,4 [}
DNGA150604S02025 12,70 15,50 0,4 o
DNGA150604T01020 12,70 15,50 0,4 °
DNGA150608E 12,70 15,50 0,8 °
DNGA150608502025 12,70 15,50 0,8 °
DNGA150608S02530 12,70 15,50 0,8 o
DNGA150608T01020 12,70 15,50 0,8 °
DNGA150612502025 12,70 15,50 1,2 °
DNGA150612502530 12,70 15,50 1,2 °
DNGA150612T01020 12,70 15,50 1,2 o
DNGA150616502025 12,70 15,50 1,6 o
KENLOG e INSERTOS NEGATIVOS e DNGA » WIPER
® primeira opgao
55 O opgéo alternativa
o/ = N
X /
\
LD
A
L10 <i>
8
<
1SO I
cédigo do produto D L10 Re &
DNGA150408S01515GW 12,70 15,50 0,8 °
DNGA150608S01515GW 12,70 15,50 0,8 °

& | & [nevo
33 ]

KZKENNAMETAI:
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS » RNGA

® primeira opgao
O opgao alternativa

D1

m
‘If_i
X
ISO ;
cédigo do produto D L10 Re &
RNGA120400S02025 12,70 — — [}
KENLOC e INSERTOS NEGATIVOS e SNGA
oo ® primeira opgao
— MK I O opgao alternativa
an B
\/
N .
Re
|l LoD | -S|
0
‘Il_)
X
ISO E
codigo do produto D L10 Re &
SNGA120404S02025 12,70 12,70 04 o
SNGA120408S02025 12,70 12,70 0,8 o
SNGA120408S02530 12,70 12,70 0,8 [}
SNGA120412S02025 12,70 12,70 1,2 °
SNGA120412S02530 12,70 12,70 1,2 o
SNGA120416S02025 12,70 12,70 1,6 o
KENLOC e INSERTOS NEGATIVOS  TNGA
® primeira opgao
- O opgao alternativa
5) =
)
4]
‘I-g
N
IS0 <
cédigo do produto D L10 Re <
TNGA160404S02025 9,53 16,50 0,4 °
TNGA160408502025 9,53 16,50 0,8 °
TNGA160408S02530 9,53 16,50 0,8 [}
TNGA160412S02025 9,53 16,50 1,2 °
TNGA160412502530 9,53 16,50 1,2 [}
TNGA220408S02025 12,70 22,00 0,8 o
TNGA220408S02530 12,70 22,00 0,8 °
TNGA220412502025 12,70 22,00 1,2 °
TNGA220412502530 12,70 22,00 1,2 o
— 1\
Ry v
9% Ta| @ | & nevo
iky 89 33 ] iy
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Torneamento Duro Torneamento Duro
T A AR

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS * VNGA

® primeira opgao
O opgéo alternativa

Re a
e as)
L10

8
<
ISO ;
cédigo do produto D L10 Re 14
VNGA160404S02025 9,53 16,61 0,4 .
VNGA160404T01020 9,53 16,61 0,4 °
VNGA160408S02025 9,53 16,60 0,8 °
VNGA160408T01020 9,53 16,61 0,8 °
VNGA160412S02025 9,53 16,61 1,2 °
VNGA220408S02025 12,70 22,14 0,8 .
VNGA220412S02025 12,70 22,14 1,2 °

KENLOC * INSERTOS NEGATIVOS » WNGA

® primeira opgao
O opgao alternativa

H [o

[oe)

0

X

IS0 E

codigo do produto D L10 Re &
WNGA080404S02025 12,70 8,69 0,4 O
WNGA080408S02025 12,70 8,69 0,8 °
WNGA080412S02025 12,70 8,69 1,2 °

Q% ol =@ | & Nsvo

182 186 iz K] 1]

KZKENNAMETAE
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENDEX™ ¢ INSERTOS NEGATIVOS ¢ CNGN

® primeira opgao
O opgao alternativa

8
<
1SO £
cédigo do produto D L10 Re 14
CNGN120404S02025 12,70 12,90 0,4 °
CNGN120408S02025 12,70 12,90 0,8 °
CNGN120408S02530 12,70 12,90 0,8 °
CNGN120412S02025 12,70 12,90 1.2 °
CNGN120412S02530 12,70 12,90 1,2 °
CNGN120416S02025 12,70 21,90 1,6 °
CNGN120708S02025 12,70 12,90 0,8 °
CNGN120708S02530 12,70 12,90 0,8 °
CNGN120712S02025 12,70 12,90 1.2 °
CNGN120712S02530 12,70 12,90 1,2 °
CNGN120716S02025 12,70 12,90 1,6 °
KENDEX e INSERTOS NEGATIVOS e DNGN
® primeira opgao
O opgao alternativa
\__
X
\\
A s |
8
v
1SO T
codigo do produto D L10 Re &
DNGN150704S02025 12,70 15,50 0,4 °
DNGN150708502025 12,70 15,50 0,8 °
DNGN150708502530 12,70 15,50 0,8 °
DNGN150712502025 12,70 15,50 1,2 °
DNGN150712S02530 12,70 15,50 1,2 °
DNGN150716S02025 12,70 15,50 1,6 °

@ N&VO

33 /] iy

KZKENNAMETAE
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENDEX™ ¢ INSERTOS NEGATIVOS e ENGN

. ® primeira opcao
O opgao alternativa

\\ /]
S

8

<

IS0 ;

codigo do produto D L10 Re &
ENGN130704502025 12,70 13,15 0,4 °
ENGN130708S02025 12,70 13,15 0,8 [
ENGN130708S02530 12,70 13,15 0,8 .
ENGN130712S02025 12,70 13,15 1,2 °
ENGN130712S02530 12,70 13,15 1,2 [}
ENGN130716S02025 12,70 13,15 1,6 °

KENDEX e INSERTOS NEGATIVOS ¢ LNMN

® primeira opgao
o O opcéo alternativa

S——— w
. L/
Re
L s

m

0

X

1ISO ;

cédigo do produto D L10 Re &
LNMN381232P20015 - 38,10 3,2 .
LNMN381232S15015 - 38,10 3,2 °

Q% ol =@ | & Nsvo

182 186 iz K] 1]
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENDEX™ ¢ INSERTOS NEGATIVOS ¢ RNGN

® primeira opgao
O opgao alternativa

m
n
<
1SO =
cédigo do produto D L10 Re &
RNGN090300S02025 9,53 — — °
RNGN090400S02025 9,53 - - °
RNGN120400S02025 12,70 — — °
RNGN120700P20015 12,70 — — °
RNGN120700S02025 12,70 - - °
RNGN120700S02530 12,70 - — °
RNGN120700S15015 12,70 — - °
RNGN190700P20015 19,05 — — °
RNGN190700S02530 19,05 - — °
RNGN190700S15015 19,05 - - °
RNGN250700P20015 25,40 — - °
RNGN250700S15015 25,40 — - °
KENDEX ¢ INSERTOS NEGATIVOS e SNGN
1 o ® primeira opgao
1) O opgéo alternativa
. s
Re
L10=D S
m
n
<
ISO £
cédigo do produto D L10 Re &
SNGN090408S02025 9,53 9,53 0,8 °
SNGN090408S02530 9,53 9,53 0,8 °
SNGN090412S02025 9,53 9,53 1,2 °
SNGN090412502530 9,53 9,53 1,2 °
SNGN120408S02025 12,70 12,70 0,8 °
SNGN120408S02530 12,70 12,70 0,8 °
SNGN120412S02025 12,70 12,70 1,2 °
SNGN120412S02530 12,70 12,70 1,2 °
SNGN120416502025 12,70 12,70 1,6 o
SNGN120708S02025 12,70 12,70 0,8 o
SNGN120708S02530 12,70 12,70 0,8 °
SNGN120712S02025 12,70 12,70 1,2 o
SNGN120712S02530 12,70 12,70 1,2 °
SNGN120716S02025 12,70 12,70 1,6 °
SNGN120716520015 12,70 12,70 1,6 °
SNGN190724P20015 19,05 19,05 2,4 °
SNGN190724515015 19,05 19,05 2,4 o
SNGN250724P20015 25,40 25,40 2,4 °
SNGN250724515015 25,40 25,40 2,4 °

@ N&VO

33 /] iy
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENDEX™ e INSERTOS NEGATIVOS ¢ TNGX

® primeira opgao
O opgao alternativa

At
‘ L10 s _|
8
<
I1SO I
cédigo do produto D L10 Re <
TNGN110308S02025 6,35 11,00 0,8 °
TNGN110308S02530 6,35 11,00 0,8 °
TNGN110312S02025 6,35 11,00 1.2 °
TNGN110312S02530 6,35 11,00 1,2 °
TNGN160408502025 9,53 16,50 0,8 °
TNGN160408502530 9,53 16,50 0,8 °
TNGN160412S02025 9,53 16,50 1.2 °
TNGN160412S02530 9,53 16,50 1.2 °
TNGN160416502025 9,53 16,50 1,6 °
TNGN160708502025 9,53 16,50 0,8 °
TNGN160708502530 9,53 16,50 0,8 °
TNGN160712S02025 9,53 16,50 1,2 °
TNGN160712S02530 9,53 16,50 1.2 °
TNGN160716S02025 9,53 16,50 1,6 °
KENDEX ¢ INSERTOS NEGATIVOS ¢ CNGX
® primeira opgao
O opgao alternativa
S
8
<
ISO &
codigo do produto D L10 Re &
CNGX120708S02025 12,70 12,90 0,8 °
CNGX120708S02530 12,70 12,90 0,8 °
CNGX120712S02025 12,70 12,90 1,2 °
CNGX120712S502530 12,70 12,90 1,2 °
CNGX120716S02025 12,70 12,90 1,6 °

& | & [nevo
33 ]

KZKENNAMETAE
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENDEX™ ¢ INSERTOS NEGATIVOS ¢ DNGX

® primeira opgao
O opgao alternativa

8
<
I1SO I
cédigo do produto D L10 Re <
DNGX120708502025 10,00 12,21 0,8 °
DNGX120708S02530 10,00 12,21 0,8 °
DNGX120712S02025 10,00 12,21 1,2 [}
DNGX120712502530 10,00 12,21 1,2 °
DNGX120716S02025 10,00 12,21 1,6 o
DNGX150708S02025 12,70 15,50 0,8 o
DNGX150708502530 12,70 15,50 0,8 °
DNGX150712S02025 12,70 15,50 0,8 °
DNGX150712S02530 12,70 15,50 0,8 o
DNGX150716S02025 12,70 15,50 1,6 o
KENDEX e INSERTOS NEGATIVOS e SNGX
. ® primeira opgao
. 9; O opgao alternativa
Re
L10=D S
8
<
ISO T
codigo do produto D L10 Re &
SNGX120708S02025 12,70 12,70 0,8 o
SNGX120708S02530 12,70 12,70 0,8 o
SNGX120712S02025 12,70 12,70 1,2 o
SNGX120712S02530 12,70 12,70 1,2 °
SNGX120716S02025 12,70 12,70 1,6 °

@ N&VO

33 /] iy

KZKENNAMETAE
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENDEX™ ¢ INSERTOS POSITIVOS  RCGX

® primeira opgao
O opgao alternativa

\J *
Bl
&

|
m
0
<
IS0 <
codigo do produto D L10 Re &
RCGX060400S02025 6,35 - — °
RCGX090700S02025 9,53 - - °
RCGX090700S20015 9,53 - - °
RCGX120700P20015 12,70 — - °
RCGX120700S02025 12,70 - - °
RCGX120700S15015 12,70 - — °
RCGX151000P20015 15,88 - - .
RCGX151000S02530 15,88 — - °
RCGX151000S15015 15,88 - - °
RCGX191000P20015 19,05 - - °
RCGX191000S15015 19,05 - — .
RCGX251200P20015 25,40 - - °
RCGX251200515015 25,40 - - °
KENDEX * INSERTOS POSITIVOS  SPGN
® primeira opgao
R O opgéo alternativa
/ N ¥
Q>
D
AN d
L0 s ‘k
m
n
<
ISO <
codigo do produto D L10 Re &
SPGN090308S02025 9,53 9,53 0,8 °
SPGN120308S02025 12,70 12,70 0,8 °

— N\
07 el @ | ¢ Nevo

182 186 iz K] 1]
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENDEX™ ¢ INSERTOS POSITIVOS » TPGN

® primeira opgao
O opgéo alternativa

L0

—] 8 |—

8

v

1SO E

cédigo do produto D L10 Re <
TPGN110304S02025 6,35 11,00 0,4 °
TPGN110304T01020 6,35 11,00 0,4 °
TPGN110308S02025 6,35 11,00 0,8 °
TPGN110308T01020 6,35 11,00 0,8 °
TPGN160304S02025 9,53 16,50 0,4 °
TPGN160304T01020 9,53 16,50 0,4 °
TPGN160308S02025 9,53 16,50 0,8 °
TPGN160308T01020 9,53 16,50 0,8 °

& nevo
33 /] iy
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Torneamento Duro Torneamento Duro
T A AR

KYHK15B™ ¢ DADOS DE APLICAGAO

Profundidade de corte - ap (mm) Avanco - fn (mm/rev)
tamanho do
Forma pastilha inserto Geometria Raio de canto min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
E 04 0,05 0,10 0,30 0,05 0,10 0,15
T01020 04 0,05 0,20 0,60 0,05 0,10 0,15
S02025 04 0,08 0,35 0,70 0,08 0,15 0,20
E 08 0,05 0,10 0,35 0,05 0,15 0,25
S01515GW 08 0,10 0,15 0,40 0,10 0,20 0,35
T01020 08 0,05 0,20 0,70 0,05 0,15 0,20
2 S02025 08 0,08 0,50 1,00 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
CNGA
T01020 12 0,05 0,25 0,80 0,05 0,15 0,22
S02025 12 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,10 1,00 2,00 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,12 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
16 S02530 12 0,10 1,25 2,50 0,08 0,20 0,33
S02025 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
19 S02530 12 0,12 1,25 2,50 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,12 1,25 2,50 0,08 0,20 0,30
E 04 0,05 0,10 0,30 0,05 0,10 0,15
T01020 04 0,05 0,20 0,60 0,05 0,10 0,15
S02025 04 0,08 0,35 0,70 0,08 0,15 0,20
E 08 0,05 0,10 0,35 0,05 0,15 0,25
S01515GW 08 0,10 0,15 0,40 0,10 0,20 0,35
T01020 08 0,05 0,20 0,70 0,05 0,15 0,20
S02025 08 0,08 0,50 1,00 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
T01020 12 0,05 0,25 0,80 0,05 0,15 0,22
S02025 12 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,10 1,00 2,00 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,12 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
DNGA 15
E 04 0,05 0,10 0,30 0,05 0,10 0,15
T01020 04 0,05 0,20 0,60 0,05 0,10 0,15
S02025 04 0,08 0,35 0,70 0,08 0,15 0,20
E 08 0,05 0,10 0,35 0,05 0,15 0,25
S01515GW 08 0,10 0,15 0,40 0,10 0,20 0,35
T01020 08 0,05 0,20 0,70 0,05 0,15 0,20
S02025 08 0,08 0,50 1,00 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
T01020 12 0,05 0,25 0,80 0,05 0,15 0,22
S02025 12 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,10 1,00 2,00 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,12 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
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Torneamento Duro Torneamento Duro
T A AR

KYHK15B™ ¢ DADOS DE APLICAGAO

(continuagéo)
Profundidade de corte - ap (mm) Avanco - fn (mm/rev)
tamanho do

Forma pastilha inserto Geometria Raio de canto min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
02025 04 0,08 0,35 0,70 0,08 0,15 0,20
S02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 0,85 1,70 0,08 0,20 0,30

SNGA 12
02025 12 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
02530 12 0,10 1,00 2,00 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,12 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
S02025 04 0,08 0,20 0,40 0,08 0,15 0,20
S02025 08 0,08 0,50 1,00 0,08 0,15 0,25
16 02530 08 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
S02025 12 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
TNGA 02530 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,33
S02025 08 0,08 0,50 1,00 0,08 0,15 0,25
02530 08 0,10 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
% S02025 12 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
02530 12 0,10 1,00 2,00 0,08 0,20 0,33
T01020 04 0,05 0,15 0,50 0,05 0,10 0,15
S02025 04 0,05 0,25 0,50 0,08 0,15 0,20
16 T01020 08 0,05 0,20 0,60 0,05 0,15 0,20
VNGA 02025 08 0,05 0,35 0,70 0,08 0,15 0,25
S02025 12 0,05 0,50 1,00 0,08 0,20 0,30
S02025 08 0,05 0,35 0,70 0,08 0,15 0,25
% S02025 12 0,05 0,50 1,00 0,08 0,20 0,30
02025 04 0,08 0,35 0,70 0,08 0,15 0,20
WNGA 08 S02025 08 0,08 0,50 1,00 0,08 0,15 0,25
02025 12 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
RNGA 12 S02025 - 0,12 1,00 2,00 0,08 0,25 0,35
S02025 04 0,08 0,40 0,80 0,08 0,15 0,20
S02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
02530 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,20 0,30
S02025 12 0,08 0,80 1,60 0,08 0,20 0,30
02530 12 0,08 0,80 1,60 0,08 0,20 0,33
CNGN 12 02025 16 0,12 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
02025 08 0,08 0,80 1,60 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,08 0,80 1,60 0,08 0,20 0,30
02025 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,33
02025 16 0,12 1,15 2,30 0,08 0,20 0,30
02025 04 0,08 0,45 0,85 0,08 0,15 0,20
S02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
$02530 08 0,10 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30

DNGN 15
S02025 12 0,08 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
02530 12 0,10 1,15 2,30 0,08 0,20 0,33
02025 16 0,12 1,15 2,30 0,08 0,20 0,30
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Torneamento Duro Torneamento Duro
T A AR

KYHK15B™ ¢ DADOS DE APLICAGAO

(continuagé&o)
Profundidade de corte - ap (mm) Avanco - fn (mm/rev)
tamanho do

Forma pastilha inserto Geometria Raio de canto min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
$15015 32 15,00 15,00 30,00 0,15 1,95 3,00

LNMN 38
P20015 32 15,00 15,00 30,00 0,30 1,95 3,00
S02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
% S02025 12 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,10 0,90 1,80 0,08 0,20 0,33
S02025 08 0,08 0,75 1,50 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
S02025 12 0,08 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,10 1,10 2,20 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,12 1,10 2,20 0,08 0,20 0,30
SNGN 12 S02025 08 0,08 1,00 2,00 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 1,10 2,20 0,08 0,20 0,30
S02025 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,10 1,10 2,20 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,12 1,25 2,50 0,08 0,20 0,30
$20015 16 0,12 1,00 2,00 0,10 0,25 0,40
$15015 24 0,15 1,50 3,00 0,10 0,25 0,40
® P20015 24 0,20 1,50 3,00 0,20 0,35 0,50
$15015 24 0,15 2,50 5,00 0,10 0,25 0,40
% P20015 24 0,20 2,50 5,00 0,25 0,40 0,60
S02025 04 0,08 0,45 0,85 0,08 0,15 0,20
S02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30

ENGN 13.
S02025 12 0,08 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,10 1,15 2,30 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,12 1,15 2,30 0,08 0,20 0,30
S02025 08 0,08 0,25 0,50 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,08 0,30 0,60 0,08 0,20 0,30
b S02025 12 0,08 0,40 0,80 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,08 0,50 1,00 0,08 0,20 0,33
S02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
S02025 12 0,08 0,85 1,70 0,08 0,20 0,30

TNGN
S02530 12 0,08 1,10 2,20 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
10 S02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,08 0,75 1,50 0,08 0,20 0,30
S02025 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,08 1,25 2,50 0,08 0,20 0,33
S02025 16 0,08 1,10 2,20 0,08 0,20 0,30
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Torneamento Duro Torneamento Duro
T A AR

KYHK15B™ ¢ DADOS DE APLICAGAO

(continuagéo)
Profundidade de corte - ap (mm) Avanco - fn (mm/rev)
tamanho do

Forma pastilha inserto Geometria Raio de canto min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
02025 - 0,10 0,75 1,50 0,08 0,25 0,40
% S02025 - 0,10 0,75 1,50 0,08 0,25 0,40
S02025 - 0,12 1,00 2,00 0,08 0,35 0,50
S02025 - 0,12 1,25 2,50 0,08 0,35 0,50
12 02530 - 0,12 1,25 2,50 0,10 0,35 0,50
S$15015 - 0,12 1,25 2,50 0,10 0,35 0,50

RNGN
P20015 - 0,12 1,25 2,50 0,15 0,35 0,50
02530 - 0,12 1,50 3,00 0,10 0,40 0,60
19 S$15015 - 0,12 1,50 3,00 0,12 0,40 0,60
P20015 - 0,12 1,50 3,00 0,15 0,40 0,60
S$15015 - 0,15 1,75 3,50 0,12 0,40 0,60
% P20015 - 0,15 1,75 3,50 0,20 0,40 0,60
S02025 08 0,08 0,80 1,60 0,08 0,15 0,25
$S02530 08 0,08 0,80 1,60 0,08 0,20 0,30
CNGX 12 02025 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
02530 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,33
02025 16 0,12 1,15 2,30 0,08 0,20 0,30
02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
02530 08 0,10 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
15 S02025 12 0,08 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
02530 12 0,10 1,15 2,30 0,08 0,20 0,33
02025 16 0,12 1,15 2,30 0,08 0,20 0,30

DNGX
02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
S02530 08 0,10 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
12 02025 12 0,08 0,90 1,80 0,08 0,20 0,30
S02530 12 0,10 1,15 2,30 0,08 0,20 0,33
02025 16 0,12 1,15 2,30 0,08 0,20 0,30
S02025 08 0,08 1,00 2,00 0,08 0,15 0,25
02530 08 0,10 1,10 2,20 0,08 0,20 0,30
SNGX 12 S02025 12 0,08 1,00 2,00 0,08 0,20 0,30
02530 12 0,10 1,10 2,20 0,08 0,20 0,33
02025 16 0,12 1,25 2,50 0,08 0,20 0,30
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Torneamento Duro Torneamento Duro
T A AR

KYHK15B™ ¢ DADOS DE APLICAGAO

(continuagé&o)
Profundidade de corte - ap (mm) Avanco - fn (mm/rev)
tamanho do
Forma pastilha inserto Geometria Raio de canto min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
06 S02025 - 0,10 0,50 1,00 0,08 0,25 0,35
S02025 - 0,10 0,75 1,50 0,08 0,25 0,40
% $20015 - 0,10 0,75 1,50 0,10 0,25 0,40
$02025 - 0,12 1,25 2,50 0,08 0,35 0,50
12 S$15015 - 0,12 1,25 2,50 0,10 0,35 0,50
P20015 - 0,12 1,25 2,50 0,15 0,35 0,50
RCGX S02530 - 0,12 1,35 2,70 0,10 0,35 0,50
15 S$15015 - 0,12 1,35 2,70 0,12 0,35 0,50
P20015 - 0,12 1,35 2,70 0,15 0,35 0,50
S$15015 - 0,12 1,50 3,00 0,12 0,40 0,60
® P20015 - 0,12 1,50 3,00 0,15 0,40 0,60
S$15015 - 0,15 1,75 3,50 0,12 0,40 0,60
% P20015 - 0,15 1,75 3,50 0,20 0,40 0,60
T01020 04 0,08 0,10 0,30 0,05 0,10 0,15
S02025 04 0,08 0,20 0,40 0,08 0,15 0,20
b T01020 08 0,08 0,10 0,40 0,05 0,15 0,20
$02025 08 0,08 0,25 0,50 0,08 0,15 0,25
TPGN
T01020 04 0,08 0,10 0,30 0,05 0,10 0,15
$02025 04 0,08 0,20 0,40 0,08 0,15 0,20
0 T01020 08 0,08 0,10 0,40 0,05 0,15 0,20
$02025 08 0,08 0,50 1,00 0,08 0,15 0,25
09 $02025 08 0,08 0,60 1,20 0,08 0,15 0,25
SPGN
12 S02025 08 0,08 0,75 1,50 0,08 0,15 0,25
VELOCIDADES INICIAIS RECOMENDADAS
KYHK15B KBH10B KBH20B
Velocidade - m/min
Grupo
de material min. Valor inicial max. min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
1 450 700 950 - - - = - -
2 360 560 760 - - - - - -
2 70 90 120 - - - - - -
1 85 120 205 175 220 320 125 185 275
2 75 110 185 160 200 290 115 170 250
3 70 100 170 140 180 260 100 150 220
4 - - - 120 150 220 90 130 180
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Torneamento Duro

Torneamento Duro

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS » CNGA » PONTA MINI DE DUPLA FACE

® primeira opgao
O opgao alternativa

D i P

\ M

.. K

" LEFF 2
L10 H o0
m|m
o|o
- N
1SO ZE
codigo do produto D L10 S LEFF Re 454
CNGA120404S01015DMT 12,70 12,90 4,78 2,47 04 oo
CNGA120404S01225DMT 12,70 12,90 4,78 2,47 04 (K}
CNGA120408S01015DMT 12,70 12,90 4,78 2,39 0,8 o0
CNGA120408S01225DMT 12,70 12,90 4,78 2,39 0,8 K
CNGA120412S01015DMT 12,70 12,90 4,78 2,41 1.2 -|e
CNGA120412S01225DMT 12,70 12,90 4,78 2,41 1,2 -|e

KENLOC * INSERTOS NEGATIVOS ¢ CNGA * WIPER ¢ PONTA MINI DE DUPLA FACE

Re
| LEFF

® primeira opgao
O opgao alternativa

m|m
[=1K=]
=N
I1SO =S
cédigo do produto D L10 S LEFF Re XX
CNGA120404S01515GWDMT 12,70 12,90 4,78 2,41 0,4 o0
CNGA120408S01515GWDMT 12,70 12,90 4,78 2,33 0,8 K
CNGA120412S01515GWDMT 12,70 12,90 4,78 2,41 1,2 )
— 1\
Ry :
0% e W@ Nevo
182 [1 8¢ 33 /] 193
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS » DNGA  PONTA MINI DE DUPLA FACE

® primeira opgao

Y 550 O opgao alternativa
Dg ﬂ
M[ |
LEFF m
T L10 m
S|
([H] [e]e
m|m
2|8
1SO S
cédigo do produto D L10 S LEFF Re X|X
DNGA150404S01015DMT 12,70 15,50 4,78 2,64 0,4 o0
DNGA150404S01225DMT 12,70 15,50 4,78 2,64 0,4 (I
DNGA150604S01015DMT 12,70 15,50 6,37 2,64 0,4 o0
DNGA150604S01225DMT 12,70 15,50 6,35 2,64 0,4 (3K
DNGA150408S01015DMT 12,70 15,50 4,78 2,28 0,8 o0
DNGA150408S01225DMT 12,70 15,50 4,78 2,28 0,8 o0
DNGA150608501015DMT 12,70 15,50 6,37 2,28 0,8 o0
DNGA150608S01225DMT 12,70 15,50 6,37 2,28 0,8 ( Ik
DNGA150412S01015DMT 12,70 15,50 4,78 2,25 1,2 o-
DNGA150412S01225DMT 12,70 15,50 4,78 2,25 1,2 o0
DNGA150612S01015DMT 12,70 15,50 6,37 2,25 1,2 o0
DNGA150612S01225DMT 12,70 15,50 6,37 2,25 1,2 o0
KENLOC ¢ INSERTOS NEGATIVOS e DNGA e WIPER  PONTA MINI DE DUPLA FACE
® primeira opgao
55°
) \ ; O opgao alternativa
[P]
M[ |
T LEFF m
L10 S| N |
S|
[ H| oo
oo
2|8
ISO S
codigo do produto D L10 S LEFF Re | ¥
DNGA150404S01515GWDMT 12,70 15,50 4,78 2,10 04 o0
DNGA150604S01515GWDMT 12,70 15,50 6,35 2,10 04 o0
DNGA150408S01515GWDMT 12,70 15,50 4,78 1,87 0,8 o0
DNGA150608501515GWDMT 12,70 15,50 6,35 1,87 0,8 o0

— N\
07 el s | ¢ [Nevo

182 186 iz K] 1]
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Torneamento Duro Torneamento Duro

KENLOC™ e INSERTOS NEGATIVOS  TNGA  PONTA MINI DE DUPLA FACE

® primeira opgao
O opgao alternativa

[P]
M[ |

K|

[N |

s H
[ H| oo
m|m
o|o
- N
ISO S
codigo do produto D L10 S LEFF Re | X
TNGA160404S01015DMT 9,53 16,50 4,78 2,56 0,4 oo
TNGA160408S01015DMT 9,53 16,60 4,78 2,27 0,8 LK)
TNGA160408S01225DMT 9,53 16,50 4,78 2,27 0,8 oo

KENLOC * INSERTOS NEGATIVOS ¢ VNGA  PONTA MINI DE DUPLA FACE

® primeira op¢ao

350 O opgéo alternativa

D
Rs% 7 i

J ‘ K]

a LEFF N |

L10 S B
[H[ oo
m|m
o|o
| N
1ISO FAFS
cédigo do produto D L10 S LEFF Re Y| ¥
VNGA160404S01015DMT 9,53 16,61 4,78 3,01 0,4 oo
VNGA160404S01225DMT 9,53 16,61 4,78 3,02 0,4 LK)
VNGA160408S01015DMT 9,53 16,61 4,78 2,15 0,8 oo
VNGA160408S01225DMT 9,53 16,61 4,78 2,15 0,8 oo
VNGA160412S01225DMT 9,53 16,61 4,78 2,32 1,2 oo

—\
0% =2 @ | & [nevo

iky 89 33 ] iy

KZKENNAMETAE

kennametal.com 34 kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Torneamento Duro Torneamento Duro
T A AR

KBH10B™ & KBH20B™ * DADOS DE APLICAGAO

Profundidade de corte - ap (mm) Avanco - fn (mm/rev)
tamanho do
Forma pastilha inserto Geometria Raio de canto min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
0,4 0,03 0,08 0,12 0,05 0,08 0,12
S01015DMT 0,8 0,03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
1,2 0,03 0,13 0,18 0,05 0,14 0,2
0,4 0,05 0,15 0,25 0,08 0,18 0,3
CNGA 12 S01515GWDMT 0,8 0,05 0,18 0,3 0,08 0,24 0,4
1,2 0,05 0,18 0,3 0,08 0,24 0,4
0,4 0,03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,16
S01225DMT 0,8 0,03 0,15 0,22 0,05 0,15 0,22
1,2 0,03 0,21 0,3 0,05 0,20 0,28
0,4 0,03 0,08 0,12 0,05 0,08 0,12
S01015DMT
0,8 0,03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
0,4 0,05 0,15 0,25 0,08 0,18 0,3
S01515GWDMT
DNGA 15 0,8 0,05 0,18 0,3 0,08 0,24 0,4
0,4 0,03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
S01225DMT 0,8 0,03 0,15 0,22 0,05 0,14 0,2
1,2 0,03 0,21 0,3 0,05 0,18 0,26
0,4 0,03 0,08 0,12 0,05 0,08 0,12
S01015DMT
TNGA 16 0,8 0,03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
S01225DMT 0,8 0,03 0,15 0,22 0,05 0,15 0,22
0,4 0,03 0,07 0,1 0,05 0,07 0,1
S01015DMT
0,8 0,03 0,08 0,12 0,05 0,08 0,12
VNGA 16 0,4 0,03 0,08 0,12 0,05 0,08 0,12
S01225DMT 0,8 0,03 0,11 0,15 0,05 0,11 0,15
1,2 0,03 0,14 0,2 0,05 0,13 0,18
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Torneamento Duro Torneamento Duro

VELOCIDADES INICIAIS RECOMENDADAS

KYHK15B KBH10B KBH20B
Velocidade - m/min
Grupo
de material min. Valor inicial maéx. min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
1 450 700 950 - - - = - -
2 360 560 760 - - - - - -
2 70 90 120 - - - - - -
1 85 120 205 175 220 320 125 185 275
2 75 110 185 160 200 290 115 170 250
3 70 100 170 140 180 260 100 150 220
4 - - - 120 150 220 90 130 180
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Acesse digitalmente e otimize os dados e conhecimento dos produtos
para conectar sistemas e processos em todo o ciclo de fabricacao.
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ACESSE KENNAMETAL.COM/NOVQ E FACA O DOWNLOAD AINDA HOJE.
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Torneamento

FIX8™

Torneamento pesado

Materiais
> IO « |
Aplicacoes
Torneamento

Faceamento

Torneamento de
chanfro

€ee

0 FIX8 é a solugdo de torneamento para servigos pesados com oito arestas de corte
por inserto. E ideal para usinagem média e desbaste com 0 menor custo por aresta.

Um sistema de fixagdo exclusivo puxa a pastilha para o encaixe, permitindo que ela
resista a grandes forgas de corte e vibragoes.

Grande profundidade de corte (até 12mm) e capacidade de avanco (até 1,4mm) garantem
as mais altas taxas possiveis de remogéo de material em aco, ferro fundido e aco inoxidavel.

Com 15% menos forgas de corte, 0 FIX8 também é adequado para tornos de baixa poténcia.
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Tecnologia de
refrigeracao precisa
em 3D fornecida
diretamente a aresta
de corte.

Forcas de corte
baixas e excelente
controle de cavaco.

Geometria de cavaco para
Servicos pesados para as
maiores taxas de avanco.

Geometria RN para profundidade de
corte pequena e grande sem sacrificar
0 controle e a quebra de cavacos.

QOito arestas de corte

, . por inserto.
Sistema de grampo rigido com

alta resisténcia da aresta de corte.

O projeto tangencial aumenta a quantidade de metal duro entre a pega de trabalho e o porta-
ferramenta, permitindo que o sistema suporte cargas mais altas. Um calgo de metal duro
protege o0 encaixe contra deformagao e garante a seguranga do processo.

Tecnologia de Refrigeracao de Precisao:

Orificios de saida da refrigeracao direcionados para o flanco do inserto —
controlar o calor na zona de corte e prolongar a vida Util da ferramenta.

Trés bicos de refrigeracdo direcionados para a face de inclinagdo — controlando
a temperatura, evacuagéo de cavacos e suporte a formagéao de cavacos.
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Torneamento Pesado Torneamento Pesado

FIX8™ * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS

Guia de selecao de ferramentas - FIX8
| = ] "‘ = N
& € &
) e

Refrigeracao interna v v
Pagina 1y 16:} 1y m
Operacéo principal @ @ @ @ @

- Fixagéo P Fixagéo P
Fixacao Kenlever™ Lenlever
Estilo FIX8PCJN... FIX8PCBN...
Angulo de posicéo [KRI] 93° 75°
Altura da haste [H] 25 a40mm 32 a40mm
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Torneamento Pesado

FIX8™ * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS

Torneamento Pesado

Guia de selecao de ferramentas - FIX8

KM

PSC

PSC

Refrigeracao interna v v

Pagina

Operacao principal @ @ @ @ @
. Fixacdo P Fixagdo P Fixagcdo P Fixacédo P

Fixagao Kenlever™ Lenlever Lenlever Lenlever

Estilo KM...PCJN...FIX8HPC KM...PcBN...FIX8HPC PSC...PCJIN...FIX8HPC PSC...PcBN...FIX8HPC

Angulo de posicao [KRI] 93° 75° 93° 75°

Tamanho do sistema [CSWS]

KM50, KM63 e KM80

KM50, KM63 e KM80

PSC50, PSC63

PSC50, PSC63

kennametal.com
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PORTA-FERRAMENTAS ISO * SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nimero de catéalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificagcdo facil do atributo a ser aplicado.

Tangentia Turning Tangential Turning
-—
FIX8 * TOOLHOLDER » PCBN » 75° » THROUGH COOLANT * METRIC
. Eﬁ:} il
|

S s creocotecs N
L C R

FIX8 S

by
=g
=
> 3
@ D (ar)
g9
o
o

Método de fixacao . Folga da Sentido de ~
Nome da . Estilo da ferramenta . ~ Informagdes
pl do inserto A - pastilha rotacéo da L2
familia ou angulo de posigéo A adicionais
Angulo ferramenta
95°
o0 — R = sentido de C = encaixe profundo
A A L % NO rotagdo a para insertos de
- direita ceramica
L = sentido de S = parede de localizagdo
15° 50° rotagéo a de encaixe tnico
B B M B S esquerda F = canal reto, sem
~ L: N = neutro deslocamento
107,5°
c

F—
=i

/‘3

{

60 Hm A
E E R D ¢
KENDEX" e
@ 9° —
R
ST B B
| o éo ]
i F 25
Perfilagem |
TOP NOTCH™ L 1088

©
@

= =5
}
@F

Screw-On o)

©

7
iyf .
@ R

i Vi
+
<
+

Kenlever™ e
i .

]
<

b

<

'
pipaoo® SN 06 6 &0 A

KZKENNAMETAI:
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PORTA-FERRAMENTAS ISO * SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

(continuagéo)

Tangentia Turning Tangentia Turning
-—

FIX8 * TOOLHOLDER » PCBN » 75° » THROUGH COOLANT * METRIC

ooz
20 20 X 09 C 03

. < Comprimento da . . L Espessura do inserto
Dimensdes da haste P Tamanho do inserto Informagdes adicionais P )
ferramenta (opcional)
L1 I1SO KC = Kenclamp™ 04 = 4,76mm
06 = 6,35mm
&2 A H4 = sistema de grampo
@ 40 B Wedgelock™
T 50 ¢ M = sistema de grampo
60 D MTS para insertos de
ceramica e PcBN
70 E
80 F C = refrigeragéo através da
ferramenta
90 G
H B
100 H
110 J
125 K
140 L
A sétima e a oitava posigoes 150 M
devem ser um niimero de dois
algarismos significativo, que 160 N
indica a sec¢éo transversal do 170 P
porta-inserto.
_ . 180 Q Comprimento da aresta de corte L10
¢ Se a dimensao para a 200 R
largura “B” ou para a altura Hexagonal Romboidal
“H” for representada por 250 S H 120° c 80°
um numero de um digito,
sera colocado um 0 (zero) 300 T D 55°
na frente dele. 350 U o Octogonal E 75°
Exemplo: 8,0mm = 08 400 \ vV 35°
450 W P Pentagonal
108° Q Trigonal
500 Y 80°
. W Com éangulos de Q
Proletlol X canto
especia ampliados
s Quadrado L ;igfangular
900 D
T Triangular ﬁ
60° A Paralelogramo
85°
B 82°
R Iiedondo O
K 55°
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TROCA RAPIDA KM™ * SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificagdo facil do atributo a ser aplicado.

Tangential Turning Tangential Turning
-

FIX8 * TOOLHOLDER * KM » PCBN » 75°

L)

KM 63 TS P C

—
—

Estilo de conexdo da . . N . Inserir
A Tamanho do sistema - Método de fixagao Forma do Estilo do porta A
lateral da maquina Caracteristica : . angulo de
do inserto inserto ferramentas
(CSMS) folga
KM™ 30 TS C C B T /\ B
KM4x™ 32 XMZ 15° 5°
PSC 40 ATC o~ —
50 4X
63
80 D D C
100 70
125 45°
Fixagdo C
Garra de fixagao superior
para pastilhas sem furo E 30°
K N . >
0
v -
F
R ﬁﬂ 3
G 0°
Fixacao superior e S
através de furo para
insertos com furo.
P 5(\)@
T D
17° 30'
J 30
R
‘& E ﬁi
v
Fixacdo da pastilha ’ K S
através de alavanca ‘W 15° 45°
articulada para pastilhas
com furo
w L 5
U
s C)
80" 5 30
N 2
V
° i
Fixacdo S P &L
Fixacdo central por X
parafuso para pastilhas 120°
com furo
27° 30"
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TROCA RAPIDA KM™ * SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

(continuagéo)

Tangential Turning Tangential Turning
-

FIX8 * TOOLHOLDER * KM » PCBN » 75°

-

'\‘.
4

KM63TSPCLNR12FIX8HPC

R 12 FIX8 HPC

: ~ Comprimento da
Sentido de rotagéo " < A
aresta de corte da Nome da familia Informagdes adicionais
da ferramenta X
pastilha L10
R = sentido de rotagéo & direita MX = Insertos de ceramica HPC = Refrigeragéo de alta pressao
L = sentido de rotagédo a esquerda
N = neutro
R
L
G D K R S T v w
D ©
Ic = — — - —_ | 3
3,97 04 03 03 06
4,76 04 05 04 04 08 08 S3
N 5,56 05 06 03 05 05 09 09 03
6,00 06
6,35 06 07 04 06 06 11 1 04
7,94 08 09 05 07 07 13. 13. 05
8,00 08 11
9,52 09 11 06 09 09 16 16 06
9,52
10,00 10
11,11 11 13. 07 11 11 19 19 07
12,00 12
12,70 12 15 08 12 12 22 22 08
14,29 14 17 09 14 14 24 24 09
15,88 16 19 10 15 15 27 27 10
16,00 16
17,46 17 21 11 17 17 30 30 11
19,05 19 23 13. 19 19 33 33 13.
20,00 20
22,22 22 27 15 22 22 38 38 15
25,00 25
25,40 25 31 17 25 25 44 44 17
31,75 32 38 21 31 31 54 54 21
32,00 32
KZKENNAMETAI:
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FIX8™ e« PORTA-FERRAMENTA © PCJN © 93°
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

80
@ 2

| A7

CFVD1
} CF
(= :
cs
VAN (2 |,
)
LH

L1

H1

nlimero para

H B F L1 LH B3 H1 H3 cs CF CFVDI ‘ Gl

pedido cédigo do produto
corte a direita (R)
6913114 FIX8PCJNR2525M19C 25 25 32,3 150,0 36 8 25 8 M8 X 1 M8 X 1 M5X0.8 CNUX191016R
6913091 FIX8PCJNR3232P19C 32 32 40,3 170,0 36 - 32 8 G1/8-28 G1/8-28 - CNUX191016R
corte a esquerda (L)
6913115 FIX8PCJNL2525M19C 25 25 32,3 150,0 36 8 25 8 M8 X 1 M8 X 1 M5X 0.8 CNUX191016L
6913092 FIX8PCJNL3232P19C 32 32 40,3 170,0 36 - 32 8 G1/8-28 G1/8-28 — CNUX191016L
o
FIX8 « PORTA-FERRAMENTA ¢ PCBN e 75°
10
H He
CF
Rl
T ? B3
L |
4
LH
L1
nimero para
pedido cédigo do produto H B F L1 LH B3 H1 H3 CS CF [e]]
corte a direita (R)
6913106 | FIX8PCBNR3232P19C | 32 32 273 172,5 39 5 32 8 G1/8-28 G1/8-28 | CNUX191016R
corte a esquerda (L)
6913107 | FIX8PCBNL3232P19C | 32 32 27,3 172,5 39 5 32 8 G1/8 - 28 G1/8-28 | CNUX191016L

- —\
0% =2 @ | & [nevo

iky 89 [:p.] ] iy
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FIX8™ e PORTA-FERRAMENTA ¢ PCJN ¢ 93°

H2

& | :

cédigo do produto ‘ H B F L1 LH H1 H2 H3 ‘ Gl

numero para pedido
corte a direita (R)
6913093 | FIX8PCJNR3232P19 | 32 32 40,3 170,0 36 32 40 8 | CNUX191016R
6913095 FIX8PCJNR4040R19 40 40 50,3 200,0 36 40 43 — CNUX191016R
corte a esquerda (L)
6913094 ‘ FIX8PCJNL3232P19 ‘ 32 32 40,3 170,0 36 32 40 8 ‘ CNUX191016L
6913096 FIX8PCJNL4040R19 40 40 50,3 200,0 36 40 43 — CNUX191016L

FIX8 « PORTA-FERRAMENTA e PCBN ¢ 75°

H H2
F
B
4
LH
L1
nlimero para pedido codigo do produto H B F L1 LH H1 H2 Gl
corte a direita (R)
6913108 | FIX8PCBNR4040R19 | 40 40 35,3 202,5 39 40 43 | CNUX191016R
corte a esquerda (L)
6913109 | FIX8PCBNL4040R19 | 40 40 35,3 202,5 39 40 43 | CNUX191016L

= — I\
9% [l =@ | ¢ Nsvo

82 ikl 1] a
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FIX8™ « PORTA-FERRAMENTA © KM™ ¢ PCJN © 93° o
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

Torneamento Pesado

I

J _

(G)

L~ Dmin

Tamanho do sistema
numero para pedido cédigo do produto CSMS D min F L1 Gl
corte a direita (R)
6939711 KM50TSPCJNR19FIX8HPC KM50TS 850 35,0 60,0 CNUX191016R
6741041 KM63TSPCJUNR19FIX8HPC KM63TS 2000 43,0 60,0 CNUX191016R
6741045 KM80TSPCJUNR19FIX8HPC KM80TS 2000 53,0 70,0 CNUX191016R
corte a esquerda (L)
6939712 KM50TSPCJNL19FIX8HPC KM50TS 850 35,0 60,0 CNUX191016L
6741042 KM63TSPCJNL19FIX8HPC KM63TS 2000 43,0 60,0 CNUX191016L
6741046 KM80TSPCJNL19FIX8HPC KM80TS 2000 53,0 70,0 CNUX191016L
FIX8 « PORTA-FERRAMENTA ¢ KM © PCBN © 75° o
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA
L1
L ]
”:_m:%i%@ i
”:J\JM
Tamanho do sistema
numero para pedido codigo do produto CSMS F L1 Gl
corte a direita (R)
6939713 KM50TSPCBNR19FIX8HPC KM50TS 20,5 60,0 CNUX191016R
6741043 KM63TSPCBNR19FIX8HPC KM63TS 27,0 60,0 CNUX191016R
6741047 KM80TSPCBNR19FIX8HPC KM80TS 35,0 70,0 CNUX191016R
corte a esquerda (L)
6939719 KM50TSPCBNL19FIX8HPC KM50TS 20,5 60,0 CNUX191016L
6741044 KM63TSPCBNL19FIX8HPC KM63TS 27,0 60,0 CNUX191016L
6741048 KM80TSPCBNL19FIX8HPC KM80TS 35,0 70,0 CNUX191016L
; — 1\
9% Ta @ | & [nevo
182 [1 8¢ ;%] /] 193
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kennametal.com

48

kennametal.con


http://kennametal.com
http://kennametal.com

Torneamento Pesado Torneamento Pesado
4 Ay y

FIX8™ e PORTA-FERRAMENTA ¢ PSC © PCJN ¢ 93° o
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

L1

Tamanho do sistema ‘

numero para pedido codigo do produto CSMS D min F L1 [e]]
corte a direita (R)
6939657 | PSC50PCJNR19FIX8HPC | KM50TS 850 35,0 60,0 | CNUX191016R
6921218 PSC63PCJNR19FIX8HPC PSC63 2000 45,0 65,0 CNUX191016R
corte a esquerda (L)
6939658 PSC50PCJNL19FIX8HPC KM50TS 850 35,0 60,0 CNUX191016L
6921219 PSC63PCJNL19FIX8HPC PSC63 2000 45,0 65,0 CNUX191016L
FIX8 « PORTA-FERRAMENTA e PSC ® PCBN ¢ 75°
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA
— U] e
‘ Tamanho do sistema ‘
nUmero para pedido cédigo do produto CSMS F L1 Gl
corte a direita (R)
6939659 | PSC50PCBNR19FIX8HPC | KM50TS 22,0 60,0 | CNUX191016R
6921220 PSC63PCBNR19FIX8HPC PSC63 27,0 65,0 CNUX191016R
corte a esquerda (L)
6939660 ‘ PSC50PCBNL19FIX8HPC ‘ KM50TS 22,0 60,0 ‘ CNUX191016L
6921351 PSC63PCBNL19FIX8HPC PSC63 27,0 65,0 CNUX191016L
— =N
97 el 8 &Y Nevo
82 ikl [2¥:] a
KZKENNAM ETAL
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SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele
produto. Use as colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes para fazer uma
identificagéo facil do atributo a ser aplicado.

Tangential Tuming Tangential Trning
-

FIX » NEGATIVE INSERT » CNUX-RN

g DB

CNMG191116FP

C N M G 19

Formato Angulo de folga do Classe de Caracteristicas do Tamanho
do inserto inserto tolerancia inserto
. A tolerancia se aplica antes N I:I Cecloc PR comprimento
Hexagono 3° - métrico da aresta
H 120° A da preparagéo e do Ay
revestimento da aresta R I:I
- — 1|
F mm |[CDRSTVW
g  Octégono O B 5 | 397 |S4 04 03 03 06 — —
= A 476 |04 05 04 04 08 08 S3
T i
B | 556 (05 06 05 05 09 09 03
} M
— 5 600 |— — 06 — — — —
p E’ggzégono Q c 7 N G I::[l:] 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
7,94 (08 09 07 07 13 13 05
1 o Lod  whod o
I 9,52 (09 11 09 09 16 16 06
R  Redondo— D T - 11,11 {11 13 11 11 19 19 07
— Q.E‘. 12,00 [— — 12 — — — —
B - 12,70 (12 15 12 12 22 22 08
N u -- 14,29 |14 17 14 14 24 24 09
fRedrado 20° 15,88 |16 19 15 15 27 27 10
S w E e 6 :
- 16,00 [— — 16 — — — —
/ - 17,46 |17 21 17 17 11
R koo sl W [T ] il %0 %0
N 19,05 (19 23 19 19 33 33 13
Triangul . T - _ - - — _
T 6El)imgu ar F 25 c S 20,00 20
22,22 |22 27 22 22 38 38 15
— ; ——
J || 2500 [— — 25 — — — —
C ROI“bOide D = Diametro tedrico do circulo X  Design especial 2540 |25 31 25 25 44 44 17
D & inscrito no inserto 31,75 (32 38 31 31 54 54 21
E ?gc G 30° S= Espgssura ) 320 [— — 3 — — — —
M e, S % B = Ver figuras abaixo
-]
v 35
Trigono
80° 5
W  comangulos Q N ©
de cantos
ampliados S classe tolerancia tolerancia tolerancia
de tolerancia para “D” para “B” para “S”
a +0,025 +0,013 +0,025
L Retangulo p 11°
90° H 0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
G +0,025 +0,025 +0,013
A e cdramo Indicado para outros
B 850 0 2ngulos de folgg que M Veja as tabelas na préxima pagina +0,013
N/K 55 requerem descriges. u Veja as tabelas na proxima pagina +0,013
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SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

(continuagéo)

Tangential Tuming Tangential Trning
-

FIX8 » NEGATIVE INSERT » CNUX-RN

g DOH

CNMG191116FP

11 16 FP

Espessura Canto Raio Sentido de rotacao Aresta de corte Quebra-cavacos
S “Re” do inserto I onal
€ (opcional) (opcional) (opcional)
. R = Sentido de rotagdo a F F - Afiado
simbolo | espessura simbolo r:::‘;;loe direita Afiado
FF = Acabamento fino
mm mm mm mm L = Sentido de rotacdo a E N _ Acabamento
_ 079 X0 0.04 esquerda ; Arredondado negativo
MN = Médio negativo
T0 1,00 01 0,1 9
N = Neutro T .
01 1,59 02 0,2 MR = Desbaste médio
Chanfrado
n 1,98 04 0.4 —— RN = Desbaste negativo
O R
02 2,38 08 08 (E—— ' »
S UN = Universal médio
03 3,18 12 1,2 Chanfrado e Positi
arredondado o FEIND[E
T3 3,97 16 16 A7 acabamento
04 4,76 20 2,0 K MP = Positivo médio
24 2,4
o 5:56 ’ L o) \ Chanfrado RP = Desbaste positivo
06 6,35 28 28 — duplo
07 7.94 3 32 RM = Desbaste médio
9 9,52 00 B Chanfrado (F:JI'ID) = Desbaste pesado
i duplo )
11 1,11 Mo | nserto N _ Wiper de
redondo = ~ e arredondado FW = e
12 12,70 =
MW = Wiper médio
Afiado de
FS ~ acabamento
MS = Afiado médio
+ tolerancia para “D” + tolerancia para “B” RW = Wiper de desbaste
Tolerancia da classe M Tolerancia da classe U Tolerancia da classe M Tolerancia da classe U HP = Altamente positivo
Formas . .
=U | t
S.T,C,R, Formas S, T, UP niversal positivo
“D” &W FormaD | FormaV | FormasS,T,&C “D” | C,R, &W FormaD |FormaV| FormasS,T,&C K _ Controle do cavaco
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm de velocidade leve
3,97 0,05 = = = 3,97 0,08 = = = _ Acabamento
476 | 005 - - 0,08 476 | 0,08 - - 013 UF = Uttrafino
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13
635| 005 0,05 0,05 0,08 635 0,08 0,11 - 0,13 LF = Acabamento leve
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13 o
952 | 005 0,05 0,05 0,08 952 | 008 0,11 0,18 0,13 M7 = Ao el
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 - - _ Somente arredondamento d
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20 aaresta (Hone)
14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 - - T = Inclinagéo negativa
1588 0,10 0,10 0,10 0,18 1588 015 0,18 - 0,27 Inclinagéo negativa,
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 - 0,27 S = mais arredondamento
19,05] 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05] 0,15 0,18 - 0,27 NS
2222] 0,13 - - 0,25 2222 0,15 - - 0,38 MP-K = Positivo médio
25,40 0,13 — - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38
31,75 015 = = 0,25 31,75 020 = S 0,38 MG-P = Positivo médio
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FIX8™ « INSERTO NEGATIVO » CNUX-RN

® primeira opgao
O opgao alternativa

(P e[e[e]e
M| | 0
[d EEED
[N
S|
[H |
HEELE
- T
180 SIEEE
cédigo do produto D L10 Re D1 S Ap max Y| ¥ ¥ ¥
corte a esquerda (L)
CNUX191016LRN 19,05 12,00 1,60 7,16 10,58 4,00 eo(o(o|0
CNUX191024LRN 19,05 12,00 2,40 7,16 10,58 4,00 oo
corte a direita (R)
CNUX191016RRN 19,05 12,00 1,60 7,16 10,58 4,00 LA AN
CNUX191024RRN 19,05 12,00 2,40 7,16 10,58 4,00 e|o|o|0
FIX8 « DADOS DE APLICAGAO  RECOMENDAGOES DE CLASSE
o Princi
Principal Geometria negativa
O Secundario
-RN
Condicoes KCP10B | KCP25B | KCP40B | KCPKO05
Corte fortemente interrompido = < o
Corte levemente interrompido G b b M
Variagdo da profundidade de corte O M o o
Corte liso O M °
. . ™
Corte fortemente interrompido e )
M
Corte levemente interrompido G 0
Corte fortemente interrompido L) e e
Corte levemente interrompido G o o °
Variagdo da profundidade de corte () < < b
Corte liso (o) o o
— 1\
Ry v
G° || @ | & [vevo
iky 89 B0 ] iy
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FIX8™ e DADOS DE APLICAGAQ » AVANGO E PROFUNDIDADE DE CORTE
TORNEAMENTO LONGITUDINAL

FIX8-RN
13
12 i
[ Raio de canto 1,6
11 \
T \\ Raio de canto 2,4
.§. 9 N
@ ~
5 8 \\ [1 Area de aplicagdo principal
o
(4] 7 \
=
@ 6l s
B [ ] ® Condigdes iniciais
=]
5 5
=
= 4
e
o 3
2
; Valor inicial
Feed: 0,6
0 DOC: 6,0
0.30 0.50 0.70 0.90 1.10 1.30 1.50
0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40

taxas de avanco [mm/rot]

NOTA: Para os suportes 25mm, KM50 e PSC50, é recomendado n&o ultrapassar 80% da profundidade
de corte méaxima ou do avango méximo devido a estabilidade do suporte.

FIX8 » DADOS DE APLICAGAO » AVANGO E PROFUNDIDADE DE CORTE e

TORNEAMENTO DE FACE
FIX8-RN
5
O Raio de cantode 1,6 € 2,4
— 4
£
E, — O Area de aplicagéo principal
2 3
8 [ )
3 @ Condiges iniciais
@ 2
Z
2 1
2 Valor inicial
g . | - | | | Feed: 0,45
DOC: 2,7
0.30 0.50 0.70 0.90
0.20 0.40 0.60 0.80

taxas de avanco [mm/rot]

NOTA: Para os suportes 25mm, KM50 e PSC50, é recomendado n&o ultrapassar 80% da profundidade
de corte maxima ou do avango maximo devido a estabilidade do suporte.

FIX8 » DADOS DE APLICAGAO * VELOCIDADE DE CORTE

KCPKO05 | KCP10B | KCP25B | KCP40B
Velocidade - m/min
Grupo
de material min. Valor inicial max. min. Valor inicial max. min. Valor inicial max. min. Valor inicial max.
0-1 125 285 320 100 275 315 95 195 250 90 145 170
2 125 170 280 125 185 245 95 135 225 90 105 160
3 125 135 195 120 135 175 95 110 160 70 85 120
4 65 110 145 65 100 140 50 75 125 35 65 100
5 105 160 190 105 150 210 85 135 190 75 95 105
6 105 135 190 75 125 190 75 105 155 55 75 100
1 - - - - - - - - - 55 85 95
M 2 - - - - - - - - - 55 75 90
3 - - - - - - - - - 55 65 95
1 215 270 460 180 235 460 180 215 430 - - -
2 110 235 290 110 215 270 110 200 250 - - -
3 120 195 270 125 195 270 125 190 250 - - -
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Torneamento

N&VO

POWERED BY

Beyond™ Evolution™

Canal & Corte

@ Perfilagem
@ Faceamento
Canal da face

@eeé

Canal

Cortar

Torneamento de
diametro interno

Chanframento
interno e perfilagem

Faceamento interno

Abertura de canais
no diametro interno

Abertura de canal
de face no diametro
interno

Abertura de canal
profundo no
diametro externo

@ Chanfrar

A Beyond Evolution € uma ferramenta de canal e corte de aresta Unica que também executa
torneamento multidirecional.

Aplicavel com suprimento de refrigeracdo de alta ou baixa presséao, o recurso de controle de refrigeragédo
ativo oferece maior vida util da ferramenta e maiores taxas de remocéo de material (MRR).

O recurso de assento Triplo-V proprietario com trés superficies de contato fornece estabilidade funcional
e minimiza a vibracéo, resultando em excelentes acabamentos de superficie.

‘ZKENNAMETAI:
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Efeito ventilador

Direciona o refrigerante através
do topo do inserto a area

de corte abaixo do cavaco

com precisao e controla a
temperatura.

Efeito de quebra-cavacos

Aumente o controle do cavaco
em todas as aplicagoes de
canal, corte e torneamento

multidirecional.

V superior e inferior

Posicionamento do inserto
preciso e seguro para rigidez
e precisdo dimensional

melhoradas.

kennametal.com

Porta 1—

Design V-Back
Incomparavel estabilidade
para carga de canal, corte e
torneamento multidirecional.

KZKENNAMETAI:
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Canal e Corte

Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA e INSERTOS

Insertos

P \
el GUP GUP GUN
Série GupP Raio completo estilo”V” L Raio completo
Pagina B35 oA &) &}

Operacéo primaria

gy

9

Operacbes adicionais

Yy

e ¢

gy

Material da peca

Principal PmN S-PmN s-Pmns

Secundério H H H M M

Estabilidade [ ] | [ ] ] | HER EEN

Versatilidade HEER EEN [ ]| HEEN EER

Geometria Positivo Positivo Positivo Negativo Negativo

Angulo de posicao 0° Raio - 0° Raio

Largura de corte 1,6-10,125mm 2-8,125mm N/A 1,6-10,125mm 2,125-8,125mm

f(.;:;g l:r"eefrl;itg:‘era(;aflo através da v v v v v

Alojamento 1F-10 2-8 3,6 1F-10 2-8
‘ZKENNAMETAE
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Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA e INSERTOS

Insertos

Série

CR

Pagina

Operacao primaria

G la|e

Qs

Operacdes adicionais

Material da peca

kennametal.com

57

Principal

Secunddrio

Estabilidade [ ] | [ ]| [ 1 ]| | 1|

Versatilidade [ ] | [ ] | [ ] | [ ] |

Geometria Positivo Positivo Negativo Positivo

Angulo de posicao 0°, 6°,12° 0°, 6° 0°,6° 0°,6°

Largura de corte 1,4-5mm 1,4-4mm 1,4-8mm 2-8mm

g::; r:‘eefrr‘itg;era<;z'lo através da v v v v

Alojamento 1B-5 1B-4 1B-8 2-8
KZKENNAM ETAL
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Canal e Corte

Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA ¢ SUPORTE

Porta-ferramenta integral

4
- g
c = p 7 A% %2
€0 ¢ ¢ %
\ -
L. o Grampo dianteiro Canal de face
Série Reto 45 Reforgcado reforcado (Out-B)
Pagina ricg s} El

Operacéo primaria

€| 8

Operacoes adicionais

@
g9
Y Y

€E Q|-
a& €

%
Y

&

Mialeriais das pegas PP« PRI« n S r Pk n e« Hoeffd« n[s|n
Estabilidade | 1 ]| EER EER EER EER
Versatilidade L] | [ ] | [ ]| | |
Largura de corte 2-10mm 3-6mm 1,4-5mm 1,4-3mm 3-6mm
Profundidade de corte 16-40mm 6,615-6,54mm 16-40mm 10-16mm 12-32mm
fCec:g r:le(_}f'rjitg:‘erae;a"io através da v v v v v
Tamanho da haste 20-40mm 20-25mm 12-32mm 10-20mm 20-32mm
Conexao da maquina - - - - -
Altura da lamina - - - — —
Diametro do canal de face min. = - - - 35mm
Diametro do canal de face max. - - - - 999mm
Diametro minimo do furo - - - - -
Alojamento 2-10 3,6 1B-5 1B-3 3-6
*Tamanho do encaixe 3 e superior.
‘ZKENNAM ETAL
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA * SUPORTE

Modular

y 3
o
3

Canal de face

Série Reto 90° 45° (In-A, Out-B)

Pagina 25 47 B2-83, B2-83, B3-b3, B2

9
Y
o 99 Y

Operacéo primaria

Operacdes adicionais

Mialeriais das pegas 3 K N H P K N Hellc n[sih e« v[s|u
Estabilidade | ] | | | | [ ] | [ ] |
Versatilidade EEE HEN L ]| L ]|

Largura de corte 1,6-8mm 1,6-8mm 1,6-8mm 3-8mm
Profundidade de corte 12-32mm 12-32mm 5,831-13,591mm 12-32mm

Com refrigeracao através da v* v* v* v
ferramenta

Tamanho da haste 25-32mm 25-32mm 25-32mm 25-32mm

Conexao da maquina - — — —

Altura da lamina - — — _

Diametro do canal de face min. - - - 35-350mm

Diametro do canal de face max. - - - 40-999mm

Diametro minimo do furo - - — —

Alojamento 1F-8 1F-8 1F-8 3-8

*Tamanho do encaixe 3 e superior.

KZKENNAMETAI:
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Canal e Corte Canal e Corte
T A AR

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA ¢ SUPORTE

Troca rapida

Série Modular KM"/KM4X™ Modular KM/KM4X Modular KM/KM4X
Reto 90° Canal de face
Pagina lilox} ity
Operacéo primaria @ @
Operacoes adicionais \) \) \) \) \) \) @
Materiais das pecas P m K N §/H P m K NS |H P m K N |S|H
Estabilidade [ ] ]| HEN HEEE
Versatilidade HEE [ ] ] ] [ ] |
Largura de corte 1,6-8mm 1,6-8mm 3-8mm
Profundidade de corte 12-32mm 12-32mm 12-32mm
Com refrigeracao através da v* v v
ferramenta
Tamanho da haste 25-32mm* 25-32mm 25-32mm
Conexdo da maquina KM40-80, KM4X KM40-80, KM4X KM40-80, KM4X
Altura da lamina - - —
Diametro do canal de face min. - - 35-350mm
Diametro do canal de face max. - - 40-999mm
Diametro minimo do furo - - -
Alojamento 1F-8 1F-8 3-8
*Tamanho do encaixe 3 e superior.
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Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA * SUPORTE

(continuagéo)

Troca rapida

D

\

»

-

\ W

.

Série

Modular PSC
Reto

Modular PSC
90°

Modular PSC
Canal de face

Pagina

109

109

109

Operacéo primaria

Operacdes adicionais

eeE
& €

L)
&

15
Y

e eé
46 €

9

Materiais das pecas P m K N H| P m K N H| P m K N | S|(H
Estabilidade L ]| [ ]| [ ]|
Versatilidade NN EEE [ ] |
Largura de corte 1,6-8mm 1,6-8mm 3-8mm
Profundidade de corte 12-32mm 12-32mm 12-32mm
f(:::\; l:‘e:;itgeraqéo através da v v v
Tamanho da haste 25-32mm 25-32mm 25-32mm
Conexao da maquina PSC40-80 PSC40-80 PSC40-80
Altura da lamina - - -
Diametro do canal de face min. - - 35-350mm
Diametro do canal de face max. - - 40-999mm
Diametro minimo do furo - - -
Alojamento 1F-8 1F-8 3-8
*Tamanho do encaixe 3 e superior.
KZKENNAM ETAL
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Canal e Corte Canal e Corte
T A AR

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA ¢ SUPORTE

Laminas
p ’ L 75
) )\«__ - :
r_‘-‘ e . e
Corte Reforcada Corte
Série Refrigeracao através Refrigeracao através Corte KM Micro/Mini
da ferramenta da ferramenta

Pagina [iKE SikP| M [iKK| 14
@0 | 9 | 9O | @
Operacoes adicionais @
Materiais das pecas P & M M M
Estabilidade EHEE [ ]| L ]| [ ]|
Versatilidade | | | | [ ]
Largura de corte 2-4mm 2-6mm 1,4-8mm 1,4-2mm
Profundidade de corte 26-40mm 33-60mm 14-120mm 11-16mm
Com refrigeragao através da v v
ferramenta
Tamanho da haste - - - -
Conexao da maquina - - — -
Altura da Iamina 26,32 26,32 19-53 19
Diametro do canal de face min. - - - -
Diametro do canal de face max. - - - -
Diametro minimo do furo - - — -
Alojamento 2-4 2-6 1B-8 1B-2
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA * SUPORTE

Barra de mandrilar Bloco de ferramentas

> , ,,ﬁ g .

F & ;

Série 90° Canal da face Integral Trilho superior removivel
Pagina B2 ist: it:

Operagao primria \Q) @ @ @ @ @

Operacdes adicionais \g) @ @
Materiais das pecas PmKNSHPmKNSH PmKNSHPmKNSH

Estabilidade HEER NN - -
Versatilidade L] | — —
Largura de corte 1,6-4mm 2-3mm 2-6mm 2-6mm
Profundidade de corte 5-12mm 12mm 26-60mm 26-60mm
g::\; ':leefrr‘itgaeragéo através da v v v v
Tamanho da haste 12-32mm 25-40mm 20-25mm 20-25mm

Conexao da maquina - - - —

Altura da lamina - - 26, 32 26, 32

Diametro do canal de face min. - 25-40mm - -

Diametro do canal de face max. - 26-41mm - -

Diametro minimo do furo 16-40mm 26-41mm - -

Alojamento 1F-4 2-3 2-6 2-6
KZKENNAM ETAL
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Canal e Corte Canal e Corte
T A AR

BEYOND™ EVOLUTION™ « DADOS DE APLICAGAO ¢ AVANGOS EM MERGULHO

Raio de canto fn (mm/rev)
tamanho do alojamento
Geometria (SSC) mm Baixa Alta Inicial
1F 0,2 0.05 0.08 0.06
02 0,2 0.05 0.14 0.08
0,2 0.05 0.16 0.09
03
0,4 0.08 0.18 0.11
04 0.08 0.22 0.12
04
0,8 0.10 0.24 0.15
0,4 0.10 0.23 0.15
GUN/GUP 05
0,8 0.10 0.25 0.16
04 0.10 0.22 0.16
06 0,8 0.12 0.26 0.18
1,2 0.14 0.30 0.20
0,8 0.12 0.30 0.20
08
1,2 0.14 0.32 0.22
10 1,2 0.15 0.35 0.24
1B 0,15 0.05 0.09 0.06
02 0,2 0.05 0.11 0.07
CL
03 0,2 0.05 0.14 0.085
04 0,2 0.05 0.18 0.09
0 0.04 0.08 0.05
1B
0,1 0.05 0.10 0.06
0 0.04 0.08 0.06
02
0,2 0.05 0.13 0.07
0 0.04 0.12 0.08
CF 03
0,2 0.05 0.18 0.09
0 0.04 0.12 0.08
04
0,2 0.05 0.20 0.11
0 0.04 0.14 0.09
05
0.3 0.05 0.23 0.13
1B 0.15 0.05 0.09 0.06
02 0.2 0.05 0.13 0.07
03 0.2 0.05 0.18 0.09
04 0.2 0.05 0.2 0.11
CM
05 0.3 0.05 0.2 0.14
0.3 0.05 0.2 0.16
06
0.4 0.05 0.25 0.16
08 0.4 0.05 0.3 0.14
02 0.2 0.08 0.13 0.1
03 0.2 0.08 0.23 0.14
04 0.2 0.08 0.3 0.16
CR 05 0.3 0.1 0.35 0.19
0.3 0.1 0.4 0.21
06
0.4 0.1 0.4 0.21
08 0.4 0.1 0.43 0.23
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Canal e Corte
4

BEYOND™ EVOLUTION™ « DADOS DE APLICAGAQ °
AVANGOS PARA TORNEAMENTO E PERFIL

Canal e Corte

Tamanho do alojamento 1F Tamanho do alojamento 2
taxas de avango (mm/rot) taxas de avanco (mm/rot)
0,05 0,08 0,08 0,10 0,12
_ | | _ = L || -
g £ X3 E
o — — L 047 — — 12 4}
L ot 0,4 2 £ 5
8 8 S 039 — — 1.0 °
(0] () he] o
° .008 rad © ® .008 rad ©
3 0,2 rad 3 2 02rad 2
o] (4 ° o
kel ° S kel
g ] £ 016 — — 04 c
2 008 —— — 0,2 =] 2 =
5 " S O .008 — — 02 o
a a o Q
.0020 .0039 0031 0039  .0047
avango (pol/rot) avango (pol/rot)
Tamanho do alojamento 3 Tamanho do alojamento 4
taxas de avango (mm/rot) taxas de avango (mm/rot)
0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,08 0,10 0,16 0,24
E o] — | g [ — |=¢
Q .063 — — 16 ;’ P \q.;
5 —] 016 rad | 2 2 079 — L0 2
g o b - : o :
3 @ ) o)
o FNR b o 0% — e
B el kel FNR el
8 008 rad| s 8 3
-g 016 0,2 rad 04 5 5 .031 — 016 1ad —— 08 5
2 .008 — — 02 5 S 016 — 0.4 rad L 04 S
g S g s
o o o
R l I |
.0031 .0039 .0047 .0055 .0070 .0031 .0039 .0063 .0094
avango (pol/rot) avanco (pol/rot)
Tamanho do alojamento 5 Tamanho do alojamento 6
taxas de avango (mm/rot) taxas de avango (mm/rot)
0,10 0,12 020 022 026 0,28 026
| | | | | | 0,10 0,14 0,20 0,24 0,28 0,32
= £ _ | | I I _
\8/ 110 2,8 é 6 S
O 094 — 24 @ =g — 35 £
5 087 — 031 rad —22 § e e
o 0,8 rad o g 102 =] 047 rad ) [ 26 &
o 071 — — 18 o (] 1,2 rad o
° © g 087 .031 rad — 22 g
FNR [0}
k) g @ 08rad FNR @
o 039 — — 10 © K] T
T 031 — — 08 T O 047 — — 12 ©
S .016 rad 0,4 rad S — — °
§ 016 —] — o4 3 5% 016rad __ O4rad o8 5
2 2 3 o0 —] — o B
[ L1 T 5 ] 111 5
.0039.0047 .0079 .0087 .0102 .0110
avanco (poI/rot) .0039 .0055 .0079 .0094-0102.011[) .0126
* FNR = Raio total da ponta avanco (pol/rot)
Tamanho do alojamento 8 Tamanho do alojamento 10
taxas de avango (mm/rot) taxas de avango (mm/rot)
0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 0,20 0,24 0,28 0,40
g 157 49 E E 189 — — 48 g
o T o 0] [)
S 126 — W P, S 150 — L 38 §
(&) 110 — 1,2 rad | .5 © [&] o
= "8 8 3
[ .031 rad ENR P @ .047 rad %
g 0,8 rad g g 1,2 rad 2
° o ° °
g 047 —— — 1.2 g g 063 ——| 16 g
§ .031 — — 08 ~§ § 047 — — 12 “é
* [ [ | = = T 1 °
.0063 .0079 .0102 .0118 .0142 .0079 .0094 .0110 .0157
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
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Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

BEYOND™ EVOLUTION™ « DADOS DE APLICAGAQ o
VELOCIDADES INICIAIS RECOMENDADAS (M/MIN)

Grupo. K313 KCU10 KCU25 KCM358 KCP10B KCP25B KCK20B
de material
-1 | - S - | 140 280 350 | 110 225 270 | 90 180 213 | 185 400 450 | 145 290 365 | 200 440 490

- - - 140 200 300 | 110 160 260 90 130 155 | 185 270 350 | 145 200 305 | 200 300 380
= - = 140 155 245 | 110 125 235 90 100 155 | 170 190 260 | 140 155 245 | 600 200 280
- - - 75 110 170 60 9 160 50 70 110 90 145 200 75 110 180 | 100 160 220
= - = 120 200 260 | 100 160 210 80 130 165 | 150 220 305 | 120 200 270 | 165 240 330
- - - 110 150 230 85 120 185 70 100 145 | 120 180 275 | 110 150 230 | 130 190 300
90 120 | 140 210 280 90 170 245 75 120 135 - - - - - - - - -
45 75 110 | 120 200 245 90 150 245 75 110 135 - - - - - - - - -
35 65 100 | 120 180 245 90 140 210 75 90 135 - - - - - - - - -
30 75 120 | 120 180 245 | 100 145 225 - - - 170 245 440 | 140 200 360 | 210 305 550
25 70 110 90 150 240 70 120 170 - - - 120 195 340 | 100 160 280 | 150 245 430
20 60 90 60 110 150 50 85 120 = - = 120 170 270 | 100 140 220 | 150 210 335

W N =N =200 & ®N
D
o

12 | 150 370 610 | 150 550 975 | 120 440 780 - - = = - = = - = = - =
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
4 120 275 430 | 120 365 700 | 100 290 490 - - - - - - - - - - - -
5 45 90 150 90 170 245 70 135 195 - - - - - - - - - - - -
6 40 75 150 | 120 210 305 | 100 170 245 - - - - - - - - - - - -
1 8 30 75 15 55 135 8 40 60 8 35 60 = - = = - - - - -
2 8 35 75 15 60 135 8 30 75 8 30 60 - . - - - - - - -
3 8 40 75 15 70 150 15 40 75 15 35 60 - - - - - - - - -
4 8 45 75 15 70 170 8 50 110 15 45 90 - - - - - - - - -
1 = - = 30 45 60 = - - - - - - - - - - - - - -
2 - - - 15 30 45 - - - - - - - - - - - - - - -
3 = = = = = = - - - - = - - = - - = - - = -

NOTA: A PRIMEIRA opgéo de velocidade inicial esta em negrito.
A medida que o valor médio da espessura do cavaco aumenta, a velocidade diminui.

Aplicativo Movel

0 aplicativo mével da Kennametal proporciona acesso facil a informagoes
de produtos e calculadoras em ambos equipamentos, iPhone® e Android™.
Destacamos algumas das principais caracteristicas...

Ha um aplicativo para isso.

VELOCIDADES DE CORTE & DISPONIBILIDADE DO CALCULADORAS
AVANGOS PRODUTO
Veja informagdes sobre veloci- Verifique a disponibilidade Utilize nossa calculadora de g
dades de corte e avangos para global de produtos. Veja usinagem para aplicaces de m P el
produtos metaldrgicos. quantidades disponiveis fresamento e furagéo. it o
fornecendo sua credencial Matscial B
de acesso do Konnect. Goolunt Thaugh
Cutting Speed 4. fiimin

Ao digitalizar o codigo de barra da embalagem do inserto, vocé pode encontrar as
condigdes de corte mais produtivas para vida util e controle de cavaco.

NOTA: 0 aplicativo esta disponivel somente na versao em Inglés. Nos temos planos para
traduzir o aplicativo em diferentes idiomas para liberacdes futuras.

7\0 Google play
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Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

BEYOND™ EVOLUTION™ e SISTEMA DE NUMERAGAOQ DE CATALOGO e INSERTOS DE CANAL

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto.
Use as colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes para uma identificagdo facil do atributo a ser aplicado.

Grooving and Cut-Off Grooving and Cut-Off
-—

BEYOND ™ EVOLUTION™ * GROOVING INSERT * GUP GEOMETRY * METRIC

EG0312MO03U02GUP

§5E58R5E80:

E G 0312 M 03 U 02 GUP

Nome da Tipo de Largura da Unidade Tamanho Tolerancia Raio de Quebra-cavacos/
familia pastilha ranhura do canto Condigao da aresta
alojamento
Beyond” G = Quadrado Métrico = 1/100 mm M = Métrico U = Precisao GUP = Torneamento de
Evolution™ moldada ranhura positivo
universal
R = Raio Pole- = 1/1000" | = Polegada P = Retificado de GUN = Torneamento de
completo gada preciséo ranhura negativo
universal
V = Profiling
FB = Blankde topo
plano
PB = Blankde controle
do cavaco
positivo
mm
talm_anho ‘:° largura da ranhura
alojamento )
(SSC) mm polegada 00 raio completo
1B 1,40 0.055 01 0,1
1F 1,60-1,99 0.063-0.078 02 02
02 2,00-2,99 0.079-0.117 04 04
03 3,00-3,99 0.118-0.156 08 0,8
04 4,00-4,99 0.157-0.196 12 1,2
05 5,00-5,99 0.197-0.235
06 6,00-7,99 0.236-0.314 polegada
08 8,00-8,99 0.315-0.353 00 raio completo
10 9,00-10,12 0.354-0.398
05 .008
*.312 = Tamanho do alojamento 08
1 .016
2 .032
3 .047
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Canal e Corte Canal e Corte
Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e INSERTOS DE CANAL » GEOMETRIA GUP « METRICO

® primeira opgao
O opgao alternativa

'd
.:{ [P ele[e]e[0O
S M| [eofe ef0
| [KElMolololole] [0
; INEe[O °
| S| oo °
[H[ o
o|e|8|8(2|8
codigo do produto SSC w W tol + RR LI MMM
EG0212M02U02GUP 2 2,125 0,050 0,20 8,97 o|jo|o0|--|-
EG0251M02U02GUP 2 2,511 0,050 0,20 8,97 ejo|jo(0|- |-
EG0312M03U02GUP 3 3,125 0,075 0,20 9,60 o|jo|0 - |-~|-
EG0312M03U04GUP 3 3,125 0,075 0,40 9,60 o|je|jo (0| -|-
EG0412M04U04GUP 4 4,125 0,075 0,40 10,19 ojo|o(0|--|-
EG0412M04U08GUP 4 4,125 0,075 0,80 10,19 ojo|joj0|- |-
EG0512M05U04GUP 5 5,125 0,075 0,40 12,25 o|o|o|0|-|-|-
EG0512M05U08GUP 5 5,125 0,075 0,80 12,25 ojo|jo(0|--|-
EG0612M06U04GUP 6 6,125 0,075 0,40 14,60 o|jo|o (0|~ -|-
EG0612M06U08GUP 6 6,125 0,075 0,80 14,60 oje|jo(0|- |-
EG0712M06U08GUP 6 7,125 0,075 0,80 14,60 o|jo|o(0|- |-
EG0812M08U0BGUP 8 8,125 0,075 0,80 17,47 o000 |-|-
EG0812M08U12GUP 8 8,125 0,075 1,18 17,45 olo|-|-|-|-|-
EG1012M10U12GUP 10 10,125 0,075 1,20 20,80 oo |-(0|-|-|-
BEYOND EVOLUTION » INSERTO DE RANHURA ¢ GEOMETRIA GUP ¢ RETIFICADO  METRICO
® primeira opgao
O opgao alternativa
(P e[e[e[e]O
M| [eo]e e[0
 KIolo[o[ole] [o
IN[S[e[O °
(S| [efe °
[H[ o
A
3l315/513/5/8
cédigo do produto SSC w W tol + RR LI MMM
EG0200M02P02GUP 2 2,000 0,025 0,20 8,92 DOEEEED
EGO0300M03P02GUP 3 3,000 0,025 0,20 9,55 o|0|-(-|-[-|@®
EG0300MO03P04GUP 3 3,000 0,025 0,40 9,55 o|0|-(-|-[-|@®
EG0400M04P04GUP 4 4,000 0,025 0,40 10,15 o|o|-(-|-[-|@
EG0400M04P08GUP 4 4,000 0,025 0,80 10,15 o|j0|-(-|-[-|@®
EG0500M05P04GUP 5 5,000 0,025 0,40 12,18 olo|-|-|-|-|eo
EG0500M05P08GUP 5 5,000 0,025 0,80 12,20 o|0|-(-|-[-|@®
EG0600M06P04GUP 6 6,000 0,025 0,40 14,53 o|0|-(-|-[-|@®
EG0600M06P08GUP 6 6,000 0,025 0,80 14,54 o|j0|-(-|-[-|@®
EG0700M06P08GUP 6 7,000 0,025 0,80 14,50 o|jo|-(-|-[-|@
EG0800MO08P08GUP 8 8,000 0,025 0,80 17,40 o|j0|-(-|-[-|@®
EG0800MO08P12GUP 8 8,000 0,025 1,20 17,40 olo|-|-|-|-|eo
EG1000M10P12GUP 10 10,000 0,025 1,20 20,70 ojo|-[-|-[-]@
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ INSERTOS DE CANAL » GEOMETRIA GUP ¢ POLEGADA

® primeira opgao
O opgao alternativa

@
;% [P ee[e[e[O
S IM[ [eo]e e
l K o[o[ofo]e )
' N[l e [0 o
S| oo °
[H[o
m|m|m|Q
olwlo|wvwlolYy
codigo do produto SSC w W tol + RR LI MMM
EG130103U05GUP 3 3,301 0,075 0,20 9,60 ojo|ofo|-[-|-
EG130103U1GUP 3 3,301 0,075 0,40 9,60 ojo|o|0|-(-|-
EG192104U1GUP 4 4,877 0,075 0,40 10,19 o|je|o 0|~ -|-
EG192104U2GUP 4 4,877 0,075 0,79 10,19 oje|jo (0| - -|-
EG255l06U1GUP 6 6,478 0,075 0,40 14,58 e|lo|o|0|-|-|-
EG255l06U2GUP 6 6,478 0,075 0,80 14,58 e|lo|o|-|-[-|-
EG317108U3GUP 8 8,051 0,075 1,19 17,46 o|lo|-|0|-|-|-
BEYOND EVOLUTION « INSERTO DE RANHURA ¢ GEOMETRIA GUP e RETIFICADO « POLEGADA
® primeira opgao
O opgao alternativa
(P e[e[e[e]O
M| oo e0
K o[o[o|o|e] [o
Nl e [0 °
S| oo °
[H[To
NNEREE
EEEERE
codigo do produto SSC w W tol + RR LI MMM
EGO06311FPO5GUP 1F 1,600 0,025 0,20 9,00 o|lo|-[-|-[-|®
EG094102P05GUP 2 2,388 0,025 0,20 8,88 o|0|-(-|-[-|@®
EG125I03P05GUP 3 3,175 0,025 0,20 9,55 o|0|-(-|-[-|@®
EG125I03P1GUP 3 3,175 0,025 0,40 9,40 e|lo|-[-|-[-|@
EG187104P1GUP 4 4,760 0,025 0,40 10,10 e|lo|-[-|-[-|@
EG187104P2GUP 4 4,762 0,025 0,79 10,10 e|lo|-[-|-[-|-
EG250106P1GUP 6 6,350 0,025 0,40 14,50 e|lo|-[-|-[-|@
EG250106P2GUP 6 6,350 0,025 0,80 14,50 o|0|-(-|-[-|@®
EG312108P3GUP 8 7,920 0,025 1,20 17,40 -(o]=]=]=|=|-
EG375110P3GUP 10 9,525 0,025 1,20 20,70 o|o|-|-|-[-|-

— N\
07 el s | ¢ Nevo

82 ikl a
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ e INSERTOS DE CANAL » GEOMETRIA GUP « RAIO COMPLETO » METRICO

® primeira opgao
O opgao alternativa

(P e[e]e]e]O
i"i (M| |o]e ®[0
. 'K o[o[o[ofe] o
= INJ e [0 D
(S| [e]e °
[H[ (O
MBI
codigo do produto SSC w W tol + RC LI MMM
ER0212M02U00GUP 2 2,120 0,050 1,060 8,97 o|lo|-|(0|-[-|-
ER0312MO03U00GUP 3 3,125 0,075 1,560 9,60 ojo|jo(0|- |-
ER0412M04U00GUP 4 4,125 0,075 2,060 10,20 o|jo|o(0|- |-
ER0512M05U00GUP 5 5,125 0,075 2,560 12,20 e|lo|o|(0|-|-|-
ER0612M06U00GUP 6 6,125 0,075 3,060 14,60 elo|o|0|-|-|-
ER0812M08U00GUP 8 8,125 0,075 4,060 17,50 e|lo|o(0|-|-|-
BEYOND EVOLUTION o INSERTO DE RANHURA ¢ GEOMETRIA GUP
RAIO COMPLETO e RETIFICADO « METRICO
® primeira opgao
. O opgao alternativa
B
—.5/ (Pl e[e[e[e]O
e (M| [o]e e[0O
‘ e K o[o[o]o]e] [O
- III ®|0 °
(S| |e]e °
LI
oln|Q|n(a Q
SR REREE
cédigo do produto SSC w W tol + RC LI gleleelelge
ER0200M02P00GUP 2 2,000 0,025 1,000 8,91 o|0|-(-|-[-|-
ER0300M03P00GUP 3 3,000 0,025 1,500 9,50 olo|-|-|-|-|e®
ER0400M04P00GUP 4 4,000 0,025 2,000 10,10 o|0|-(-|-[-|@®
ER0500M05P00GUP 5 5,000 0,025 2,500 12,20 o|0|-(-|-[-|@®
ER0600M06P00GUP 6 6,000 0,025 3,000 14,50 o|jo|-(-|-[-|@
ER0800MO08POOGUP 8 8,000 0,025 4,000 17,40 o|o|-|-|-|-]eo

—\
0% =2 @ | & [nevo

iky 89 ] iy
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ e INSERTOS DE CANAL  GEOMETRIA GUP  RAIO COMPLETO  POLEGADA

® primeira opgao
O opgao alternativa

[P] efefefe O
IM[ [o]e e
K o[o[o]ofe] [o
IN|B[e[O °
S| [efe °
[H[E o
m|m|l@
28218182
codigo do produto SSC w W tol + RC LI ‘:2) g 2 ‘:2) g g e
ER130103U00GUP 3 3,302 0,075 1,650 9,60 elo|o|0|-|-|-
ER192104U00GUP 4 4,878 0,075 2,440 10,20 o|lo|o|0|-(-|-
ER255106U00GUP 6 6,478 0,075 3,240 14,60 o|0|-(0|- -]~
ER317108U00GUP 8 8,052 0,075 4,030 17,50 o|0|-|-|-[-|-
BEYOND EVOLUTION e INSERTO DE RANHURA e GEOMETRIA GUP e
RAIO COMPLETO e RETIFICADO ¢ POLEGADA
® primeira opgao
N O opgao alternativa
:‘i/ [P e[e[e]e]O
5! f=EEERDE
e 'K clo[o[o[e] [o
IN| e [O °
(S| |efe °
[H[= ][O
m|m|mla
2821818/2|
codigo do produto SSC w W tol + RC LI g g §‘2 (:':) g §'<> e
ER125103P00GUP 3 3,175 0,025 1,590 9,50 o|0|-(-|-[-|@®
ER187104PO0GUP 4 4,762 0,025 2,380 10,10 e|lo|-[-|-[-|®
ER250106P00GUP 6 6,350 0,025 3,170 14,50 o|0|-(-|-[-|@®
ER312108P00GUP 8 7,920 0,025 3,960 17,40 oj0|-|[-|-[-|0®
BEYOND EVOLUTION e INSERTO DE PERFILAGEM e GEOMETRIA GUP
® primeira opgao
O opgao alternativa
,../(p- [P e]e[e[e[0
= | ™| _[eTle °[0
w Il FMEERPROEE
[N e]O °
(S| [efe °
[H[E o
m|m|m|a
HEREEEE
cédigo do produto SSC RC LI ‘g’ g ‘g’ ‘:'c’ g g e
EV0000MO3U02GUP 3 0,200 14,74 sloll==l=l==
EV0000MO06U0BGUP 6 0,800 24,02 -lo|-|-|-|-|-

— N\
0% el W | ¢ Nevo
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Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e INSERTOS DE CANAL * GEOMETRIA GUN ¢ METRICO

® primeira opgao
O opgao alternativa

[P ] efefe|e]O
e (M| [e]e ®|0O
\l K o[o[o|ofe] o
[N | e[O °
S| oo D
[H[ o
NAEEEE
SIS|E|&|E|E|e
cédigo do produto sSC w Wtol + RR L glglglglglge
EG0212M02U02GUN 2 2,125 0,050 0,20 8,97 e|jo|o|(0 |0 |-
EG0251M02U02GUN 2 2,510 0,050 0,20 8,97 o|lo|-(0o|0 |- |-
EG0312M03U02GUN 3 3,125 0,075 0,20 9,60 o|lo|o|(0 |0 |-
EG0312M03U04GUN 3 3,125 0,075 0,40 9,60 o|lo|o|(0 |0 |-
EG0412M04U04GUN 4 4,125 0,075 0,40 10,19 ejo|o|(0 |0 |-
EG0412M04U08GUN 4 4,125 0,075 0,80 10,19 ejo|o(0 |0 |-
EG0512M05U04GUN 5 5,125 0,075 0,40 12,20 e|lo|o|(0 |0 |-
EG0512M05U08GUN 5 5,125 0,075 0,80 12,20 o|lo|o|(0 |0 |-
EG0612M06U04GUN 6 6,125 0,075 0,40 14,60 ojo|o|-|0|-|-
EG0612M06U0SGUN 6 6,125 0,075 0,80 14,60 ojo|-(0|0|-|-
EG0812M08U0SGUN 8 8,125 0,075 0,80 17,50 o|lo|o|(0 |0 |-
EG0812M08U12GUN 8 8,125 0,075 1,20 17,50 ejo|o(0 |0 - |-
EG1012M10U12GUN 10 10,125 0,075 1,20 20,80 ejojo(o |0 |- |-
BEYOND EVOLUTION e INSERTOS DE CANAL e GEOMETRIA GUN e POLEGADA
® primeira opgao
= O opgao alternativa
‘ﬁ!‘%} [P] eo[efefe|O
z M| [eo]e e[0O
\l ' KIo[olo[o[e] [o
[N | e|0 °
S| oo °
[H Jo
olo|B|8(8(8
29555k 3
cédigo do produto ssC w W tol + RR LI MMMMEMMEE
EGO06311FU0O5GUN 1F 1,600 0,050 0,20 9,00 ojo|jo|(0f0|- |-
EG094102U05GUN 2 2,388 0,050 0,20 8,97 ojojo(of0 |- |-
EG125103U05GUN 3 3,175 0,075 0,20 9,60 o(o|jo(0|0 |-
EG125103U1GUN 3 3,175 0,075 0,40 9,60 eoje(oj0o|0 - |-
EG130103U05GUN 3 3,302 0,075 0,20 9,60 o|o|0 (00—
EG130103U1GUN 3 3,302 0,075 0,40 9,60 o|jo|jo(0 (0 |-
EG187104U1GUN 4 4,750 0,075 0,40 10,20 ojo|o|(0f0| - |-
EG187104U2GUN 4 4,750 0,075 0,80 10,19 o|o|-(0f0|-|-
EG192104U1GUN 4 4,877 0,075 0,40 10,19 o|jo|o|0-(-|-
EG192104U2GUN 4 4,878 0,075 0,79 10,19 ojo|o(0 (0 |-
EG250106U1GUN 6 6,350 0,075 0,40 14,58 ojo|o(0 0 - |-
EG250106U2GUN 6 6,350 0,075 0,80 14,58 o000 |- |-
EG255106U1GUN 6 6,477 0,075 0,40 14,58 -[=[-|®|=|-]|-
EG255106U2GUN 6 6,477 0,075 0,80 14,58 o(o|-(0|0|-|-
EG312108U3GUN 8 7,925 0,075 1,20 17,46 o|jo|o|(0 0| - |-
EG317108U3GUN 8 8,052 0,075 1,19 17,46 o|o|-(0f0|- |-
EG375110U3GUN 10 9,525 0,075 1,20 20,80 o|0|-[-|-[-|-
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ e INSERTOS DE CANAL » GEOMETRIA GUN ¢ RAIO COMPLETO « METRICO

® primeira opgao
O opgao alternativa

[P] efefefe]O
i M| [ofe OR
K o[o[o|oe] o
: N | o0 D
S| oo °
[H[E o
NEEEE
SISIEIRIS|E|e
codigo do produto ssc w Wtol + RC L MEEEEEE
ER0212M02UO0GUN 2 2,120 0,050 1,060 8,97 o|lo|-(0|0|-|-
ER0312M0O3U00GUN 3 3,125 0,075 1,560 9,60 e|jo|o(0 |0 |-
ER0412M04U00GUN 4 4,125 0,075 2,060 10,20 ojojo|o|0 - |-
ER0512M05U00GUN 5 5,125 0,075 2,560 12,20 o000 (0 - |-
ER0612M06U00GUN 6 6,125 0,075 3,060 14,60 o|jo|o(o|0 |-
ER0812M08UOOGUN 8 8,125 0,075 4,060 17,47 eo(ojojo|0 - |-
BEYOND EVOLUTION e INSERTOS DE CANAL e GEOMETRIA GUN ¢ RAIO COMPLETO e POLEGADA
® primeira opgao
- O opgao alternativa
>
[P] o(efefe]0O
i’i (M| [ofe e[0
K c[o[o[o]e] [0
) [N | ®0 °
S| oo °
[H[E o
o|w|8(8(38(2
SISIEIRIS|E|e
codigo do produto ssC w Wtol + RC Ll MEEEHEE
ER094102U00GUN 2 2,387 0,050 1,190 8,97 o|lo|o|(0 |0 |-
ER125I03U00GUN 3 3,177 0,075 1,590 9,60 e|lo|o|-|-[-|-
ER130103U00GUN 3 3,300 0,075 1,650 9,60 elo|0|-|-[-|-
ER187104U00GUN 4 4,750 0,075 2,370 10,20 o(0(-|0|-|-|-
ER192104U00GUN 4 4,873 0,075 2,440 10,20 o(o(-|of0-|-
ER250106U00GUN 6 6,346 0,075 3,170 14,60 e|jo|o(0 |0 |-
ER255106U00GUN 6 6,473 0,075 3,240 14,60 -|o(-|®[-|-]|-
ER312108U00GUN 8 7,925 0,075 3,960 17,50 o000 |-~
ER317108U00GUN 8 8,052 0,075 4,030 17,50 ojo0|-|0|-|-|-
& |
9% x| @ | & [nevo
iEy. ikl a
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BEYOND™ EVOLUTION™  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO * INSERTOS

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele
produto. Use as seguintes colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma
identificacdo facil do atributo a ser aplicado.

Grooving and Cut-Off Grooving and Cut-0ff
-—

BEYOND™ EVOLUTION™ » GUT-OFF INSERT » CF GEOMETRY » METRIC
P = -

EC030MO3PNO0CF02

E C 030 M 03 P N 00 CF 02

Nome da Tipo de Largura Unidade = Tamanho  Tolerdncia  Sentido de Angulo de Quebra- Raio de
familia inserto da aresta do aloja- rotacdo do  abordagem cavaco canto
de corte mento inserto
(SSC)
Beyond C =Corte M = Métrico P = Periferia N = Neutro 00 = Neutro CL = Avanco lento
Evolution Retificada L =Lado 06 =6° do corte
esquerdo 12=12° CF = Corte fino
NR = Lado CM = Corte
direito médio
CR = Corte
grosseiro
Largura da tamanho do
aresta de alojamento
corte mm (SSC) (i Raio de canto mm
014 1,4 1B 1,4 00 0,0
020 2,0 02 2,0 01 0,1
030 3,0 03 3,0 02 0,2
040 4,0 04 4,0 04 04
050 5,0 05 5,0
060 6,0 06 6,0
070 7,0 08 8,0
080 8,0
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BEYOND™ EVOLUTION™ e INSERTOS DE CORTE ¢ GEOMETRIA CF ¢ METRICO

® primeira opgao
O opgéo alternativa

(P e[e[e][e[O
M| [e]e e[0
K o[of[o]ole] [oO
[N | o0 °
(S| [e]e D
- [H[o
corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R)
NREREE
23555
cédigo do produto ssC w W tol + LI oR oL RR RL MMM
EC014M1BL06CFO1 1B 1,404 0,050 9,00 - 6 0,15 - -|o|-|-|-|0®]-
EC014M1BNOOCFO01 1B 1,400 0,050 9,00 - - 0,15 0,15 -|o|-|-[-|®]-
EC014M1BR06CFO1 1B 1,404 0,050 9,00 6 - - 0,15 -|o|-|-[-|0®]-
EC020MO02L06CF02 2 2,000 0,050 8,97 — 6 0,20 — -|o|-|-[-[®-
EC020M02N0O0CF02 2 2,000 0,050 8,97 - - 0,20 0,20 -|o|-|-[-|®
EC020MO02R06CF02 2 2,000 0,050 8,97 6 - - 0,20 -|o|-|-[-|®]-
EC030MO03L06CF02 3 3,000 0,075 9,60 - 6 0,20 - -|o|=|-|-|0®]-
EC030MO3N0O0CF02 3 3,000 0,075 9,60 - — 0,20 0,20 -|o|-|-[-|0®]-
EC030MO3R06CF02 3 3,000 0,075 9,60 6 - - 0,20 -|o|-|-[-|0®f-
EC040MO04L06CF02 4 4,000 0,075 10,19 — 6 0,20 — -|o|-|-[-|®-
EC040M04N0OOCF02 4 4,000 0,075 10,19 - - 0,20 0,20 -|o|-|-[-|®-
EC040M04R06CF02 4 4,000 0,075 10,19 6 — — 0,20 -|o|-|-[-|®]-
EC050M05N00CF03 5 5,000 0,075 12,20 - - 0,30 0,30 -lo|-|-[-|0®f-

INSERTOS DE CORTE » BEYOND EVOLUTION * PRECISAO CF RETIFICADA » METRICO

® primeira opgao

corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R) 0 opgéo alternativa
[~aL u - U Pl e
w M °
w K O
N (6]
o N \IQR S °
corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R) H
0
S
cédigo do produto ssc w Wtol + L R oL RR g
EC014M1BPLO6CF00 1B 1,400 0,025 9,00 = 6 = o
EC014M1BPL12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 = 12 = [}
EC014M1BPNOOCF00 1B 1,400 0,025 9,00 - - — °
EC014M1BPNOOCFO01 1B 1,400 0,025 9,11 — — 0,15 [}
EC014M1BPR0O6CF00 1B 1,400 0,025 9,00 6 - — °
EC014M1BPR12CF00 1B 1,400 0,025 9,00 12 - — ()
EC020MO02PL06CF00 2 2,000 0,025 8,95 - 6 — o
EC020MO02PL12CF00 2 2,000 0,025 8,95 - 12 — [}
EC020M02PNOOCF00 2 2,000 0,025 8,94 - - — o
EC020M02PNOOCF02 2 2,000 0,025 9,04 = - 0,20 [}
EC020M02PR0O6CF00 2 2,000 0,025 8,94 6 - — o
EC020M02PR12CF00 2 2,000 0,025 8,95 12 — — °
EC030MO03PLO6CF00 3 3,000 0,025 9,48 = 6 = o
EC030MO03PL12CF00 3 3,000 0,025 9,48 = 12 = [}
EC030M0O3PNOOCF00 3 3,000 0,025 9,48 - - — °
EC030MO3PNOOCF02 3 3,000 0,025 9,63 - - 0,20 [}
EC030M03PR0O6CF00 3 3,000 0,025 9,48 6 — — o
EC030M03PR12CF00 3 3,000 0,025 9,48 12 = = [}
EC040M04PLO6CF00 4 4,000 0,025 10,01 - 6 - [}
EC040M04PL12CF00 4 4,000 0,025 10,28 - 12 — °
EC040M04PNOOCF00 4 4,000 0,025 10,01 - - — °
EC040M04PNOOCF02 4 4,000 0,025 10,16 = = 0,20 [}
EC040M04PRO6CF00 4 4,000 0,025 10,01 6 - — [}
EC040M04PR12CF00 4 4,000 0,025 10,25 12 - — [}
EC050M05PNOOCF00 5 5,000 0,025 12,07 = = - o
EC050M05PNOOCF03 5 5,000 0,020 12,22 = = 0,30 o
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BEYOND™ EVOLUTION™ e INSERTOS DE CORTE  GEOMETRIA CF » PRECISION GROUND  POLEGADA

corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R) ® primeira opgao
O opgéo alternativa

e /‘(xL -
w = C
M [J
w W K o)
N )
0 RR | R N
corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R) H
0
N
3
cédigo do produto SSC w W tol + LI oR oL RR X
EC094102PL06CF00 2 2,387 0,025 8,95 - 6 - o
EC094102PNOOCF00 2 2,387 0,025 8,95 - — - °
EC094102PRO6CF00 2 2,387 0,025 8,95 6 - - °
EC125103PL06CF00 3 3,175 0,025 9,48 — 6 — [}
EC125103PL12CF00 3 3,175 0,025 9,75 - 12 - °
EC125103PNOOCF00 3 3,175 0,025 9,48 - - - o
EC125103PRO6CF00 3 3,175 0,025 9,48 6 - - °
EC125103PR12CF00 3 3,175 0,025 9,48 12 - - °
EC188104PL06CF00 4 4,762 0,025 10,01 — 6 - °
EC188104PNOOCF00 4 4,763 0,025 10,01 - - - °
EC188104PR06CF00 4 4,762 0,025 10,02 6 - - °
BEYOND EVOLUTION ¢ INSERTOS DE CORTE  GEOMETRIA CL » METRICO
corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R) ® primeira opgéo
O opgao alternativa
RL—~ (P e[e[e[e]O
M| _[e]e el0
WL K o[o[o[o]e] [o
- INESJe]O °
L - S| [efe °
corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R) [H| o

REREEE
codigo do produto SSC w W tol + LI oR oL RR RL MNP
EC014M1BLO6CLO1 1B 1,400 0,050 9,00 - 6 0,15 - -|lo|=|=[=|=-]-
EC014M1BNOOCLO1 1B 1,400 0,050 9,00 - - 0,15 0,15 -|lo|=-|=-[-|®[-
EC014M1BR06CLO1 1B 1,400 0,050 9,00 6 - - 0,15 -|e -|o|-

EC020M02L06CL02 2 2,000 0,050 8,96 — 6 0,20 - -|o[-[-|-|®

EC020MO02N00CL02 2 2,000 0,050 8,97 — — 0,20 0,20 -|lo|-|-[-|®
EC020MO02R06CL02 2 2,000 0,050 8,96 6 = — 0,20 -|o[-[-|-|®]|-
EC030M03L06CL02 3 3,000 0,075 9,59 - 6 0,20 - ~-|lo|=|=-[-|®]~-
EC030MO3N00CL02 3 3,000 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 -|lo|-|-[-|®[~-
EC030MO03R06CL02 3 3,000 0,075 9,59 6 - - 0,20 -|lo|-|-[-|®|-
EC040M04L06CL02 4 4,000 0,075 10,19 = 6 0,20 - -|o(=[=-|=-|-|-
EC040M04N00CL02 4 4,000 0,075 10,20 - - 0,20 0,20 -|lo|-|-[-|®]-
EC040MO04R06CL02 4 4,000 0,075 10,19 6 - - 0,20 -|lo|=|=|=|=-]-
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™  INSERTOS DE CORTE « GEOMETRIA CM » METRICO

S e

Neutro corte a direita (R) ® primeira opgao
O opgao alternativa
RR P e|leo|0|0 |0
m M () [ JKe)
WL K o[o|ofO|e )
— N ®|0 o
S o0 °
H o
corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R)
ol|8(B|8|8
EE
cédigo do produto SSC w W tol + LI oR o1 8 RR RL MMMMFMEMEE
EC014M1BL06CM02 1B 1,400 0,050 9,00 = 6 = 0,20 -|of=[=[=]-]-
EC014M1BNOOCMO1 1B 1,400 0,050 9,00 = = 0,15 0,15 -|o(=[=[=|-]|-
EC014M1BR06CM02 1B 1,400 0,050 9,02 6 - - 0,20 -|o(=[=|=|-]-
EC020M02L06CM02 2 2,000 0,050 9,00 - 6 0,20 - -|o|=|=|=|=-]-
EC020M02NO0CMO02 2 2,000 0,050 8,98 = = 0,20 0,20 -|o|=|=]|=|-
EC020M02R06CM02 2 2,000 0,050 9,00 6 = = 0,20 -|of[=[=[=]=]-
EC030MO03L06CM02 3 3,000 0,075 9,60 - 6 0,20 - -lo|=-|=|=|-]-
EC030MO3N0OOCMO02 3 3,000 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 -|o(-[-[-|-|-
EC030M0O3R06CM02 3 3,000 0,075 9,60 6 = = 0,20 -|o(=[=|=|=]-
EC040M04L06CM02 4 4,000 0,075 10,20 = 6 0,20 = -|(o|=|=|=|=]-
EC040M04NO0OCMO02 4 4,000 0,075 10,20 - - 0,20 0,20 -|o[=[=|=|=-]-
EC040M04R06CM02 4 4,000 0,075 10,20 6 — - 0,20 -|o[=[=[=|=-]-
EC050M0O5NOOCMO03 5 5,000 0,075 12,20 = = 0,30 0,30 -|o(=[-[-|-|-
EC060MO6NOOCMO03 6 6,000 0,075 14,59 = = 0,30 0,30 -|o[=[=[=|=]|-
EC070MO6NOOCMO04 6 7,000 0,075 14,60 - - 0,40 0,40 -|o(=[=|=|=-]-
EC080MO8SN0OOCMO04 8 8,000 0,075 17,50 - - 0,40 0,40 -lo|=|=|=|-]-
BEYOND EVOLUTION e INSERTOS DE CORTE ¢ GEOMETRIA CR « METRICO
= 4 =
corte & esquerda (L) Neutro corte a direita (R) ® primeira opgao
O opcéo alternativa
T ~aL
P (0|0 |0 |O
M o0 ®|0O
K of[Oo|O]|O]|e )
N ® |0 o
S [ K] (]
corte a esquerda (L) Neutro corte a direita (R) H O
NEEEEE
S EELE
cédigo do produto SSC w W tol + LI oR aL RR RL MMMMMMEE
EC020M02L06CR02 2 2,000 0,050 9,00 = 6 0,20 — -lo|=-|=|=|-]-
EC020M02N00CR02 2 2,000 0,050 8,98 = = 0,20 0,20 -|o(=[=[=|=]-
EC020M02R06CR02 2 2,000 0,050 9,00 6 - - 0,20 -|o|=|=|=|=]-
EC030MO03L06CR02 3 3,000 0,075 9,60 - 6 0,20 — -|o|=|=|=|=]-
EC030M0O3NOOCR02 3 3,000 0,075 9,60 = = 0,20 0,20 -|of=[=[=]-]-
EC030M03R06CR02 3 3,000 0,075 9,60 6 = = 0,20 -|o(=[=[=|-]|-
EC040M04L06CR02 4 4,000 0,075 10,20 - 6 0,20 — -lo|=-|=-|-|-]-
EC040M04N00CR02 4 4,000 0,075 10,20 — - 0,20 0,20 -|o[=[=[=|=]-
EC040M04R06CR02 4 4,000 0,075 10,20 6 = = 0,20 -|lo|=|=|=|=-]-
EC050M05NO0CR03 5) 5,000 0,075 12,25 = = 0,30 0,30 -|of[=[=[=]=]-
EC060M06L06CR04 6 6,000 0,075 14,59 - 6 0,40 — -|o(=[=|=|-]-
EC060M06NOOCRO03 6 6,000 0,075 14,59 - - 0,30 0,30 -|o(=-[-[-|-]|-
EC060M06R06CR04 6 6,000 0,075 14,59 6 = = 0,40 -|o(=[=|=|=-]|-
EC070M06NO0CR04 6 7,000 0,075 14,60 = = 0,40 0,40 -|o[=[=[=|=]-
EC080MO08L06CR04 8 8,000 0,075 17,50 - 6 0,40 — -|o[=[=|=|=-]-
EC080M0SNOOCR04 8 8,000 0,075 17,50 - - 0,40 0,40 -|o[=[=[=|=-]-
EC080M08R06CR04 8 8,000 0,075 17,50 6 = = 0,40 -|lof-|-[-|-]-
KZKENNAMETAK
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Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

BEYOND™ EVOLUTION™ e SISTEMA DE NUMERAGAOQ DE CATALOGO * SUPORTES INTEGRAIS

Cada caractere no nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificagéo facil do atributo a ser aplicado.

Grooving and Cut-Off Grooving and Cut-Off
-

BEYOND"™ EVOLUTION" « INTEGRAL TOOLHOLDER » THROUGH COOLANT  METRIC

EVSML2525M0316030035C

EV S M L 2525M | | 03 | | 16 030035 C

Nome da Estilo da Tipo de Sentido de  Tamanho da  Tamanho Profun- Diametros do canal Refrigeragao
familia  ferramenta  suporte rotacéo haste doaloja-  didade de face
mento maxima do
canal
Beyond” S = Montagem L = Sentido 1B _em 030 = Diametro C = Com
Evolution™ reta de 1F milimetros minimo em refrigeragéo
rotagdo & 02 mm pelo alojamento
esquerda 03
04
05
06
R . 08 -
45° = Angulo de R = Sentido 10 035 = Diametro
aborda- de maximo em
gem rotacdo a mm
direita
M = Suporte maximo para larguras especificas de ranhura Métrico = Altura x largura em mm:; a letra indica o comprimento
e alivio reto para pegas com diametros ilimitados da ferramenta em conformidade com a norma ISO
A = Canal de face — inclinagéo interna
B = Canal de face — inclinagdo externa

CT = Grampo superior reforgado

CF = Grampo dianteiro reforcado

KZKENNAMETAIZ

kennametal.com 78 kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

BEYOND™ EVOLUTION™ e PORTA-FERRAMENTA INTEGRAL
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

,V*7.5°
% | H1| @ H E H2
y ® =
a7
L W é o ol .
LH
L1

numero para pedido codigo do produto SSC CD H1 H B H2 L1 FS LH CF (o]

corte a direita (R)
5953960 EVSMR2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 - -
6401854 EVSMR2020K0216C 2 16 20 20 20 28 125 19 35 M8X1 M8X1
5953958 EVSMR2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 — —
6401855 EVSMR2525M0216C 2 16 25 25 25 33 150 24 35 G1/8-28 G1/8-28
5953959 EVSMR2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 — -
6401857 EVSMR2020K0222C 2 22 20 20 20 29 125 19 41 M8X1 M8X1
5953957 EVSMR2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — —
6401856 EVSMR2525M0226C 2 26 25 25 25 34 150 24 45 G1/8-28 G1/8-28
5939452 EVSMR2020K0316C 3 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1
5939448 EVSMR2525M0316C 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28
5939451 EVSMR2020K0322C 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8X1 MB8X1
5939447 EVSMR2525M0326C 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8 G1/8
5939450 EVSMR2020K0416C 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1
5939446 EVSMR2525M0416C 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8
5939449 EVSMR2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
5939445 EVSMR2525M0426C 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8
5939444 EVSMR3232P0426C 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8 G1/8
5939443 EVSMR3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8
5954258 EVSMR2020K0516C 5 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1
5954254 EVSMR2525M0516C 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28
5954257 EVSMR2020K0522C 5) 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
5954253 EVSMR2525M0526C 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5954249 EVSMR3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28
5954248 EVSMR3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
5954256 EVSMR2020K0616C 6 16 20 20 20 29 125 17 37 M8X1 M8X1
5954252 EVSMR2525M0616C 6 16 25 25 25 34 150 25 37 G1/8-28 G1/8-28
5954255 EVSMR2020K0622C 6 22 20 20 20 30 125 17 43 M8X1 M8X1
5954251 EVSMR2525M0626C 6 26 25 25 25 34 150 25 47 G1/8-28 G1/8-28
5954247 EVSMR3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 32 47 G1/8-28 G1/8-28
5954246 EVSMR3232P0632C 6 32 32 32 32 43 170 29 55 G1/8-28 G1/8-28
5954242 EVSMR4040R0640C 6 40 40 40 40 51 200 37 63 G1/8-28 G1/8-28
5954250 EVSMR2525M0826C 8 26 25 25 25 35 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28
5954245 EVSMR3232P0826C 8 26 32 32 32 43 170 28 49 G1/8-28 G1/8-28
5954244 EVSMR3232P0832C 8 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28
5954241 EVSMR4040R0840C 8 40 40 40 40 51 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28
5954243 EVSMR3232P1032C 10 32 32 32 32 43 170 28 55) G1/8-28 G1/8-28
5954240 EVSMR4040R1040C 10 40 40 40 40 51 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28

corte a esquerda (L)
5953956 EVSML2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 — —
6401882 EVSML2020K0216C 2 16 20 20 20 28 125 19 85 M8X1 M8X1
5953954 EVSML2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 — -
6401881 EVSML2525M0216C 2 16 25 25 25 33 150 24 35 G1/8-28 G1/8-28
5953955 EVSML2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 - -
6401883 EVSML2020K0222C 2 22 20 20 20 29 125 19 41 M8X1 M8X1
5953953 EVSML2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 — -
6401884 EVSML2525M0226C 2 26 25 25 25 34 150 24 45 G1/8-28 G1/8-28
5939442 EVSML2020K0316C 3 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1
5939438 EVSML2525M0316C 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28
5939441 EVSML2020K0322C 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8X1 M8X1
5939437 EVSML2525M0326C 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28
5939440 EVSML2020K0416C 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1

sl | 4 |NSVO
] ]
KZKENNAMETAIZ

kennametal.com 79



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

BEYOND™ EVOLUTION™ » PORTA-FERRAMENTA INTEGRAL
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

(continuagé&o)

nUmero para pedido codigo do produto SSC CcD H1 H B H2 L1 FS LH CF CS
5939436 EVSML2525M0416C 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8 G1/8
5939439 EVSML2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
5939435 EVSML2525M0426C 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8 G1/8
5939433 EVSML3232P0426C 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8 G1/8
5939432 EVSML3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8 G1/8
5954239 EVSML2020K0516C 5) 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1
5954235 EVSML2525M0516C 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28
5954238 EVSML2020K0522C 5 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1
5954234 EVSML2525M0526C 5 26 25 25 25 35) 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5954220 EVSML3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28
5954219 EVSML3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
5954237 EVSML2020K0616C 6 16 20 20 20 29 125 17 37 M8X1 M8X1
5954233 EVSML2525M0616C 6 16 25 25 25 34 150 22 37 G1/8-28 G1/8-28
5954236 EVSML2020K0622C 6 22 20 20 20 30 125 17 43 M8X1 M8X1
5954232 EVSML2525M0626C 6 26 25 25 25 34 150 22 47 G1/8-28 G1/8-28
5954218 EVSML3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 29 47 G1/8-28 G1/8-28
5954217 EVSML3232P0632C 6 32 32 32 32 43 170 29 55 G1/8-28 G1/8-28
5954213 EVSML4040R0640C 6 40 40 40 40 51 200 37 63 G1/8-28 G1/8-28
5954231 EVSML2525M0826C 8 26 25 25 25 35 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28
5954216 EVSML3232P0826C 8 26 32 32 32 43 170 28 49 G1/8-28 G1/8-28
5954215 EVSML3232P0832C 8 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28
5954212 EVSML4040R0840C 8 40 40 40 40 51 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28
5954214 EVSML3232P1032C 10 32 32 32 32 43 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28
5954211 EVSML4040R1040C 10 40 40 40 40 51 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28
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Canal e Corte

Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ e PORTA-FERRAMENTA INTEGRAL © 45° ¢ PERFILAGEM

REFRIGERAGAQ ATRAVES DA FERRAMENTA

{5

- 45°
W == RN
F { e
[
g
L1
numero para pedido coédigo do produto SSC H1 H B H2 L1 LH CF CS
corte a direita (R)
6811566 EV45MR2020K03C 3 20 20 20 29 125 37 M8X1 M8X1
6811570 EV45MR2525M06C 6 25 25 25 34 150 48 G1/8-28 G1/8-28
corte a esquerda (L)
6811565 EV45ML2020K03C 3 20 20 20 29 125 37 M8X1 M8X1
6811569 EV45ML2525M06C 6 25 25 25 34 150 48 G1/8-28 G1/8-28
~ N
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Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e PORTA-FERRAMENTA INTEGRAL * REFORGADO
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

CD
o ™
7
/ 7,17\
/ = CF
D max 1 \/)j‘ —E/ ﬁ
] o | e
- N X
) A/Q tHs

" -

L1

CD = Profundidade de corte méxima para barras sélidas.
D max = Didmetro maximo de barra para canais profundos
ou corte de tubos.

nimero para
pedido cédigo do produto SSC CD D max H1 H B H2 H3 L1 FS LH CF [of]
corte a direita (R)
6179757 EVSCTR1212K1B16 1B 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 - -
6179758 EVSCTR1212K1F16 1F 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 - -
6179759 EVSCTR1212K0216 2 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — —
5980139 EVSCTR1616K0216 2 16 42 16 16 16 23 - 125 15 31 - -
5980762 EVSCTR2020K0216 2 16 42 20 20 20 27 - 125 19 31 - =
5980767 EVSCTR2525M0216 2 16 42 25 25 25 32 - 150 24 31 - -
5980768 EVSCTR2525M0226 2 26 62 25 25 25 34 - 150 24 42 — —
6179755 EVSCTR1212K0316C 3 16 52 12 12 12 23 4 125 11 33 M8X1 M8X1
5980140 EVSCTR1616K0316C 3 16 52 16 16 16 24 - 125 15 35 M8X1 M8X1
5980763 EVSCTR2020K0316C 3 16 52 20 20 20 29 - 125 19 37 M8X1 M8X1
5980138 EVSCTR2525M0316C 3 16 62 25 25 25 34 — 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28
5980764 EVSCTR2020K0326C 3 26 62 20 20 20 34 4 125 19 47 M8X1 M8X1
5980769 EVSCTR2525M0326C 3 26 62 25 25 25 35 - 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28
5980761 EVSCTR1616K0416C 4 16 52 16 16 16 24 - 125 14 35 M8X1 M8X1
5980765 EVSCTR2020K0416C 4 16 52 20 20 20 29 — 125 18 37 M8X1 M8X1
5980766 EVSCTR2020K0426C 4 26 62 20 20 20 34 4 125 18 47 M8X1 M8X1
5980770 EVSCTR2525M0426C 4 26 62 25 25 25 35 - 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5980771 EVSCTR2525M0432C 4 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28
5980774 EVSCTR3232P0432C 4 32 64 32 32 32 42 — 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
5980772 EVSCTR2525M0526C 5 26 62 25 25 25 35 - 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5980773 EVSCTR2525M0532C 5 32 64 25 25 25 36 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28
5980775 EVSCTR3232P0540C 5 40 82 32 32 32 47 4 170 30 63 G1/8-28 G1/8-28
corte a esquerda (L)

6179760 EVSCTL1212K1B16 1B 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 — -
6179761 EVSCTL1212K1F16 1F 16 42 12 12 12 23 4 125 11 31 - -
6179762 EVSCTL1212K0216 2 16 42 12 12 12 23 4 125 1 31 - -
5980777 EVSCTL1616K0216 2 16 42 16 16 16 23 — 125 15 31 — —
5980780 EVSCTL2020K0216 2 16 42 20 20 20 27 - 125 19 31 - -
5980805 EVSCTL2525M0216 2 16 42 25 25 25 32 - 150 24 31 - -
5980806 EVSCTL2525M0226 2 26 62 25 25 25 34 - 150 24 42 - -
6179756 EVSCTL1212K0316C 3 16 52 12 12 12 23 4 125 11 33 M8X1 M8X1
5980778 EVSCTL1616K0316C 3 16 52 16 16 16 24 - 125 15 35 M8X1 M8X1
5980801 EVSCTL2020K0316C 3 16 52 20 20 20 29 - 125 19 37 M8X1 M8X1
5980776 EVSCTL2525M0316C 3 16 62 25 25 25 34 - 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28
5980802 EVSCTL2020K0326C 3 26 62 20 20 20 34 4 125 19 47 MB8X1 M8X1
5980807 EVSCTL2525M0326C 3 26 62 25 25 25 35 - 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28
5980779 EVSCTL1616K0416C 4 16 52 16 16 16 24 - 125 14 35 M8X1 M8X1
5980803 EVSCTL2020K0416C 4 16 52 20 20 20 29 - 125 18 37 M8X1 M8X1
5980804 EVSCTL2020K0426C 4 26 62 20 20 20 34 4 125 18 47 M8X1 M8X1
5980808 EVSCTL2525M0426C 4 26 62 25 25 25 35 - 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5980809 EVSCTL2525M0432C 4 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28
5980812 EVSCTL3232P0432C 4 32 64 32 32 32 42 - 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28
5980810 EVSCTL2525M0526C 5 26 62 25 25 25 35 — 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28
5980811 EVSCTL2525M0532C 5 32 64 25 25 25 39 4 150 23 53 G1/8-28 G1/8-28
5980813 EVSCTL3232P0540C 5 40 82 32 32 32 47 4 170 30 63 G1/8-28 G1/8-28
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Canal e Corte Canal e Corte
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BEYOND™ EVOLUTION™ e PORTA-FERRAMENTA INTEGRAL * REFORGADO
GRAMPO FRONTAL * REFRIGERAGAQ ATRAVES DA FERRAMENTA

o0
N
/ [=Ck o R \\ D max
H2 [ /
8 ' H ,/}’@) ' /1
e cs
@ B FS
L1
CD = Profundidade de corte méxima para barras sélidas.
D max = Didametro maximo de barra para canais profundos
ou corte de tubos.
nimero para pedido cédigo do produto SSC CD D max H1 H B H2 L1 FS LH CF CS
corte a direita (R)
6179763 EVSCFR1010K1B10 1B 10 20 10 10 10 14 125 9 21 - -
6179766 EVSCFR1212K1B10 1B 10 20 12 12 12 16 125 11 21 - -
6179767 EVSCFR1212K1B13 1B 13 26 12 12 12 16 125 11 24 — -
6179774 EVSCFR1616K1B16 1B 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — -
6179778 EVSCFR2020K1B16 1B 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — -
6179764 EVSCFR1010K1F10 1F 10 20 10 10 10 14 125 9 21 - -
6179768 EVSCFR1212K1F10 1F 10 20 12 12 12 16 125 11 21 - -
6179769 EVSCFR1212K1F13 1F 13 26 12 12 12 16 125 11 24 - —
6179775 EVSCFR1616K1F16 1F 16 32 16 16 16 21 125 15 27 - -
6179779 EVSCFR2020K1F16 1F 16 32 20 20 20 25 125 19 27 - -
6179765 EVSCFR1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — -
6179770 EVSCFR1212K0210 2 10 20 12 12 12 16 125 11 21 - -
6179771 EVSCFR1212K0216 2 16 32 12 12 12 16 125 11 27 - -
6179776 EVSCFR1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 - -
6179780 EVSCFR2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — -
6179772 EVSCFR1212K0310C 3 10 20 12 12 12 17 125 11 22 M8X1 M8X1
6179773 EVSCFR1212K0316C 3 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1 M8X1
6179777 EVSCFR1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1 M8X1
6179781 EVSCFR2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1 M8X1
corte a esquerda (L)
6179709 EVSCFL1010K1B10 1B 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — -
6179922 EVSCFL1212K1B10 1B 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — -
6179923 EVSCFL1212K1B13 1B 13 26 12 12 12 16 125 11 24 — -
6179930 EVSCFL1616K1B16 1B 16 32 16 16 16 21 125 15 27 - -
6179934 EVSCFL2020K1B16 1B 16 32 20 20 20 25 125 19 27 — =
6179710 EVSCFL1010K1F10 1F 10 20 10 10 10 14 125 9 21 - -
6179924 EVSCFL1212K1F10 1F 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — -
6179925 EVSCFL1212K1F13 1F 13 26 12 12 12 16 125 11 24 - -
6179931 EVSCFL1616K1F16 1F 16 32 16 16 16 21 125 15 27 - -
6179935 EVSCFL2020K1F16 1F 16 32 20 20 20 25 125 19 27 - -
6179921 EVSCFL1010K0210 2 10 20 10 10 10 14 125 9 21 — —
6179926 EVSCFL1212K0210 2 10 20 12 12 12 16 125 11 21 — -
6179927 EVSCFL1212K0216 2 16 82 12 12 12 16 125 11 27 — -
6179932 EVSCFL1616K0216 2 16 32 16 16 16 21 125 15 27 — -
6179936 EVSCFL2020K0216 2 16 32 20 20 20 25 125 19 27 - -
6179928 EVSCFL1212K0310C 3 10 20 12 12 12 17 125 11 22 M8X1 M8X1
6179929 EVSCFL1212K0316C & 16 32 12 12 12 17 125 11 28 M8X1 M8X1
6179933 EVSCFL1616K0316C 3 16 32 16 16 16 21 125 15 28 M8X1 M8X1
6179937 EVSCFL2020K0316C 3 16 32 20 20 20 25 125 19 28 M8X1 M8X1
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BEYOND™ EVOLUTION™ e PORTA-FERRAMENTA INTEGRAL » CANAL DE FACE  EXTERNO
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA
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numero para
pedido codigo do produto SSC CcD D min D max H1 H B H2 L1 FS LH CF CS

corte a direita (R)
6080010 EVSBR2020K0312030035C 3 12 30 35 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6080031 EVSBR2020K0312035040C 3 12 35 40 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6116561 EVSBR2020K0312040050C 3 12 40 50 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6116563 EVSBR2020K0312050060C 3 12 50 60 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6116567 EVSBR2020K0312060075C 3 12 60 75 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116569 EVSBR2020K0312075100C 3 12 75 100 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6080067 EVSBR2525M0312100180C 3 12 100 180 25 25 25 34 150 24 33 G1/8 G 1/8
6080069 EVSBR2525M0312180250C 3 12 180 250 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080071 EVSBR2525M0312250350C 3 12 250 350 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080073 EVSBR2525M0312350999C 3 12 350 999 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080053 EVSBR2525M0320060075C 3 20 60 75 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080055 EVSBR2525M0320075100C 3 20 75 100 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080057 EVSBR2525M0320100180C 3 20 100 180 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080060 EVSBR2525M0320180250C 3 20 180 250 25 25 25 35 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080062 EVSBR2525M0320250350C 3 20 250 350 25 25 25 34 150 24 41 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080065 EVSBR2525M0320350999C 3 20 350 999 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080033 EVSBR2020K0416040050C 4 16 40 50 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6080040 EVSBR2020K0416050060C 4 16 50 60 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6116571 EVSBR2020K0416060075C 4 16 60 75 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6116573 EVSBR2020K0416075100C 4 16 75 100 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF  1/16-27 NPTF
6116587 EVSBR2525M0416100180C 4 16 100 180 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116589 EVSBR2525M0416180250C 4 16 180 250 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116575 EVSBR2525M0426060075C 4 26 60 75 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116577 EVSBR2525M0426075100C 4 26 75 100 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116579 EVSBR2525M0426100180C 4 26 100 180 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116581 EVSBR2525M0426180250C 4 26 180 250 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116583 EVSBR2525M0426250350C 4 26 250 350 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116585 EVSBR2525M0426350999C 4 26 350 999 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080035 EVSBR2525M0516050060C 5 16 50 60 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124200 EVSBR2525M0516060075C 5 16 60 60 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124214 EVSBR2525M0516075100C 5 16 75 100 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124218 EVSBR2525M0516100180C 5 16 100 180 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124222 EVSBR2525M0516180250C 5 16 180 250 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124226 EVSBR2525M0516250350C 5 16 250 350 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124230 EVSBR2525M0516350999C 5 16 350 999 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124198 EVSBR2525M0526050060C 5 26 50 60 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124212 EVSBR2525M0526060075C 5 26 60 60 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124216 EVSBR2525M0526075100C 5 26 75 100 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124224 EVSBR2525M0526180250C 5 26 180 250 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124228 EVSBR2525M0526250350C 5 26 250 350 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124235 EVSBR3232P0532100180C 5 32 100 180 32 32 3 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124237 EVSBR3232P0532180250C 5 32 180 250 32 32 3 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124239 EVSBR3232P0532250350C 5 32 250 350 32 32 3 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124241 EVSBR3232P0532350999C 5 32 350 999 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124605 EVSBR2525M0616060075C 6 16 60 75 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124609 EVSBR2525M0616075100C 6 16 75 100 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124673 EVSBR2525M0616100180C 6 16 100 180 25 25 25 31 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124677 EVSBR2525M0616180250C 6 16 180 250 25 25 25 34 150 22 37 1/8-28 NPTF 1/8-28 NPTF
6124681 EVSBR2525M0616250350C 6 16 250 350 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124685 EVSBR2525M0616350999C 6 16 350 999 25 25 25 34 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124607 EVSBR2525M0626060075C 6 26 60 75 25 25 25 35 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124671 EVSBR2525M0626075100C 6 26 75 100 25 25 25 35 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124675 EVSBR2525M0626100180C 6 26 100 180 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124679 EVSBR2525M0626180250C 6 26 180 250 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124683 EVSBR2525M0626250350C 6 26 250 350 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
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BEYOND™ EVOLUTION™ e PORTA-FERRAMENTA INTEGRAL » CANAL DE FACE  EXTERNO
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

(continuagéo)
nliimero para

pedido cédigo do produto SSC CD D min Dméax  H1 H B H2 L1 FS LH CF CS

6124687 EVSBR2525M0626350999C 6 26 350 999 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124689 EVSBR3232P0632100180C 6 32 100 180 32 32 3 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124691 EVSBR3232P0632180250C 6 32 180 250 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124693 EVSBR3232P0632250350C 6 32 250 350 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124695 EVSBR3232P0632350999C 6 32 350 999 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF

corte a esquerda (L)

6080036 EVSBL2020K0312030035C 3 12 30 35 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080037 EVSBL2020K0312035040C 3 12 35 40 20 200 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116562 EVSBL2020K0312040050C 3 12 40 50 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116564 EVSBL2020K0312050060C & 12 50 60 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116568 EVSBL2020K0312060075C 3 12 60 75 20 200 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116570 EVSBL2020K0312075100C 3 12 75 100 20 20 20 29 125 19 33 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080068 EVSBL2525M0312100180C 3 12 100 180 25 25 25 34 150 24 33 G1/8 G1/8

6080070 EVSBL2525M0312180250C 3 12 180 250 25 25 25 34 150 24 33 G1/8 G1/8

6080072 EVSBL2525M0312250350C 3 12 250 350 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080074 EVSBL2525M0312350999C 3 12 350 999 25 25 25 34 150 24 33 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080054 EVSBL2525M0320060075C 3 20 60 75 25 25 25 35 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080056 EVSBL2525M0320075100C 3 20 75 100 25 25 25 35 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080059 EVSBL2525M0320100180C 3 20 100 180 25 25 25 35 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080061 EVSBL2525M0320180250C 3 20 180 250 25 25 25 35 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080064 EVSBL2525M0320250350C 3 20 250 350 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080066 EVSBL2525M0320350999C 3 20 350 999 25 25 25 34 150 24 4 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080038 EVSBL2020K0416040050C 4 16 40 50 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6080051 EVSBL2020K0416050060C 4 16 50 60 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116572 EVSBL2020K0416060075C 4 16 60 75 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116574 EVSBL2020K0416075100C 4 16 75 100 20 20 20 29 125 18 37 1/16-27 NPTF 1/16-27 NPTF
6116588 EVSBL2525M0416100180C 4 16 100 180 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116590 EVSBL2525M0416180250C 4 16 180 250 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116604 EVSBL2525M0416350999C 4 16 350 999 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116576 EVSBL2525M0426060075C 4 26 60 75 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116578 EVSBL2525M0426075100C 4 26 75 100 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116580 EVSBL2525M0426100180C 4 26 100 180 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116582 EVSBL2525M0426180250C 4 26 180 250 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6116586 EVSBL2525M0426350999C 4 26 350 999 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6080039 EVSBL2525M0516050060C 5 16 50 60 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124211 EVSBL2525M0516060075C 5 16 60 75 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124215 EVSBL2525M0516075100C 5 16 75 100 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124219 EVSBL2525M0516100180C 5) 16 100 180 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124223 EVSBL2525M0516180250C 5 16 180 250 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124227 EVSBL2525M0516250350C 5 16 250 350 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124232 EVSBL2525M0516350999C 5 16 350 999 25 25 25 34 150 23 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124199 EVSBL2525M0526050060C 5 26 50 60 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124213 EVSBL2525M0526060075C 5 26 60 75 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124217 EVSBL2525M0526075100C 5 26 75 100 25 25 25 35 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124221 EVSBL2525M0526100180C 5 26 100 180 25 25 25 34 150 23 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124236 EVSBL3232P0532100180C 5 32 100 180 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124238 EVSBL3232P0532180250C 5 32 180 250 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124240 EVSBL3232P0532250350C 5 32 250 350 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124242 EVSBL3232P0532350999C 5 32 350 999 32 32 32 42 170 30 53 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124606 EVSBL2525M0616060075C 6 16 60 75 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124610 EVSBL2525M0616075100C 6 16 75 100 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124674 EVSBL2525M0616100180C 6 16 100 180 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124678 EVSBL2525M0616180250C 6 16 180 250 25 25 25 34 150 22 37 1/8-28 NPTF 1/8-28 NPTF
6124682 EVSBL2525M0616250350C 6 16 250 350 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124686 EVSBL2525M0616350999C 6 16 350 999 25 25 25 35 150 22 37 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124608 EVSBL2525M0626060075C 6 26 60 75 25 25 25 35 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124672 EVSBL2525M0626075100C 6 26 75 100 25 25 25 35 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124676 EVSBL2525M0626100180C 6 26 100 180 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124680 EVSBL2525M0626180250C 6 26 180 250 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124684 EVSBL2525M0626250350C 6 26 250 350 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124688 EVSBL2525M0626350999C 6 26 350 999 25 25 25 34 150 22 47 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124690 EVSBL3232P0632100180C 6 32 100 180 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124692 EVSBL3232P0632180250C 6 32 180 250 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124694 EVSBL3232P0632250350C 6 32 250 350 32 32 32 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
6124696 EVSBL3232P0632350999C 6 32 350 999 32 32 3 43 170 29 55 1/8-27 NPTF 1/8-27 NPTF
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BEYOND™ EVOLUTION™  SISTEMA DE NUMERAGAOQ DE CATALOGO
BARRAS DE MANDRILAMENTO

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto.
Use as colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes para uma identificagéo facil do atributo a ser aplicado.

Grooving and Cut-Off Grooving and Cut-0ff
-—

BEYOND™ EVOLUTION™ « INTEGRAL BORING BAR * THROUGH COOLANT  METRIC

< A16REVEMR0310M030035
A 16 R EV E M R 03 10 M | 1030035

Barradeaco Diametro Compri-  Plata- Tipo de Tipo de Sentido da  Tamanho Profun-  Unidades Diadmetros do
. com  dabarra  mento forma  ferramenta suporte ferramenta algfa_ rﬁgﬁfnea da canal de face
refrigeracao da barra mento decorte  ferramenta
da
pastilha
Barra de Beyond™ E =Montagem M =Suporte R =Direita 1F _em M = Métrico 030 =Diametro
mandrilar Evolution™ gelioed maximo 02 milimetros fioimo
em aco com (90%) 03 em mm
capacidade 04
de S =Montagem A =Canal de L =Esquerda 05 | = Polegada 035 =Diametro
refrigerante reta face com 06 maximo
deslocamento em mm
interno 08
10
Métrico = Didmetro em mm
Simbolo mm polegada
K 125 5
M 150 6
Polegada = Diametro em
incr de Q 180 4
116" R 200 8
S 250 10
T 300 12
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BEYOND™ EVOLUTION™ « BARRA DE MANDRILAR INTEGRAL
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

D
i ———
X
L1
/ < ¢ i 7 CD
AN cs L B el I
W e =
}
D min L4
numero para pedido cddigo do produto SSC CcD D D min L1 F L4 A CS
corte a direita (R)
5980518 A12KEVEMR1F05M 1F 5,00 12 16 125 9 24,0 4,00 1/16-27 NPT
5980520 A16MEVEMR1FO7M 1F 7,00 16 20 150 1 32,0 4,00 1/8-27 NPT
5980622 A20QEVEMR1FO7M 1F 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980519 A12KEVEMR0205M 2 5,00 12 16 125 9 24,0 4,00 1/16-27 NPTF
5980621 A16MEVEMR0207M 2 7,00 16 20 150 11 32,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980623 A20QEVEMR0207M 2 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980624 A25REVEMR0210M 2 10,00 25 32 200 18 50,0 6,40 1/4-18 NPT
5954259 A16MEVEMRO0307M 3 7,00 16 20 150 11 40,3 4,00 1/8-27 NPT
5954260 A20QEVEMRO0307M & 7,00 20 25 180 18 40,3 4,00 1/8-27 NPT
5954281 A25REVEMR0310M 3 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18 NPT
5954283 A32SEVEMR0312M 3 12,00 32 40 250 22 64,0 6,40 1/4-18 NPT
5954282 A25REVEMR0410M 4 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18 NPT
5954284 A32SEVEMR0412M 4 12,00 32 40 250 22 64,0 6,40 1/4-18 NPT
corte a esquerda (L)
5980625 A12KEVEML1F05M 1F 5,00 12 16 125 9 24,0 4,00 1/16-27 NPTF
5980627 A16MEVEML1FO7M 1F 7,00 16 20 150 " 32,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980629 A20QEVEML1FO7M 1F 7,00 20 25 180 13 40,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980626 A12KEVEML0205M 2 5,00 12 16 125 9 24,0 4,00 1/16-27 NPTF
5980628 A16MEVEML0207M 2 7,00 16 20 150 1 32,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980630 A20QEVEML0207M 2 7,00 20 25 180 i3] 40,0 4,00 1/8-27 NPTF
5980631 A25REVEML0210M 2 10,00 25 32 200 18 50,0 6,40 1/4-18 NPT
5954285 A16MEVEML0307M 3 7,00 16 20 150 b 40,3 4,00 1/8-27 NPT
5954286 A20QEVEMLO0307M 3 7,00 20 25 180 13 40,3 4,00 1/8-27 NPT
5954287 A25REVEML0310M 3 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-27 NPT
5954289 A32SEVEMLO0312M 3 12,00 32 40 250 22 64,0 6,40 1/4-27 NPT
5954288 A25REVEML0410M 4 10,00 25 32 200 17 50,3 6,40 1/4-18 NPT
5954290 A32SEVEMLO0412M 4 12,00 32 40 250 22 64,0 6,40 1/4-18 NPT
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BEYOND™ EVOLUTION™ » BARRA DE MANDRILAR INTEGRAL
CANAL DE FACE » REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

lo.5° D
= @5 S
CS
L1
1
Fs |
|
—|{CDI~
numero para pedido cédigo do produto SSC CD D D min D max L1 FS CS
corte a direita (R)
6116521 A25REVSAR0212M026030 2 12,00 25 26 30 200 12 1/4-18 NPT
6116522 A25REVSAR0312M030035 3 12,00 25 30 35 200 1 1/4-18 NPT
6116297 A32SEVSAR0312M033042 3 12,00 32 33 42 250 15 1/4-18 NPT
6116299 A40TEVSAR0312M041050 3 12,00 40 4 50 300 19 1/4-18 NPT
corte a esquerda (L)
6116527 A25REVSAL0212M026030 2 12,00 25 26 30 200 12 1/4-18 NPT
6116528 A25REVSAL0312M030035 3 12,00 25 30 35 200 11 1/4-18 NPT
6116298 A32SEVSAL0312M033042 8 12,00 32 33 42 250 15 1/4-18 NPT
6116300 A40TEVSAL0312M041050 8 12,00 40 4 50 300 19 1/4-18 NPT
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Catalogo on-line

Nao consegue mais encontrar uma copia em papel do seu catalogo?
Nao se preocupe. Va para tatalogs.kennametal.com para ver o que ha la.

Procure o que vocé precisa, assista o video e compartilhe as paginas com outras pessoas, todo a partir de um unico site! Va para
catalogs.kennametal.cond, e se quiser exibir em seu dispositivo movel, basta fazer o download do aplicativo GRATUITO para i0S ou Android™.

@ Procure o que vocé precisa

@ Assista 0s videos

@ Compartilhe com outras pessoas

Visite 0 nosso novo
aplicativo do catalogo.

e Disponivel no Google Play™ Store
ou App Store®
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Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

BEYOND™ EVOLUTION™ e SISTEMA DE NUMERAGAOQ DE CATALOGO * LAMINAS MODULARES

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as
colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes para uma identificagéo facil do atributo a ser aplicado.

Grooving and Cut-0ff Grooving and Cut-0ff
-

BEYOND" EVOLUTION ™ « MODULAR BLADE » THROUGH COOLANT

§o & or® Turm

EVM 20 L 03 14 M 030035 c

Nome da Tamanho  Sentidode  Tamanho Profundidade  Tipo de Didmetros do Refrigeragéo
familia da rotacéo do aloja-  maxima do suporte canal de face
lamina mento Il
L&mina Beyond™ 50 L = Esquerda 1B em 030 = Didgmetro minimo G = Com refrigeragdo
Evolution™ 65 1F milimetros em mm pelo alojamento
modular 02
R = Direita 03
04 a -
05 035 = Didgmetro maximo
06 em mm
08
10

M = Suporte maximo para larguras especificas
de ranhura e alivio reto para diametros
ilimitados

A = Deslocamento da face para canal interno

B = Deslocamento da face para canal externo
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Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ LAMINA MODULAR « REFRIGERAGAQ ATRAVES DA FERRAMENTA

CD

CD

corte a esquerda corte a direita

Lamina Tamanho 50 Lamina Tamanho 50

CD

T Ll T

corte a esquerda corte a direita
Lamina Tamanho 65 Lamina Tamanho 65
numero para pedido cédigo do produto SSC CD FS BSC
corte a direita (R)
6031041 EVM50R1F12M 1F 12,0 11,00 50
6030969 EVM50R0212M 2 12,0 10,88 50
5955423 EVM50R0216M 2 16,0 10,88 50
5979200 EVM50R0312MC 3 12,0 10,43 50
5979010 EVM50R0316MC 3 16,0 10,43 50
5979181 EVM50R0322MC 3 22,0 10,43 50
6865884 EVM50R0326MC 3 26,0 10,43 50
5979201 EVM50R0412MC 4 12,0 9,93 50
5979182 EVM50R0416MC 4 16,0 9,93 50
5979183 EVM50R0422MC 4 22,0 9,93 50
5979198 EVM50R0426MC 4 26,0 9,93 50
5979184 EVM50R0432MC 4 32,0 9,93 50
6031031 EVM50R0512MC 5) 12,0 9,43 50
6031033 EVM50R0516MC 5 16,0 9,43 50
5955415 EVM50R0526MC 5 26,0 9,43 50
5955416 EVM50R0532MC 5 32,0 9,43 50
6031035 EVM65R0616MC 6 16,0 9,88 65
5955417 EVM65R0626MC 6 26,0 9,88 65
6031037 EVM65R0632MC 6 32,0 9,88 65
6031039 EVM65R0816MC 8 16,0 9,00 65
5955418 EVM65R0826MC 8 26,0 9,00 65
corte a esquerda (L)
6031042 EVM50L1F12M 1F 12,0 11,00 50
6030970 EVM50L0212M 2 12,0 10,88 50
5955424 EVM50L0216M 2 16,0 10,88 50
5979202 EVM50L0312MC 3 12,0 10,43 50
5979185 EVM50L0316MC 3 16,0 10,43 50
5979186 EVM50L0322MC 3 22,0 10,43 50
5979203 EVM50L0412MC 4 12,0 9,93 50
5979187 EVM50L0416MC 4 16,0 9,93 50
5979188 EVM50L0422MC 4 22,0 9,93 50
5979199 EVM50L0426MC 4 26,0 9,93 50
5979189 EVM50L0432MC 4 32,0 9,93 50
6031032 EVM50L0512MC 5 12,0 9,93 50
6031034 EVM50L0516MC 5 16,0 9,43 50
5955419 EVM50L0526MC 5 26,0 9,43 50
5955420 EVM50L0532MC 5 32,0 9,43 50
6031036 EVM65L0616MC 6 16,0 9,88 65
5955421 EVM65L0626MC 6 26,0 9,88 65
6031038 EVM65L0632MC 6 32,0 9,88 65
6031040 EVM65L0816MC 8 16,0 9,00 65
5955422 EVM65L0826MC 8 26,0 9,00 65
sl | 4 |NSVO
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Canal e Corte Canal e Corte
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LAMINA MODULAR BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ LAMINA MODULAR e
CANAL DE FACE  INTERNO ¢ REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

IWJ 0.5° , 10.5°

-
FSt ‘ ‘ 0 ? ] Fs ‘ 1‘ 0 § \
corte a esquerda corte a direita ‘ b ‘
Lamina Tamanho 50 Lamina Tamanho 50
/K]J 0.5° v ,ﬂ~1 0.5° o v
)
CD
|
sER ) - SIS
corte a esquerda corte a direita oo
Lamina Tamanho 65 Lamina Tamanho 65
numero para pedido codigo do produto SSC D min D max CD FS BSC
corte a direita (R)
6097181 EVM50R0312A035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6097182 EVM50R0312A040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6097183 EVM50R0312A050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6097184 EVM50R0312A060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6116789 EVM50R0312A075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117063 EVM50R0312A100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117067 EVM50R0312A180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117071 EVM50R0312A250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117075 EVM50R0312A350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6097185 EVM50R0320A075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6097186 EVM50R0320A100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6097187 EVM50R0320A180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6097188 EVM50R0320A250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6097189 EVM50R0320A350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079480 EVM50R0416A040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079481 EVM50R0416A050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079482 EVM50R0416A060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079483 EVM50R0416A075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117079 EVM50R0416A100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117093 EVM50R0416A180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117097 EVM50R0416A250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117101 EVM50R0416A350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6810697 EVM50R0426A075100C 4 75 100 26,0 10,00 50
6079484 EVM50R0426A100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079485 EVM50R0426A180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079486 EVM50R0426A250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
6079487 EVM50R0426A350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079488 EVM50R0520A050060C 5) 50 60 20,0 9,50 50
6079489 EVM50R0520A060075C 5) 60 75 20,0 9,50 50
6079490 EVM50R0520A075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
6079491 EVM50R0520A100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
6079492 EVM50R0520A180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
6079493 EVM50R0520A250350C 5) 250 350 20,0 9,50 50
6079494 EVM50R0520A350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6911192 EVM50R0526A060075C 5 60 75 26,0 9,50 50
6911193 EVM50R0532A100180C 5) 100 180 32,0 9,50 50
6810801 EVM50R0532A250350C 5) 250 350 32,0 9,50 50
6890011 EVM50R0532A350999C 5 350 999 32,0 9,50 50
6079223 EVM65R0620A060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079224 EVM65R0620A075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079225 EVM65R0620A100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079226 EVM65R0620A180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079227 EVM65R0620A250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
\\\& N&VO
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LAMINA MODULAR BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ LAMINA MODULAR e
CANAL DE FACE  INTERNO ¢ REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

(continuagédo)
numero para pedido cédigo do produto SSC D min D max CcD FS BSC
6079228 EVM65R0620A350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079229 EVM65R0820A080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079230 EVM65R0820A180999C 8 180 999 20,0 9,00 65
corte a esquerda (L)
6097190 EVM50L0312A035040C % 35 40 12,0 10,50 50
6097191 EVM50L0312A040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6097192 EVM50L0312A050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6097193 EVM50L0312A060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6116790 EVM50L0312A075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117064 EVM50L0312A100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117068 EVM50L0312A180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117072 EVM50L0312A250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117076 EVM50L0312A350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6097194 EVM50L0320A075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6097195 EVM50L0320A100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6097196 EVM50L0320A180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6097197 EVM50L0320A250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6097198 EVM50L0320A350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079495 EVM50L0416A040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079496 EVM50L0416A050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079497 EVM50L0416A060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079498 EVM50L0416A075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117080 EVM50L0416A100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117094 EVM50L0416A180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117098 EVM50L0416A250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117102 EVM50L0416A350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6079499 EVM50L0426A100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079500 EVM50L0426A180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079501 EVM50L0426A250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
6079502 EVM50L0426A350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079503 EVM50L0520A050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
6079504 EVM50L0520A060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
6079505 EVM50L0520A075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
6079506 EVM50L0520A100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
6079507 EVM50L0520A180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
6079508 EVM50L0520A250350C 5 250 350 20,0 9,50 50
6079509 EVM50L0520A350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6809712 EVM50L0532A075100C 5 75 100 32,0 9,50 50
6079234 EVM65L0620A060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079235 EVM65L0620A075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079236 EVM65L0620A100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079237 EVM65L0620A180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079238 EVM65L0620A250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
6079239 EVM65L0620A350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079240 EVM65L0820A080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079241 EVM65L0820A180999C 8 180 999 20,0 9,00 65
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Canal e Corte Canal e Corte
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BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ LAMINA MODULAR e CANAL DE FACE ¢
EXTERNO e REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

1‘0.5°

corte a esquerda corte a direita

CD

Lamina Tamanho 50 Lamina Tamanho 50

10.5°
-

corte a esquerda corte a direita
CD
Lamina Tamanho 65 Lamina Tamanho 65
numero para pedido codigo do produto SSC D min D max CcD FS BSC
corte a direita (R)
6079340 EVM50R0312B035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6079411 EVM50R0312B040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6079412 EVM50R0312B050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6079413 EVM50R0312B060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6117061 EVM50R0312B075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117065 EVM50R0312B100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117069 EVM50R0312B180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117073 EVM50R0312B250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117077 EVM50R0312B350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6079414 EVM50R0320B075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6079415 EVM50R0320B100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6079416 EVM50R0320B180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6079417 EVM50R0320B250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6079418 EVM50R0320B350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6079429 EVM50R0416B040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079430 EVM50R0416B050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079451 EVM50R0416B060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079452 EVM50R0416B075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117091 EVM50R0416B100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117095 EVM50R0416B180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117099 EVM50R0416B250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117103 EVM50R0416B350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6809758 EVM50R0420B040050C 4 40 50 20,0 10,00 50
6809759 EVM50R0420B050060C 4 50 60 20,0 10,00 50
6809711 EVM50R0426B075100C 4 75 100 26,0 10,00 50
6079453 EVM50R0426B100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079454 EVM50R0426B180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079455 EVM50R0426B250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
6079456 EVM50R0426B350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079457 EVM50R0520B050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
6079458 EVM50R0520B060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
6079459 EVM50R0520B075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
6079460 EVM50R0520B100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
6079461 EVM50R0520B180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
6079462 EVM50R0520B250350C 5 250 350 20,0 9,50 50
6079463 EVM50R0520B350999C 5] 350 999 20,0 9,50 50
6809740 EVM50R0532B075100C 5) [15) 100 32,0 9,50 50
6809751 EVM50R0532B100180C 5 100 180 32,0 9,50 50
6809752 EVM50R0532B180250C 5 180 250 32,0 9,50 50
6809754 EVM50R0532B350999C B 350 999 32,0 9,50 50
6079246 EVM65R0620B060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079247 EVM65R0620B075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079248 EVM65R0620B100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
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BEYOND™ EVOLUTION™ e LAMINA MODULAR e CANAL DE FACE o
EXTERNO ¢ REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

(continuagéo)
numero para pedido cédigo do produto SSC D min D max CD FS BSC
6079249 EVM65R0620B180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079250 EVM65R0620B250350C 6 250 350 20,0 9,88 65
6079261 EVM65R0620B350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079262 EVM65R0820B080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079263 EVM65R0820B180999C 8 180 999 20,0 9,00 65
corte a esquerda (L)
6079420 EVM50L0312B035040C 3 35 40 12,0 10,50 50
6079421 EVM50L0312B040050C 3 40 50 12,0 10,50 50
6079422 EVM50L0312B050060C 3 50 60 12,0 10,50 50
6079423 EVM50L0312B060075C 3 60 75 12,0 10,50 50
6117062 EVM50L0312B075100C 3 75 100 12,0 10,50 50
6117066 EVM50L0312B100180C 3 100 180 12,0 10,50 50
6117070 EVM50L0312B180250C 3 180 250 12,0 10,50 50
6117074 EVM50L0312B250350C 3 250 350 12,0 10,50 50
6117078 EVM50L0312B350999C 3 350 999 12,0 10,50 50
6079424 EVM50L0320B075100C 3 75 100 20,0 10,50 50
6079425 EVM50L0320B100180C 3 100 180 20,0 10,50 50
6079426 EVM50L0320B180250C 3 180 250 20,0 10,50 50
6079427 EVM50L0320B250350C 3 250 350 20,0 10,50 50
6079428 EVM50L0320B350999C 3 350 999 20,0 10,50 50
6906767 EVM50L0326MC 3 — — 26,0 10,43 50
6079464 EVM50L0416B040050C 4 40 50 16,0 10,00 50
6079465 EVM50L0416B050060C 4 50 60 16,0 10,00 50
6079466 EVM50L0416B060075C 4 60 75 16,0 10,00 50
6079467 EVM50L0416B075100C 4 75 100 16,0 10,00 50
6117092 EVM50L0416B100180C 4 100 180 16,0 10,00 50
6117096 EVM50L0416B180250C 4 180 250 16,0 10,00 50
6117100 EVM50L0416B250350C 4 250 350 16,0 10,00 50
6117104 EVM50L0416B350999C 4 350 999 16,0 10,00 50
6809757 EVM50L0426B060075C 4 60 75 26,0 10,00 50
6694203 EVM50L0426B075100C 4 75 100 26,0 10,00 50
6079468 EVM50L0426B100180C 4 100 180 26,0 10,00 50
6079469 EVM50L0426B180250C 4 180 250 26,0 10,00 50
6079470 EVM50L0426B250350C 4 250 350 26,0 10,00 50
6079471 EVM50L0426B350999C 4 350 999 26,0 10,00 50
6079472 EVM50L0520B050060C 5 50 60 20,0 9,50 50
6079473 EVM50L0520B060075C 5 60 75 20,0 9,50 50
6079474 EVM50L0520B075100C 5 75 100 20,0 9,50 50
6079475 EVM50L0520B100180C 5 100 180 20,0 9,50 50
6079476 EVM50L0520B180250C 5 180 250 20,0 9,50 50
6079477 EVM50L0520B250350C 5 250 350 20,0 9,50 50
6079478 EVM50L0520B350999C 5 350 999 20,0 9,50 50
6911130 EVM50L0532B075100C 5 75 100 32,0 9,50 50
6911191 EVM50L0532B250350C 5 250 350 32,0 9,50 50
6774878 EVM50L0532B100180C 5 100 180 32,0 9,50 50
6774911 EVM50L0532B350999C 5 350 999 32,0 9,50 50
6079266 EVM65L0620B060075C 6 60 75 20,0 9,88 65
6079267 EVM65L0620B075100C 6 75 100 20,0 9,88 65
6079268 EVM65L0620B100180C 6 100 180 20,0 9,88 65
6079269 EVM65L0620B180250C 6 180 250 20,0 9,88 65
6079270 EVM65L0620B250350C 6 250 350 20,0 9,87 65
6079271 EVM65L0620B350999C 6 350 999 20,0 9,88 65
6079272 EVM65L0820B080180C 8 80 180 20,0 9,00 65
6079273 EVM65L0820B180999C 8 180 999 20,0 9,00 65
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BEYOND™ EVOLUTION™  SISTEMA DE NUMERAGAOQ DE CATALOGO * SUPORTES MODULARES

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto.
Use as colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes para uma identificagdo facil do atributo a ser aplicado.

Grooving and Cut-0ff Grooving and Cut-0ff
-—

BEYOND* EVOLUTION" « MODULAR TOOLHOLDER  THROUGH COOLANT « METRIC

»

KGMSL2525M50C

KGM S L 2525M 50 C

Nome Estilo da Sentido de Tamanho Tamanho Refrigerante
da familia ferramenta rotacdo da haste da ldmina
Sistema de S = Montagem reta L = Esquerda Métrico = Altura x largura em mm; 50 C = Com refrigeracéo pelo
canal modular aletra indica o 65 alojamento
E = Montagem de topo R = Direita comprimento da
(90°) ferramenta em
45 = angulo de conformidade com a
aproximacéo de 45° norma ISO
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BEYOND™ EVOLUTION™ « PORTA-FERRAMENTA MODULAR e
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

gl :
i
L1
M50 Blade
\ = [o)
—= A
PN <\ .
i 3 @
Al ‘
| Ls | cF
“H3
Lamina Tamanho 50 Lamina Tamanho 50
il - .
| L1
J: M65 Blade
- A L
y > G
X e —
1] 69 I =
. =1 .
Ls cs
Lamina Tamanho 65 Lamina Tamanho 65
nlimero para codigo do
pedido produto B H H1 L1 F Ccs CF LS H3 BSC
corte a direita (R)
5979190 KGMSR2525M50C 25 25 25 138,75 13,84 G1/8-28 G 1/8-28 109,00 7,00 50
5979745 KGMSR2525M65C 25 25 25 150,00 13,00 G1/8-28 G1/8-28 122,00 14,00 65
5979746 KGMSR3232P50C 32 32 32 158,75 20,81 G1/8-28 G 1/8-28 133,62 - 50
5979747 KGMSR3232P65C 32 32 32 170,00 20,00 G1/8-28 G 1/8-28 138,50 7,00 65
corte a esquerda (L)
5979191 KGMSL2525M50C 25 25 25 138,75 13,84 G1/8-28 G1/8-28 109,00 7,00 50
5979748 KGMSL2525M65C 25 25 25 150,00 13,00 G1/8-28 G 1/8-28 122,00 14,00 65
5979749 KGMSL3232P50C 32 32 32 158,75 20,80 G1/8-28 G1/8-28 133,62 - 50
5979750 KGMSL3232P65C 32 32 32 170,00 20,00 G1/8-28 G1/8-28 142,00 7,00 65

= — I\
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BEYOND™ EVOLUTION™ » PORTA-FERRAMENTA MODULAR ¢ 90°
REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

L

s K
“ Jre—

B s cs

M50 Blade

Lamina Tamanho 50 Lamina Tamanho 50

L
Lamina Tamanho 65 Lamina Tamanho 65
nlimero para
pedido coédigo do produto B H H1 L1 F cs CF LS H3 BSC
corte a direita (R)
5979765 KGMER2525M65C 25 25 25 138,15 35,00 G1/8 G1/8 117,00 14,00 65
5979192 KGMER2525M50C 25 25 25 139,25 11,86 G1/8 G1/8 124,85 7,00 50
5979767 KGMER3232P65C 32 32 32 158,15 35,00 G1/8 G1/8 137,00 7,00 65
5979766 KGMER3232P50C 32 32 32 159,25 11,86 G1/8 G1/8 145,25 - 50
corte a esquerda (L)
5979768 KGMEL2525M65C 25 25 25 138,15 35,00 G1/8 G1/8 117,00 14,00 65
5979193 KGMEL2525M50C 25 25 25 139,25 11,86 G1/8 G1/8 124,85 7,00 50
5979770 KGMEL3232P65C 32 32 32 158,15 35,00 G1/8 G1/8 137,00 7,00 65
5979769 KGMEL3232P50C 32 32 32 159,25 11,86 G1/8 G1/8 145,25 — 50

& | & [nevo
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Canal e Corte
y

Canal e Corte
Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ e PORTA-FERRAMENTA MODULAR e 45° o

REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

Lamina Tamanho 50

Ls

CFVD1

X4,
7777

CFVD1

/CF
P:tié%cs .

< 2

Y
%

Lamina Tamanho 50

CFVD1
B2
S — r Pai
0 Iz, = .
J N
- =
%,
< Q,
&
Lamina Tamanho 65 Lamina Tamanho 65

nlmero para pedido codigo do produto B H H1 F CS CF LS H3 BSC
corte a direita (R)

6811678 KGM45R2525M50C 25 25 25 15,13 G1/8 G1/8 97,00 7,00 50

6811680 KGM45R2525M65C 25 25 25 17,75 G1/8 G1/8 97,00 8,00 65

6654507 KGM45R3232P50C 32 32 32 15,13 G1/8 G1/8 117,00 0,00 50

6656731 KGM45R3232P65C 32 32 32 17,75 G1/8 G1/8 117,00 8,00 65
corte a esquerda (L)

6811677 KGM45L2525M50C 25 25 25 15,13 G1/8 G1/8 97,00 7,00 50

6811679 KGM45L2525M65C 25 25 25 17,75 G1/8 G1/8 97,00 8,00 65

6654508 KGM45L3232P50C 32 32 32 17,75 G1/8 G1/8 117,00 0,00 50

6656732 KGM45L3232P65C 32 32 32 17,74 G1/8 G1/8 117,00 8,00 65
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Canal e Corte Canal e Corte
YT AR $AR

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ SISTEMA DE NUMERAGAOQ DE CATALOGO * PORTA FERRAMENTA VDI

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as
colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes para fazer uma identificagao facil do atributo a ser aplicado.

VDI Toolholders VDI Toolholders

VDI TOOLHOLDER * VDI FORM B1 « RIGHT-HAND « SHORT » THROUGH COOLANT « METRIC

VDIB2M402544C . .

VDI B2 M 40 25 44 C

Conexdo Estilo Meétrico Diametro da Tamanho da haste do ~ Comprimento da Refrigeragao
haste VDI porta-ferramenta projecao interna
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PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA B1 « SENTIDO DE ROTAGAO A DIREITA o
CURTO * REFRIGERAGAOQ ATRAVES DA FERRAMENTA

B2

— / B1

HWI | \ // H2

T | o

numero para pedido cédigo do produto | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR

6151491 VDIB1M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151492 VDIB1M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00

PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA B2 « SENTIDO DE ROTAGAO A ESQUERDA o
CURTO * REFRIGERAGAQ ATRAVES DA FERRAMENTA

LPR B2
L / B1
15
@ b \ [ L 1
t D ‘ /T H2
HW i LS
Z H3
i D)
150{\ L

A arte exibe ferramenta com sentido de corte a direita.
Ferramenta com sentido de corte a esquerda espelhada invertidamente.

numero para pedido cédigo do produto | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR

6151493 VDIB2M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151494 VDIB2M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00

PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA B3 * SENTIDO DE ROTAGAO A DIREITA o
INVERTIDO » CURTO * REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

B2
LPR B1

15°\/ © "

~ >’ [ LD Wanvilgs
o ° &

=0

‘:_.__
N

numero para pedido cédigo do produto | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR

6151495 VDIB3M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 73,00 38,00 22,00 40,00
6151497 VDIB3M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 90,50 48,00 22,00 44,00
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Canal e Corte

PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA B4 ¢ SENTIDO DE ROTAGAO A ESQUERDA o

INVERTIDO  CURTO * REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

B2
LPR B1
15°L/ °© ||,
I A o e e
& i a
15°— @B
XN 4

A arte exibe ferramenta com sentido de corte a direita.
Ferramenta com sentido de corte a esquerda espelhada invertidamente.

numero para pedido cédigo do produto | D B2 B1 HW H2 H3

L1 LPR
6151498 VDIB4M302040C 30,00 70,00 35,00 20,00 73,00 38,00 22,00 40,00
6151499 VDIB4M402544C 40,00 85,00 42,50 25,00 90,50 48,00 22,00 44,00

PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA B5 * SENTIDO DE ROTAGAO A DIREITA o

LONGO * REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

LPR B2
L / B1
15°
o A I — ]
D i —
/
HWt | \// H2
L = H3
/ O
150 :\ L
numero para pedido cédigo do produto | D B2 B1 HW H2 H3 L1 LPR
6151500 VDIB5M302040C 30,00 100,00 65,00 20,00 66,00 38,00 22,00 40,00
6151511 VDIB5M402544C 40,00 118,00 75,50 25,00 80,50 48,00 22,00 44,00

PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA B6  SENTIDO DE ROTAGAO A ESQUERDA ¢

LONGO * REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

LPR B2

- / B1
15°

© X G
D — —

Hwt | N/ H2
r = H3
7 D)

15°;\ (&

A arte exibe ferramenta com sentido de corte a direita.
Ferramenta com sentido de corte a esquerda espelhada invertidamente.

numero para pedido cédigo do produto | D B2 B1 HW H2 H3

L1 LPR

6151513 VDIB6M402544C | 40,00 118,00 75,50 25,00 80,50 48,00

- —\
@@ @ N&VO
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PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA C1 « SENTIDO DE ROTAGAO A DIREITA o
CURTO * REFRIGERAGAOQ ATRAVES DA FERRAMENTA

B2
LPR B1
{ F
15°
H3 . ( | i
‘ .| A
H2 — =
{ %\ ,/ in
(e} 150 f\\§
numero para pedido codigo do produto | D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151514 VDIC1M302070C 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 66,00 38,00 70,00
6151515 VDIC1M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 80,50 48,00 85,00

PORTA-FERRAMENTAS VDI * VDI FORMA C2 * SENTIDO DE ROTAGAO A ESQUERDA
CURTO * REFRIGERAGAQ ATRAVES DA FERRAMENTA

B2

LPR B1

{ o

15°
H3 - N Ll

H2 o ‘ D ( ﬁ

{ NG iHW
o 15°f\Q

A arte exibe ferramenta com sentido de corte a direita.
Ferramenta com sentido de corte a esquerda espelhada invertidamente.

nimero para pedido cédigo do produto | D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151516 VDIC2M302070C 30,00 76,00 41,00 23,00 20,00 66,00 38,00 70,00
6151517 VDIC2M402585C 40,00 90,00 47,50 25,50 25,00 80,50 48,00 85,00
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@@ —al| ®® | &0 Nevo

82 ikl {00 a

KZKENNAMETAI:

103



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA C3 ¢ SENTIDO DE ROTAGAO A DIREITA
INVERTIDO » CURTO * REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

o
®
H3| -
H2 | B -
LPR
numero para pedido codigo do produto | D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151518 VDIC3M302070C 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 73,00 38,00 70,00
6151519 VDIC3M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 90,50 48,00 85,00

PORTA-FERRAMENTAS VDI VDI FORMA C4 ¢ SENTIDO DE ROTAGAQ A ESQUERDA
INVERTIDO » CURTO * REFRIGERAGAO ATRAVES DA FERRAMENTA

B1
=
® 15°§/,¢””/ o
H3 o /, ;\\\ tHW
T e
AN
LPR \ B2

A arte exibe ferramenta com sentido de corte a direita.
Ferramenta com sentido de corte a esquerda espelhada invertidamente.

numero para pedido codigo do produto | D B2 B1 F HW H2 H3 LPR
6151520 VDIC4M302070C 30,00 70,00 35,00 17,00 20,00 73,00 38,00 70,00
6151521 VDIC4M402585C 40,00 85,00 42,50 21,00 25,00 90,50 48,00 85,00
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Canal e Corte Canal e Corte

ESPECIFICAGOES DE HASTE

L5——
12 —
D3

‘ 60°%,

L(6 | VAVA
l { H2 |D1 < ‘
4,1

4/(15 ) N R

D2 —~—— L4

|i| D1 D2 D3 L1 L2 L3 L4 L5 L6 H2 R1
30,00 14,00 68,00 55,00 29,70 40,00 2,00 7,00 20,00 27,00 25,00

% 1.181 0.551 2.677 2.165 1.169 1.575 0.079 0.276 0.787 1.063 0.984
40,00 14,00 83,00 63,00 29,70 40,00 3,00 7,00 20,00 36,00 32,00

“ 1.575 0.551 3.268 2.480 1.169 1.575 0.118 0.276 0.787 1.417 1.260
50,00 16,00 98,00 78,00 35,70 48,00 3,00 8,00 24,00 45,00 37,00

% 1.969 0.630 3.858 3.071 1.406 1.890 0.118 0.315 0.945 1.772 1.457
60,00 16,00 123,00 94,00 43,70 56,00 4,00 10,00 28,00 55,00 48,00

% 2.362 0.630 4.843 3.701 1.720 2.205 0.157 0.394 1.102 2.165 1.890
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Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™  SISTEMA DE NUMERAGAOQ DE CATALOGO
SISTEMAS DE TROCA RAPIDA

Cada caractere no nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto.
Use as seguintes colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificacdo facil do atributo a ser aplicado.

KM63TSKGMSR50C

Grooving and Cut-Off

Grooving and Cut-Off

MODULAR CUTTING UNIT « KM™ « THROUGH GOOLANT

-

] @j E

o

Troca  Tamanhodo Caracter- Métodode Localizacdodo gentidode Tamanho —Refrigeragio  Caracteristicas
Rapida KM™  sistema istica fixagdo do inserto rotagdo  da lamina especiais
inserto da
ferramenta
KM 40 = 40mm TS KGM E = Montagem R = g:mido 50 C = Com Y = MAZAK®
de topo ;ota(;éo refrigeragéo
- direita pelo
KM4x 50 = 50mm XMz alojamento INTEGREX®
PSC 63 = 63mm Si= Montagam| | oo 60
lateral de
(olagéo
80 = 80mm :squerda
100 = 100mm
kennametal.comnd 106 kennametal.coni
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BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ UNIDADE DE CORTE MODULAR ¢ KM™ ¢ REFRIGERAGAQ INTERNA

numero para pedido cédigo do produto ‘ sistema CSMS L1 F BSC

Tamanho do
corte a direita (R)
5999948 KM63TSKGMSR50C | KM63TS 63,5 31 50
6000431 KM63TSKGMSR65C KM63TS 58,5 30 65
corte a esquerda (L)
5999949 KM63TSKGMSL50C ‘ KM63TS 63,5 31 50
6000433 KM63TSKGMSL65C KM63TS 58,5 30 65

BEYOND EVOLUTION * UNIDADE DE CORTE MODULAR © KM  90° « REFRIGERAGAO INTERNA

5
(e

F
QQ Il |
Il |
L1
Tamanho do
nlimero para pedido cédigo do produto sistema CSMS L1 F BSC
corte a direita (R)
5999788 KM40TSKGMER50C KM40TS 28,0 -7,6 50
5999862 KM50TSKGMER50C KM50TS 38,0 -67,2 50
6000410 KM50TSKGMER65C KM50TS 47,0 25,5 65
6000425 KM63TSKGMER65C KM63TS 47,0 32,5 65
5999946 KM63TSKGMER50C KM63TS 48,0 44 50
6000434 KM63XMZKGMER65CY KM63XMZ 47,0 32,5 65
5999950 KM63XMZKGMER50CY KM63XMZ 48,0 44 50
6000016 KM80ATCKGMER50C KMB8O0ATC 58,0 12,4 50
corte a esquerda (L)
5999789 KM40TSKGMEL50C KM40TS 28,0 -7,6 50
5999863 KM50TSKGMEL50C KM50TS 38,0 -2,6 50
6000421 KM50TSKGMEL65C KM50TS 47,0 25,5 65
6000430 KM63TSKGMEL65C KM63TS 47,0 32,5 65
5999947 KM63TSKGMEL50C KM63TS 48,0 44 50
6000436 KM63XMZKGMELF65CY KM63XMZ 47,0 32,5 65
6017698 KM80ATCKGMEL65C KMB80ATC 57,0 40,5 65
6000017 KM80ATCKGMEL50C KMB80ATC 58,0 12,4 50
6000013 KM80TSKGMEL50C KM80TS 58,0 12,4 50
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ UNIDADE DE CORTE MODULAR ¢ KM4X™ ¢ REFRIGERAGAO INTERNA

{

L1

‘ Tamanho do

numero para pedido cédigo do produto sistema CSMS L1 F BSC
corte a direita (R)
5543560 KM4X63KGMSR65C KM4X63 68,5 30,0 65
6000407 KM4X63KGMSR50C KM4X63 73,5 31,0 50
corte a esquerda (L)
5543558 KM4X63KGMSL65C KM4X63 68,5 30,0 65
6000408 KM4X63KGMSL50C KM4X63 73,5 31,0 50

BEYOND EVOLUTION * UNIDADE DE CORTE MODULAR * KM4X * 90°  REFRIGERAGAO INTERNA

Y/
— g § ,
&

‘ i L1
J S

Tamanho do
numero para pedido cédigo do produto sistema CSMS L1 F BSC
corte a direita (R)
5543555 KM4X63KGMER65C KM4X63 57,0 32,5 65
6000404 KM4X63KGMER50C KM4X63 58,0 4,4 50
5337800 KM4X100KGMER65C KM4X100 87,0 50,5 65
5337804 KM4X100KGMSR65C KM4X100 88,5 44,0 65
corte a esquerda (L)
5543553 KM4X63KGMEL65C KM4X63 57,0 32,5 65
6000405 KM4X63KGMEL50C KM4X63 58,0 4,4 50
5337788 KM4X100KGMEL65C KM4X100 87,0 50,5 65
5337802 KM4X100KGMSL65C KM4X100 88,5 44,0 65
; — 1\
G Fa| | & nevo
iky 89 [0g ] iy
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BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ UNIDADE DE CORTE MODULAR e PSC ¢ REFRIGERAGAO INTERNA

¥ / F

L1

Tamanho do
nlimero para pedido codigo do produto sistema CSMS L1 F BSC
corte a direita (R)
6000028 PSC40KGMSR50C PSC40 63,5 10,0 50
5405654 PSC50KGMSR65C PSC50 55,5 22,0 65
6000152 PSC50KGMSR50C PSC50 63,5 15,0 50
6000464 PSC63KGMSR65C PSC63 60,5 21,0 65
6000211 PSC63KGMSR50C PSC63 65,5 22,0 50
6000468 PSC80KGMSR65C PSC80 68,5 29,0 65
6000216 PSC80KGMSR50C PSC80 735 30,0 50
corte a esquerda (L)
6000029 PSC40KGMSL50C PSC40 63,5 10,0 50
5405655 PSC50KGMSL65C PSC50 55,5 22,0 65
6000153 PSC50KGMSL50C PSC50 63,5 15,0 50
6000465 PSC63KGMSL65C PSC63 60,5 21,0 65
6000213 PSC63KGMSL50C PSC63 65,5 22,0 50
6000469 PSC80KGMSL65C PSC80 68,5 29,0 65

BEYOND EVOLUTION * UNIDADE DE CORTE MODULAR e PSC  90° « REFRIGERAGAO INTERNA

® L1
J f
Tamanho do
nimero para pedido cédigo do produto sistema CSMS L1 F BSC

corte a direita (R)
6000026 PSC40KGMER50C PSC40 33,0 -194,2 50
6000030 PSC50KGMER50C PSC50 43,0 -2,6 50
5405652 PSC50KGMER65C PSC50 49,0 22,0 65
6000159 PSC63KGMER50C PSC63 48,0 4,4 50
6000462 PSC63KGMER65C PSC63 49,0 32,5 65
6000466 PSC80KGMER65C PSC80 57,0 40,5 65

corte a esquerda (L)
6000027 PSC40KGMEL50C PSC40 33,0 -7,6 50
6000151 PSC50KGMEL50C PSC50 43,0 -2,6 50
5405653 PSC50KGMEL65C PSC50 49,0 22,0 65
6000160 PSC63KGMEL50C PSC63 48,0 4,4 50
6000463 PSC63KGMEL65C PSC63 49,0 32,5 65
6000467 PSC80KGMEL65C PSC80 57,0 40,5 65
6000215 PSC80KGMEL50C PSC80 58,0 12,4 50

=
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Canal e Corte
y

BEYOND™ EVOLUTION™ e SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO * LAMINAS DE CORTE

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele
produto. Use as seguintes colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma
identificacdo facil do atributo a ser aplicado.

Grooving and Cut-0ff Grooving and Cut-0ff
-—

BEYOND ™ EVOLUTION™ » GUT-OFF BLADE *  THROUGH GOOLANT

== I

EV BS C L 32 J 03 20 L c

Nome da Estilo da Tipo de Mao do Alturada  Comprimento ~ Tamanho Max. Méo da Refriger-
familia ferramenta suporte encaixe lamina total do aloja- Profun- lamina acao
mento didade de
(SSC) corte
Beyond BS = Lamina C = Reforgado N = Neutro em Em conformidade 1B em L = sentido C=Com
Evolution standard, L =Lado milimetros com a norma ISO 1F milimetros de rotagéo refrigeragéo
2 aloja- esquerdo G = 90mm 02 a esquerlda pelp
mentos NR = Lado J = 110mm 03 R = sentido alojamento
BH = L&mina direito M = 150mm 04 de rotagéo
reforcada, X = Especial 05 & direita
1 aloja- 06
mento 08
BM = Lamina 10
KM
Micro/
Mini
Lamina RH Lamina RH Lamina LH Lamina LH
Alojamento @ Alojamento Alojamento @ Alojamento
RH LH RH LH

KZKENNAMETAI:
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LAMINAS DE CORTE BEYOND™ EVOLUTION™ » COM PONTA DUPLA * REFRIGERAGAO INTERNA

i
'. (g (T
| 150°
=
Reto Reto Detalhe
2 F Lt ‘ H1H B .
. cD ‘ / ) ‘
i = T2 ‘M
& © W
’ W H
Reforcado Reforcado Detalhe Detalhe
numero para pedido codigo do produto §sC H w1 H1 L1 B cD
neutro

6513449 EVBSN26M0233C 2 26 1,7 21,5 150 2,40 33
6513450 EVBSN32M0233C 2 32 1,7 251 150 2,40 33
6513521 EVBSN26J0340C 3 26 — 21,5 110 2,40 40
6513522 EVBSN26M0340C 3 26 = 21,5 150 2,40 40
6513523 EVBSN32M0350C 3 32 = 251 150 2,40 50
6513524 EVBSN26J0440C 4 26 - 215 110 3,40 40
6513525 EVBSN26M0440C 4 26 - 21,5 150 3,40 40
6513526 EVBSN32M0450C 4 32 - 251 150 3,40 50
6513527 EVBSN32M0560C 5 32 = 25,1 150 4,40 60
6513529 EVBSN32M0660C 6 32 - 251 150 5,40 60

= — I\
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LAMINAS DE GORTE BEYOND™ EVOLUTION™ e
EXTREMIDADE UNICA » REFRIGERAGAO INTERNA

f

?
5

) 3
4
-y
v
-
\

- Ve
\==r
E“

\I\

1/ 3
L i;r\:w]/ :\ T D max
L A\
= e Y| /
: S \@D
Reforgado Reforgado Detalhe
nuimero para pedido c6digo do produto Ssc H W1 H1 L1 B D max cD
corte a direita (R)
6513530 EVBHCR26J0226LC 2 26 1,7 215 110 7,95 52,00 26
6513552 EVBHCR32J0226LC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513554 EVBHCR26J0333LC 3 26 24 215 110 7,95 66,00 33
6513558 EVBHCR32J0333LC 3 32 24 25,1 110 7,95 66,00 33
6513556 EVBHCR32K0340LC 3 32 2,4 25,1 125 7,95 80,00 40
6513560 EVBHCR26J0433LC 4 26 3,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513574 EVBHCR32J0433LC 4 32 3,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513572 EVBHCR32K0440LC 4 32 34 25,1 125 7,95 80,00 40
corte a esquerda (L)
6513551 EVBHCL26J0226RC 2 26 1,7 21,5 110 7,95 52,00 26
6513553 EVBHCL32J0226RC 2 32 1,7 25,1 110 7,95 52,00 26
6513555 EVBHCL26J0333RC 3 26 2,4 21,5 110 7,95 66,00 33
6513559 EVBHCL32J0333RC 3 32 2,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513557 EVBHCL32K0340RC 3 32 2,4 25,1 125 7,95 80,00 40
6513571 EVBHCL26J0433RC 4 26 3,4 215 110 7,95 66,00 33
6513575 EVBHCL32J0433RC 4 32 3,4 25,1 110 7,95 66,00 33
6513573 EVBHCL32K0440RC 4 32 3,4 25,1 125 7,95 80,00 40

@ N&VO

(i} /] iy
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Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

BEYOND™ EVOLUTION™ ¢ LAMINA DE CORTE ¢ PONTA DUPLA

L1
CD w

Reta Reta
L1
CcD ——W | "
Wi—=| |=—
- —
H1 M
— a7
p? _
150°
Reforgada Reforcada
nuimero para pedido cédigo do produto SSC H W W1 H1 L1 B CcD
neutro

5941706 EVBSN19G1B14 1B 19 14 1,15 15,5 90 2 14
5941708 EVBSN26J1B15 1B 26 1,4 1,15 215 110 2 15
5955391 EVBSN19G1F16 1F 19 1,6 1,30 15,5 90 2 16
5955392 EVBSN26J1F17 1F 26 1,6 1,30 21,5 110 2 17
5941707 EVBSN19G0220 2 19 2,0 - 15,5 90 2 20
5941709 EVBSN26J0230 2 26 2,0 - 21,5 110 2 30
5941710 EVBSN26M0230 2 26 2,0 — 21,5 150 2 —
5941724 EVBSN32M0250 2 32 2,0 - 251 150 2 50
5941721 EVBSN26J0340 3 26 3,0 - 21,5 110 2 40
5941722 EVBSN26M0340 3 26 3,0 - 21,5 150 2 -
5941725 EVBSN32M0350 3 32 3,0 - 25,1 150 2 50
5941723 EVBSN26J0440 4 26 4,0 - 21,5 110 3 40
5941726 EVBSN32M0450 4 32 4,0 - 25,1 150 3 50
5977635 EVBSN26J0540 5 26 5,0 - 21,5 110 4 -
5977637 EVBSN32M0560 5 32 5,0 - 25,1 150 4 60
5977636 EVBSN26J0640 6 26 6,0 - 21,5 110 5 -
5977638 EVBSN32M0660 6 32 6,0 - 25,1 150 5 60
5977640 EVBSN52X06120 6 53 6,0 - 453 260 5 -
5977639 EVBSN32M0860 8 32 8,0 - 25,1 150 7 60
5977721 EVBSN52X08120 8 53 8,0 - 453 260 7 120

B | & [nevo
10 ]
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Canal e Corte

Canal e Corte
Ay

BEYOND™ EVOLUTION™ « KM MINI™ « LAMINA DE CORTE

L1
CD
Vi .
?4 -~
< 150°
Reta Reta Detalhe
L1
‘—W ——
CD -
|
VX ! H1|H ‘
i/‘ — ~=—B
| s Wi—=]| |~
: 150°
Reforcada Reforcada Detalhe
numero para pedido codigo do produto ‘ SSC H w w1 H1 L1 B cD
neutro
6678460 EVBMN19X1B14 1B 19 1,4 1,2 15,5 252 1,80 14
6678591 EVBMN19X0211 2 19 2,0 - 15,5 20,2 1,65 1
6678592 EVBMN19X0216 2 19 2,0 - 15,5 252 1,65 16
; ———\
R :
OF Tal @ & neve
82 89 [iK] ] iy
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Canal e Corte Canal e Corte

BEYOND™ EVOLUTION™  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO * BLOCOS

Cada caractere no nimero de catéalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto.
Use as seguintes colunas-chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificagéo facil
do atributo a ser aplicado.

Grooving, Turning, & Cut-Off Grooving, Turning, & Cut-0ff
-—

BEYOND™ EVOLUTION™ « MODULAR TOOL BLOCK * THROUGH COOLANT * METRIC

EVTZN2525G32C

EV T /4 N 2525 G 32 C

Nome da Ferramenta Estilo de Sentido de Tamanho Comprimento  Tamanho da Refrigeracéo
familia Bloco fixagdo rotacdo da da haste da ferramenta lamina
ferramenta pol.
Beyond E = Fixagéo R = Direita Métrica = Altura x largura em G=80 em C=Com
Evolution integral L = Esquerda mm; a letra indica J=110 milimetros refrigeragéo
M = Modular N = Neutro 0 comprimento X = Outro pelo
Z = Fixagao da ferramenta em comprimento alojamento
removivel conformidade com
anorma ISO

BEYOND EVOLUTION  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO ¢ KM MICRO™/MINI™

KM Micro™ Cutting Units KM Micro™ Cutting Units
-
MODULAR CUTTING UNIT « KM MICRO
= HE
AP 3
b ;

< KMmBSR

KM 12 B S R

Troca Tamanho do Caracteristica Localizagao do Sentido de rotagéo
Rapida KM™ sistema inserto da ferramenta
12 =12mm B = Extremidade E = Montagem de L = Sentido de
16 = 16mm tnica topo rotagdo a
20 = 20mm S = Montagem esquerda
25 = 25mm lateral R = Sentido de

rotagdo a direita
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Canal e Corte Canal e Corte
4 Ay y

BEYOND™ EVOLUTION™ « BLOCO MODULAR PARA LAMINAS
DE CORTE COM REFRIGERAGAO INTERNA

| H r HW
I ol e e
L !
entrada de / B |—cs
refrigeragdo —
F
B2
numero para pedido cédigo do produto ‘ B2 B F HW H H3 L CS
6760961 EVTMZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 86,00 G1/8
6760963 EVTMZN2525X26C 43,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 86,00 G1/8
6760962 EVTMZN2020G32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 90,00 G1/8
6760964 EVTMZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8

BEYOND EVOLUTION » BLOCO DE FERRAMENTA e
INTEGRAL * REFRIGERAGAO INTERNAO

- r*'o i
] i N
I entradade /| N-Cs
K’&%‘J refrigeragdo E
[
k B2
numero para pedido cédigo do produto ‘ B2 B F HW H H3 L cs
6543722 EVTZN2020X26C 43,00 20,00 38,50 26,00 20,00 11,00 78,00 G1/8
6543723 EVTZN2020X32C 43,00 20,00 38,50 32,00 20,00 14,10 78,00 G1/8
6543724 EVTZN2525G26C 48,00 25,00 43,50 26,00 25,00 6,00 90,00 G1/8
6543725 EVTZN2525G32C 48,00 25,00 43,50 32,00 25,00 9,10 90,00 G1/8
; — 1\
Ry ~
9% Ca 4 | & wevo
iky 89 13 ] iy
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Canal e Corte Canal e Corte
Ay y

UNIDADE DE CORTE MODULAR * KM MICRO

_ csMs
- _. | L W=
| 4 ;:‘. T =0 -1 H2 F Ass @ F774t+7r
{;.")/ ¢ ] |H3 : jgueEn—— i et
L < )/ L = R “—>L1 Aoy ‘ ——‘ HY |=—

L1 Assy = L1 + Lamina L1
Conj. S =F + Lamina F

Tamanho do sistema

nlmero para pedido cédigo do produto CSMS L1 F H1 H2 H3
corte a esquerda (L)
1925843 KM12BSL | KM12 5 59 6,1 31,3 15,3
1851793 KM16BSL KM16 5 8,0 8,1 33,0 15,0
corte a direita (R)
1925842 KM12BSR KM12 5 59 6,1 31,3 15,3
1831217 KM16BSR KM16 5) 8,0 8,1 33,0 15,0

UNIDADE DE CORTE MODULAR © KM MINI™ e 90°

= _ e :csms .
=) 2 ke P : gﬁq
- i
k/a H3 F Assy E [ ’—il
B Nr ,? L1 ! —‘,ﬁ

" | L1 Assy H1

L1 Conj. = L1 + Lamina F
Conj. F = F + Lamina L1

Tamanho do sistema

niimero para pedido codigo do produto CSMS L1 F H1 H2 H3
corte a esquerda (L)
2427293 KM25BEL | KM25 28 6,8 12,5 37,3 12,3
corte a direita (R)
2426882 KM25BER | KM25 28 6,8 12,5 37,3 12,3

UNIDADE DE CORTE MODULAR * KM MINI

CSMS
[ /’/‘><\\\\
\’_“ / \\ |

e L1— |— | L1 Assy Hi1

] F Assy
H3

;; a in

v.

L1 Assy = L1 + Lamina L1
Conj. S =F + Lamina F

§

Tamanho do sistema

numero para pedido cédigo do produto CSMS L1 F H1 H2 H3
corte a esquerda (L)
2426881 KM25BSL | KM25 5 14,0 12,5 37,3 12,3
corte a direita (R)
2426880 KM25BSR | KM25 5 14,0 12,5 37,3 12,3

= — I\
9% [l =@ | ¢ Nsvo

82 ikl 13 a
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POWERED BY

Torneamento N %VOW

Acessorios
de
refrigeracao

E f4cil conectar a ferramenta Kennametal & sua maquina. Sempre que forem exigidas
mangueiras resistentes com capacidade de 350 bar (5,000 psi) ou mangueiras trangadas
mais flexiveis com capacidades de 210 bar (3,000 psi), vocé estara garantido.

Kits de refrigeracao pré-montados

Esses kits conectam a ferramenta de torneamento Kennametal as maquinas mais comuns da
industria. Os kits de refrigeracéo universal da Kennametal s@o a solugéo ideal! Cada kit contém
0s tamanhos de rosca mais comuns com uma variedade de estilos de encaixe para maxima
flexibilidade.

Sabe exatamente do que vocé precisa?

Saber precisamente quais componentes sdo necessarios permitira que vocé escolha somente
as conexoes de que precisa! Cada componente esta disponivel individualmente, incluindo menos
encaixes comuns para a sua conveniéncia.

KZKENNAMETAI:
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Acessorios de refrigeracéao Acessorios de refrigeracao
________________________4 AR AR

KITS * GUIA DE SELEGAO

1 ETAPA 1: Procure pela sua aplicacéo, estilo de suporte e tamanho.

Aplicagao Corte Canal Torneamento
Estilo de suporte Fixag&o Frontal Fixag&o de Topo Fixag&o de Topo Fixag&o de Topo Suporte Modular | Suporte Tomeamento ISO
Tamanho da haste — mm 12-20 12-20 12-20 25-40 Todas Todas

2 ETAPA 2: Encontre os kits de refrigeracao coincidentes.

Descrigdo do Kit Tipo de mangueira: -

Kit de refrigerago universal flexivel 200mm o o [ [ [ °

Kit de refrigeragdo universal flexivel 300mm o o [ [ o °
Pressao maxima de refrigeracéo bar/psi 200/ 2901 200/2901 200/2901 200/2901 200 /2901 200/2901
Descrigao do Kit Tipo de mangueira: :

Kit de refrigeracdo banjo M8x1 flexivel 200mm L] [ o

Kit de refrigeracdo banjo M8x1 flexivel 300mm L] [ o

Kit de refrigeracdo banjo G 1/8 flexivel 200mm o o °

Kit de refrigeracdo banjo G 1/8 flexivel 300mm o o °
Pressao maxima de refrigeracéo bar/psi 200/ 2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901 200/2901
Descrigéo do Kit Tipo de mangueira: B, (=

Kit de refrigeracéo universal pesado 200mm o o °

Kit de refrigeracéo universal pesado 300mm o o °
Pressao maxima de refrigeracéo bar/psi 200/ 2901 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076 *350/5,076

* A pressao méxima para tamanho dp alojamento (SSC) 02 suportes é de 200 bar/2901 psi.

KZKENNAMETAI:
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Acessorios de refrigeracao Acessorios de refrigeracao
I A A=

COMPONENTES DO KIT

DESCRIGI\O DO COMPONENTE
Q o
I o I o o o
gl1¢1 8|2 |lolole |® |8 |8 |8 |2 |g |2 |9
12| 2 ||| 2= |8 |2 |8 |g_12 |2 |8 |3
e [ Q < Q = o ] ] o] e 3 e &
2 S = Q % < g [0 [O) Os o2 ot © o3 ©
= W w o 2 | = s s T = | & 2 3 2
< = b = 2 Qo FlEs| s | 3| 58| 2 o = &
< = = S =} L i w S W&
le| g || e |u |Sg|c3|g3|cs|az|d (8 |8 |3
9 5 o] s < < E- | BR |88 |82 |88 | T T z
< 2 < 2 o o <2 | qw | <w | <2 | <5 | < < < <
= = = g I I o> xcE T E cf oy < o o o
= w 9 Q 5] < | Zg | Zg | T T | T m o o
5 = “4 =] < < Yo S S 8= S Z > > > >
3 o - - = = 3 | ok | ek | 8 | 82 | ® G2 | © 9]
e | 2| 5|3 | 2|2 |5%|z8 28|23 |38|28|28|28/|¢%
= = g 2 1] S |8 | ¢ |SE |2 | 32| 2 =& | = =
i 7] n i #1 ) )
!A !A §| §| ' | |
& & 5{ E{ I I
v W W i i A | A& A
cadigo do T
Descrigao do Kit 9 para
produto "
pedido
Kit de refrigeracdo COOL-KIT-
universal flexivel UNIVERSAL-| 6475019 o ° o L o o o o
200mm FLEX-101
Kit de refrigeracéo COOL-KIT-
universal flexivel UNIVERSAL-| 6475021 o L o o o o o L4
300mm FLEX-201
Kit de refrigeracdo
banjo M8x1 flexivel COOL-KIT 6475023 ® ° [ ®
FLEX-301B
200mm
Kit de refrigeragdo KT
banjo M8x1 flexivel COOL-KIT 6475025 ° ° ° °
FLEX-401B
300mm
Kit de refrigeracdo
banjo G 1/8 flexivel COOL-KIT: 6475027 ® ° L] L
FLEX-501B
200mm
Kit de refrigeracéo
banjo G 1/8 flexivel | COOL KT | 6475029 o | o | o .
FLEX-601B
300mm
Kit de refrigeracdo
universal pesado COOL-KIT 6145372 [ ] L] [ [ ° )
101-HD
200mm
Kit de refrigeragdo KT
universal pesado COOL-KIT: 6145373 (] [ ] ® [ ] (] [
201-HD
300mm

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 120 kennametal.con



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Acessorios de refrigeracao Acessorios de refrigeracao
________________________4 Ay

LISTA DE COMPONENTES DO KIT INDIVIDUAL

nlimero para

pedido cédigo do produto descricao

6145374 1-16NPTF-JIC Encaixe reto, rosca 1/16 NPTF macho para rosca JIC macho

6145375 1-8NPTF-JIC Encaixe reto, rosca 1/8 NPTF macho para rosca JIC macho

6145378 M8X1.25-JIC Encaixe reto, rosca M8x1.25 macho para rosca JIC macho

6475041 M8X1-JIC Encaixe reto, rosca M8x1.0 macho para rosca JIC macho

6145376 G18-JIC Encaixe reto, rosca G1/8 macho para rosca JIC macho

6145377 M10X1.5-JIC Encaixe reto, rosca M10x1.5 macho para rosca JIC macho

6145379 JICM-JICF-ELB Encaixe cotovelo, rosca JIC macho para rosca JIC fémea

6145380 COOL-HOSE-200-HD Mangueira de refrigeracdo pesada 200mm com encaixe rosca JIC fémea em ambas extremidades
6145381 COOL-HOSE-300-HD Mangueira de refrigeragdo pesada 300mm com encaixe rosca JIC fémea em ambas extremidades
6432549 COOL-HOSE-200-FLEX Mangueira de refrigeragéo trangada 200mm com encaixe rosca JIC fémea em ambas extremidades
6432550 COOL-HOSE-300-FLEX Mangueira de refrigeragéo trangada 300mm com encaixe rosca JIC fémea em ambas extremidades

Mangueira de refrigeragéo trangada 200mm, rosca M8x1.0 macho para rosca JIC fémea. Contém (1) cotovelo roscado M8x1.0
e (2) arruelas coladas M8

Mangueira de refrigeragéo trangada 200mm, rosca G1/8 macho para rosca JIC fémea. Contém (1) cotovelo roscado G1/8 e (2)
arruelas coladas G1/8

Mangueira de refrigeragéo trangada 300mm, rosca M8x1.0 macho para rosca JIC fémea. Contém (1) cotovelo roscado M8x1.0
e (2) arruelas coladas M8

6475043 M8X1-BAN-JIC-HOSE-200
6475045 G18-BAN-JIC-HOSE-200

6475047 M8X1-BAN-JIC-HOSE-300

Mangueira de refrigeragéo trangada 300mm, rosca G1/8 macho para rosca JIC fémea. Contém (1) cotovelo roscado G1/8 e (2)

6475049 G18-BAN-JIC-HOSE-300 arruelas coladas G1/8

KZKENNAMETAI:
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Acessorios de refrigeracao Acessorios de refrigeracao

ACESSORIOS DE REFRIGERAGAQ

Os itens mostrados abaixo ndo sdo parte de nenhum kit de refrigeragcdo mostrado nas paginas anteriores.

/ ' .
@ m..,, } -
ey o oS
" «;/
G, "

ki
nimero para |
pedido cddigo do produto descricao
6145382 M6X1-JIC Encaixe reto, rosca M6x1.0 macho para rosca JIC macho
6145383 JICM-JICM-STR Encaixe reto, rosca JIC macho para rosca JIC macho
6145386 G14-G18-RED Encaixe reto, rosca G1/4 macho para rosca G1/8 macho
6475058 R18-JIC Encaixe reto, rosca 1/8 BSPT macho para rosca JIC macho
6475059 R14-JIC Encaixe reto, rosca 1/4 BSPT macho para rosca JIC macho

PEGAS DE REPOSIGAO DO SISTEMA DE REFRIGERAGAO

Incluido nos kits; pecas de componentes.

nimero para
pedido cédigo do produto descricdo
6475051 M8X1-BAN-BOLT Cotovelo, rosca M8x1.0 macho
6475053 G18-BAN-BOLT Cotovelo, rosca G1/8 macho
6475060 M6-BON-WASHER Arruela colada M6
6475055 M8-BON-WASHER Arruela colada M8
6475061 M10-BON-WASHER Arruela colada M10
6475056 G18-BON-WASHER Arruela colada G1/8

KZKENNAMETAE
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Acesse digitalmente e otimize os dados e conhecimento dos produtos
para conectar sistemas e processos em todo o ciclo de fabricacao.
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@
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ACESSE KENNAMETAL.COM/NOVQ E FACA O DOWNLOAD AINDA HOJE.
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Fresa De POWERED BY

Metal Duro N&VO

HARVI™ | TE

Fresamento solido de alto desempenho

Materiais
» I« [s ]
Aplicacoes

Ranhuramento:

Ranhuramento Ponta Esférica

Interpolacao

Perfilamento 3D helicoidal

Fresamento lateral/
Fresamento de canto

Fresamento em
mergulho

<
Fresamento trocoidal %

Operacgdes de rampa

L@
Qe

Design de face de topo proprietario — Aresta de corte torcida que aumenta a estabilidade
do canto, permitindo uma acéo de corte suave mesmo em angulos de rampa mais altos.

Design nucleo proprietario — Aumento da estabilidade da ferramenta.

Design inovador da face de topo — Canais assimétricos divididos e hélice variavel que
permitem o amortecimento de vibragoes e taxas de avango incomparaveis.

Alivio exclusivo — Um alivio excéntrico de precisdo facetado reduz vibragoes e fricgéo.
Para excelentes condices de corte em varios materiais.

Design de canais proprietario — Formador de cavacos inovador dentro dos canais, que
reduz as forgas de corte e suporta uma evacuacao eficiente de cavacos.

‘ZKENNAMETAI:
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Com gargalo. Aresta
Aresta chanfrada ou afiada.  chanfrada, arredondada Pescoco estendido. Estilo ponta esférica.
Chanfrado. Versdo curta. ou afiada. Arredondado. Versdo curta e longa.

NoOVo!

Alivio excéntrico facetado. Formador de cavaco Face de topo torcida. Canais assimétricos
dentro dos canais. divididos e hélice variavel.

HARVI™ | TE — Remogéo maxima de metal. Produtividade maxima. Beneficio maximo.
Fresa de 4 canais para desbaste e acabamento de alto desempenho com apenas uma ferramenta.

Caréater universal. Usinagem de aco, ago inoxidavel, ferro fundido e ligas de alta temperatura
com taxas de avango excepcionais, atingindo taxas de remogao de metal incomparaveis.

Aplicavel a uma variedade de operagdes, incluindo fresamento dindmico e operagoes de
rampa extremas.

‘ZKENNAMETAI:
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Fresa de Topo de Metal Duro

Fresa de Topo de Metal Duro

HARVI™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

Principal

Secunddrio

HARVI I TE HARVI I TE HARVII TE HARVII TE HARVII TE
NOVO!-

Série H1TE4CH..R.. H1TE4CH..N.. H1TE4RA..N.. H1TE4RA..E.. H1TE4SE..N..
Pagina 30 = a ald 32
Tipo de ferramenta
Desbastador ° L L L
Finalizador O 0] ) O (0]
Chanfrar
Operacao principal @ @ @ @ @
Material da peca

Estilo de canto

Raio de canto [Re] — —_ 0,25-6,0mm 0,25 a 6,0mm —
Largura do chanfro de canto [BCH] 0,40-0,50mm 0,15-0,35mm — — —
Diametro da fresa (D1) 2-25mm 2-25mm 4-25mm 4-25mm 2-25mm
Comprimento de corte 1,8-3x D1 1,8-3x D1 1,5-2 x D1 1,8-2,75 x D1 1,8-3 x D1
Profundidade max. de corte 5-45mm 6-45mm 6-37,5mm 11-45mm 6-45mm
[Ap1 max]

Angulo de hélice do canal 36°/39° 36°/39° 36°/39° 36°/39° 36°/39°
Numero de canais [ZU] 4 4 4 4 4

Corte até o centro

Operacdes adicionais

¥ 9
9 9

v 9
9 U

v 9
9 U

v 9
9 &

v 9
9 &

® Principal
O Secundario

kennametal.com
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Fresa de Topo de Metal Duro

Fresa de Topo de Metal Duro

HARVI™ ¢ GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

HARVI I TE HARVI I TE HARVI | TE Ponta esférica HARVI Il HARVI I
Série H1TE4CH..S.. H1TE4SE..S.. H1TEBN..N-L UCDE UDDE
Pagina iKk:| izh| P30* P31-P32*
Tipo de ferramenta
Desbastador o L L ° L
Finalizador @) 0] (6] O (0]
Chanfrar

Operacao principal

.

Material da peca

Principal

Secunddrio

Estilo de canto

g9 4

Raio de canto [Re] — — — 0,25-0,75mm 0,20-6mm
Largura do chanfro de canto [BCH] 0,1-0,35mm — — — —
Diametro da fresa (D1) 2-25mm 2-25mm 2-20mm 4-25mm 6-25mm
Comprimento de corte 1,2-2 x D1 1,2-2 x D1 1-2,5x D1 1,8-2,7 x D1 1,8-2,2 x D1
Profundidade max. de corte 4-30mm 4-30mm 2-50mm 11-45mm 13.-45mm
[Ap1 max]

Angulo de hélice do canal 36°/39° 36°/39° 36°/39° 38° 38°
Nimero de canais [ZU] 4 4 4 5 5

Corte até o centro

Operacdes adicionais

v 9
g &

v 9
9 U

T
Y 9

%
I

&

“I0)

9
i

* Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal ® Volume dois ¢ Ferramentas rotativas, A-16-05217.
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O Secundario
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Fresa de Topo de Metal Duro Fresa de Topo de Metal Duro
YT AR A

HARVI™ * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

Primério

Secundario

Estilo do canto

(=

HARVI lll Ponta HARVI Il Conica
HARVI I HARVI I Esférica Ponta Esférica HARVI Il Longa HARVI Il Longa
Série UJDE ool UJBE UJBE UGDE 3x D UGDE5x D
com pescogo
Pagina P48* P49* P54* P62* P36* pP37*
Tipo de ferramenta
Desbaste o ¢} ¢] 0
Acabamento ° o ° o ° o
Chanfragem
Operacao principal @l @ @ @l @l @
Material da peca de trabalho

Raio do canto [Re] 0,50-0,75mm 0,50-6mm — — 0,20-6mm 0,20-6mm
Largura da chanfragem o o - o o o

de canto [BCH]

Diametro de corte [D1] 10-25mm 10-25mm 10-20mm 4-10mm 6-25mm 6-25mm
Comprimento do corte 2xD 3xD 1xD1 5-7xD 3xD 5xD
U RS NEATE EHETAE 22-45mm 22-45mm 10-20mm 26-39mm 18-75mm 30-125mm
[Ap1 max.]

Angulo da hélice do canais 38° 38° 38° 38° 43° 43°
Numero de canais [ZU] 6 6 6 6 5 5
Corte centrado v v v v

Operacdes adicionais i j i i ! i ! i i i

* Consulte a pagina no Catélogo Principal Kennametal 2018 ¢ Volume dois ¢ Ferramentas rotativas, A-16-05217.
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O Secundario
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Fresa de Topo de Metal Duro Fresa de Topo de Metal Duro
-4 Ay Ay

HARVI™ | TE  SISTEMA DE NUMERAGAO DE CATALOGO

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica desse produto. Use as seguintes
colunas-chave e imagens correspondentes para identificar facilmente que atributos se aplicam.

Solid Carbide End Mills Solid Carbide End Mills
-—

HARVI™ | TE » CHAMFERED * 4 FLUTES » PLAIN SHANK

H1TE4SE1200S016HAM =

H1TE 4 SE 1200 S 016 HA M

Série Namero de Estilo da Diametro de Estilo da seccdo  Comprimento Estilo Raio Caracteristicas Padrdo
canais extremidade corte D1 de canais de corte da haste especificas
frontal Ap1 max.
H1TE = 1 =1 canais SE= Métrico = N = Haste Métrico = HA = Simples C=Separador M=
HARVII TE 2 =2 canais Extremidade D1 emmm E = Haste Ap1 méx. HB = Weldon® de Métrico
3 =3 canais afiada Polegada = estendida em mm SL = Safe-Lock™ cavacos Em
4 =4 canais CH = Chanfro D1em S = Curto sem Polegada= DL = Duo-Lock™ | = Liquido branco =
5 =5 canais RA = Radio polegadas haste Ap1 de refrige- Polegada
6 = 6 canais BN = Ponta decimais R = Normal sem max. em ragao
7 =7 canais esférica haste polegadas interno
8 = 8 canais TB = Ponta L = Longo sem decimais 0 = Ranhuras
9 =9 canais esférica haste de refrige-
M = mult- do cone X = Extra longo ragdo na
iplos TO = Tordide sem haste haste
canais P = Canais
polidos
Raio métrico
R020 = 0,2mm
R025 = 0,25mm
R030= 0,3mm
R040= 0,4mm
R050= 0,5mm
R075= 0,75mm
R100= 1,0mm
R125= 1,25mm
R150= 1,5mm
R200= 2,0mm
R250= 2,5mm
R300= 3,0mm
R400 = 4,0mm
R500 = 5,0mm
R600 = 6,0mm
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Fresa de Topo de Metal Duro Fresa de Topo de Metal Duro
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HARVI™ | TE « CHANFRADO e 4 CANAIS * HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
O opgao alternativa

Ap1 max
D

0

=

S

numero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L BCH X
6767929 H1TE4CH0200R005HAM 2,00 6,00 5,00 50,00 0,20 °
6767930 H1TE4CH0250R006HAM 2,50 6,00 6,00 50,00 0,20 °
6767951 H1TE4CHO300R007THAM 3,00 6,00 7,00 54,00 0,30 .
6767952 H1TE4CHO0350R008HAM 3,50 6,00 8,00 54,00 0,30 °
6675697 H1TE4CH0400R012HAM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 °
6675698 H1TE4CHO500R013HAM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675699 H1TE4CHO600R013HAM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675700 H1TE4CHO800R016HAM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675742 H1TE4CH1000R022HAM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 .
6675743 H1TE4CH1200R026HAM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 °
6675744 H1TE4CH1400R026HAM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 °
6675745 H1TE4CH1600R032HAM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675746 H1TE4CH1800R032HAM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 °
6675747 H1TE4CH2000R038HAM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 °
6675748 H1TE4CH2500R045HAM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 °

HARVI | TE ¢ CHANFRADOQ e 4 ENTREDENTES e HASTE WELDON®

® primeira opgao
O opgao alternativa

D1 D

AN -

©

=

S

nUmero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L BCH X
6767953 H1TE4CH0200R005HBM 2,00 6,00 5,00 50,00 0,20 °
6767954 H1TE4CH0250R006HBM 2,50 6,00 6,00 50,00 0,20 °
6767955 H1TE4CHO300R007HBM 3,00 6,00 7,00 54,00 0,30 °
6767956 H1TE4CH0350R008HBM 3,50 6,00 8,00 54,00 0,30 °
6675749 H1TE4CHO0400R012HBM 4,00 6,00 12,00 55,00 0,40 .
6675750 H1TE4CHO0500R013HBM 5,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675751 H1TE4CH0600R013HBM 6,00 6,00 13,00 57,00 0,40 °
6675752 H1TE4CHO800R016HBM 8,00 8,00 16,00 63,00 0,40 °
6675753 H1TE4CH1000R022HBM 10,00 10,00 22,00 72,00 0,50 °
6675754 H1TE4CH1200R026HBM 12,00 12,00 26,00 83,00 0,50 °
6675755 H1TE4CH1400R026HBM 14,00 14,00 26,00 83,00 0,50 .
6675756 H1TE4CH1600R032HBM 16,00 16,00 32,00 92,00 0,50 °
6675757 H1TE4CH1800R032HBM 18,00 18,00 32,00 92,00 0,50 °
6675758 H1TE4CH2000R038HBM 20,00 20,00 38,00 104,00 0,50 °
6687137 H1TE4CH2500R045HBM 25,00 25,00 45,00 121,00 0,50 °
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Fresa de Topo de Metal Duro Fresa de Topo de Metal Duro
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HARVI™ | TE « CHANFRADO * 4 CANAIS * COM GARGALO * HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
L O opgao alternativa

RPN

BCH |

L3

0

=

S

numero para pedido codigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH X
6767959 H1TE4CH0200NOO6HAM 2,00 6,00 — 6,00 - 57,00 0,10 °
6767960 H1TE4CH0250NO06HAM 2,50 6,00 - 6,00 - 57,00 0,10 °
6767961 H1TE4CHO300NOOSHAM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,50 57,00 0,10 .
6767962 H1TE4CHO350N010HAM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,50 57,00 0,10 °
6676308 H1TE4CH0400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 °
6676310 H1TE4CHO0500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676332 H1TE4CHO600NO13HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676334 H1TE4CHO800NO16HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 °
6676336 H1TE4CH1000NO22HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 .
6676338 H1TE4CH1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 °
6676340 H1TE4CH1400NO26HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 °
6676342 H1TE4CH1600NO32HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 °
6676344 H1TE4CH2000NO38HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676346 H1TE4CH2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 °

HARVI | TE « CHANFRADO e 4 ENTREDENTES e COM GARGALO ¢ HASTE WELDON®

® primeira opgao
O opcao alternativa

L

mmm T

_J

L3

©

=

S

numero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L BCH X
6767963 H1TE4CH0200NO06HBM 2,00 6,00 - 6,00 - 57,00 0,10 °
6767964 H1TE4CH0250N006HBM 2,50 6,00 - 6,00 = 57,00 0,10 o
6767965 H1TE4CHO300NO0S8HBM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,50 57,00 0,10 °
6767966 H1TE4CH0350N010HBM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,50 57,00 0,10 °
6676309 H1TE4CH0400NO11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 0,15 °
6676331 H1TE4CHO0500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 0,15 [
6676333 H1TE4CHO600NO13HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 0,15 °
6676335 H1TE4CHO800NO16HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 0,20 °
6676337 H1TE4CH1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 0,20 °
6676339 H1TE4CH1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 0,20 °
6676341 H1TE4CH1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 0,25 °
6676343 H1TE4CH1600N032HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 0,35 °
6676345 H1TE4CH2000N038HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 0,35 °
6676347 H1TE4CH2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 0,35 o

B | & [nevo
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HARVI™ | TE « ARREDONDADOQ e 4 CANAIS ¢ COM GARGALO

HASTE CILINDRICA LISA
. @ primeira opgao
Aot max s O opgao alternativa
EE — D1 D
Re
L3

©

=

8

numero para pedido codigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6767968 H1TE4RA0400NOO6HAR025M 4,00 6,00 3,76 6,00 12,00 57,00 0,25 .
6767969 H1TE4RA0400NO06HAR050M 4,00 6,00 3,76 6,00 12,00 57,00 0,50 °
6676190 H1TE4RA0600NOO9HARO050M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676231 H1TE4RA0600NOO9HAR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 °
6676234 H1TE4RA0800NO12HARO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 °
6676235 H1TE4RA0800NO12HAR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 °
6676238 H1TE4RA1000NO15HAR050M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 °
6676239 H1TE4RA1000NO15HAR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676240 H1TE4RA1000NO15HAR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 °
6676251 H1TE4RA1000NO15HAR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 °
6676252 H1TE4RA1000NO15HAR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676257 H1TE4RA1200N018HAR050M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676258 H1TE4RA1200NO18HAR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 °
6676259 H1TE4RA1200NO18HAR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 °
6676260 H1TE4RA1200NO18HAR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 °
6676271 H1TE4RA1200N018HAR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 °
6676277 H1TE4RA1600N024HAR050M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 °
6676278 H1TE4RA1600N024HAR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 °
6676279 H1TE4RA1600N024HAR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 °
6676280 H1TE4RA1600N024HAR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676281 H1TE4RA1600N024HAR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 °
6676282 H1TE4RA1600N024HAR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 °
6676289 H1TE4RA2000NO30HAR050M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 °
6676290 H1TE4RA2000NO30HAR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676291 H1TE4RA2000NO30HAR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 °
6676292 H1TE4RA2000NO30HAR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 °
6676293 H1TE4RA2000NO30HAR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6676294 H1TE4RA2000NO30HAR600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 °
6676299 H1TE4RA2500N038HAR050M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 °
6676300 H1TE4RA2500N038HAR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 °
6676301 H1TE4RA2500N038HAR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 °
6676302 H1TE4RA2500N038HAR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 °
6676303 H1TE4RA2500N038HAR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 °
6676304 H1TE4RA2500N038HAR600M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 °
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HARVI™ | TE « RADIADO * 4 ENTREDENTES ¢ COM GARGALO * HASTE WELDON®

® primeira opgao
O opgao alternativa

- °

0

=

8

numero para pedido codigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6767970 H1TE4RA0400NO06HBR025M 4,00 6,00 3,76 6,00 12,00 57,00 0,25 .
6767981 H1TE4RA0400NO06HBRO50M 4,00 6,00 3,76 6,00 - 57,00 0,50 °
6676232 H1TE4RA0600NO09HBRO50M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 0,50 °
6676233 H1TE4RA0600NO09HBR100M 6,00 6,00 5,64 9,00 18,00 63,00 1,00 °
6676236 H1TE4RA0800N012HBRO50M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 0,50 °
6676237 H1TE4RA0800NO12HBR100M 8,00 8,00 7,52 12,00 24,00 68,00 1,00 °
6676253 H1TE4RA1000N015HBRO50M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 0,50 °
6676254 H1TE4RA1000NO15HBR100M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 1,00 °
6676255 H1TE4RA1000N0O15HBR200M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 2,00 °
6676256 H1TE4RA1000N0O15HBR300M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 3,00 °
6687139 H1TE4RA1000N015HBR400M 10,00 10,00 9,40 15,00 30,00 76,00 4,00 °
6676272 H1TE4RA1200N018HBRO50M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 0,50 °
6676273 H1TE4RA1200NO18HBR100M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 1,00 °
6676274 H1TE4RA1200NO18HBR200M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 2,00 °
6676275 H1TE4RA1200N018HBR300M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 3,00 °
6676276 H1TE4RA1200N018HBR400M 12,00 12,00 11,28 18,00 36,00 83,00 4,00 °
6676283 H1TE4RA1600N024HBR050M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 0,50 °
6676284 H1TE4RA1600N024HBR100M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 1,00 °
6676285 H1TE4RA1600N024HBR200M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 2,00 °
6676286 H1TE4RA1600N024HBR300M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 3,00 °
6676287 H1TE4RA1600N024HBR400M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 4,00 °
6676288 H1TE4RA1600N024HBR600M 16,00 16,00 15,04 24,00 48,00 100,00 6,00 °
6676295 H1TE4RA2000NO30HBRO50M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 0,50 .
6676296 H1TE4RA2000NO30HBR100M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 1,00 °
6676297 H1TE4RA2000NO30HBR200M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 2,00 °
6676298 H1TE4RA2000NO30HBR300M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 3,00 °
6687140 H1TE4RA2000NO30HBR400M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 4,00 °
6687151 H1TE4RA2000NO30HBR600M 20,00 20,00 18,80 30,00 60,00 115,00 6,00 °
6676305 H1TE4RA2500N038HBR050M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 0,50 .
6687152 H1TE4RA2500N038HBR100M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 1,00 °
6687153 H1TE4RA2500N038HBR200M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 2,00 °
6687154 H1TE4RA2500N038HBR300M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 3,00 °
6676306 H1TE4RA2500N038HBR400M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 4,00 °
6676307 H1TE4RA2500N038HBR600M 25,00 25,00 24,00 37,50 75,00 135,00 6,00 .
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HARVI™ | TE « ARREDONDADO © 4 CANAIS
COM GARGALO ESTENDIDO e HASTE CILINDRICA LISA

Ap1 max D3 ® primeira opgao

O opgao alternativa
i@ " - 4 D1| - - - D

Rs—/
L3

©

=

8

numero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6929435 H1TE4RA0400E011HAR025M 4,00 6,00 3,76 11,00 15,00 57,00 0,25 °
6929436 H1TE4RA0400E011HAR050M 4,00 6,00 3,76 11,00 15,00 57,00 0,50 [
6929439 H1TE4RA0600E013HAR050M 6,00 6,00 5,64 13,00 32,00 70,00 0,50 °
6929440 H1TE4RA0600E013HAR100M 6,00 6,00 5,64 13,00 32,00 70,00 1,00 °
6929443 H1TE4RA0800E019HARO50M 8,00 8,00 7,52 19,00 40,00 76,00 0,50 °
6929444 H1TE4RA0800E019HAR100M 8,00 8,00 7,52 19,00 40,00 76,00 1,00 °
6929447 H1TE4RA1000E022HAR050M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 0,50 °
6929448 H1TE4RA1000E022HAR100M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 1,00 [
6929449 H1TE4RA1000E022HAR200M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 2,00 °
6929450 H1TE4RA1000E022HAR250M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 2,50 o
6929451 H1TE4RA1000E022HAR300M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 3,00 °
6929452 H1TE4RA1000E022HAR400M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 4,00 °
6929459 H1TE4RA1200E026HAR050M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 0,50 °
6929460 H1TE4RA1200E026HAR100M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 1,00 o
6929461 H1TE4RA1200E026HAR200M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,00 °
6929462 H1TE4RA1200E026HAR250M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,50 °
6929463 H1TE4RA1200E026HAR300M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 3,00 °
6929464 H1TE4RA1200E026HAR400M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 4,00 [
6929471 H1TE4RA1600E032HAR050M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 0,50 °
6929472 H1TE4RA1600E032HAR100M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 1,00 °
6929473 H1TE4RA1600E032HAR200M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,00 °
6929474 H1TE4RA1600E032HAR250M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,50 o
6929475 H1TE4RA1600E032HAR300M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 3,00 °
6929476 H1TE4RA1600E032HAR400M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 4,00 °
6929477 H1TE4RA1600E032HARG00M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 6,00 °
6929485 H1TE4RA2000E038HAR050M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 0,50 o
6929486 H1TE4RA2000E038HAR100M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 1,00 °
6929487 H1TE4RA2000E038HAR200M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,00 [}
6929488 H1TE4RA2000E038HAR250M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,50 °
6929489 H1TE4RA2000E038HAR300M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 3,00 [
6929490 H1TE4RA2000E038HAR400M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 4,00 °
6929491 H1TE4RA2000E038HARG00M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 6,00 °
6929499 H1TE4RA2500E045HAR050M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 0,50 °
6929500 H1TE4RA2500E045HAR100M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 1,00 °
6929501 H1TE4RA2500E045HAR200M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,00 °
6929502 H1TE4RA2500E045HAR250M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,50 [
6929503 H1TE4RA2500E045HAR300M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 3,00 °
6929504 H1TE4RA2500E045HAR400M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 4,00 o
6929505 H1TE4RA2500E045HAR600M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 6,00 °

@ N&VO

[129 1] 194

KZKENNAMETAI:

kennametal.com 134



http://kennametal.com
http://kennametal.com

Fresa de Topo de Metal Duro Fresa de Topo de Metal Duro
-4 Ay Ay

HARVI™ | TE « ARREDONDADO e 4 CANAIS
COM GARGALO ESTENDIDO e HASTE WELDON®

Ap1 max D3 ® primeira opgao

O opgao alternativa
T S . S T R

Re —/
L3

©

=

8

numero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6929437 H1TE4RA0400E011HBR025M 4,00 6,00 3,76 11,00 15,00 57,00 0,25 °
6929438 H1TE4RA0400E011HBR0O50M 4,00 6,00 3,76 11,00 15,00 57,00 0,50 [
6929441 H1TE4RA0600E013HBR0O50M 6,00 6,00 5,64 13,00 32,00 70,00 0,50 °
6929442 H1TE4RA0600E013HBR100M 6,00 6,00 5,64 13,00 32,00 70,00 1,00 °
6929445 H1TE4RA0800E019HBRO50M 8,00 8,00 7,52 19,00 40,00 76,00 0,50 °
6929446 H1TE4RA0800E019HBR100M 8,00 8,00 7,52 19,00 40,00 76,00 1,00 °
6929453 H1TE4RA1000E022HBR0O50M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 0,50 °
6929454 H1TE4RA1000E022HBR100M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 1,00 [
6929455 H1TE4RA1000E022HBR200M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 2,00 °
6929456 H1TE4RA1000E022HBR250M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 2,50 o
6929457 H1TE4RA1000E022HBR300M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 3,00 °
6929458 H1TE4RA1000E022HBR400M 10,00 10,00 9,40 22,00 58,00 100,00 4,00 °
6929465 H1TE4RA1200E026HBR050M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 0,50 °
6929466 H1TE4RA1200E026HBR100M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 1,00 o
6929467 H1TE4RA1200E026HBR200M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,00 °
6929468 H1TE4RA1200E026HBR250M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,50 °
6929469 H1TE4RA1200E026HBR300M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 3,00 °
6929470 H1TE4RA1200E026HBR400M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 4,00 [
6929478 H1TE4RA1600E032HBR050M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 0,50 °
6929479 H1TE4RA1600E032HBR100M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 1,00 °
6929480 H1TE4RA1600E032HBR200M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,00 °
6929481 H1TE4RA1600E032HBR250M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,50 o
6929482 H1TE4RA1600E032HBR300M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 3,00 °
6929483 H1TE4RA1600E032HBR400M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 4,00 °
6929484 H1TE4RA1600E032HBR600M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 6,00 °
6929492 H1TE4RA2000E038HBR050M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 0,50 o
6929493 H1TE4RA2000E038HBR100M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 1,00 °
6929494 H1TE4RA2000E038HBR200M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,00 [}
6929495 H1TE4RA2000E038HBR250M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,50 °
6929496 H1TE4RA2000E038HBR300M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 3,00 [
6929497 H1TE4RA2000E038HBR400M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 4,00 °
6929498 H1TE4RA2000E038HBR6G00M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 6,00 °
6929506 H1TE4RA2500E045HBR050M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 0,50 °
6929507 H1TE4RA2500E045HBR100M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 1,00 °
6929508 H1TE4RA2500E045HBR200M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,00 °
6929509 H1TE4RA2500E045HBR250M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,50 [
6929510 H1TE4RA2500E045HBR300M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 3,00 °
6929511 H1TE4RA2500E045HBR400M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 4,00 o
6929512 H1TE4RA2500E045HBR600M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 6,00 °
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HARVI™ | TE « ARREDONDADO * 4 CANAIS
COM GARGALO ESTENDIDO ¢ HASTE SAFE-LOCK™

® primeira opgao
O opgao alternativa

N o = D

©

=

8

nlimero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L Re X
6929513 H1TE4RA1200E026SLR050M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 0,50 .
6929514 H1TE4RA1200E026SLR100M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 1,00 °
6929515 H1TE4RA1200E026SLR200M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,00 °
6929516 H1TE4RA1200E026SLR250M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 2,50 °
6929517 H1TE4RA1200E026SLR300M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 3,00 .
6929518 H1TE4RA1200E026SLR400M 12,00 12,00 11,28 26,00 53,00 100,00 4,00 °
6929519 H1TE4RA1600E032SLR050M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 0,50 °
6929520 H1TE4RA1600E032SLR100M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 1,00 °
6929531 H1TE4RA1600E032SLR200M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,00 °
6929532 H1TE4RA1600E032SLR250M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 2,50 °
6929533 H1TE4RA1600E032SLR300M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 3,00 .
6929534 H1TE4RA1600E032SLR400M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 4,00 °
6929535 H1TE4RA1600E032SLR600M 16,00 16,00 15,04 32,00 73,00 125,00 6,00 °
6929536 H1TE4RA2000E038SLR050M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 0,50 °
6929538 H1TE4RA2000E038SLR100M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 1,00 °
6929539 H1TE4RA2000E038SLR200M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,00 °
6929540 H1TE4RA2000E038SLR250M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 2,50 °
6929541 H1TE4RA2000E038SLR300M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 3,00 °
6929542 H1TE4RA2000E038SLR400M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 4,00 °
6929543 H1TE4RA2000E038SLR600M 20,00 20,00 18,80 38,00 73,00 125,00 6,00 °
6929545 H1TE4RA2500E045SLR050M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 0,50 °
6929546 H1TE4RA2500E045SLR100M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 1,00 °
6929547 H1TE4RA2500E045SLR200M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,00 .
6929548 H1TE4RA2500E045SLR250M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 2,50 °
6929549 H1TE4RA2500E045SLR300M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 3,00 °
6929550 H1TE4RA2500E045SLR400M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 4,00 °
6929551 H1TE4RA2500E045SLR600M 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 135,00 6,00 °
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HARVI™ | TE  TOPO RETO * 4 CANAIS » COM GARGALO * HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
O opgao alternativa

Ap1 max
‘ DSL

- 017 : ; 77D
” ﬁ r

L3

©

=

S

nlimero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L X
6769543 H1TE4SE0200NOO6HAM 2,00 6,00 - 6,00 - 57,00 °
6769544 H1TE4SE0250N006HAM 2,50 6,00 - 6,00 - 57,00 .
6769545 H1TE4SE0300NO0SHAM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 .
6769546 H1TE4SE0350N010HAM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 °
6769547 H1TE4SE0400NO11HAM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 °
6769548 H1TE4SE0500N013HAM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 °
6769549 H1TE4SE0600N013HAM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769563 H1TE4SE0800N016HAM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 .
6769564 H1TE4SE1000N022HAM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 °
6769565 H1TE4SE1200N026HAM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769566 H1TE4SE1400N0O26HAM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 °
6769567 H1TE4SE1600N0O32HAM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 °
6769568 H1TE4SE1800NO35HAM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 °
6769569 H1TE4SE2000N038HAM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 .
6769581 H1TE4SE2500N045HAM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °

HARVI | TE e TOPO RETO ¢ 4 CANAIS » COM GARGALO  HASTE WELDON®

® primeira opgao
O opgao alternativa

Ap1 max
DSL

EN— - i

L3

()

0

=

S

nlimero para pedido codigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L X
6769582 H1TE4SE0200NOO6HBM 2,00 6,00 - 6,00 - 57,00 °
6769583 H1TE4SE0250N006HBM 2,50 6,00 - 6,00 - 57,00 .
6769584 H1TE4SE0300N0O0SHBM 3,00 6,00 2,82 8,00 16,00 57,00 °
6769585 H1TE4SE0350N010HBM 3,50 6,00 3,29 10,00 16,00 57,00 °
6769586 H1TE4SE0400NO11HBM 4,00 6,00 3,76 11,00 16,00 57,00 °
6769587 H1TE4SE0500N013HBM 5,00 6,00 4,70 13,00 18,00 57,00 °
6769588 H1TE4SE0600NO13HBM 6,00 6,00 5,64 13,00 18,00 57,00 °
6769589 H1TE4SE0800N016HBM 8,00 8,00 7,52 16,00 24,00 63,00 °
6769590 H1TE4SE1000N022HBM 10,00 10,00 9,40 22,00 30,00 72,00 °
6769591 H1TE4SE1200N026HBM 12,00 12,00 11,28 26,00 36,00 83,00 °
6769592 H1TE4SE1400N026HBM 14,00 14,00 13,16 26,00 42,00 83,00 °
6769593 H1TE4SE1600N0O32HBM 16,00 16,00 15,04 32,00 48,00 92,00 °
6769594 H1TE4SE1800N035HBM 18,00 18,00 16,92 35,00 54,00 92,00 .
6769595 H1TE4SE2000N038HBM 20,00 20,00 18,80 38,00 60,00 104,00 °
6769596 H1TE4SE2500N045HBM 25,00 25,00 24,00 45,00 75,00 121,00 °
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HARVI™ | TE  CHANFRADO * 4 CANAIS ¢ CURTO * HASTE CILINDRICA LISA

L ® primeira opgao
Ap1 max O opgéo alternativa

|
_————— Lo D

@_L

F]

=

S

nlmero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L BCH X
6769607 H1TE4CH0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 °
6769608 H1TE4CH0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 °
6769609 H1TE4CH0300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 [
6769610 H1TE4CH0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769611 H1TE4CH0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 °
6769613 H1TE4CH0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 °
6769614 H1TE4CH0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 (]
6769615 H1TE4CH0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769616 H1TE4CH1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 °
6769617 H1TE4CH1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 °
6769619 H1TE4CH1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 °
6769620 H1TE4CH1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 °
6769621 H1TE4CH1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 °
6769622 H1TE4CH2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 °
6769623 H1TE4CH2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 [

HARVI | TE « CHANFRADO e 4 CANAIS  CURTO  HASTE WELDON®

® primeira opgao
O opgao alternativa

Ap1 max

[_e— = oo = -
BCH |

©

=

S

numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L BCH X
6769625 H1TE4CH0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 0,10 °
6769626 H1TE4CH0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 0,10 °
6769627 H1TE4CH0300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 0,10 °
6769628 H1TE4CH0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 0,10 °
6769629 H1TE4CH0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 0,15 °
6769630 H1TE4CH0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 0,15 °
6769631 H1TE4CH0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 0,15 °
6769632 H1TE4CH0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 0,20 °
6769633 H1TE4CH1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 0,25 °
6769634 H1TE4CH1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 0,25 °
6769635 H1TE4CH1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 0,25 °
6769636 H1TE4CH1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 0,35 °
6769637 H1TE4CH1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 0,35 °
6769638 H1TE4CH2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 0,35 °
6769639 H1TE4CH2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 0,35 °
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HARVI™ | TE  TOPO RETO * 4 CANAIS » CURTO » HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao

O opgao alternativa
Ap1 max

b o °

0

=

S

numero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L X
6769558 H1TE4SE0200S004HAM 2,00 6,00 4,00 54,00 .
6769559 H1TE4SE0250S005HAM 2,50 6,00 5,00 54,00 °
6769560 H1TE4SE0300S006HAM 3,00 6,00 6,00 54,00 °
6769681 H1TE4SE0350S007HAM 3,50 6,00 7,00 54,00 °
6769682 H1TE4SE0400S008HAM 4,00 6,00 8,00 54,00 °
6769683 H1TE4SE0500S009HAM 5,00 6,00 9,00 54,00 °
6769684 H1TE4SE0600S010HAM 6,00 6,00 10,00 54,00 .
6769685 H1TE4SE0800S012HAM 8,00 8,00 12,00 58,00 °
6769686 H1TE4SE1000S014HAM 10,00 10,00 14,00 66,00 °
6769687 H1TE4SE1200S016HAM 12,00 12,00 16,00 73,00 °
6769688 H1TE4SE1400S018HAM 14,00 14,00 18,00 75,00 °
6769689 H1TE4SE1600S022HAM 16,00 16,00 22,00 82,00 °
6769690 H1TE4SE1800S024HAM 18,00 18,00 24,00 92,00 .
6769701 H1TE4SE2000S026HAM 20,00 20,00 26,00 92,00 °
6769702 H1TE4SE2500S030HAM 25,00 25,00 30,00 121,00 °

HARVI | TE e TOPO RETO * 4 CANAIS * CURTO  HASTE WELDON®

® primeira opgao

O opgao alternativa
Ap1 max

©

=

S

numero para pedido codigo do produto D1 D Ap1 max L X
6769705 H1TE4SE0200S004HBM 2,00 6,00 4,00 54,00 .
6769706 H1TE4SE0250S005HBM 2,50 6,00 5,00 54,00 °
6769707 H1TE4SE0300S006HBM 3,00 6,00 6,00 54,00 °
6769708 H1TE4SE0350S007HBM 3,50 6,00 7,00 54,00 °
6769709 H1TE4SE0400S008HBM 4,00 6,00 8,00 54,00 °
6769710 H1TE4SE0500S009HBM 5,00 6,00 9,00 54,00 .
6769711 H1TE4SE0600S010HBM 6,00 6,00 10,00 54,00 °
6769712 H1TE4SE0800S012HBM 8,00 8,00 12,00 58,00 °
6769713 H1TE4SE1000S014HBM 10,00 10,00 14,00 66,00 °
6769714 H1TE4SE1200S016HBM 12,00 12,00 16,00 73,00 °
6769715 H1TE4SE1400S018HBM 14,00 14,00 18,00 75,00 .
6769716 H1TE4SE1600S022HBM 16,00 16,00 22,00 82,00 °
6769717 H1TE4SE1800S024HBM 18,00 18,00 24,00 92,00 °
6769718 H1TE4SE2000S026HBM 20,00 20,00 26,00 92,00 °
6769719 H1TE4SE2500S030HBM 25,00 25,00 30,00 121,00 °
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Fresa de Topo de Metal Duro Fresa de Topo de Metal Duro
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HARVI™ | TE « PONTA ESFERICA e 4 CANAIS * COM GARGALO ¢
HASTE CILINDRICA LISA

® primeira op¢éo
O opgao alternativa

Ap1 max

S o1 fe

L3

0

=

S

numero para pedido cédigo do produto D1 D D3 Ap1 max L3 L X
6768005 H1TE4BN0O200N002HAM 2,00 4,00 — 2,00 - 50,00 °
6768007 H1TE4BNO30ONO03HAM 3,00 4,00 2,82 3,00 6,00 50,00 o
6768008 H1TE4BNO400NOO4HAM 4,00 4,00 3,76 4,00 8,00 50,00 °
6768009 H1TE4BNO500NOO5SHAM 5,00 6,00 4,70 5,00 10,00 63,00 °
6768010 H1TE4BN0600NO06HAM 6,00 6,00 5,64 6,00 12,00 76,00 °
6768031 H1TE4BNOSOONO0OS8HAM 8,00 8,00 7,52 8,00 16,00 100,00 °
6768032 H1TE4BN1000NO10HAM 10,00 10,00 9,40 10,00 20,00 121,00 °
6768033 H1TE4BN1200N012HAM 12,00 12,00 11,28 12,00 24,00 125,00 °
6768034 H1TE4BN1600N016HAM 16,00 16,00 15,04 16,00 32,00 150,00 °
6768035 H1TE4BN2000N020HAM 20,00 20,00 18,80 20,00 40,00 166,00 )

HARVI | TE « PONTA ESFERICA © 4 CANAIS * LONGA * HASTE CILINDRICA LISA

® primeira opgao
O opgao alternativa

©

=

S

numero para pedido cédigo do produto D1 D Ap1 max L X
6767984 H1TE4BN0200L0O05SHAM 2,00 4,00 5,00 50,00 °
6767985 H1TE4BN0300LO0OSHAM 3,00 4,00 8,00 50,00 °
6767986 H1TE4BN0400LO10HAM 4,00 4,00 10,00 50,00 °
6767987 H1TE4BN0500L013HAM 5,00 6,00 13,00 55,00 °
6767988 H1TE4BNO600LO15HAM 6,00 6,00 15,00 55,00 °
6767989 H1TE4BNO80OOL020HAM 8,00 8,00 20,00 63,00 [
6767990 H1TE4BN1000L025HAM 10,00 10,00 25,00 76,00 o
6768001 H1TE4BN1200L030HAM 12,00 12,00 30,00 83,00 °
6768003 H1TE4BN1600L040HAM 16,00 16,00 40,00 110,00 °
6768004 H1TE4BN2000LO50HAM 20,00 20,00 50,00 150,00 °
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Fresa de Topo de Metal Duro Fresa de Topo de Metal Duro

HARVI™ | TE  DADOS DE APLICAGAO » FRESAMENTO LATERAL/ABERTURA DE CANAL

m@/
Avanco por faca recomendado (fz = mm/faca) para fresamento lateral (A).
Para abertura de canal (B), reduzir fz em 20%.
KCPM15-KCSM15
Velocidade de corte — D1 — Diametro
Grupo de vc m/min
material ap ae ap min. méx. | mm 2,0 3,0 4,0 50 6,0 8,0 100 | 12,0 | 16,0 | 200 | 250
0 |1,5xD1[0,5xD1]| 1,25xD1 150 - 200 fz 0,015 | 0,023 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 [ 0,091 | 0,111 | 0,125 | 0,136
1 |15xD1|05xD1| 1,25xD1 150 - 200 fz 0,015 | 0,023 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,411 | 0,125 | 0,136
2 |[15xD1[05xD1| 1,25xD1 140 - 190 fz 0,015 | 0,023 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,411 | 0,125 | 0,136
3 |1,5xD1]0,5xD1]| 1,25x D1 120 - 160 fz 0,012 | 0,019 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,096 | 0,111 | 0,125
4 |15xD1[05xD1| 1,25xD1 90 - 150 fz 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,084 | 0,097 | 0,107
5 |[15xD1[{05xD1| 1,25xD1 60 - 100 fz 0,010 | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,077 | 0,089 | 0,100
6 |1,5xD1[05xD1]| 1,25xD1 50 - 75 fz 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,063 | 0,071 | 0,078
1 |15xD1|05xD1| 1,25xD1 90 - 115 fz 0,012 | 0,019 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,096 | 0,411 | 0,125
2 [15xD1[05xD1| 1,25xD1 60 - 80 fz 0,010 | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,077 | 0,089 | 0,100
3 |1,5xD1]{05xD1| 1,0xD1 60 - 70 fz 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,063 | 0,071 | 0,078
1 |1,56xD1]05xD1| 1,0xD1 120 - 150 fz 0,015 | 0,023 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,111 | 0,125 | 0,136
2 |1,5xD1]05xD1| 1,0xD1 110 - 140 fz 0,012 | 0,019 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,096 | 0,111 | 0,125
3 |1,5xD1[05xD1| 1,0xD1 110 - 130 fz 0,010 | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,077 | 0,089 | 0,100
1 |15xD1|05xD1| 0,75xD1 50 - 90 fz 0,012 | 0,019 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,096 | 0,111 | 0,125
2 [15xD1[05xD1| 0,75xD1 50 - 80 fz 0,010 | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,077 | 0,089 | 0,100
3 |1,5xD1]0,5xD1]| 0,50 x D1 25 - 40 fz 0,007 | 0,010 | 0,014 | 0,018 | 0,021 | 0,029 | 0,035 | 0,041 | 0,051 | 0,059 | 0,067
4 |15xD1[0,5xD1| 1,25xD1 50 - 60 fz 0,008 | 0,013 | 0,017 | 0,023 | 0,028 | 0,040 | 0,049 | 0,057 | 0,071 | 0,082 | 0,092
1 |1,5xD1]05xD1| 1,0xD1 80 - 140 fz 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,084 | 0,097 | 0,107
2 |15xD1]|05xD1| 1,0xD1 70 - 120 fz 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,063 | 0,071 | 0,078

NOTA: O menor valor de velocidade de corte é usado para aplicagdes de alta remogao de material ou para os materiais de maior dureza (usinabilidade) no grupo.
O maior valor da velocidade de corte é usado para aplicagdes de acabamento ou para os materiais de menor dureza (usinabilidade) no grupo.
Os parametros acima se baseiam em condicdes ideais.
Para centros de usinagem de menor cone, encontre parametros adequados para didmetros maiores que 12mm.
Para ferramentas com alcance >4,5 x D, reduza o fz em até 30% e use uma faixa menor de velocidade de corte como condi¢ao de partida.

HARVI | TE PONTA ESFERICA e 4 CANAIS * FATOR DE AJUSTE PARA 0 CALCULO
DE AVANGO E VELOCIDADE

Para calcular os dados de corte especificos da aplicacao,

use a tabela de coeficiente KV a direita para adaptacéo da

velocidade de corte e KFz para avango, respectivamente. Fator de
velocidade

Fator de avango KFz 2,8 2,6 25 2,4 2,3 2,2 2 1,7 1,25 1,02 1 1

Ae/D {0,50% | 1,00% | 1,60% | 2,00% | 4,00% | 5,00% | 8,00% |10,00%(20,00%(30,00%|40,00%(50,00%

Kv 29 | 28 | 28 2 15 | 145 | 1,4 | 1,35 [ 125 [ 1,2 1 1

Ve novo = Ve * Kv
Fz novo = Fz * KFz

Exemplo de célculo:

Aplicagao: D = 20mm; grupo de material M2; Ae = 2mm
Recomendag&o de dados de corte: Vc = 80m/min;

fz = 0,089mm/dente

Coeficientes de ajuste: Ae = 2mm igual a 10,0%;

Kv =1,35;KFz=1,7

Recomendacéo final de dados de corte:

Vec novo =80 * 1,35 = 108m/min
Fz novo = 0,089 * 1,7 = 0,15mm/min
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Fresa de Topo de Metal Duro Fresa de Topo de Metal Duro

HARVI™ | TE » INFORMAGOES DE APLICAGAO » FRESAMENTO DE RAMPA

Fresamento de rampa linear  Fresamento de rampa helicoidal

diametro
max. diametro

" max.
diametro

min.

ATENCAO!
Para operagdes de rampa helicoidal, o min. e max. o didmetro do furo pode ser calculado com a seguinte férmula:

Furo min. @ = Fresa de topo - @ x 1,1 + 2x tamanho de configuragéo de canto (Re/CHF). Furo - @/Fresa de topo - @ min 1:1,15

Furo man. @ = 2x fresa de topo - @ 2x tamanho da configuragéo de canto (Re/CHF). Furo - @/Fresa de topo - @ méx 1:1,9

HARVI | TE  DADOS DE APLICAGAO * RAMPA 0°-15°

KCPM15-KCSM15 Avanco recomendado por dente (fz = mm/z) para interpolacéo helicoidal e rampa — fz x 2
Velocidad:l/d:igorte —ve Diametro — D1 [@min.—@max] para interpolacao helicoidal
Grupo de | Profundidade
material max. min. Inicio max. mm | 20 3,0 4,0 5,0 6,0 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 20,0 | 250
0 1,25 x D1 150 175 200 fz | 0,015 | 0,023 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 | 0,111 | 0,119 | 0,125 | 0,136
1 1,25 x D1 150 175 200 fz | 0,015 | 0,023 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 | 0,111 | 0,119 | 0,125 | 0,136
2 1,25 x D1 140 165 190 fz | 0,015 | 0,023 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 | 0,111 | 0,119 | 0,125 | 0,136
3 1,25 x D1 120 140 160 fz | 0,012 | 0,019 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 | 0,096 | 0,104 | 0,111 | 0,125
4 1,25 x D1 90 120 150 fz | 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,077 | 0,084 | 0,091 | 0,097 | 0,107
5 1,25 x D1 60 80 100 fz | 0,010 | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
6 1,25 x D1 50 65 75 fz | 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,078
1 1,25 x D1 90 100 115 fz | 0,012 | 0,019 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 | 0,096 | 0,104 | 0,111 | 0,125
2 1,25 x D1 60 70 80 fz | 0,010 | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
3 1,0 x D1 60 65 70 fz | 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,078
1 1,0 x D1 120 135 150 fz | 0,015 | 0,023 | 0,031 | 0,040 | 0,048 | 0,066 | 0,079 | 0,091 | 0,102 | 0,111 | 0,119 | 0,125 | 0,136
2 1,0x D1 110 125 140 fz | 0,012 | 0,019 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 | 0,096 | 0,104 | 0,111 | 0,125
3 1,0 x D1 110 120 130 fz | 0,010 | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
1 0,75 x D1 50 70 90 fz | 0,012 | 0,019 | 0,026 | 0,033 | 0,040 | 0,055 | 0,067 | 0,077 | 0,087 | 0,096 | 0,104 | 0,111 | 0,125
2 0,75 x D1 50 65 80 fz | 0,010 | 0,016 | 0,021 | 0,027 | 0,032 | 0,044 | 0,053 | 0,062 | 0,070 | 0,077 | 0,083 | 0,089 | 0,100
3 0,5 x D1 25 30 40 fz | 0,007 | 0,010 | 0,014 | 0,018 | 0,021 | 0,029 | 0,035 | 0,041 | 0,046 | 0,051 | 0,055 | 0,059 | 0,067
4 1,25 x D1 50 55 60 fz | 0,008 | 0,013 | 0,017 | 0,023 | 0,028 | 0,040 | 0,049 | 0,057 | 0,064 | 0,071 | 0,076 | 0,082 | 0,092
1 1,0 x D1 80 110 140 fz | 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,049 | 0,059 | 0,069 | 0,077 | 0,084 | 0,091 | 0,097 | 0,107
2 1,0x D1 70 90 120 fz | 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,044 | 0,051 | 0,057 | 0,063 | 0,067 | 0,071 | 0,078

NOTA: @ min. e @ méx. a serem calculados com a férmula para rampa helicoidal acima.
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HARVI™ | TE « DADOS DE APLICAGAO  RAMPA 15°-30°

KCPM15-KCSM15 Avanco recomendado por dente (fz = mm/z) para interpolacéo helicoidal e rampa — fz x 2
Velocidad:l/d;igone -ve Diametro — D1 [@min.—@max] para interpolacao helicoidal
Grupo de | Profundidade
material max. min. Inicio max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 | 12,0 | 14,0 | 16,0 | 180 | 200 | 250 |
0 1,25 x D1 150 165 175 fz | 0,011 | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,059 | 0,068 | 0,076 | 0,083 | 0,089 | 0,094 | 0,102
1 1,25 x D1 150 165 175 fz | 0,011 | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,059 | 0,068 | 0,076 | 0,083 | 0,089 | 0,094 | 0,102
2 1,25 x D1 140 155 165 fz | 0,011 | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,059 | 0,068 | 0,076 | 0,083 | 0,089 | 0,094 | 0,102
3 1,25 x D1 120 130 140 fz | 0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,025 | 0,030 | 0,041 | 0,050 | 0,058 | 0,065 | 0,072 | 0,078 | 0,083 | 0,094
4 1,25 x D1 90 105 120 fz | 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,045 | 0,051 | 0,058 | 0,063 | 0,068 | 0,073 | 0,080
5 1,25 x D1 60 70 80 fz | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,033 | 0,040 | 0,046 | 0,052 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,075
6 1,25 x D1 50 55 65 fz | 0,007 | 0,010 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,033 | 0,038 | 0,043 | 0,047 | 0,050 | 0,053 | 0,059
1 1,25 x D1 90 95 100 fz | 0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,025 | 0,030 | 0,041 | 0,050 | 0,058 | 0,065 | 0,072 | 0,078 | 0,083 | 0,094
2 1,25 x D1 60 65 70 fz | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,033 | 0,040 | 0,046 | 0,052 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,075
3 1,0 x D1 60 62 65 fz | 0,007 | 0,010 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,033 | 0,038 | 0,043 | 0,047 | 0,050 | 0,053 | 0,059
1 1,0 x D1 120 130 135 fz | 0,011 | 0,017 | 0,023 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,059 | 0,068 | 0,076 | 0,083 | 0,089 | 0,094 | 0,102
2 1,0x D1 110 120 125 fz | 0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,025 | 0,030 | 0,041 | 0,050 | 0,058 | 0,065 | 0,072 | 0,078 | 0,083 | 0,094
3 1,0 x D1 110 115 120 fz | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,033 | 0,040 | 0,046 | 0,052 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,075
1 0,75 x D1 50 60 70 fz | 0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,025 | 0,030 | 0,041 | 0,050 | 0,058 | 0,065 | 0,072 | 0,078 | 0,083 | 0,094
2 0,75 x D1 50 55 65 fz | 0,008 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,033 | 0,040 | 0,046 | 0,052 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,075
3 0,5 x D1 25 27 30 fz | 0,005 | 0,008 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,031 | 0,035 | 0,038 | 0,042 | 0,045 | 0,051
4 1,25 x D1 50 52 55 fz | 0,006 | 0,009 | 0,013 | 0,017 | 0,021 | 0,030 | 0,037 | 0,043 | 0,048 | 0,053 | 0,057 | 0,061 | 0,069
1 1,0x D1 80 95 110 fz | 0,009 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,037 | 0,045 | 0,051 | 0,058 | 0,063 | 0,068 | 0,073 | 0,080
2 1,0x D1 70 80 90 fz | 0,007 | 0,010 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,028 | 0,033 | 0,038 | 0,043 | 0,047 | 0,050 | 0,053 | 0,059

NOTA: @ min. e @ max. a serem calculados com a férmula para rampa helicoidal na pagina 142.
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HARVI™ | TE  DADOS DE APLICAGAO  RAMPA 30°-45°

KCPM15-KCSM15 Avanco recomendado por dente (fz = mm/z) para interpolagao helicoidal e rampa — fz x 2
Velocidad;;i;i:orte -ve Diametro — D1 [@min.—@max] para interpolagao helicoidal
Grupo de | Profundidade
material maéx. min. Inicio max. mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 | 12,0 | 140 | 16,0 | 18,0 | 20,0 | 25,0
0 1,25 x D1 140 150 165 fz 0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,061 | 0,067 | 0,071 | 0,075 | 0,082
1 1,25 x D1 140 150 165 fz 0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,061 | 0,067 | 0,071 | 0,075 | 0,082
2 1,25 x D1 140 150 165 fz 0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,061 | 0,067 | 0,071 | 0,075 | 0,082
3 1,25 x D1 105 115 120 fz 0,007 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,033 | 0,040 | 0,046 | 0,052 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,075
4 1,25 x D1 90 100 110 fz 0,007 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,041 | 0,046 | 0,051 | 0,055 | 0,058 | 0,064
5 1,25 x D1 70 75 80 fz 0,006 | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,053 | 0,060
6 1,25 x D1 55 60 65 fz 0,005 | 0,008 | 0,011 | 0,013 | 0,016 | 0,022 | 0,027 | 0,031 | 0,034 | 0,038 | 0,040 | 0,043 | 0,047
1 1,25 x D1 75 85 90 fz 0,007 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,033 | 0,040 | 0,046 | 0,052 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,075
2 1,25 x D1 50 55 60 fz 0,006 | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,053 | 0,060
3 1,0x D1 45 50 55 fz 0,005 | 0,008 | 0,011 | 0,013 | 0,016 | 0,022 | 0,027 | 0,031 | 0,034 | 0,038 | 0,040 | 0,043 | 0,047
1 1,0 x D1 110 120 130 fz 0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,061 | 0,067 | 0,071 | 0,075 | 0,082
2 1,0x D1 100 110 120 fz 0,007 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,033 | 0,040 | 0,046 | 0,052 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,075
3 1,0x D1 90 100 110 fz 0,006 | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,053 | 0,060
1 0,75 x D1 80 85 90 fz 0,007 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,033 | 0,040 | 0,046 | 0,052 | 0,058 | 0,062 | 0,067 | 0,075
2 0,75 x D1 55 60 65 fz 0,006 | 0,009 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,037 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,053 | 0,060
3 0,5 x D1 20 25 28 fz 0,004 | 0,006 | 0,008 | 0,011 | 0,013 | 0,017 | 0,021 | 0,025 | 0,028 | 0,031 | 0,033 | 0,036 | 0,040
4 1,25 x D1 35 40 45 fz 0,005 | 0,008 | 0,010 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,029 | 0,034 | 0,038 | 0,042 | 0,046 | 0,049 | 0,055
1 1,0x D1 75 80 85 fz 0,007 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,041 | 0,046 | 0,051 | 0,055 | 0,058 | 0,064
2 1,0x D1 65 70 75 fz 0,005 | 0,008 | 0,011 | 0,013 | 0,016 | 0,022 | 0,027 | 0,031 | 0,034 | 0,038 | 0,040 | 0,043 | 0,047

NOTA: @ min. e @ max. a serem calculados com a férmula para rampa helicoidal na pagina 142.
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HARVI™ | TE « DADOS DE APLICAGAO * CONEXAO/FURAGAO

KCPM15-KCSM15 Avanco recomendado por rotacao
Velocidade de_corte - ve D1 — Diametro
m/min
Grupo de | Profundi- Refriger-
material | dade max. | Aplicavel acao min. | Inicio | max. [ mm | 20 | 30 | 40 | 50 | 6,0 | 80 | 10,0 | 12,0 | 14,0 | 16,0 | 18,0 | 20,0 | 25,0
0 1,5xD o Preferencial|l 140 150 165 fn {0,028 0,033 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,110 | 0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,180
1 15xD o Requerido | 140 150 165 fn 10,028 0,033 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095|0,110 {0,120 (0,140 {0,160 | 0,180
2 1,5xD o Requerido | 140 150 165 fn {0,028 0,033 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 [ 0,110 {0,120 | 0,140 | 0,160 | 0,180
3 1xD o Requerido| 105 115 120 fn{0,015|0,020| 0,028 | 0,033 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,100 {0,110 | 0,125 | 0,150
4 1xD ° Requerido| 90 100 110 fn |0,0150,020 0,028 | 0,033 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070| 0,085 0,100 (0,110|0,125 | 0,150
5 05xD o Requerido| 70 75 80 fn {0,010|0,014|0,018| 0,020 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,100
6 0,5xD o Requerido| 55 60 65 fn[0,010|0,014|0,018|0,020| 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,100
1 0,75xD o Requerido| 75 85 90 fn |0,0150,020| 0,028 | 0,033 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085 0,100 (0,110|0,125 | 0,150
2 05xD o Requerido| 50 55 60 fn {0,010|0,014|0,018|0,020|0,025| 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,100
3 05xD o Requerido | 45 50 55 fn {0,010|0,014|0,018|0,020|0,025| 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,100
1 15xD o Preferenciall 110 120 130 fn 10,028 0,033 | 0,040 | 0,045 | 0,055 0,065 | 0,080 |0,095|0,110 {0,120 (0,140 {0,160 | 0,180
2 1xD o Requerido| 100 110 120 fn |0,0150,020 0,028 | 0,033 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070| 0,085 | 0,100 (0,110|0,125 | 0,150
3 1xD o Requerido| 90 100 110 fn[0,015]0,020| 0,028 | 0,033 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085 [ 0,100 {0,110 | 0,125 | 0,150
1 0,3xD 0] Requerido| 80 85 90 fn |0,0150,020| 0,028 | 0,033 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070| 0,085 |0,100 | 0,110|0,125 | 0,150
2 0,1xD o] Requerido| 55 60 65 fn |0,010(0,014|0,018 (0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,100
3 0,1xD o] Requerido| 20 25 28 fn{0,008|0,010|0,012|0,015|0,018|0,022 | 0,028 | 0,033 | 0,040 | 0,045 | 0,050 | 0,060 | 0,070
4 02xD O Requerido| 35 40 45 fn {0,010|0,014|0,018| 0,020 0,025 | 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,100
1 0,3xD ] Requerido| 75 80 85 fn[0,015]0,020| 0,028 | 0,033 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,085 [ 0,100 {0,110 | 0,125 | 0,150
2 02xD o] Requerido| 65 70 75 fn{0,010|0,014|0,018|0,020|0,025| 0,035 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,100
KZKENNAMETAE
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Fresamento
intercambiavel

Mill 4-15™

Fresamento de canto

Materiais

i » IS
Aplicacoes
@ Fresamento de face
@J Canais

@ Canais

Interpolacéo helicoidal

Fresamento de rampa

Fresamento de cavidade

X

N

A série de fresas Mill 4-15 foi especialmente desenvolvida para fornecer uma excelente qualidade
superficial, além de taxas de remocgéo de material superiores, em aplicagoes de fresamento de
canto.

0O design exclusivo permite aplicar a ferramenta em varios passes, chamado de “passo abaixo”.

A maioria das ferramentas deixa marcas de ferramentas a cada passada, resultando em
acabamentos de parede insatisfatorios ou de baixa qualidade. Geralmente, outra passada de
acabamento é necessaria ao final do processo.

A Mill 4-15 elimina a passada de acabamento com uma ferramenta adicional, economizando
tempo e dinheiro.

A geometria SGE-R aumenta as capacidades da serie Mill 4-15, permitindo operagdes de rampa
e interpolagao helicoidal.

‘ZKENNAMETAE
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Inserto de dupla face com
4 arestas de corte resistentes
por inserto.

0 fresamento de canto Baixas forgas de corte devido
de 90° tem excelente a geometria altamente
capacidades de acabamento positiva.

superficial e de parede.

Geometria SGE-R com maior &ngulo de folga para interpolacdo helicoidal e rampa.
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto

FRESAMENTO DE CANTO * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

Fresamento de canto

Mill 4™-12€T Mill 4-11™ Mill 4-15™ Mill 1-10™ Mill 1-14™
ey . . -
= | o= o3 {,

Péagina 6 T2" =360 T28" T46*

— g | ® | B | & | @

Materiais das pecas de trabalho

P

Principal

Secunddrio M

Diametro da fresa (D1) 50-200mm 16-80mm 25-160mm 16-100mm 20-160mm
Profundidade max. de corte [Ap1 12mm 11mm 15,5mm 9,9mm 14,3mm
max]

tamanho do inserto IC 13mm 12,16mm 17mm 12mm 17,5mm
Nuamero de insertos por cortador [Z] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Numero de canais por cortador [ZU] 4-22 2-10 2-18 2-12 2-12
Refrigeracao interna v (4 v v

ETAPAS DE SELEGAQ

o RPELIPEEIPEE
MR T I

IR
J9 | 39 | ¥ I

Estilo de conexao da lateral da
maquina (CSMS) @

Encaixa-se aos adaptadores para

fresa tipo arvore regulares v v v v v
Extensao da montagem pela flange _ _ _ _ _
com diametro piloto

Tamanho da montagem pela flange - - — - —
Arestas de corte 4 4 4 2 2
Raio de canto para insertos na 0,4-3,1mm 0,4-1,6mm 0,4-2,0mm 0,2-3,1mm 0,2-4,0mm

primeira linha

Raio de canto para insertos depois
da primeira linha

*Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal ¢ Volume dois ® Ferramentas rotativas  A-16-05217.
**Consulte a pagina no Catalogo de inovagdes da Kennametal 2019 | 02 ¢ A-18-05789.
*** Consulte a pagina no Catalogo de inovagées da Kennametal 2020 | 01 ¢ A-19-05951.

KZKENNAMETAI:
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto

FRESAMENTO DE CANTO * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

Fresamento de canto

Mill 1-18™ KSSM™ 90° ¢ 10mm KSSM 90° ¢ 12mm 5720VZ16 5230VS09

Pagina T68" T96* T102* T84* T114*

Operagéo principal @ @ @ @ @

Materiais das pecas de trabalho

Principal

Secunddrio

Diametro da fresa (D1) 25-160mm 25-100mm 50-200mm 25-80mm 50mm
::;’;']‘"d'dade RSB 18mm 6,6mm 9,2mm 16mm 51-80mm
Tamanho do inserto IC 21,75mm 10mm 12mm 23mm 9mm
Numero de insertos por cortador [Z] 2-12 2-10 3-14 2-5 51-80
Namero de canais por cortador [ZU] 2-12 2-10 3-14 2-5 4
Refrigeracao interna v

L S SYT
TT hdhdhe @

Estilo de conexdo da lateral da @ @ 3
méquina (CSMS) @ \FU @ @ w \) @ il)

ETAPAS DE SELEGAQ

Encaixa-se aos adaptadores para

A v v v v v
fresa tipo arvore regulares
Extensdo da montagem pela flange _ _ _ _ _
com diametro piloto
Tamanho da montagem pela flange — - - - -
Arestas de corte 2 4 4 2 4
iE D6 ST [F ) 0,4-6,4mm 0,4-2,0mm 0,4-6,4mm 0,3-6,0mm 0,8mm

primeira linha

Raio de canto para insertos depois
da primeira linha

*Consulte a pagina no Catalogo master 2018 da Kennametal ® Volume dois ® Ferramentas rotativas ® A-16-05217.
**Consulte a pagina no Catalogo de inovagdes da Kennametal 2019 | 02 ¢ A-18-05789.

KZKENNAMETAI:
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Fresamento de Canto

ETAPAS DE SELEGAQ

FRESAMENTO DE CANTO * GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTA

Fresamento de Canto

Fresamento de canto

5230VS12

HARVI™ Ultra 8X

R@"’h
9 re

>

i

.

Pagina

T80™

Operagao principal

@

Materiais das pecas de trabalho

> [ s El
Secunddrio

Diametro da fresa (D1) 63-100mm 50-80mm 50-80mm
Profundidade max. de corte [Ap1 57-133mm 50-102mm 100-133mm
max]

Tamanho do inserto IC 12mm 10 & 12mm 10 & 12mm
Numero de insertos por cortador [Z] 24-84 15-50 40-55
Nuamero de canais por cortador [ZU] 4-6 3-5 4-5
Refrigeracao interna v v

Operacdes adicionais

AV
%0

@9
%0

Estilo de conexao da lateral da
maquina (CSMS)

@

@

Encaixa-se aos adaptadores para

fresa tipo arvore regulares v v v
Extensao da montagem pela flange _ 29-39mm _

com diametro piloto

Tamanho da montagem pela flange - BTF46 BTF46
Arestas de corte 4 8/4 8/4

Raio de canto para insertos na 1,2mm 0,8mm/1,6-6,4mm 0,8mm/1,6-6,4mm

primeira linha

Raio de canto para insertos depois
da primeira linha

0,8mm

0,8mm

*Consulte a pagina no Catéalogo master 2018 da Kennametal ¢ Volume dois ® Ferramentas rotativas  A-16-05217.
**Consulte a pagina no Catalogo de inovagdes da Kennametal 2019 | 02 » A-18-05789.

kennametal.com
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto

MILL 4-15™ ¢ SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO * CORPOS CORTANTES

Cada caractere no nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes colunas-
chave e as imagens correspondentes para fazer uma identificagao facil do atributo a ser aplicado.

Mill 4™ Series Mill 4™ Series.

MILL 4-15 « END MILL * SCREW-ON « METRIC

M4D025Z02A25LN15L100

202 A 25 LN15 L100

M4 D025

Diametro do furo da Tamanho do Comprimento da

Diametro da Numero de  Estilo de conexdo da lateral
haste/piloto inserto ferramenta

LG fresa. insertos da maquina (CSMS)

M = Com parafuso

A = Haste cilindrica
B = Haste Weldon®
S = Fresa de facear

KZKENNAMETAI:
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto
4 Ay y

MILL 4-15™ ¢ SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO ¢ INSERTOS

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as colunas-
chave a seguir e as imagens correspondentes para uma identificagéo facil do atributo a ser aplicado.

Will 4 Series Mill 4" Series
-

MILL 4-15™ « INSERT » LNGU15-EGEJ » LIGHT - MEDIUM

§ o= e

LNGU15T608SRGE

L N G U 15

Formato do inserto Angulo de folga do Classe de Geometria Tamanho
inserto tolerancia e tipo de
fixacéo
Paralelogramo A : “L” para formas
A s :
A|C|T|R|O|C|H|E
C Romboide 80° B . 600 — [ =06 - | - -1-<
| 6,35 | 06 | 11 | 06 | 02 [ 06 | 03 | 06
E 7% 800 | - [ -fo8] -[-T-17-
9,52 {09 [16 [09 [ 04 [09 [ 05 | 09
(o] ] 10000 - [ - [10] - [=-[-1]-=
H exagonal 7 1200 - [ - [12[ - [ - [ -]~

12,701 12 |22 [ 12 | 05 | 12 | 07 | 13.
15,88 15 [ 27 | 15| 06 | 16 | 09 | 16

Insertos intercam- 1600 - | =116 = | = | =] =

L Retangular 90° biaveis com faces/ 19,05/ 19 | 33 [ 19 [ 07 | 19 [ 11 [ 19

" Wipers 2000 - [ -[20 -[-]-17]-

2500 - [ - |25 - | - | - [ -

E 2540|125 [ 44 125|110 |25 |14 [ 26

Octogonal 20 N 3

0 135° Para os formatos A, L, e X, (veja a posicéo n° 1),

= N use o comprimento da aresta de corte principal.
R Redondo— F 25° ° "
= /NN

B> B O o le o~
499 ' |

G Insertos intercam-
S (Quadrado 90° 30° bidveis com raio de
onta
e P forma da secéo
o N a‘ T % Simbolo| hole forma do furo quebra-cavacos | do inserto
riangular .
T & ° N e |
p | e— R sem face Gnica I:I
Forma padrdo : Espessura do
X' Kennametal N (=T pinsem F dupla face 7

] en | O]
M furo cilindrico face Gnica I:[]:I
classe de [tolerancia|tolerancialtolerancia| classe de [tolerancialtolerancia tolerancia
tolerancia | para “A” | para “M” | para “T” | tolerancia | para “A” | para “M” | para “T” G dupla face N
A 0,025 0,005 0,025 J__ 005013 0,005 0,025 .
B 0025 | 0005 0,13 K 005013 0013 [ 002 w _l,flé“? PEICIEIEiE sem
C 0,025 0,013 0,025 L 0,05-0,13*| 0,025 0,025 cilindrico, escareamen
D 0,025 0,013 0,13 M__ 0050107 005-025"| 0.3 T to de 40-60° face (inica
E 0,025 0,025 0,025 N 0,05-0,10* | 0,05-0,25* 0,025 : o
F 0013 0,005 0,025 P+ 0038 0,038 0,038 Q com | __furo parcialmente sem |
G 0,025 0,025 0,13 1] 0,08-0,25* | 0,13-0,30* 013 CI|IﬂgFIC|0, (‘;’S%Eglgento -
H 0013 | 0013 | 0025 — — — — U uplo de 40-60° dupla face
*Para tolerancias de acordo com o tamanho e a classe do inserto, veja a tabela abaixo.
**Somente padréo Kennametal. furo parcialmente
B cilindrico, escareamento sem -i-
Anal “wpn Annt, wp de 70-90°
A toleréncias para “A tolerancias para “M H e it
classes J,K,L,MeN | classeU classes M &N classe U
M C furo parcialmente sem .E-
4,76-10,00 0,051 0,076 0,076 0,127 cilindrico, escareamento
11,11-14,29 0,076 0,127 0,127 0,203 ‘ o
150020 64 0107 017 015 0279 J duplo de 70-50 dupiafece | [ ) (]
22,00-31,16 0,127 0,254 0,178 0,38 X et il
31,75-35,00 0,152 0,254 0,203 0.38 (D CEHE
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto
4 Ay y

MILL 4-15™ ¢ SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO ¢ INSERTOS

(continuacéo)

Mill 4™ Series Mill 4™ Series
-

MILL 4-15™ « INSERT  LNGU15-EGEJ * LIGHT - MEDIUM

: iy o

4 == i
LNGU15TG08SRGE

T

(=7]

08 S R G E

Espessura Configuracéo do Forma da arestade  Sentido de rotagdo do Tamanho de Face de inclinagdo do angulo
canto corte inserto preparacao
da aresta
e Ul | | -
D Afiado "

espessura do inserto direcao de

rotacéo da fresa

: - . T
2,38 02 Arredondamento h
3,18 03 da aresta (Hone)
397 T3
4,76 04 direcéo de
5,56 05 rotacdo da fresa
6,35 06 T
7,94 07
AreaT
direcdo de
rotacéo da fresa
s
Area T honeada
aresta de corte L = Leve — afiado ou levemente
principal ou maior > honeado e/ou area T
A— ' G = Geral — arredondamento da
aresta (hone) médio
P ‘ e/ou area T
o 4 H = Pesado — arredondamento
Q/ et T T G | o da areta hone) rande
41 avanco assumida e/oudrea T
raios A
MO inserto redondo
folga da aresta
o1 0,1mm alisadora P
02 0.2mm Se a letra estiver substituida por
04 0,4mm nimero(s), consulte a tabela de A 3°
05 0,5mm raio T, B 50 N A B c P D E F 6
08 0,8mm C 7° 0°0u
3° 5° 7° 11° 15° 20° 25° 30°
10 1,0mm D 15° (TS
12 1,2mm angulo de posicdo K E 20° {
15 1,5mm A 45° F 25°
16 1,6mm D 60° G 30°
24 2/4mm E 6 N o Angulo de inclinagao nominal ou médio na face do inserto na aresta de corte principal
32 3,2mm P 90° P 11° antes da preparagdo da aresta e da montagem.
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto

FRESA MILL 4-15™  FRESA DE TOPO  PARAFUSADA

D1 z G3X D

—=—{Ap1 max |=—
L2

numero para pedido cédigo do produto ‘ D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max

Y4 kg RPM max
5531911 M4D025Z02M12LN15 25 21 12,5 M12 32 17 15,5 2 0,08 26700
5531912 M4D032Z03M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 3 0,18 22000
5555606 M4D032Z04M16LN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,18 22000
5528599 M4D035Z04M16LN15 35 29 17,0 M16 40 24 15,5 4 0,19 20600
5531913 M4D040Z05M16LN15 40 29 17,0 M16 40 24 15,5 5 0,23 18800
MILL 4-15 « FRESA DE TOPO « HASTE WELDON®
k= D
Ap1 max—=| -
L2
L

nimero para pedido cédigo do produto D1 D L L2 Ap1 max Y4 kg RPM max

5528630 M4D025202B25LN15 25 25 89 32 15,5 2 0,27 26700

5528631 M4D032Z03B32LN15 32 32 111 50 15,5 3 0,58 22000

5531914 M4D040Z03B32LN15 40 32 111 50 15,5 3 0,65 18800

5555607 M4D040Z04B32LN15 40 32 1 50 15,5 4 0,65 18800

—\
0% =2 @ | & [nevo

iky 89 = ] iy
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto
T A AR

FRESA MILL 4-15™ « FRESA DE TOPO * HASTE CILINDRICA

D1 — — — — D
90°
Ap1 max—=| =—
L2
L
numero para pedido cédigo do produto D1 D L L2 Ap1 max Z kg RPM max
5531915 M4D025Z02A25LN15L100 25 25 100 43 15,5 2 0,28 26700
5531916 M4D025202A25LN15L170 25 25 170 43 15,5 2 0,58 26700
5531917 M4D032Z03A32LN15L110 32 32 110 49 15,5 3 0,58 22000
5531918 M4D032Z03A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 3 1,14 22000
5555608 M4D032Z04A32LN15L110 32 32 110 49 15,5 4 0,58 22000
5555609 M4D032Z04A32LN15L200 32 32 200 50 15,5 4 1,14 22000
5531919 M4D040Z03A32LN15L200 40 32 200 50 15,5 3 1,21 18800
5555800 M4D040Z04A32LN15L200 40 32 200 50 15,5 4 1,20 18800
FRESA MILL 4-15 ¢ FRESA TIPO ARVORE
3 L
Ap1 max
| o1
[
numero para pedido codigo do produto D1 D D6 L Ap1 max Z kg RPM max
5528632 M4D040Z04S16LN15 40 16 37 40 15,5 4 0,21 18800
5555801 M4D040Z05S16LN15 40 16 37 40 15,5 5 0,19 18800
5698436 M4D050Z04S22LN15 50 22 42 40 15,5 4 0,28 16300
5528633 M4D050Z05S22LN15 50 22 42 40 15,5 5 0,30 16300
5528634 M4D050Z06S22LN15 50 22 42 40 15,5 6 0,27 16300
5698437 M4D063Z05S22LN15 63 22 50 40 15,5 5 0,50 14200
5528635 M4D063Z06S22LN15 63 22 50 40 15,5 6 0,50 14200
5528636 M4D063Z07S22LN15 63 22 50 40 15,5 7 0,50 14200
5698438 M4D080Z05S27LN15 80 27 60 50 15,5 5 1,03 12300
5528637 M4D080Z07S27LN15 80 27 60 50 15,5 7 1,06 12300
5555802 M4D080Z09S27LN15 80 27 60 50 15,5 9 1,04 12300
5698439 M4D100Z06S32LN15 100 32 80 50 15,5 6 1,58 10900
5528638 M4D100Z08S32LN15 100 32 80 50 15,5 8 1,78 10900
5555803 M4D100Z11S32LN15 100 32 80 50 15,5 1 1,60 10900
5698490 M4D125Z207S40LN15 125 40 90 63 15,5 7 2,96 9600
5555804 M4D125Z09S40LN15 125 40 90 63 15,5 9 3,34 9600
5532000 M4D125Z12S40LN15 125 40 90 63 15,5 12 3,00 9600
5698491 M4D160Z08S40LN15 160 40 110 63 15,5 8 4,87 8400
5555805 M4D160Z12S40LN15 160 40 110 63 15,5 12 4,90 8400
5555806 M4D160Z16S40LN15 160 40 110 63 15,5 16 4,89 8400

& | & [nevo
5 | ]
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto

MILL 4-15™ * INSERTO * LNGU15-EGEJ * LEVE » MEDIO

® primeira op¢ao
O opgao alternativa

1

[P] of|e ofe )
M[ | ole| [Ofe]O]e
K| ofof [e]o
s [N [ e
- (S| ofe ofe
[H |
HEREEREEEE
NIRRT R
313/3/5/%/5/5/23
1SO cédigo do produto LI S w BS Re hm CE ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ XXX
LNGU15T604ERGEJ 17,00 6,96 10,00 2,20 0,4 0,0 4 o|-|-|-[-|-[-|-|-
LNGU15T608ERGEJ 17,00 6,96 10,00 1,80 0,8 0,0 4 o|-|-|-|-|-|-[-|-
FRESA MILL 4-15 ¢ INSERTO e LNGU15-EGE ¢ LEVE
® primeira opgao
BS = )
l O opgao alternativa
N [P] o[e] Je[e] JO
T (M| | oo olefo]e
72N K| e[0] [e]O
(N[ e
| S| oo Olefe
[H |
HEEEREIEEE
RIEIRIE RN
MEEEEEEE
ISO cédigo do produto LI S w BS Re hm CE X X XX ¥XIXXX
LNGU15T604ERGE 17,01 6,96 10,00 2,20 0,4 0,1 4 -[-|o|o|-[-[0]|0@]-
LNGU15T608ERGE 17,01 6,96 10,00 1,80 0,8 0,1 4 -|-|o|(o|[-|-|0|0|0®
LNGU15T612ERGE 17,01 6,96 10,00 1,40 1,2 0,1 4 -|-|-|®|-|-|0|0®|@®
LNGU15T616ERGE 17,01 6,96 10,00 1,07 1,6 0,1 4 -|=-|-|®|-|-|®|0®]|-
FRESA MILL 4-15 ¢ INSERTO ¢ LNGU15-SGE  MEDIO
BS ® primeira opgao
r“ ". - B 0 opgéo alternativa
O W[ + ! [P ole[ [e[e] [0
V| L s ] %- 05.08.0.
| - ™ Re ~= NI
[ S| ofe Olefe
[H |
HEEHEREEEE
RIEIRIE RS
313/8/5/%15/5/82
1SO cédigo do produto LI S w BS Re hm CE ¥ ¥ ¥ ¥ ¥¥XXX
LNGU15T604SRGE 17,00 6,96 10,00 2,20 0,4 0,1 4 -|ojo|ofjo|0|-|-|-
LNGU15T608SRGE 17,01 6,96 10,00 1,80 0,8 0,1 4 -|ojo|ofo|0(-|-|0
LNGU15T612SRGE 17,01 6,96 10,00 1,40 1,2 0,1 4 -|ojo|ojo|0(-|-|0
LNGU15T616SRGE 17,01 6,96 10,00 1,07 1,6 0,1 4 -|ojo|o|j0|0|-|-|-

—\
0% =2 @ | & [nevo

iky 89 53-53 ] iy
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Fresamento de Canto

Fresamento de Canto

MILL 4-15™ * INSERTO » LNPU15-SGE » MEDIO

® primeira opgao
O opgao alternativa

j
1

ro w + —+- [P] ole oo @)
\ | ‘ @ (M| | oo [Ofe[O]e
|- Re L s | E R ®|O [ 26}
S| oo Ole]e
[H |
=2|2(2],8/2(8|2
1SO cédigo do produto LI S w BS Re hm CE ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ XX
LNPU15T604SRGE 16,90 6,96 10,00 2,20 0,4 0,1 4 -|ojo|ofo|0|-|-|-
LNPU15T608SRGE 16,90 6,96 10,00 1,80 0,8 0,1 4 -|o|ojo|o(0|0|-|-
LNPU15T612SRGE 16,90 6,96 10,00 1,50 1,2 0,1 4 -|o|o|o|-|0|0|-|-
LNPU15T616SRGE 16,90 6,96 10,00 1,10 1,6 0,1 4 -|ojo|o(-|0|0|-|-
LNPU15T620SRGE 16,92 6,96 10,00 0,70 2,0 0,1 4 -|-|ojojo|o|0|-|-
FRESA MILL 4-15 » INSERTO ¢ LNGU15-SGEM ¢ PESADO
BS ® primeira opgao
L O opcéo alternativa
. T % [P] Oo[e] JeJe[ [O
: (M| | oo ole[o]e
ﬂ i K] elol Telo
Re m L]
S| ofe Olefe
[H |
=|2512],/8/88|8
ISO cédigo do produto LI S w BS Re hm CE Y| ¥ ¥ ¥ ¥ KXY
LNGU15T608SRGEM 17,01 6,96 10,00 1,70 0,8 0,1 4 -|o|-|-|o|@|®|-|-
LNGU15T612SRGEM 17,01 6,96 10,00 1,30 1,2 0,1 4 -|o|-[-|O®[-|®[-]|=
LNGU15T616SRGEM 17,01 6,96 10,00 0,95 1,6 0,1 4 -|o|-|[-|o|j0|@®|~|-
LNGU15T620SRGEM 17,01 6,96 10,00 0,34 2,0 0,1 4 -|=-|-|-|o|@®|®|-]|-
FRESA MILL 4-15 ¢ INSERTO ¢ LNGU15-SGEH * FRESAMENTO HELICOIDAL
® primeira opgao
r ‘ O opgao alternativa
—
O- [P] ole ofe O
| s M[ | ole| [ofe[C]e
" - K| 0 @0
[N | D
| S| ofe Ole]e
[H |
=2|2|12|,.8188(8
1SO cédigo do produto LI S w BS Re hm CE Y ¥ ¥ ¥¥XX XX
LNGU15T608SRGEH [ 17,01 6,96 10,00 1,80 0,8 0,1 [ 4 sl=ll=l==l==]=00
N\
o || @ | & [vvo
82 ikl 53-[53 a
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Fresamento de Canto

Fresamento de Canto

FRESA MILL 4-15™ « INSERTO ¢ LNPU15-SGER  RAMPA

1
T

@ primeira opgao
O opgao alternativa

. + - [P ] ole eje| O
| i M| | ele| [O[e[O]e®
D D

[ Re U s E [ ] - =

S| oo Ole]e
[H]

HEEEREEEE

HIEIREIEN
EEEREEEE
1SO cédigo do produto LI S w BS Re CE X ¥ ¥ ¥ ¥ XX XX
LNPU15T608SRGER | 16,90 6,96 10,00 2,06 0,8 4 -|-|-|o|je|jo|o|-|0®

MILL 4-15 » GUIA DE SELEGAO DE INSERTOS

Usinagem leve Usinagem pesada
Usinagem geral
(Geometria leve) (Geometria reforcada)
resisténcia ao - N 5
Grupo desgaste — " IBIESIEED
de material Geometria Classe Geometria Classe Geometria Classe
.E.GE KCPM40 .S..GE KCPM40 .S..GEM KCPM40
.E.GE KCPM40 .S..GE KCPK30 .S..GEM KCPK30
.E.GE KC725M .S..GE KC725M .S..GEM KCPK30
.E.GE KCSM40 .S..GE KCSM40 .S..GEM KCPM40
.E.GE KCPM40 .S..GE KCPM40 KCPM40
.S..GE KC520M .S..GE KCK15 KC520M
.S..GE KC520M .S..GE KCK15 KC520M
.E.GEJ KC422M .E..GEJ KC422M KC422M
.E.GEJ KC422M .E..GEJ KC422M KC422M
.E.GE KC725M .S..GE KC725M KC725M
.E.GE KCSM40 ..GE KCSM40 KCSM40
.E.GE KCSM40 ..GE KCSM40 KCSM40
i) | 40  NSVO
182 186 /] 193
KZKENNAM ETAL
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Fresamento de Canto

MILL 4-15™  AVANGOS INICIAIS RECOMENDADOS

Fresamento de Canto

Usinagem
leve

Usinagem geral

Usinagem
pesada

Geometria do

Avanco por faca inicial recomendado (fz = mm/faca) em relagéo a % de engajamento radial (ae)

Geometria do

Inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% Inserto
.E.GEJ 0,12 0,47 0,84 0,08 0,34 0,60 0,06 0,26 0,45 0,06 0,22 0,39 0,05 0,20 0,36 .E.GEJ
.E.GE 0,23 0,54 0,93 0,17 0,39 0,67 0,13 0,29 0,50 0,1 0,25 0,44 0,10 0,23 0,40 .E.GE
.S..GE 0,23 0,59 0,95 017 0,43 0,68 0,13 0,32 0,5 0,1 0,28 0,44 0,10 0,25 0.4 .S.GE
.S.GEM 0,23 0,59 0,95 0,17 0,43 0,68 0,13 0,32 05 0,1 0,28 0,44 0,10 0,25 04 .S..GEM
NOTA: Use os valores de “usinagem leve” como taxa de avango inicial.
MILL 4-15 « VELOCIDADES INICIAIS RECOMENDADAS
Grupo
de material KC422M KC520M KC522M KCSM30 KC725M
1 - - - - - - 330 285 270 | 370 320 300 | 260 230 215
2 - - - - - - 275 240 200 | 310 270 220 | 220 190 160
3 - - - - - - 255 215 175 | 290 240 200 | 200 170 140
4 - - - - - - 225 185 150 | 250 210 170 | 180 150 120
5 = = = = = = 185 170 150 | 210 190 170 | 150 1385 120
6 = - - = - - 165 125 100 190 140 110 130 100 80
1 = - = = - - 205 180 165 | 230 200 190 | 170 150 135
2 - - - - - - 185 160 130 | 210 180 150 155 130 110
3 - - - - - - 140 120 95 160 140 110 115 100 80
1 = = = 270 245 215 | 230 205 185 - - - - - -
2 - - - 210 190 175 180 160 150 - - - - - -
3 = - = 175 160 145 | 150 135 120 = - = = - =
1 1075 945 875 = - = - - - - - - - - -
2 945 875 760 - - - - - - - - - - - -
3 945 875 760 - - - - - - - - - - - -
1 - - - - - - 40 35 25 50 40 30 35 30 25
2 - - - - - - 40 35 25 50 40 30 35 30 25
3 - - - - - - 50 40 25 60 50 30 45 35 25
4 - - - - - - 70 50 35 90 60 40 60 45 30
1 - - - - - - 120 90 70 - - -
p Grupo. KCPM40 KCK15 KCPM20 KCPK30
e material
1 300 260 250 - - - 550 485 450 455 395 370
2 250 220 180 - - - 340 310 275 280 255 230
3 230 200 160 - - - 310 275 255 255 230 205
4 210 170 140 - - - 230 215 190 190 175 160
5 170 160 140 - - - 275 250 230 260 230 210
6 150 120 90 - - - 190 170 145 160 135 -
1 200 170 160 - - - 225 200 175 205 185 155
2 180 150 130 - - - 205 175 160 185 160 140
3 130 120 90 = - - 160 145 125 145 130 115
1 - - - 420 385 340 360 325 295 295 265 240
2 - - - 335 295 275 285 255 235 235 210 190
3 - - - 280 250 230 240 215 200 195 175 160
1 _ - _ _ - — — - — — - —
2 - - — - - - — - - - - —
3 — = — - o — — o — — o —
1 40 40 30 - - - - - - - - -
2 40 40 30 - - - - - - - - -
3 50 40 30 = - = = - - - - -
4 70 50 40 - - - - - - - - -
1 = - = = = = 140 115 95 = = E
KZKENNAMETAE
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Fresamento de Canto Fresamento de Canto

MILL 4-15™ * SGE-R * DADOS DE APLICAGAO DA RAMPA

Angulo da rampa
\.—;g Fresamento
de rampa Interpolagéo

linear helicoidal

3\

@ DH/DH1
1
angulo maximo
didmetro da fresa de rampa [R] DH min DH1 max didmetro maximo
25 2,63° 44,77 47,16 50
32 2,38° 58,64 60,81 64
35 2,12° 64,61 66,75 70
40 1,80° 74,57 76,82 80
50 1,38° 94,53 96,72 100
63 1,06° 120,52 122,72 126
80 0,82° 154,52 156,73 160
100 0,64° 194,52 196,73 200
125 0,51° 244,51 246,73 250
160 0,39° 314,51 316,74 320

DH min. = Diametro minimo de furo com interpolacéo helicoidal
DH1 méx. = Diametro méximo do furo cego com interpolagéo helicoidal

KZKENNAMETAI:
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Acesse digitalmente e otimize os dados e conhecimento dos produtos
para conectar sistemas e processos em todo o ciclo de fabricacao.

W

@
1o!

ACESSE KENNAMETAL.COM/NOVQ E FACA O DOWNLOAD AINDA HOJE.
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Furacao

eBore™

Sistema digital de
mandrilamento fino

Materiais

O«

Aplicacoes

I‘? Alargamento: n:? Alargamento: furo passante
‘!' Furo passante I{.n/ & com furo transversal
? Alargamento: Alargamento: Furos cegos
L‘J 2 Furo cego & transversais

Uma tela digital para
todas as ferramentas de
mandrilamento fino.

O sistema de mandrilamento eBore abrange um intervalo de diametro de 6-1.020mm,
fornecendo solugdes de Ultima geracao de ferramental de mandrilamento fino que tém
uma coisa em comum: todas elas estao prontas para o digital.

A tela digital do eBore fornece a opgao de reajustar a ferramenta no fuso, reduzindo
0 tempo de configuragdo e a ociosidade.

Uma tela para tudo — A tela digital do eBore serve para todas as ferramentas de mandrilamento
fino eBore.

Micron por micron, 0 ajuste por precisdo de cada ferramenta € tao facil quanto a
configuragaoem 1,2 e 3.

‘ZKENNAMETAI:
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Mostrador para ajuste

Versatilidade atraves de
varias opcoes de ferramental
de mandrilamento fino.

Intervalo de diametro de
6—1.020mm.

Adaptadores

I
@

PSC para KM

kennametal.com

Mandrilamento fino por
precisdo com facilidade.

D -

Possibilidade de upgrade
de analdgico para digital.

Ajuste de cada ferramenta
micron por micron.

Reajuste da ferramenta no fuso.

Extensao eBore™

e

)

I !
I |

Fresa dupla eBore

KZKENNAMETAI:
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Mandrilamento Modul

ar

Mandrilamento Modular

GUIA DE SELEGAO DE FERRAMENTAS  MANDRILAMENTO FINO

Ferramenta de mandrila-

Ferramentas de acabamento|

Série eBore™ Universal I ETD BETAETS Cabeca dupla eBore
Pégina 16373 [73-673 7873 7350

Material da peca

Principal

Secundario

Intervalo de furo [BR1]

20-205mm

200-1.020mm

19,5-1.020mm

Rugosidade da superficie (Ra)

<1,2um

Precisao IT6 IT9
Cilindricidade 5pm 10 ym
Posigao 510 pm 520 pm
Rugosidade da superficie (Ra) n 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 pm
Rugosidade da superficie (Ra) @ 0,8-2,0 ym 1,0-5,0 pm
Rugosidade da superficie (Ra) n 0,8-2,0 pm 1,0-5,0 ym
Rugosidade da superficie (Ra) m 0,8-2,0 pm 1,0-2,0 ym
Rugosidade da superficie (Ra) B 0,8-2,0 pm 1,0-5,0 ym
H|

Refrigeracao

g

Operacdes principais

&,
e

.,.
(&

i
L

Vi

e

Y

o=

&

4::6
@

Para selecao do inserto, consulte o catalogo
Kennametal Master 2018 | A-16-05217, ou

visite kennametal.com)

KZKENNAMETAI:
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Mandrilamento Fino Universal eBore™
e Cabecas de Acabamento Fino eBore
com conexao HSK63A.
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Mandrilamento Modular
4

Mandrilamento Modular

eBore™  SISTEMA DE CODIFICAGAO DE PRODUTO

Cada caractere no nosso numero de catalogo significa uma caracteristica especifica daquele produto. Use as seguintes
colunas-chave e imagens correspondentes para identificar facilmente quais atributos se aplicam.

== B
——— s
Cabecote e o B —

KM50

UFT

152

Retaguarda Sistema de mandrilamento Intervalo de furo
KM™ UTF = Ferramenta de mandrilamento fino UNIVERSAL Diametro (min. ou méax.)
HSK63A BT = Ferramenta de mandrilamento fino
BDG = Ponte
TC = CabecaDupla
Barra de mandrilar e suporte do inserto
Ferramenta Diametro Comprimento Estilo do inserto
Tipo e tamanho
BB = Barra para mandrilamento @14mm 50mm CC = Romboide 60°, angulo de folga de 7°
IH = Suporte do inserto 06 = IC6mm
09 =1IC9mm
12 =1C12mm

kennametal.com
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular

VISAO GERAL DA TELA DIGITAL eBore™

(T
&3
T (]

VWV

@ €3
/

eBore MOSTRADOR DIGITAL

nlmero para pedido cédigo do produto
6655307 FBDDO001IN
6655306 FBDD0001M

— N\
@@ —al| @ | &0 Nevo

82 ikl 60 a
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular

VISAO GERAL DO eBore™ UNIVERSAL

:
Io]

|
5
L

262152
40 BAR [MAX}

U
@ 3Nm
N
e

]
18]
40 BAR (MAX)
@3Nm

==
LI
=

U 1 S T
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular

eBore™ e CABEGA  UNIVERSAL ¢ KM™

CSMS

j

D2

numero para pedido cédigo do produto ‘ BR1 CSMS D1 D2 L1
6655201 KM50UFT152 | 6,0000-152,0000 KM50TS 16,0 50,0 68,0
eBore ¢ CABECA » UNIVERSAL e HSK63A
NOVO!
Lt CSMsS
— /
o @
D14 He g
S D2
;B
BR1 n i
numero para pedido codigo do produto ‘ BR1 CSMS D1 D2 L1
6922550 HSK63AUFT152 | 6,0000-152,0000 HSK63A 16,0 50,0 100,0
— ’
9% Ta @ & [nevo
82 ikl 60 a
KZKENNAM ETAL
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular
T A AR

eBore™ UNIVERSAL « BARRA DE MANDRILAR e METAL PESADO

lf D min-D max
T~ — N 0
L4 2
L1
numero para pedido codigo do produto | D min D max D L1 L4
6655221 BB0632WBGX02 6,0 8,0 16,0 55,0 30,0
6655222 BB0845WBGX02 8,0 10,0 16,0 68,0 43,0

eBore UNIVERSAL e BARRA DE MANDRILAR e METAL PESADO e INSERTO

® primeira opgao

O opgao alternativa
10°

1SO cédigo do produto ‘ D L10 Re
WBGX020101 | 3,97 3,45 0,1

® |KCU10

eBore UNIVERSAL « BARRA DE MANDRILAR  AGO

D min-D max
L4
L
numero para pedido cédigo do produto D min D max D L L4
6655202 BB0622WBGX02 6,0 8,0 16,0 45,0 20,0
6655203 BB0830WBGX02 8,0 10,0 16,0 53,0 28,0
6655204 BB1025CC06 10,0 12,0 16,0 48,0 23,0
6655205 BB1035CC06 10,0 12,0 16,0 58,0 33,0
6655206 BB1230CC06 12,0 14,0 16,0 53,0 28,0
6655207 BB1245CC06 12,0 14,0 16,0 68,0 43,0
6655208 BB1435CC06 14,0 16,0 16,0 58,0 34,0
6655209 BB1450CC06 14,0 16,0 16,0 73,0 48,4
6655210 BB1560CC06 15,0 20,0 16,0 83,0 57,8
6655211 BB1640CC06 16,0 20,0 16,0 63,0 40,0
6655212 BB2070CC06 20,0 25,0 16,0 93,0 70,0
6655213 BB2570CC06 25,0 30,0 16,0 93,0 70,0

—\
0% =2 @ | & [nevo

iky 89 69 ] iy
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular

eBore™ UNIVERSAL e BARRA DE MANDRILAR e METAL DURO

D min-D max

.
%. - W — o
L1

numero para pedido cédigo do produto D min D max D L1 L4
6655214 BB1055CC06 10,0 12,0 16,0 78,0 55,0
6655215 BB1075CC06 10,0 12,0 16,0 98,0 75,0
6655216 BB1290CC06 12,0 14,0 16,0 113,0 90,0
6655217 BB1475CC06 14,0 16,0 16,0 98,0 75,0
6655218 BB14100CC06 14,0 16,0 16,0 123,0 100,0
6655219 BB1690CC06 16,0 20,0 16,0 113,0 90,0
6655220 BB16120CC06 16,0 20,0 16,0 143,0 120,0

eBore UNIVERSAL ¢ EXTENSAO

D5
-
D
L4 assy —
L1 assy
L assy
numero para pedido cédigo do produto | BR1 D D5 L1 assy L2 mont G
6655223 UFTE64 29,0000-53,0000 16,0 35,0 64,0 56,2 M5X20
6655224 UFTE100 29,0000-53,0000 16,0 35,0 100,0 92,2 M5X20

eBore UNIVERSAL ¢ SUPORTE PARA INSERTOS PARA EXTENSAQ e CC06

l;f l “ﬂl
numero para pedido codigo do produto | D min D max L1
6655226 1H02916CC06 29,0 41,0 16,0
6655227 1H04016CC06 40,0 53,0 16,0

eBore UNIVERSAL ¢ SUPORTE PARA INSERTOS PARA MONTAGEM RETA

M6

?
numero para pedido cédigo do produto | D D2 L
6655231 WIH052076 | 16,0 11,00 34,10
KZKENNAM ETAL
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular

eBore™ UNIVERSAL e SUPORTE PARA INSERTOS PARA MONTAGEM RETA « CC06

numero para pedido codigo do produto | D min D max L1

6655228 IH05216CC06 52,0 77,0 16,5
6655229 1H07616CC06 76,0 102,0 16,5

eBore UNIVERSAL * CONECTOR DE REFRIGERAGAO

nUmero para pedido codigo do produto D L
6655238 CBUFTB | 16,0 25,5

eBore UNIVERSAL ¢ I.D. SUPORTE PARA INSERTOS PARA ID/0D

fa L1 assy
BR1
| 80
numero para pedido _cddigo do produto | BR1 - I.D. BR1 - O.D. D L L1 assy - I.D. L1 assy - O.D. G3
6655233 UFTB06816 68,0000-96,0000 - 16,0 171 32,5 - M4Xx0.7
6655234 UFTB09616 96,0000-124,0000 2,0000 - 30,0000 16,0 17,1 32,5 75,1 M4X0.7
6655235 UFTB12416 124,0000-152,0000 29,0000 - 58,0000 16,0 171 32,5 75,1 M4X0.7

i ———\
@@ oy @ N&VO

iky 89 69 ] iy
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular
T A AR

eBore™ UNIVERSAL * DIAMETRO INTERNO DO SUPORTE PARA INSERTOS ¢ CC06

Dmin — Dmax
92°

L1

nUmero para pedido cédigo do produto D min D max L1
6655236 IHUFTBCCO06 | 68,0 152,0 16,5

eBore UNIVERSAL ¢ DIAMETRO INTERNO DE CONTRAPESO

SRR

nimero para pedido cédigo do produto L
6655237 CWUFTB | 14,0

eBore UNIVERSAL « DIAMETRO EXTERNO DO SUPORTE PARA INSERTOS e CC06

Dmin — Dmax—=

*'-‘E;_ 92C
*

? L1

nlmero para pedido codigo do produto D min D max L1
6655308 IHUFTODCCO06 | 2,0 58,0 57,0

eBore UNIVERSAL ¢ DIAMETRO EXTERNO DE CONTRAPESO

U

numero para pedido codigo do produto L H

6655309 CWUFTBOD | 38,3 32,56
—
@@ —al| ®® | &0 Nevo
82 ikl 60 a
KZKENNAMETAE
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular
4 Ay y

VISAO GERAL DE MANDRILAMENTO FINO eBore™

Mandrilhacao posterior viavel com cartucho

idéntico
Para mandrilamento na parte de tras, o suporte do inserto
’.\ /—\ ¢é girado a 180° e montado na guia deslizante.
© Atengao: o mandrilamento na parte de tras ocorre com o fuso

da maquina em rotagdo no sentido anti-horario.

MANDRILAMENTO FINO eBore  UNIDADE DE CORTE « KM™

L1 assy

L2 assy

csMs 91° CsSMs

/ i‘ jl@f‘é BRI

©9) ()

\O

@
BR1 |91° : \
1 (7 Ol D2 | Lo
L2
L1 Madrilamento Reverso (BB)
numero para pedido _cédigo do produto BR1 CSMS D2 L1 assy L2 mont L1 assy BB L2 assy BB IHS
6655290 KM32BT024532 24,5000-29,0000 KM32TS 23,0 90,0 78,0 — - A
6655292 KM32BT02942 29,0000-44,0000 KM32TS 27,0 100,0 88,0 72,0 60,0 A/B
6655294 KM40BT04352 43,0000-54,0000 KM40TS 32,0 90,0 68,0 62,0 40,0 B
6655295 KM50BT05357 53,0000-66,0000 KM50TS 42,0 86,0 68,0 58,0 36,0 B
6655297 KM50BT06557 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 90,0 90,0 54,0 32,0 C
6655298 KM63BT08272 82,0000-103,0000 KM63TS 63,0 100,0 100,0 64,0 42,0 C
6655299 KM80BT10072 100,0000-130,0000 KM80TS 80,0 120,0 120,0 84,0 62,0 C
6655300 KM80BT12572 125,0000-167,5000 KM80TS — 120,0 120,0 84,0 62,0 C
6655301 KM80BT162572 162,5000-205,0000 KM80TS — 150,0 150,0 114,0 92,0 C
\\& N&VO
&
164 ] 193
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular

MANDRILAMENTO FINO eBore™ * UNIDADE DE CORTE ¢ KM™

NOVO! osMs
CSMS
/ ‘ef
S W ﬁ@b@ BR1
(0 @ ()
BR1 = N\
He
D2 -
L2 assy bz -
L2 assy
L1 assy
L1 assy
Madrilamento Reverso (BB)
nlimero para
pedido cédigo do produto BR1 CSMS D2 L1 assy L2 mont L1 assy BB L2 assy BB IHS
6922551 HSK63ABT024580 24,5000-29,0000 HSK63A 23,0 108,0 82,0 - - A
6922552 HSK63ABT02990 29,0000-44,0000 HSK63A 27,0 118,0 92,0 90,0 62,0 A/B
6922553 HSK63ABT04390 43,0000-54,0000 HSK63A 32,0 118,0 92,0 90,0 62,0 B
6922554 HSK63ABT053100 53,0000-66,0000 HSK63A 42,0 128,0 102,0 100,0 72,0 B
6922555 HSK63ABT065100 65,0000-83,0000 HSK63A 50,0 128,0 102,0 92,0 64,0 C
6922556 HSK63ABT082100 82,0000-103,0000 HSK63A 63,0 128,0 102,0 92,0 64,0 Cc
6922557 HSK63ABT100120 100,0000-130,0000 HSK63A 80,0 148,0 122,0 112,0 84,0 C
6922558 HSK63ABT125120 125,0000-167,5000 HSK63A 100,0 148,0 122,0 112,0 84,0 C
6922559 HSK63ABT1625150 162,5000-205,0000 HSK63A 135,0 178,0 152,0 142,0 114,0 C
ACABAMENTO FINO eBore * SUPORTE PARA INSERTOS
«
E] D min-D max
g
i [ —
numero para pedido cédigo do produto | D min D max IHS
6655291 IHBT024CC06 245 37,0 A
6655293 IHBT036CC06 36,0 66,0 B
6655296 IHBT065CC06 65,0 205,0 C
D
sl | 4 |NSVO
63 1]
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular
4 Ay y

VISAO GERAL DA PONTE eBore™

eBore — Ponte S (pequena) eBore — Ponte L (grande)

A
I
. ‘
I
I
- ‘
|
[ I R
-
‘ L
L | I
. 7{ - L - ii,
eBore ¢ PONTE S
G3
g []
s .
= - L
< I ; 5 o
ﬁ\l T 1 i
Dol 184
numero para pedido codigo do produto BR1 D L1 L1 assy G G3
6655282 BDG20060 200,0000-280,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50 M16X2
6655284 BDG27560 275,0000-355,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50 M16X2
6655285 BDG35060 350,0000-430,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50 M16X2
6655286 BDG42560 425,0000-505,0000 60,0 85,0 115,1 M10X50 M16X2

- —\
% al & | & nevo

iky 89 69 ] iy
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Mandrilamento Modular

Mandrilamento Modular
eBore™ ¢ PONTE L
a3
L} . 9 . [ L1
= g [&r © o |
'-r.' 1]
== b ==
numero para pedido cédigo do produto | BR1 D L1 L1 assy G G3
6655287 BDG46560 | 465,0000-745,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55 M16X2
6655289 BDG74060 740,0000-1020,0000 60,0 110,0 185,1 M12X55 M16X2
eBore ® PONTE L « EXTENSOR
—-’:"_"-' - -
> |
ul ] . )
s oo
numero para pedido codigo do produto | L1 G
6655288 SBDG46545 | 45,0 M10X1,5
eBore ® PONTE S/L « SUPORTE PARA INSERTOS ¢ CC12
-- X
L
'. Dmin - Dmax
numero para pedido cédigo do produto | D min D max L1
6655283 IHBDGCC12 | 200,0 1020,0 30,1
eBore e PONTE S/L » DESLIZANTE
0
| ¢ - L
|
numero para pedido cédigo do produto BR1 L1 assy
6655302 BFBS10012 100,0000-1020,0000 30,0
— ’
9% a| @ | & neve
32 ikl 64 a
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular

eBore™ e PONTE S/L e SUPORTE PARA INSERTOS » CC09

' = ) | Dmin —\Dmax
== <j-
numero para pedido cédigo do produto D min D max

6655303 IHBFBSCC09 [ 200,0 1020,0

eBore ¢ CUNHA S/L * DESLIZANTE « CONTRAPESO

ﬂi ©

numero para pedido codigo do produto L
6655305 CWBFBS | 68,2

———\
@@ @ N&VO
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular
4 Ay y

VISAO GERAL DA CABEGA DUPLA eBore™

eBore « CABECA DUPLA ¢ CANAL RETO

D
J S L1
L1 assy
numero para pedido cédigo do produto | BR1 D L1 L1 assy
6655239 SS18TC0195 19,5000-23,0000 18,0 138,0 150,0
6655241 S$S20TC0225 22,2000-26,0000 20,0 138,0 150,0
6922560 S§S25TC0255 25,5000-30,0000 25,0 148,0 160,0
eBore ¢ CABEGCA DUPLA e CANAL RETO e SUPORTE PARA INSERTOS
D min-D max
= 1Y
= —
nlmero para pedido cédigo do produto | D min D max
6655240 IHTC0195CC06 19,5 23,0
6655242 IHTC0225CC06 22,5 26,0
6655244 IHTC0255CC06 25,5 30,0

NOTA: Pega dois suportes de inserto para montagem completa, conforme mostrado na imagem.

= — I\
9% [l =@ | ¢ Nsvo

82 ikl 60 a
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Mandrilamento Modular Mandrilamento Modular

eBore™ e CABEGA DUPLA « KM™

L2 assy CSMS

D=
D

SRS

é o . T |
\;. M 5 & . Loo

L1
\1 assy
numero para pedido codigo do produto BR1 CSMS D2 L1 L1 assy L2 mont

6655245 KM32TC029 29,0000-37,0000 KM32TS 25,0 86,0 100,0 88,0
6655247 KM32TC036 36,0000-44,0000 KM32TS 30,0 86,0 100,0 79,5
6655249 KM40TC043 43,0000-54,0000 KM40TS 36,0 70,0 90,0 69,0
6655271 KM50TC053 53,0000-66,0000 KM50TS 40,0 70,0 90,1 70,1
6655273 KM50TCO065 65,0000-83,0000 KM50TS 50,0 70,0 90,1 90,1
6655275 KM63TC082 82,0000-103,0000 KM63TS 63,0 70,0 100,1 100,1
6655277 KM80TC100 100,0000-155,0000 KM80TS 80,0 90,0 120,1 120,1

6655280 KM80TC150 150,0000-205,0000 KM80TS 125,0 120,0 150,1 150,1

eBore ¢ CABEGA DUISLA * SUPORTE PARA INSERTOS

D min-D max

e

nUmero para pedido cédigo do produto D min D max
6655246 IHTC029CC09 29,0 37,0
6655248 IHTC036CC09 36,0 44,0
6655250 IHTC043CC12 43,0 54,0
6655272 IHTC053CC12 53,0 66,0
6655274 IHTC065CC12 65,0 83,0
6655276 IHTC082CC12 82,0 103,0
6655278 IHTC100CC12 100,0 130,0
6655279 IHTC125CC12 125,0 205,0

@ N&VO
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Aplicativo do catalogo

Navegar pelas paginas Pesquise os produtos Assista o video

Heading: KenTIP F5

KKEHNAMETA[

Visite 0 nosso novo aplicativo do catalogo
Disponivel no Google Play™ Store ou App Store®

OU VISITE CATALOGS.KENNAMETAL.COM HOJE MESMO.
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Descricoes de classe

TORNEAMENTO

Descricdes de classe

resisténcia ao

desgaste

<« tenacidade

Revestimento

Descricao da classe

05|10 | 15|20

25

30 (354045

KBH10B

KBH20B

KYHK15B

KCPKO05

KCP10B

KCP25B

KCP40B

kennametal.com

Um baixo teor de PcBN com uma estrutura aglutinante patenteada e um revestimento PVD TiN/
TiAIN/TIN para maior resisténcia ao desgaste e maior identificagdo do desgaste. Projetado para a
maquinag&o de precisdo de agos endurecidos (>45 HRC). Pode ser efetivamente aplicado em acos
para rolamentos, agos para ferramentas quentes e frias, agos rapidos, agos para estampos, agos
endurecidos, ferros carbonizados e nitretados e alguns revestimentos duros. Disponivel num formato
de varias pontas com uma ampla variedade de preparacdes de extremidades, estilos de pastilhas e
geometrias de limpador.

Um baixo teor de PcBN com um revestimento PVD TiN/TiAIN/TiN para maior resisténcia ao desgaste
e maior identificacdo do desgaste. KBH20B™ ¢ o classe de torneamento rigido PcBN ideal para
aplicacdes de corte continuo a levemente interrompido. A estrutura, assim como as diferentes
preparagoes de extremidades, permitem tolerancias repetiveis da peca, excelentes acabamentos

de superficie e integridade da superficie. As aplicagdes tipicas sdo componentes de ago endurecido,
como engrenagens, eixos e outros componentes de unidade de tracéo.

q

Composi¢ao: Uma ceramica composta de 6xido de aluminio misto com revestimento PVD (Al,O,)

de carbonitreto de titanio de graos finos (TiICN) incorporado.

Aplicacdo: O KYHK15B é adequado para torneamento de agos endurecidos (45 HRC-60 HRC),
acabamento de ferro fundido e ligas resistentes a altas temperaturas. Esta ceramica avangada oferece
maxima resisténcia a aresta e excelente resisténcia a desgaste, alcangando performance

para competir com CBN.

Composicdo: Um substrato enriquecido com cobalto e resistente a deformagdes, com revestimento
espesso CVD de MT-TICN-AL,O,.

Aplicagéo: Para torneamento de alta produtividade de agos e agos inoxidaveis PH em cortes
continuos a ligeiramente interrompidos. Esta classe fornece uma combinagéo excelente de dureza

e resisténcia a desgaste de alta velocidade, permitindo a produgdo mais rapida de pecas em ago.
Sua combinagéo exclusiva de substrato e revestimento também a torna uma classe ideal

de desbaste para ferro fundido onde a resisténcia aos cavacos é necessaria.

Composigdo: Uma classe de metal duro projetada especialmente para ser resistente ao desgaste
com um revestimento MTCVD-TiCn-Al,O,-TIOCN recém-criado em varias camadas com aresta
postica entre camadas.

Aplicacao: Excelente classe para usinagem desde acabamento a usinagem média, para diversos
materiais das pecas, inclusive a maior parte dos acos, acos inoxidaveis ferriticos, martensiticos e PH,
além de ferros fundidos. O substrato enriquecido com cobalto oferece uma combinag&o equilibrada
de resisténcia a deformagéo e dureza, enquanto as espessas camadas de revestimento oferecem
extraordinaria resisténcia a abrasao e resisténcia a desgaste por craterizagdo na usinagem em altas
velocidades. O revestimento liso fornece resisténcia a formagéo de aresta postica e a ocorréncia de
microlascamentos, além de produzir excelentes acabamentos superficiais.

e

Composicado: Uma classe de metal duro enriquecido com cobalto tenaz com multicamada recém-
desenhada com revestimento MTCVD-TICN-AI,O,-TIOCN e com ades&o intercamadas superior.
Aplicacéo: Melhor classe para uso geral em torneamento da maioria dos agos e de agos inoxidaveis
ferriticos e martensiticos. O projeto do substrato garante uma adequada resisténcia a deformagéo
com excelente comprimento da aresta do inserto. As camadas do revestimento oferecem boa
resisténcia a desgaste em uma ampla gama de condigdes de usinagem, e o tratamento pds-
revestimento minimiza a ocorréncia de microlascamentos e melhora a aresta postigca do revestimento
ao substrato, levando a uma maior vida Util da ferramenta e a melhores acabamentos da peca.

Composicao: Classe tenaz de metal duro um revestimento ligeiramente espesso CVD de
MT-TIiCN-ALO..

Aplicacao: Para usinagem pesada de agos carbono, ligas de aco e agos inoxidaveis. A combinacao
entre substrato e revestimento oferece extraordinaria dureza e seguranga na operagéo, permitindo
altas taxas de remog&o de material, mesmo nos cortes interrompidos mais dificeis.
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Composicao: Revestimento avangado PVD multicamadas sobre um substrato de metal duro sem
liga e muito resistente a deformagao. O revestimento novo e melhorado aumenta a estabilidade da
aresta, com capacidade para uma ampla faixa de velocidades e avancos.

Aplicacéo: A classe KCU10™ ¢ ideal para usinagem de acabamento até usinagem em geral da
maioria dos materiais das pegas em uma ampla faixa de capacidades de velocidades e avancos.
Excelente para usinar a maior parte dos agos, agos inoxidaveis, ferros fundidos, materiais ndo
ferrosos e ligas resistentes a altas temperaturas, com dureza da aresta melhorada, resisténcia de
entalhamento e com capacidade para maiores velocidades de corte e avangos.

Composicao: Uma classe PVD avangada com revestimento AITiN duro e substrato sem liga de
gréos finos. O revestimento novo e melhorado aumenta a estabilidade da aresta, com capacidade
para uma ampla faixa de velocidades e avangos.

Aplicagéo: A classe KCU25™ ¢ ideal para a usinagem em geral da maior parte dos agos, agos
inoxidaveis, ligas resistentes a altas temperaturas, titanio, ferros fundidos e materiais nao ferrosos
em uma ampla faixa de velocidades e avangos, com dureza da aresta melhorada para cortes
interrompidos e altas faixas de avango.

Composicao: Classe tenaz de metal duro enriquecido com cobalto, com revestimento CVD
multicamadas de MT-TiCN-AI,O,-TIOCN com excelente ades&o entre as camadas.

Aplicacéo: Melhor classe para uso geral em torneamento da maioria dos acos e de agos
inoxidaveis ferriticos e martensiticos. O projeto do substrato garante uma adequada resisténcia
a deformagdo com excelente comprimento da aresta do inserto. As camadas do revestimento
oferecem boa resisténcia a desgaste em uma ampla gama de condigdes de usinagem, e o
tratamento pds-revestimento minimiza a ocorréncia de microlascamentos e melhora a aresta
postica do revestimento ao substrato, levando a uma maior vida Util da ferramenta e a melhores
acabamentos da peca.

Composicao: Classe dura, com baixo teor de aglutinante e sem liga, com gréos finos de WC/Co.
Aplicacéo: Excepcional resisténcia a desgaste da aresta combinada com altissima resisténcia

para a usinagem de titanio, ferros fundidos, acos inoxidaveis austenisticos, metais nao ferrosos,

ndo metais e a maioria das ligas resistentes a altas temperaturas. Excelente resisténcia a deformagéo
térmica e ao desgaste por entalhe no flanco. A estrutura do gréo é bem controlada, proporcionando
furos e facetas minimas, o que contribui para um servigo duravel e confidvel.

Composigao: Um revestimento CVD de MT-TICN-AI,O,-TIOCN com dureza especial sobre um
substrato resistente ao desgaste.

Aplicacéo: Especificamente desenvolvida para maximizar a adesao do revestimento e a resisténcia
da aresta, tornando essa classe ideal para cortes interrompidos com refrigeragéo de ferros fundidos
ductil e cinzento. Ela pode ser usada em uma ampla gama de aplicagdes, de acabamento a desbaste,
para maximizar a produtividade onde quer que resisténcia e confiabilidade sejam necessarias.

Composigao: Um revestimento multicamada de CVD de MT-TiCN-AI,O,-TiOCN sobre um substrato
super-duro.

Aplicacéo: Projetado para atender as aplicages de usinagem mais pesadas em agos inoxidaveis
fundidos. O substrato resiste a cortes interrompidos pesados, enquanto que o revestimento oferece
aresisténcia a desgaste necessaria para uma longa vida Util da ferramenta. A superficie polida resiste
a formag&o de aresta postica, mesmo em baixas velocidades de corte. Disponivel em tamanhos e
geometrias de insertos apropriados para avancos pesados e grandes profundidades de corte.
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Descrigdes de classe Descricoes de classe

FRESAMENTO INTERCAMBIAVEL

resisténcia ao .
<« tenacidade
desgaste
Revestimento Descricao da classe 05(10| 15|20 | 25|30 | 35|40 |45

O revestimento PVD de TiB, € muito resistente ao desgaste. O revestimento duro e o substrato tenaz
s80 uma excelente opgao para aplicagdes médias até desbaste em aluminio com <10% de silicio e
outros materiais n&o ferrosos.

KC422M

Classe de metal duro com revestimento de TiAIN (PVD). A KC520M é uma classe de metal duro
desenvolvida especificamente para usinagem geral de ferros fundidos ducteis. Essa classe pode

ser usada com ou sem refrigeragéo. [

KC520M

Classe de metal duro com revestido com cobertura de AITIN (PVD). A classe KC522M ¢ projetada
para fornecer melhor performance em usinagem geral de ligas resistentes & alta temperatura e ago
inoxidavel. A KC522M resiste a quebra e oferece melhor resisténcia a desgaste e maior tenacidade.

KC522M

Classe de metal duro com revestimento avangado de PVD de TiAIN. A KC725M é uma classe de alta
performance para fresamento de ago, ago inoxidavel e ferros fundidos dlcteis. A boa resisténcia ao M
choque térmico do substrato torna essa classe ideal para usinagem com e sem refrigeragéo.
E usada principalmente em usinagem geral e pesada.

KC725M

Classe de metal duro com revestimento e cobertura avangada de PVD de TiAIN/AICIN. Substrato
tenaz, com excelente capacidade a temperaturas maiores. A KCPM40™ ¢ a primeira opgao para M
fresamento de ago e aco inoxidavel. A boa resisténcia ao choque térmico do substrato torna essa
classe ideal para usinagem com e sem refrigeragéo. E usada principalmente em usinagem geral e
pesada.

Revestida com substrato submicron e com PVD de TiAIN de alta performance, é uma excelente n
escolha para titanio, mas também para ligas resistentes a altas temperaturas e aco inoxidavel, com M
velocidades maiores para cortes leves a médios. Primeira escolha para aplicagdo com espessura
do cavaco fina @ média, com e sem refrigerag&o.

KCSM30

Classe de metal duro com revestimento e cobertura avangada de PVD de TiAIN/TiN. Substrato de
alta qualidade, com composigéo de aglutinante recentemente desenvolvida. A KCSM40 é uma M
classe de alta performance para titanio, superligas e aco inoxidavel. A boa resisténcia ao choque
térmico do substrato torna essa classe ideal para usinagem com refrigeracao. Primeira escolha para
desbaste e condigdes de corte instaveis.

KCSM40

O e K

P it
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Descrigdes de classe Descrigdes de classe

FRESAMENTO INTERCAMBIAVEL

resisténcia ao

desgaste <« tenacidade

Revestimento Descricéo da classe 05 (10| 15|20 |25 (30| 35|40 |45

Uma classe de metal duro com revestimento e multicamadas CVD (TiN/MT/TiICN/AI,O,), além de
um tratamento avangado pds-revestimento Beyond™. A KCK15 é uma classe resistente a desgaste,

com tenacidade equilibrada para fresamento em geral de ferros fundidos em maiores velocidades.
Melhores resultados sem refrigeragao, embora possa ser usada com refrigeragéo. n:-

KCK15

Uma classe de metal duro com revestimento e multicamadas CVD (TiN/TiCN/AL,O,), além de
tratamento avangado poés-revestimento Beyond™. O substrato é bastante tenaz. A KCPK30 tem uma
ampla érea de aplicagdo em fresamento geral e de desbaste de agos e ferros fundidos. Melhores
resultados sem refrigeracéo, embora possa ser usada também com refrigeragéo.

KCPK30

FRESAMENTO DE TOPO INTEIRIGO DE METAL DURO

resisténcia ao

desgaste <« tenacidade

Revestimento Descricéo da classe 05|10 (15|20 |25 (30| 35|40 |45

Classe de metal duro com um espesso revestimento PVD e quimica e processo otimizados para
aumentar a resisténcia a desgaste. Protecao excepcional no fresamento de ago inoxidavel para
diminuir a craterizago, a profundidade de corte (desgaste por entalhe no flanco) e o desgaste de
flanco. Excelente performance até 52 HRC.

KCPM15

Classe de metal duro com um espesso revestimento PVD e quimica e processo otimizados para
aumentar a resisténcia a desgaste. Protecdo excepcional no fresamento de ago inoxidavel para
diminuir a craterizacéo, a profundidade de corte (desgaste por entalhe no flanco) e o desgaste de
flanco. Excelente performance até 52 HRC.

KCSM15

FURAGAO

resisténcia ao

desgaste «———» tenacidade

Revestimento Descricédo da classe 05|10 |15(20 | 25|30 | 35|40 |45

Composigéo: Revestimento avangado PVD multicamadas sobre um substrato de metal duro sem
liga e muito resistente & deformacao. O revestimento novo e melhorado aumenta a estabilidade da
aresta, com capacidade para uma ampla faixa de velocidades e avangos.

Aplicagdo: A classe KCU10™ ¢ ideal para usinagem de acabamento até usinagem em geral da
maioria dos materiais das pegas em uma ampla faixa de capacidades de velocidades e avancos.
Excelente para usinar a maior parte dos agos, agos inoxidaveis, ferros fundidos, materiais ndo
ferrosos e superligas, com dureza da aresta melhorada e com capacidade para maiores velocidades
de corte e avangos.

KCU10
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Informacao geral
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Informacao geral
AaAaaysy

CODIGO PARA 0S TiTULOS DAS COLUNAS DAS TABELAS DE PRODUT0S

Talvez vocé perceba uma leve alteragéo na aparéncia de nossas tabelas de produtos e de
especificagdes. Neste catalogo, a Kennametal apresenta um conjunto de cédigos abreviados para

melhorar a leitura das tabelas e diagramas. Esses cédigos substituem as descrigdes do texto completo.
A lista completa dos codigos e suas definicdes podem ser encontradas abaixo.

Cédigo Curto Descrigdo Completa do Texto
A Diametro do Furo de Refrigeragao
Ap max Maxima Profundidade de Corte
Ap1 max Maxima Profundidade de Corte
B Largura da Lamina
B1 Folga Frontal
B2 Largura Total
B3 Ressalto na parte traseira da Cabega
BCH Largura do Chanfro de Canto
BR1 - 0.D. Faixa de Mandrilamento Diametro Externo
Faixa de mandrilamento BR1 Faixa de Mandrilamento
BS Comprimento da Face de Canto
BSC Cédigo do Tamanho da Lamina
cD Profundidade de Corte
CE Arestas de corte
CF Tamanho do Fornecimento de Refrigeragéo Radial
CFVDI Tamanho do Fornecimento de Refrigeragéo - VDI
cS Tamanho do Fornecimento de Refrigeracao
CSMS Connection System Size Machine Side
D Inserto: Tamanho IC do Inserto
D Diametro da Haste/Adaptador
D méax Maximo Diametro do Furo
D min Minimo Diametro do Furo
D1 Inserto: Tamanho do Furo do Inserto
D1 Fresamento: Diametro da fresa
D1 Porta-ferramenta: Diametro de fixagao
D2 Diametro 1 do corpo lado da peca de trabalho
D3 Diametro do Pescogo
D5 Diametro do Corpo do Lado da Maquina
D6 Diametro do Cubo
DPM Diametro do Piloto Lado Méaquina
F Dimensao F
FS Dimensao F Secundaria
G Tamanho da Rosca do Connector do Lado da Maquina
G3 Tamanho da Rosca de Conexao
G3X Bitola da rosca da conex&o externa
Gl inserto padrao
H Altura da Lamina
H1 Altura do Corte
H1i Altura da Linha de Centro
H2 Porta Ferramenta: Altura da Cabeca
H2 Altura Total
H3 Ressalto parte inferior da Cabeca
hm Espessura média de cavacos
HW Altura da Haste
IHS Tamanho do Suporte do Inserto
L comprimento total
L1 Comprimento da Ferramenta
L1 Comprimento da linha do Gage
L1 assy Comprimento de Montagem L1
L1 assy - 0.D. Comprimento L1 da Montagem Diam. Externo
L1 assy BB Comprimento L1 da Montagem para Mandrilamento Reverso
L10 Comprimento da aresta de corte do inserto
L2 Fresamento: Comprimento do Cabecote
L2 mont Comprimento de Montagem L2
L2 assy BB Comprimento L2 da Montagem para Mandrilamento Reverso
L3 Profundidade Maxima
L4 Profundidade Maxima de Mandrilamento
lbs Libras
LEFF Comprimento da Tangente do Tip
LH Comprimento da Cabeca
LI Comprimento do inserto
LPR Comprimento da Saliéncia
LS Comprimento da haste
max RPM Méaxima Rotag&o por Minuto
RC Raio Completo
Re Raio de canto
RL Raio de canto esquerdo
RR Raio de canto direito
Re Raio de canto
S Espessura do inserto
SSC Cédigo do tamanho do alojamento
w Largura da aresta de corte ou largura da ranhura
w Torneamento: Largura do Canal
w Largura do Inserto
W tol + Tolerancia da Largura de Corte (+/-)
w1 Largura da Lamina
WF Fresamento: Largura do Rasgo
Z Numero de insertos
oL Angulo da Aresta de Corte Esquerda
oR Angulo da Aresta de Corte Direita

kennametal.com
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Referéncia Cruzada do material ® DIN Referéncia Cruzada do material ® DIN
T A AR

n Aco E Materiais néo ferrosos Materiais endurecidos
C

M Aco inoxidavel Ligas resistentes a altas temperaturas Materiais CFRP
Ferro fundido
tensao
material com- resisténcia dureza dureza material
grupo descricao posicdo RM (MPa)* (HB) (HRC) nimero
Acos de baixo carbono e cavacos longos € <0,25% <530 <125 = =
Acos de baixo carbono, cavacos curtos e usinagem livre € <0,25% <530 <125 - C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38
Acos de médio e alto carbono €>0,25% >530 <220 <25 ST52, S355JR, €35, GS60, Cf53
Acos-liga e acos-ferramenta €>0,25% 600-850 <330 <35 16MnCr5, Ck45, 21CrMoV/5-7, 385Mn28
Acos-liga e acos-ferramenta €>0,25% 850-1400 340-450 35-48 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, $6525, X120Mn12
Acos inoxidéveis PH, Ferriticos e Martensiticos - 600-900 <330 <35 100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525, X120Mn12
qus |Ano>f|dave|s PH, ferriticos e martensiticos de alta _ 900-1350 350-450 3548 X102GrMo17, 6-X1200r29
resisténcia
qn . X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, G-X25CrNiSi18 9,
Aco Inoxidavel Austenistico - <600 130-200 - YA5CNiSi 20 12
qus |J10>$|davels austeniticos e inoxidaveis fundidos de alta _ 600-800 150-230 <5 X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 3? 21, X5CrNiNb 18 10,
resisténcia G-X15CrNi 25-20
o] X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, X20CrNiSi25 4,
Aco inoxidavel duplex - <800 135-275 <30 G-XA0CINISi2T 4
Ferro fundido cinzento - 125-500 120-290 <32 GG15, GG25, GG30, GG40, GTWA0
Ferros fundidos nodulares (dlcteis) de baixa e média
resisténcia e ferros fundidos de grafita compactada (vermicular, - <600 130-260 <28 GGG40, GTS35
CGl)
Ferros fundidos nodulares de alta resisténcia e ferros fundidos _ 600 180-350 3 G660, GTWSS, GTSE5
nodulares austemperados (ADI)
Aluminio forjado - - - - AlMg1, Al99.5, AICuMg1, AICuBiPb, AIMgSi1, ALMgSiPb
Ligas de aluminio com baixo teor de silicio e ligas de magnésio |  Si <12,2% - - - GAISiCu4, GDAISI10Mg
Ligas de aluminio com alto teor de silicio e ligas de magnésio Si>12,2% - - - G-ALSi12, G-AISi17Cu4, G-AISi21CuNiMg
A llJasel Qe cobre, latdo e zinco em uma faixa de indice de B _ _ _ CuZn40, MsB0, G-CuSn5ZnPb, CuZn37, CuSiaMn
usinabilidade de 70 a-100
Nilon, plasticos, borrachas, fendis, resinas e fibra de vidro - - - - Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makrolon
Carbono, compdsitos de grafite e polimeros reforcados com B _ _ _ CFK. GFK
fibras de carbono (CFRP) )
Compositos de matriz metdlica (MMC) - - - - -
e B . X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, XSNiCrAITi31 20,
Ligas a base de ferro, resistentes a altas temperaturas - 500-1200 160-260 25-48 X40CoCrNi20 20
Ligas & base de cobalto, resistentes a altas temperaturas - 1.000-1450 250-450 25-48 Haynes® 188, Stellite™ 6,21,31
Ligas & base de niquel, resistentes a altas temperaturas - 600-1700 160-450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, Hastelloy®, NIMONIC® 75
Titanio e ligas de titdnio - 900-1600 300-400 33-48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAl6V4, TiAl4Mo4Sn2
. . GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,
Materiais endurecidos - - - 44-48 GX300CrMo153, Hardox” 400
Materiais endurecidos - - - 48-55 -
Materiais endurecidos - - - 56-60 -
Materiais endurecidos - - - >60 -
CFRP, CFRP/CFRP - = = = =
CFRP/N&o ferroso - - - - -
CFRP/Alta temperatura - - - - -
CFRP/Ago inoxidavel - - - - -
CFRP/N&o ferroso/Alta temperatura - - - - -
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Acesse digitalmente e otimize os dados e conhecimento dos produtos
para conectar sistemas e processos em todo o ciclo de fabricacao.
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ACESSE KENNAMETAL.COM/NOVQ E FACA O DOWNLOAD AINDA HOJE.
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SEGURANCA DA USINAGEM DE METAIS

INSTRU(}()ES IMPORTANTES DE SEGURANGA
Leia antes de usar as ferramentas deste catalogo!

Riscos de projéteis e de fragmentacao:

As operacoes modernas de usinagem envolvem altas velocidades
dos fusos e das ferramentas, além de altas temperaturas e forgas
de corte. Cavacos quentes de metal podem ser lancados da peca
durante a usinagem. Embora as ferramentas de corte sejam
projetadas e produzidas para resistir a altas forcas e temperaturas
de corte, elas, algumas vezes, podem se fragmentar, especialmente
se forem submetidas a estresse excessivo, impacto grave ou outro
abuso.

Para evitar ferimentos:

e Utilize sempre equipamento de protecéo pessoal apropriado,

incluindo 6culos de segurancga, ao operar maquinas de corte de
metal ou ao trabalhar nas proximidades.

e Verifique sempre se todas as protecdes da maquina estao no
devido lugar.

Riscos respiratérios e de contato com a pele:

Retificar carboneto ou outros materiais de ferramentas de corte
avancgadas produz p6 ou névoa contendo particulas metalicas.
Respirar esse pd ou névoa (especialmente por longos periodos)
pode causar doencas pulmonares temporarias ou permanentes,
ou piorar condigdes médicas preexistentes. 0 contato com essa
poeira ou névoa pode irritar os olhos, a pele e as mucosas, e
pode piorar condigdes de pele preexistentes.

Para evitar ferimentos:
o Utilize sempre protecao respiratéria e dculos de protecéo
durante a retificagao.

¢ Forneca controlo de ventilagdo; recolha e descarte
adequadamente poeira, névoa ou residuos resultantes da
retificacao.

¢ Evite o contacto da pele com poeira ou névoa.

Para obter mais informacdes, leia a ficha de dados de seguranca de material fornecida pela Kennametal e consulte: “General Industry
Safety and Health Regulations” (Normas gerais de seguranca e saude da industria), parte 1910 e titulo 29 do “Code of federal regulations”

(Codigo de normas federais americanas).

Estas instrucées de seguranca sdo diretrizes gerais. Muitas variaveis afetam as operacées de maquinago. E impossivel cobrir todas as
situacdes especificas. As informacdes técnicas incluidas neste catalogo e as recomendagdes sobre praticas de maquinagdo podem néo
se aplicar a sua operacao especifica. Para obter mais informacées, consulte o folheto de Seguranca para Corte de Metais Kennametal,
disponivel gratuitamente na Kennametal pelo telefone 724 539 5747 ou fax 724 539 5439. Para questdes ambientais e de seguranga
especificas do produto, entre em contacto com o nosso Gabinete Empresarial de Salde e Seguranca Ambiental pelo telefone

724 539 5066 ou fax 724 539 5372.

Kennametal, o K estilizado, A2, Beyond, Duo-Lock, eBore, Evolution, FIX8, HARVI, KBH10B, KBH20B, KCU10, KCU25, Kenclamp, KENDEX, Kenlever, KENLOC, KM, KM Micro, KM Mini, KM4X, KSSM,
KYHK15B, Mill 1-10, Mill 1-14, Mill 1-18, Mill 4, Mill 4-11, Mill 4-15, NOVO, Stellite, TOP NOTCH e Wedgelock sdo marcas comerciais da Kennametal, Inc. e séo usadas como tal aqui. A auséncia de
um produto, nome de servigo ou logotipo nesta lista ndo constitui uma rentincia de marca comercial pela Kennametal ou de outros direitos de propriedade intelectual relativos a esse nome

ou logotipo.

Android™ € uma marca comercial registrada da Google Inc.

App Store® & uma marca comercial registrada da Apple Inc., registrada nos EUA e em outros paises.

Google Play ™ é uma marca comercial registrada da Google Inc.

Hardox® ¢ uma marca comercial registrada da SSAB Technology AB Corporation.

Hastelloy® e Haynes ® séo marcas comerciais registradas da Haynes International, Inc. Corporation
Hostalen™ € uma marca comercial registrada da Hoechst GmbH Corporation.

INCONEL ® & NIMONIC® sdo marcas comerciais registradas da Special Metals Corporation.
INTEGREX ® € uma marca registrada do Grupo Petrotemex, S.A. de C.V.

LEXAN® é uma marca registrada da Sabic Innovative Plastics IP B.V. Company.

MAKROLON® € uma marca comercial registrada da Covestro Deutschiand AG.

MAZAK ® é uma marca registrada da Yamamoto Kosan Kabushiki Kaisha.

Polystyrol ® é uma marca comercial registraca da BASF SE.

SAFE-LOCK® ¢ uma marca comercial registrada e SAFE-Lock ™ & uma marca comercial da Haimer GmbH.

Weldon® é uma marca comercial registrada da Weldon Tool Company.

©2021 Kennametal Inc. Todos 0s direitos reservados.
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INOVAGOES

SEDE MUNDIAL

Kennametal Inc.

525 William Penn Place | Suite 3300
Pittsburgh, PA 15219

Tel.: 1 800 446 7738

i e oo

SEDE EUROPEIA

Kennametal Europe GmbH
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Suica

Tel.: +41 52 6750 100
neuhausen.info@kennametal.com

SEDE ASIA-PACIFICO
Kennametal Singapore Pte. Ltd.
3A International Business Park
Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
609935 Cingapura

Tel.: +65 6265 9222

k-sg.sales@kennametal.com

SEDE DA iNDIA

Kennametal India Limited

CIN: L27109KA1964PLC001546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel.: +91 080 22198444 ou +91 080 43281444
bangalore.information@kennametal.com

KKKENNAMETAE kennametal.com
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