\M)YPY X
% Mario Pinto - (Sw
SAUTOBLOK

Catalogo Generale Sistemi di Bloccaggio
Clamping System General Catalogue

www.mariopinto.it




MARIO PINTO SPA / GRUPPO SMW-AUTOBLOK
MARIO PINTO SPA / SMW-AUTOBLOK group

Nata a Torino nel 1922, MARIO PINTO studia, disegna e realizza da circa cent'anni sistemi di bloccaggio per macchine
utensili, fabbricati con le migliori tecnologie e caratterizzati da standard qualitativi particolarmente elevati.
A questa linea di prodotti si € aggiunta ad inizio anni "90 un'ampia gamma di portautensili motorizzati e statici, divenuta
nel tempo asse portante della nostra produzione, l'ennesimo fiore all'occhiello del gruppo SMW-Autoblok.

Established in Torino in 1922, MARIO PINTO has been developing and manufacturing clamping systems for machine tools
for nearly 100 years. High-precision and reliable products, created to meet specific needs, fabricated with advanced
technology and carefully tested in our plants.

By beginning of the 90s, the “Live Tools and Toolholders for turning centres” have been introduced in our program, soon
becoming a major product in our sales, one more success story in the SMW-Autoblok group.

SMW-AUTOBLOK ¢ un gruppo multinazionale di aziende riconosciuto mondialmente come leader tecnologico e commerciale
nel campo dei sistemi di presa pezzo su macchine utensili. La produzione é realizzata con macchinari di ultima generazione.
L'ampia gamma di prodotti standard a catalogo permette a SMW-AUTOBLOK di garantire consegne rapide per qualsiasi
applicazione.

SMW-AUTOBLOK is a global corporate group, among the leading manufacturers worldwide of workholding for turning and
grinding on machine tools. Manufacturing - realised with top quality raw materials, modern machines, equipments and
robots - is based in Meckenbeuren [Germanyl, Caprie and Pavia

The wide range of standard products assures quick delivery service for a large number of applications.

DIPENDENTI / EMPLOYEES 800

FATTURATO (milioni di EURO) 180

TURNOVER (EUR/MIL)

UNITA PRODUTTIVE 17in ITALIA, GERMANIA,
GRAN BRETAGNA,
STATI UNITI, CINA
e INDIA

MANUFACTURING PLANTS 11in ITALY, GERMANY,

UK, USA, CHINA, INDIA

FILIALI / BRANCHES in 16 Paesi/ in 16 Countries
AGENZIE / AGENCIES in 40 Paesi / in 40 Countries
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| NOSTRI PRODOTTI / OUR PRODUCTS W

Questo catalogo ha lo scopo di offrire alla clientela una panoramica rapida e completa del nostro programma, che comprende
sistemi di bloccaggio e portautensili motorizzati e statici, sia in versione standard che per applicazioni chiavi-in-mano.
Le schede dei singoli prodotti, le caratteristiche peculiari di ogni modello, cosi come diverse informazioni sulle singole
applicazioni sono visibili e scaricabili sui nostri siti web www.mariopinto.it e www.live-tooling.com.

Mentre il canale Youtube MARIO PINTO/SMW Autoblok Live Tooling mostra esempi di svariate operazioni eseguite con i
nostri prodotti.

Main purpose of present catalogue is offering a quick and complete view of our products range, including clamping systems
and live&static tooling, both standard and turnkey customized.

Drawing of products, features and information on the possible applications can be found and downloaded from our websites
www.mariopinto.it and www.live-tooling.com; where you can also see the list of the main exhibitions, open-houses and
events we are attending all over the world, either directly or through our branches.

Our youtube channel MARIO PINTO/SMW Autoblok Live Tooling provides visual examples of machining operations carried
out with different live tools models.

Questi iff—‘“o” d pr‘;duz_io”e AUTOMOBILISTICO PETROLIFERO
nel quall 1 nostri prodotti trovano
AUTOMOTIVE

maggiore applicazione:

Main sectors of application
for our products:

EQUIPAGGIAMENTO - AEROSPAZIALE
INDUSTRIALE — AEROSPACE
INDUS TRIAL EQUIPMENT '
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AUTOCENTRANTI MANUALI

MANUAL CHUCKS

-

-

DGF - DGBF
Doppia guida, corpo in sferoidale GS600
Double jaw guide, spheroidal GS600 body
PAG. 6
o N SGS - SGSF
Semplice guida, corpo in acciaio
Single jaw guide, steel body
PAG. 8

-

ISO-A DIN 55026 / DIN 55029

Flange - Adapters

Piattaforme a 4 griffe indipendenti
4-jaw independent chucks

PAG. 11
4 | - MACC-3
Non rotanti, per centri di lavoro,
cubi e tavole
Non-rotating, for machining centers,
tombstones and tables
PAG. 16
/ . . MACC-4
Non rotanti, per centri di lavoro,
cubi e tavole
Non-rotating, for machining centers,
tombstones and tables
PAG. 17
PIATF-AGR

PAG. 18
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Autocentranti MPT a comando manuale a doppia guida corpo in sferoidale GS600
MPT manual chucks, double jaw guide, spheroidal cast iron GS600

« DGF foro normale con foratura anteriore * DGBF foro speciale con foratura anteriore
DGF normal th. hole with frontal mtg.

Soggetto a cambiamenti tecnici / Subject to technical changes

DGBF special th. hole with frontal mtg.
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180-200-230-250-270-315

NUOVA LINEA CON FORATURA DOPPIA
ANTERIORE E POSTERIORE
NEW LINE WITH FRONTAL & REAR HOLES

MPT tipo DG 180 200* 230 250* 270 315* 400* 450 500*
Attacco/Mounting DIM | FL145 | FL160 | FL191 | FL200 | FL228 | FL260 | FL330 | FL386 | FL420
A 183 200 233 250 272 315 395 450 500
B 160 176 208 224 246 286 362 415 458
H6 c 145 160 191 200 228 260 330 386 420
Foro normale/Normal through hole D 48 55 75 82 90 108 140 172 190
Foro speciale/Special through hole 52 64 85 88 105 115 155 - 205
E 5 5 5 5 5 5 5 5 5
F 79,5 83 90,5 93 995 | 1045 | 112 120 138
G 67,1 77,7 87,2 101,5 129,2
G1 37,9 42 49 55,3 73
G2 20 22 28 36 46
L 81 95 108 145 190
Foratura posteriore/Rear mounting M 3xM10 | 3xM10 | 3xM12 | 3xM12 | 3xM12 | 3xM16 | 6xM16 | 6xM16 | 6xM16
Foratura anteriore/Front mounting M1 | 3xM10 | 3xM10 | 3xM12 | 3xM12 | 3xM12 | 3xM16 | 6xM16 | 6xM16 | 6xM16
Q 12 12 14 14 14 14 17 17 19
3 griffe/3-jaw a 30° 80° 30° 90° 30° 90° 40° 40° 40°
4 griffe/3-jaw b - 45° - 45° - 45° 45° 45° 45°
c - - - - - - 125 155 160
¢l - - - - - - - - -
d - - - - - - 70 70 100
Prof./Depth 20 mm e = = - - - - M12 M12 M12
Prof./Depth 5 mm (H 11) f - - - - - - 20 20 20
g - - - - - - 115 130 150
Velocita max/Max speed rpm. | 3800 | 3500 | 3000 | 2500 | 2300 | 2000 | 1600 | 1300 | 1100
Coppia/Torque M max N.m 100 200 200 250 250 300 350 400 450
Massa c. griffe/Weight w. jaws Kg 14 17 23 29,5 35 52 110 120 180
Mom. d’inerzia/Mom. of inertia Kgm’ | 0,044 0,07 0,12 0,18 0,27 0,68 1,66 2,78 5,3
%g :,‘L’,"m"a‘}',';,‘f;;;,gh’ﬂ:aiaws DGF | 33021118 | 33023920 | 33021123 | 33023925 | 33021127 | 33023931 | 33020140 | 33020145 | 33020150
(o= . .
g% ;“’“?p“'a'”g""e . DGBF | 33021119 | 33023921 | 33021124 | 33023926 | 33021128 | 33023932 | 33020141 33020151
= e« pecial through hole 3 jaws
S& :,‘:J’,“m"a‘}',';,‘fo'zg‘},gh’;?: £jows DGF - 33024920 | - | 33024925 | - | 33024931 | 33022140 | 33022145 | 33022150

N.B.: Gli autocentranti con foratura anteriore hanno anche la foratura posteriore / Chucks with frontal mtg. also have the rear mounting

5010 8148

- Non disponibile
- Not available

GRC: False griffe + blocchetti teneri
GCR: Master jaws + soft top jaws

* Attacco cilindrico a norme DIN 6350

* Plain back mtg. to DIN 6350



Autocentranti MPT a comando manuale a doppia guida corpo in sferoidale GS600
MPT manual chucks, double jaw guide, spheroidal cast iron GS600

 DGF foro normale con foratura anteriore * DGBF foro speciale con foratura anteriore
DGF normal th. hole with frontal mtg. DGBF special th. hole with frontal mtg.
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Soggetto a cambiamenti tecnici / Subject to technical changes

Diametri di bloccaggio consigliati alla max forza di bloccaggio/Suggested clamping diameters at max . clamping force

MPT tipo DG-DGF-DGB-DGE 180 200 230 250 270 315 400 450
B 5-55 5-63 16-85 28-98 31-104 55-129 | 45-173 73-219 67-212
G 61-111 74-119 81-150 93-163 | 101-174 | 125-199 | 145-273 | 173-319 | 197-342
Griffe monoblocco/ H 117-167 | 130-175 | 146-215 | 158-228 | 181-254 | 205-279 | 245-373 | 273-419 | 327-472
Monoblock jaws C 55-105 | 68-113 76-145 88-158 97-170 | 121-195 | 135-263 | 163-309 | 187-332
E 111-161 | 124-169 | 141-210 | 153-223 | 177-250 | 201-275 | 235-363 | 263-409 | 317-462
Y 7 10 12 16 12 22 30 43 26
M 19 13 22 20 25 15 34 30 46
Diametro di bloccaggio minimo con forza di bloccaggio ridotta del 40%/Min. clamping diameters with clamping force reduced by 40%
Bl | - | - | 6 | 6 | 6 | 10 | 12 [ 20 | 20 |

MPT tipo DG-DGF-DGB-DGBF

N° spire della corona/
No. of scroll teeth 4 4 4 4 5

N° spire della corona in presa per

bloccaggio di sicurezza/ 4 4 4 4

No. of meshing scroll teeth for safety 5 S S 5 5
clamping

ATTENZIONE: | DIAMETRI DI BLOCCAGGIO SONO STATI CALCOLATI CON LE
SPIRE IN PRESA SEGNATI IN TABELLA.

ATTENTION: CLAMPING DIAMETERS HAVE BEEN CALCULATED WITH A.M.
MESHING TEETH.

 Per massime velocitad e massime chiusure, tutte le spire devono essere in presa.
For max. speed and max. clamping, all teeth shall be meshing.

« Per controllo spire in presa verso I'esterno quota (M) verso I'interno quota (Y).
For meshing teeth control towards outside dimension (M) towards inside dimension (Y).

« Per funzionamenti fuori di questi limiti =16 mm sul diametro, ridurre la chiusura del 25% .
For features exceeding these limits —16 mm on diameter, clamping shall be reduced by 25%.

MPT tipo DG-DGF-DGB-DGBF 180 200 230 270-25"| 270-282| 315 400 450 500
Wt ] Set-3GRC 02702030 02702530 02372730 02703130 02704030 02705030 | 02706330
m Set-4 GRC | 02702040 | 02702540 - | 02703140 02704040 02705040 | 02706340
M Set-3 Bloc. ten./Soft jaws* 02082033 02082533 02282733 02083133 03604030 03606330
Set-4 Bloc. ten./Soft jaws* 02082034 02082534 - 02083134 03604040 03606340
w @iﬂ Set-3 Grif. rev./Rev. jaws > 03634030 03636330
% Set-4 Grif. rev./Rev. jaws - - - - - 03634040 03636340
E % Set-3 Grif./Jaws A 02052030 02052530 02252730 02053130 02054030 02055030
&= Set-4 Grif./Jaws | 02052040 | 02052540 - 02053140 02054040 02055040
g % Set-3 Grif./Jaws B 02062030 02062530 02262730 02063130 02064030 02065030
= Set-4 Grif.[Jaws - 02062040 - 02062540 - - 02063140 02064040 02065040
E E Calotta/Cap 3gr 02021930 | 02022130 | 02022430 | 02022631 | 02222730 | 02022830 | 02023231 | 02024130 | 02024530 | 02025130 | 02026430
= Calotta/Cap 4gr - 02022140 - 02022641 - - 02023241 | 02024140 | 02024540 | 02025140 | 02026440
g Corona/Scroll 02031830 | 02032030 | 02032330 | 02032531 | 02232730 | 02032730 | 02033131 | 02034030 | 02034530 | 02035030 | 02036330
=)
e % Pignone/Pinion 02041830 | 02042030 | 02042331 | 02042532 | 02042730 | 02042730 | 02043131 | 02044030 | 02044530 | 02045030 | 02046330 <
EE%EE Chiave norm./Wrench 02712000 02713100 02714000 02716300 &
Chiave lunga/Long wrench 02712010 02713110 - - *E
[__5m Grasso/Grease 10731131 =
' Spessore griffe DGG pari a 25 (quota A di pag. 12) / DGG jaw thickness equal to 25 (dimension A on page 12) * Verificare la quota D di pag. 13 / Check dimension D on page 13 g

2 Spessore griffe DG pari a 28 (quota A di pag. 12) / DG jaw thickness equal to 28 (dimension A on page 12)

~



Autocentranti SMW a comando manuale a guida semplice con corpo in acciaio
SMW self-centering manual chucks, steel body
 SGS foratura posteriore  * SGSF foratura anteriore

SGS rear mounting SGSF frontal mounting
G
*% =
E |
FLANGAA 1S0-A15 —] =
COD24125000 % \ - I §
\
R
G1 o
< Yl @ A < o a
s ) z I | — |
(] s | 8 O SL G1
(W]
S
FORATURA ANTERIORE A RICHIESTA

FRONTAL MTG. ON REQUEST

< Flangia ISO-AT1 Cod. 24115000

& Flangia 1S0-A15 Cod. 24125000 DIRETTO/DIRECT
Flangia IS0-A20 Cod. 24175000

5010 8149

*

SMW tipo SGS-SGSF 100-20 | 125-35 | 160-42 | 200-55 | 250-76 | 315-103 | 400-136 | 500-190 | 630-252 | 800-281 P
Attacco/Mounting DIN 6350 Dim. FL56 FL70 FL95 FL125 FL160 FL200 FL260 FL330 FL420 FL545 FL380 §
A 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 =
B 67 83 108 140 176 224 286 362 458 586 330,2 é
H6 C 56 70 95 125 160 200 260 330 420 545 380 2
D 16 20 35 42 55 76 103 136 190 252 281 g
E 3 3 4 4 4 5 5 5 5 7 12 Z
F 44 50 59,5 68 78 89 97,2 108 119 129 140
G 28 32 40 53 54 63 73 92 100 110 -
G1 13 16 20 32 29 34 41 55 60 70 87
Ge 11 15 20 20 25 28 32 36 40 50 50
L 32 42 51 70 85 105 125 145 180 225 127
Foratura posteriore/Rear mounting | M 3xM6 3xM8 3xM8 | 6xM10 | 6xM10 | 6xM12 | 6xM16 | 6xM16 | 6xM16 | 6xM16 -
Foratura anteriore/Front mounting Mi = S 3xM8 | 3xM10 | 3xM10 | 3xM12 | 3xM16 | 3xM16 | 6xM16 | 6xM16 | 6xM24
6 9 9 11 11 14 14 17 19 19 19
a = = 100° 102° 42° 30° 42° 45° 45° 45° 30°
b - - - 45° 45° 45° 45° 45° 50° 45° 30°
= = = = = = = = 14 18 18
f1 - - - - - - - - 21 26 26
f = = = = = = = = 11 13 13
g - - - - - - - - 25 32 32
g1 = = = = = = = = 145 195 210
Velocita massima/Max. speed rp.m. | 6000 5200 4800 4500 4000 3500 2800 2000 1200 800 600
Coppia/Torque M max N.m 35 50 75 120 160 180 200 280 360 460 460
Massa con griffe/Weight (w. jaws) | Kg 2,5 3,2 6 11,2 20 32 50 90 146 250 460
Momento d’inerzia/Mom of inertia | Kgm? | 0,002 0,004 0,012 0,036 0,1 0,25 0,60 1,8 4,6 12,4 36,8
% § Foratura post./Rear mtg. 3+3 33030208 | 33030210 | 33030212 | 33030216 | 33030220 | 33030225 | 33030231
S = Foratura pos./Rear mtg.  4+4 - 33032210 | 33032212 | 33032216 | 33032220 | 33032225 | 33032231 Foratura doppia /Double mtg.
< g g Foratura ant./Front mtg.  3+3 o 33031212 | 33031216 | 33031220 | 33031225 | 33031231 | 33031240 | 33031250 | 33031263 | 33031280
:)j. 3  Foratura ant./Front mig.  4+4 - 33033216 | 33033220 | 33033225 | 33033231 | 33033240 | 33033250 | 33033263 -
2 ** Falsa griffa + Morsetti duri / Master Jaw + Hard top jaw N.B.: Gli autocentranti con foratura anteriore hanno anche la foratura posteriore (escluso diametro 800)
T  Flangia IS0-A8  Cod. 24185000 Chucks with frontal mtg. also have the rear mounting (diameter 800 excluded)
.g




Autocentranti SMW a comando manuale a guida semplice con corpo in acciaio
SMW self-centering manual chucks, steel body
 SGS foratura posteriore  * SGSF foratura anteriore

SGS rear mounting SGSF frontal mounting
‘ —T]
I -1H
_ T K
m >
S J
B R ) T f — oM U L
Q Q (N} Q Q

>

Soggetto a cambiamenti tecnici / Subject to technical changes

Diametri di bloccaggio consigliati alla max forza di bloccaggio/Suggested clamping diameters at max . clamping force

SMW tipo SGS-SGSF 100-20 | 125-35 | 160-42 | 200-55 | 250-76 | 315-103 | 400-136 500-190  630-252 |800-281"

3-22 5-20 17-36 | 19-56 | 22-75 | 39-107 | 58-115 | 77-162 | 80-232 | 115-335 | 150-482
25-44 34-50 | 53-72 | 64-101 | 78-130 | 93-172 | 129-199 | 169-254 | 201-353 | 286-494 | 240-724
48-67 65-81 | 93-112 | 113-150 | 146-198 | 176-255 | 226-296 | 295-380 | 341-492 | 419-630 | 316-800

B
. G
Griffe monoblocco/ H
C 22-41 26-42 | 43-62 | 57-94 | 68-121 | 66-158 | 128-184 | 149-234 | 180-332 | 247-474 | 252-724
E
Y
M

Monoblock jaws

* Griffe temprate in 2 pezzi

. . 45-64 59-74 | 84-103 | 109-146 | 136-189 | 149-241 | 212-281 | 275-360 | 320-471 | 399-630 | 328-800
2-pieces jaws

6 6 6 0 4 9 9 16 30 40 100
3 2 6 18 22 31 25 26 46 77 60
Diametro di bloccaggio minimo con forza di bloccaggio ridotta del 40%/Min. clamping diameters with clamping force reduced by 40%
Bt | 2 | 3 | 3 | 3 | 4 | 5 | 10 | 10 | 20 | 30 | 150

SMW tipo SGS-SGSF 80-16 | 100-20 | 125-35 | 160-42 | 200-55 | 250-76 | 315-103 | 400-136 500-190  630-252  800-281"

N° spire della corona/
No. of scroll teeth 2 2 2 2 3 3 5 5 5 6 9

N° spire della corona in presa per
bloccaggio di sicurezza/

No. of meshing scroll teeth for safety 2 2 2 2 3 3 o o 5 5 6
clamping

« Per massime velocita e massime chiusure, tutte le spire devono essere in presa. ATTENZIONE: | DIAMETRI DI BLOCCAGGIO SONO STATI CALCOLATI CON LE
For max. speed and max. clamping, all teeth shall be meshing. SPIRE IN PRESA SEGNATI IN TABELLA.

« Per controllo spire in presa verso I'esterno quota (M) verso I'interno quota (Y). ATTENTION: CLAMPING DIAMETERS HAVE BEEN CALCULATED WITH A.M.
For meshing teeth control towards outside dimension (M) towards inside dimension (Y). MESHING TEETH.

* Per funzionamenti fuori di questi limiti 16 mm sul diametro, ridurre la chiusura del 25%.
For features exceeding these limits =16 mm on diameter, clamping shall be reduced by 25%.

SMW tipo SGS-SGSF 100-20 | 125-35 | 160-42 250-76 | 315-103 | 400-136 | 500-190 | 630-252 | 800-281
Set-3 03640830 | 03641030 = 8 8 8 8 = = = >
Set-4 - 03641040 - - - - - - - -
Set-3 GRC 8 8 03651230 | 03651630 | 03652030 | 03652530 | 03653130 | 03654030 | 03655030 | 03656330
Set-4 GRC - - 03651240 | 03651640 | 03652040 | 03652540 | 03653140 | 03654040 | 03655040 | 03656340
M Set-3 Bloc. ten./Soft jaws = = 03601230 | 03601630 | 03602030 | 03602530 | 03603130 | 03604030 03606330

Set-4 Bloc. ten./Soft jaws - - 03601240 | 03601640 | 03602040 | 03602540 | 03603140 | 03604040 03606340
Set-3 Grif. dx/Ins. jaws 5« | 03550830 | 03551030 | 03551230 03551630 | 03552030 | 03552530 | 03553130 | 03554030 | 03555030 | 03556330
Set-4 Grif. dx/Ins. jaws A - 03551040 | 03551240 | 03551640 | 03552040 | 03552540 | 03553140 | 03554040 | 03555040 | 03556340

% Set-3 Grif. sx/Quts. jaws B* 03560830 | 03561030 | 03561230 | 03561630 | 03562030 | 03562530 | 03563130 | 03564030 | 03565030 | 03566330

Set-4 Grif. sx/Oufs. jaws 03561040 | 03561240 | 03561640 | 03562040 | 03562540 | 03563140 | 03564040 | 03565040 | 03566340 -
Set-3 Grif. rev./Rev. jaws g § 03631230 | 03631630 | 03632030 | 03632530 | 03633130 | 03634030 | 03635030 03636330
Set-4 Grif. rev./Rev. jaws - - 03631240 | 03631640 | 03632040 | 03632540 | 03633140 | 03634040 | 03635040 | 03636340

GUIDA D’ORDINE / ORDER EXAMPLE

@ Corona/Scroll 03530802 | 03531002 | 03531202 | 03531602 | 03532002 | 03532502 | 03533102 | 03534002 | 03535002 | 03536302 | 03538002
% Pignone/Pinion 03540802 | 03541002 | 03541202 | 03541602 | 03542002 | 03542502 | 03543102 | 03544002 | 03545002 | 03546302 | 03548002 :‘-;—
o
Chiave norm./Wrench | 0132006005 0132006010 0132006015 0132006020 0132006025 0132006030 0132006035 &
% °
Grasso/Grease 10731131 S

* Consultare attentamente la pagina 10 / Please see page 10




1 Particolari autocentrante a comando manuale
s e L e D_G Component parts for manual self-centering chucks
DG series

01 - Corpo DG 01 - DG Body

02 - Calotta 02 - Cover

03 - Corona 03 - Scroll

04 - Pignone 04 - Pinion

05 - Griffa A destra per 05 -JawA right hand for
bloccaggio alberi e interni bar and internal clamping

06 - Griffa B sinistra per 06 - Jaw B left hand for
bloccaggio esterni (flange) external clamping

07 - Falsa griffa 07 - Master jaw

08 - Blocchetto dolce tornibile 08 - Soft top jaw

09 - Chiavetta 09 -Key

10 - Chiave di sicurezza 10 - Safety wrench

H Particolari autocentrante a comando manuale
Serie SGS

Component parts for manual self-centering chucks

SGS series

01 - Corpo SGS 01 - SGS Body

02 - Calotta 02 - Cover

03 - Corona 03 - Scroll

04 - Pignone 04 - Pinion

05 - Bussola 05 - Bush

06 - Semianello 06 - Half bearing

07 - Griffa A destra per 07 -Jaw A right hand for
bloccaggio alberi e interni bar and internal clamping

08 - Griffa B sinistra per 08 - Jaw B left hand for
bloccaggio esterni (flange) external clamping

09 - Falsa griffa 09 - Master jaw

10 - Blocchetto dolce tornibile 10 - Soft top jaw

11 - Chiave di sicurezza 11 - Safety wrench

Mario Pinto S.p.A.




Flange IS0-A per mandrini manuali

IS0-A adapters for manual chucks

Tipa 1/type FF1 T Tipo 2/type FF2 o
ISO 702/1 (DIN 55026) X IS0 702/2 (DIN 55029 CAMLOCK -

S
\ A{
5 ©
(N
>

o M2

2
%)

2 BF

o BF

N
M1

Soggetto a cambiamenti tecnici
Subject to technical changes

Flange finite di adattamento tipo 1 - IS0 702/1 §
Flangia n./Adapter Id no.| Naso Macch./Spindle nose | BF mm | BA mm F mm C mm Ctmm | Mmm | Mimm | M2mm | Tmm X mm g
24411640 * A4 125 63,513 160 140 82,6 M10 3xM10 6x11 22 3,5 S
24411650 * A5 125 82,563 160 140 104,8 M10 3xM10 6x11 22 315 %
24871840 v A4 145 63,513 180 160 82,6 M10 3xM10 3x11 22 3,5 E
24871850 v A5 145 82,563 180 160 104,8 M10 3xM10 3x11 22 35 N
24412050 * A5 160 82,563 200 176 104,8 M10 3xM10 6x11 22 3,5 E‘%
24412060 * A6 160 106,375 200 176 133,4 M12 3xM10 6x11 22 35 8
24872350 v A5 191 82,563 230 208 104,8 M10 3xM12 3x13 28 45 %
24872360 v A6 191 106,375 230 208 133,4 M12 3xM12 3x13 28 4,5 g
24412560 * A6 200 106,375 250 224 133,4 M12 3xM12 6x13 28 45 E
24412580 * A8 200 139,719 250 224 171,4 M16 3xM12 6x13 28 45 S
24872760 v A6 228 106,375 270 246 1334 M12 3xM12 3x13 28 45 §
24872780 v A8 228 139,719 270 246 171,4 M16 3xM12 3x13 28 4,5 S
24413160 * A6 260 106,375 315 286 133,4 M12 3xM16 6x17 33 45 §
24413180 * A8 260 139,719 315 286 171,4 M16 3xM16 6x17 33 45 §
24413110 @ A1 260 196,869 315 286 235 M20 6XM16 - 41 45 3
24414080 * A8 330 139,719 400 362 1714 M16 6xM16 6x17 33 45 g
24414010 * Al1 330 196,869 400 362 235 M20 6xM16 6x17 40 4,5 ?E,
24414020 © A15 330 285,775 400 362 330,2 M24 6XM16 - 50 4,5 5
24874580 v A8 386 139,719 450 415 1714 M16 6xM16 6x17 40 45 §
24874510 v Al1 386 196,869 450 415 235 M20 6xM16 6x17 40 45 E
24874520 @ A15 386 285,775 450 415 330,2 M24 6XM16 - 45 45 é
24415080 * A8 420 139,719 500 458 171,4 M16 6xM16 6x17 36 45 £
24415010 * Al1 420 196,869 500 458 235 M20 6xM16 6x17 36 45 *é,
24415020 * A15 420 285,775 500 458 330,2 M24 6xM16 6x17 45 4,5 IS
24416310 * A1l 545 196,869 630 586 235 M20 6xM16 6x17 42 6 §
24416320 * A15 545 285,775 630 586 330,2 M24 6xM16 6x17 45 6 §

Flange finite di adattamento tipo 2 - IS0 702/2 (DIN 55029) CAMLOCK - Machined adapters type FF2 g
Flangia n./Adapter Id no., Naso Macch./Spindle nose | BF mm BA mm Fmm Cmm C1 mm Emm M mm Tmm Xmm 2
24421240 * CAMLOCK 4” 95 63,513 125 108 82,6 15,9 3x9 26 3,5 ©
24421640 * CAMLOCK 4” 125 63,513 160 140 82,6 15,9 6x11 27 3,5 g
24421650 * CAMLOCK 5” 125 82,563 160 140 104,8 19 6x11 30 3,5 E
24881850 v CAMLOCK 5” 145 82,563 180 160 104,8 19 3x11 30 3,5 2
24422050 * CAMLOCK 5” 160 82,563 200 176 104,8 19 6x11 30 35 s
24422060 * CAMLOCK 6” 160 106,375 200 176 133,4 22,2 6x11 36,5 3,5 2
24882350 v CAMLOCK 5” 191 82,563 230 208 104,8 19 3x13 30 45 g
24882360 v CAMLOCK 6” 191 106,375 230 208 133,4 22,2 3x13 36,5 45 =
24422560 * CAMLOCK 6” 200 106,375 250 224 133,4 22,2 6x13 36,5 45 %
24422580 * CAMLOCK 8” 200 139,719 250 224 171,4 25,4 6x13 39 45 |
24882760 v CAMLOCK 6” 228 106,375 270 246 133,4 22,2 3x13 36,5 45 <
24882780 v CAMLOCK 8” 228 139,719 270 246 171,4 25,4 3x13 39 45 §
24423160 * CAMLOCK 6” 260 106,375 315 286 133,4 22,2 6x13 39 45 S
24423180 * CAMLOCK 8” 260 139,719 315 286 171,4 25,4 6x17 39 45 E
24423110 * CAMLOCK 11” 260 196,869 315 286 235 30,2 6x17 47 45 %
24424080 * CAMLOCK 8” 330 139,719 400 362 171,4 25,4 6x17 39 45 .
24424010 * CAMLOCK 11” 330 196,869 400 362 235 30,2 6x17 47 45
24884580 v CAMLOCK 8” 386 139,719 450 415 171,4 25,4 6x17 40 45 <
24884510 v CAMLOCK 11” 386 196,869 450 415 235 30,2 6x17 47 45 &
24425080 * CAMLOCK 8” 420 139,719 500 458 171,4 25,4 6x17 39 45 =
24425010 * CAMLOCK 11” 420 196,869 500 458 235 30,2 6x17 47 45 Dg
24426310 * CAMLOCK 11” 545 196,869 630 586 235 30,2 6x17 47 6 é
24426320 * CAMLOCK 15” 545 285,775 630 586 330,2 34,9 6x17 50 6




Griffe destre e sinistre per autocentranti manuali
Inside and outside jaws for manual chucks

DG/DGF-nuovA PRODUZIONE/ NEW PRODUCTION

,Gn'fsl,FE,E— BE%RE B A Le griffe DESTRE hanno la (EJBITFSF/EDEID‘/I\%g :
rigatura sul lato pit lungo
[ iI T / INSIDE jaws: .
C p— :.:/ Serration on the longer side
o E =S - w :E:
IEZ O
L
PASSQ / PITCH D
MPT tipo DG/ Type DG 180 200 230 250 270 315 400 450 500 630
Attacco / Mounting Dim | FL145 | FL160 | FL191 | FL200 | FL228 | FL260 | FL330 | FL386 | FL420 | FL545
Ah6 20 22 28 36 46
B 81 95 108 145 190
C 67,1 77,7 87,2 101,5 129,2
D 111 11,6 15,6 24 29,5
E 72 10,2 9,7 12,5 15,2
F 6 7 8 9 11
G 6 7 8 9 11
H 15,5 17 20 24 30
H1 16,5 17 21,5 26 32
PASSOPITCH 7 8 8 10 12
DGG-VECCHIA PRODUZIONE/ OLD PRODUCTION
MPT tipo DGG / Type DGG 200 230 250 270 310 350 380 430 510 600
Attacco / Mounting Dim FL162 FL191 FL210 FL228 FL268 FL308 | FL333 FL386 FL460 FL542
A 25 30 40
B Uguale Uguale Uguale 102,5 Uguale 127,5 170 180 200
C al DG200 | al DG230 | al DG250 86,7 al DG315 99,7 110,2
D 14,5 19 25 27 31
E Same as | Same as | Same as 9,2 Same as 12,2 Uguale 15,2 Uguale
F DG200 | DG230 | DG250 8 DG315 8 al DG400* 10 al DG630*
G 8 8 Same as 10 Same as
PASSO/PITCH 8 8 DG400* 12 DG630*
* Varia solo per le quote indicate / Only the indicated dimensions change SGS_SGSF
GRIFFE DESTRE GRIFFE SINISTRE
INSIDE JAWS B A Le griffe DESTRE hanno la OUTSIDE JAWS
‘ rigatura sul lato pill lungo
[ iu Big / INSIDE jaws:
. p— g Serration on the longer side
¢ S ZEI
U ¢ - P
LRE
[ Sruruvuuuue—
Ll
PASSO / PITCH
SMW tipo SGS-SGSF / Type SGS-SGSF | 80-16 | 100-20 | 125-35 | 160-42 | 200-55 | 250-76 | 315-103 | 400-136 | 500-190 | 630-252
Attacco / Mounting Dim FL56 FL70 FL95 FL125 FL160 FL200 FL260 FL330 FL420 FL545
A 11 15 20 20 25 28 32 36 40 50
B 32 42 51 70 85 105 125 145 180 225
< C 28 32 40 53 54 63 73 92 100 110
J‘;: E 6 6 8 8 9 11 12,7 15 16 16
g F 6 6 8 8 10 12 12 14 14 14
tg G 6 7 8 10 12 14 18 22 26 28
'=§% G1 6 7 8 10 12 14 18 22 26 28
PASSO/PITCH 4 8 7 8 8 9 10 12 14 14

5010 8294




Blocchetti dolci tornibili

Soft top jaw
DG/DGF-DGBF
AUTOCENTRANTI MANUALI DA 9180 A 9315 AUTOCENTRANTI MANUALI DA 9400 A 9800
MANUAL CHUCKS FROM 0180 TO 9315 MANUAL CHUCKS FROM 2400 TO 2800
T | T G T
N __@7_—'_i_ __@___ Q —___e_)__!_(l N g
1= T aE
: : | | |
) vl | ’ | !
WL N RN o
..... [ IR I iy T3 i |
l y | g |
. B D | B
1

DG-DGF
DGB-DGBF 250 270-25 270-28 315
A mm 30 30 35 35 42 52
B mm 90 110 120 135 140 160
C mm 40 40 50 55 64,5 82
D mm 20 22 25 28 12,71 12,71
RICAMBI / SPARE PARTS
SET-3 02082033 02082533 02282733 02083133 03604030 03606330
SET-4 02082034 02082534 - - | 02083134 03604040 03606340
SGS-SGSF
AUTOCENTRANTI MANUALI DA 980 E ¢100 AUTOCENTRANTI MANUALI DA ¢125 A 9630
MANUAL CHUCKS FROM 080 AND 2100 MANUAL CHUCKS FROM 0125 TO 9630
s :
B1 A1l J I — [ .
- T =1
| L i
! | !
- NI o
— | o i Ll |
I - gl -
WLITUTLI_LFI Y
' B ! D

80-16 100-20 125-35 160-42 200-55 250-76 | 315103 | 400-136 | 500190 | 630-252
A mm - - 2 2% 27 325 37 42 42 52
M mm 11 15 - - - - - - - -

B mm - - 64 78 % 106 120 140 140 160
B1 mm 32 Iy - - - - - - - -
c mm - - 385 45 435 515 55 64,5 745 82
c1 mm 2 32 - - - - - - - -
D mm - - 795 795 795 12,71 12,71 12,71 12,71 12,71

RICAMBI / SPARE PARTS
SET-3 | 03640830 03641030 = - - - = = - -

<

o

SET-4 - 03641040 - - - - - - - - %

i

SET-3 = = 03601230 | 03601630 | 03602030 | 03602530 | 03603130 | 03604030 03606330 e
2

SET-4 - - 03601240 | 03601640 | 03602040 | 03602540 | 03603140 | (03604040 03606340 =

5010 8094 / 5010 8093




H Mario Pinto S.p.A.

DA

Ricambi pignoni autocentranti manuali
Spare pinions for manual chucks

DD

DGF-DGBF 180 200 230 250 270 310 315 400 500 630
48-52 h9-64 | 75-85 82-88 90-105 | 108-115 | 108-115 | 140-155 190-205 | 240-256
Attacco / Mounting FL145 | FL160 | FL191 | FL200 | FL210 | FL228 | FL268 | FL260 | FL330 | FL386 | FL420 | FL545
A 34 36 36 36 36 40 40 40 40 40 15 55
B 585 62,5 67,5 749 74,9 75 90,4 929 1105 | 1295 137 1725
C 19 20 20,7 25 21,1 222 22,2 274 294 32 40 42
D 10 11 12 12 12 12 14 14 16 17 18 20
Q 12 12 14 14 14 14 14 14 17 17 19 19
Codice / Code 02041830 | 02042030 | 02042331 | 02042532 | 02042531 | 02042730 | 02043130 | 02043131 | 02044030 | 02044530 | 02045030 | 02046330
SGG-DGG 130 160 180 200 230 250 2170 310 350 380 430 510 600 800
30 40 48 95 65 70 85 101 125 130 152 185 205 205
Attacco / Mounting FL82 | FL102 | FL128 | FL145 | FL162 | FL191 | FL210 | FL228 | FL268 | FL308 | FL333 | FL38G | FLAGO | FL542 | FL542
A % 30 32 34 36 3 36 40 40 40 40 15 55 55
B 383 | 45 | 543 | 585 | 625 | 675 | 749 | 75 904 1065 | 122 | 150 | 1805 | 2805
C 123 | 147 | 173 | 19 0 | 07 | A1 | 22 22 54 | 45 | 2 | 325 | 1325
D 65 | 75 9 10 11 12 12 12 14 16 17 18 2 20
0 7 8 95 12 12 13 13 14 14 14 16 16 16 16
Codice / Code 02241030 02241330 | 02241630 02041830 | 02042030 | 02042330 | 02042530 02042730| 02043130 | 02243830 02244330 02245130 02246030 02248030
125 160 200 250 400 500 630
35 42 95 76 136 139 252
Attacco / Mounting FL56 FL70 FL95 | FL125 | FL160 | FL200 | FL260 | FL330 | FL420 | FL545 | FL380
A 10 25 25 28 30 35 375 4 50 50
B 255 35,5 35,9 38,5 50 59 7 92 113 1325
C 25 3 6 4 4 5 5 6 7 8
D 45 6 65 8 9 11 12 14 17 17
0 6 9 9 11 11 14 14 17 19 19 19
Codice / Code 03540802 | 03541002 | 03541202 | 03541602 | 03542002 | 03542502 | 03543102 | 03544002 | 03545002 | 03546302 | 03548002
5010 8274



Prescrizioni di collaudo per autocentranti con comando a mano
Test specification for self-centering chucks for manual operation

DGF-DGBF

DGBF-SGS-SGSF

Rappresentazione / Diagram

Oggetto della misurazione / Measurements Strumenti di misura / Measuring instruments

(Griffe bloccate / With jaws clamped)
a) Errore di rotondita / Roundness error
b) Ondeggiamento della faccia anteriore / Flatness of front face

Comparatore a quadrante
Dial gauge

222
T

) (Controllare con alberino di prova / Check is made with a test bar) Comparat(_)re a quadrante
Alberino di prova

¢) Errore di rotondita di rotazione delle griffe di bloccaggio )
. Dial gauge
Roundness error of jaws
Test bar

V2277222
?//////////////:

(Griffe bloccate all'interno / With jaws clamped internally)

d) Planarita delle facce di appoggio delle griffe di bloccaggio
Flatness of jaw support faces

(Griffe bloccate all’esterno / With jaws clamped externally )

d) Planarita delle facce di appoggio delle griffe di bloccaggio
Flatness of jaw support faces

=T

Comparatore a quadrante
Dial gauge

@—if

(Griffe destre bloccate all’esterno / With inside jaws clamped
externally )

e) Errore di rotondita delle griffe di bloccaggio
Roundness error of jaws

Comparatore a quadrante
Anello di prova

. - . . L Dial gauge
(Griffe sinistre bloccate all'interno / With outside jaws clamped Test ring
internally )
e) Controllare con anello di prova / Check is made with a rigid ring
Anelli di prova Mario Pinto IS0/CD 3089

Diametro alberini Diametro anello Tolleranze ammesse Tolleranze ammesse
@ Autocentrante Test bar diameter Ring diameter Permissible tolerance Permissible tolerance
Chuck diameter e LRI M| s | al| b | c| da e a | b | ¢ | d | e
180-048-052 11 21 39 50 162 | 105 12 | 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,04 0,03 | 0,03 | 0,06 | 0,04 | 0,05
200-055-064 15 33 54 50 180 | 105 12 | 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,04 0,03 | 0,03 | 0,06 | 0,04 | 0,05
230-075-085 31 41 61 75 | 204 | 124 12 | 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,04 0,04 | 0,04 | 0,08 | 0,05 | 0,07
250-082-088 31 4 61 75 | 225 | 1M1 12 | 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,04 0,04 | 0,04 | 0,08 | 0,05 | 0,07
270-090-105 41 61 81 75 | 252 | 161 12 | 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,06 0,04 | 0,04 | 0,08 | 0,05 | 0,07
315-108-115 41 61 81 75 | 285 | 185 12 | 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,04 | 0,06 0,04 | 0,04 | 0,08 | 0,05 | 0,07
400-140-155 68 96 124 | 100 | 329 | 193 12 | 0,03 | 0,03 | 0,06 | 0,04 | 0,06 0,05 | 0,05 | 0,10 | 0,06 | 0,09
450-172 103 | 140 | 155 | 100 | 400 | 270 12 | 0,03 | 0,03 | 0,06 | 0,06 | 0,08 0,05 | 0,06 | 0,10 | 0,06 | 0,09
500-190-205 103 | 140 | 155 | 100 | 400 | 270 12 | 0,03 | 0,03 | 0,06 | 0,06 | 0,08 0,05 | 0,05 | 0,10 | 0,06 | 0,09
630-256 103 | 140 | 155 | 125 | 400 | 270 12 | 0,05 | 0,05 | 0,08 | 0,06 | 0,08 0,06 | 0,06 | 0,12 | 0,07 | 0,11
Serie SGS - SGSF

Alberini di prova Anelli di prova SMW 1S0/CD 3089

Diametro alberini Diametro anello Tolleranze ammesse Tolleranze ammesse
@ Autocentrante Test bar diameter Ring diameter Permissible tolerance Permissible tolerance
Chuck diameter e LRI M| s | al| b | c| d e a | b | ¢ | d | e
80-016 11 - 15 50 70 36 12 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,03 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,03
100-020 1 15 19 50 84 42 12 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,03 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,03
125-035 15 21 27 50 100 | 60 12 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,03 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,03
160-042 19 27 39 50 100 | 60 12 | 0,02 | 0,02 | 0,03 | 0,03 | 0,03 0,03 | 0,03 | 0,06 | 0,04 | 0,05
200-055 15 88 54 50 180 | 105 12 | 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,04 0,03 | 003 | 0,06 | 004 | 005 _
250-076 31 41 61 75 225 | 141 12 | 0,02 | 0,02 | 0,04 | 0,03 | 0,04 0,04 | 0,04 | 0,08 | 0,056 | 0,07 UC;
315-103 4 61 81 75 | 285 | 185 12 | 0,03 | 0,03 | 0,06 | 0,04 | 0,06 0,04 | 004 | 0,08 | 005 | 007 £
400-136 68 96 124 | 100 | 329 | 193 12 | 0,03 | 0,04 | 0,06 | 0,04 | 0,06 005 | 005 010 | 006 | 009 =
500-190 103 | 140 | 155 | 100 | 400 | 270 12 | 0,05 | 0,05 | 0,08 | 0,06 | 0,08 0,05 | 0,05 | 0,10 | 0,06 | 0,09 é
630-252 103 | 140 | 155 | 125 | 400 | 270 12 | 0,05 | 0,06 | 0,08 | 0,06 | 0,08 0,06 | 0,06 | 0,12 | 0,07 | 0,11
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Autocentranti MPT a comando manuale non rotanti
MPT manual chucks, non-rotating

« Specifici per centri di lavoro - cubi - tavole * Azionamento frontale
Specific for machining centers - tombstones - tables Frontal operating

Dotazione standard U solo per MACC250
1 SET-3 BLOCCHETTI TENERI —H-Y " only for NACC250
Standard equipment
1 SET-3 SOFT JAWS . 2 R 2 R2
B Q 2 R1
HB : S | ~
o |l | o R|
N 3 : : w
wy : : n
2 D m
solo nel 250 ni2
only for 250 o 2D
f
< oM
’
o | U | _[105-130-150:
a
leb

Soggetto a cambiamenti tecnici
Subject to technical changes

N°2 Viti di attacco (f)
N°2 Mounting screws

MPT tipo MACC-3 105 130 150 200 250 MPT tipo MACC-3 105 130 150 200 250
A | 105 129 149 198 248
+0,01 B | 80 | 100 | 100 | 150 | 200 = I gandard
(H7) D 12 22 42 60 45 Set-3 bloc. teneri | 04091013 | 04091313 | 04091513 | 04092013 | 04092013
F| a7 | 47 | 47 | 41 | 41 _hlgrg|Setdsotiaws
F1 | 505 | 505 | 505 | 505 | 505
G 26,5 26,5 26,5 365 | 365 Ricambi/Spare parts
G1 - - E 60 60
Ho| 312 | 408 | 521 | 698 | 698 LI ] Arichiesta
J 26 26 26 36 36 M1 ‘s’“ request 04081013 | 04081313 | 04081513 | 04082013 | 04082013
T\ Set-3 bloc. teneri
(h6) K 10 10 10 10 10 JH & Set-3 soft jaws
L 30 30 30 35 35
L1 30 40 40 50 50
M| 43 51 61 82 | & IM“ Speil
bt pecia
M1 | 495 57 67 91 91 T erd bloc. teneri | ND- N.D. ND. | 04102013 04102013
Esagono/Hexagon Q 10 12 12 12 17 4 | Set-3 soft jaws
Qi 5 5 5 5 8
R-R--R) 56 70 920 120 |120-170:220 Set-3 false griffe
s | 36 | a6 | 6 | M3 | oxwa EE g3 masterjaws| 04071013 04071313 04072013 | 04072513
Corsa/Stroke U 1,8 2,5 3,7 5 74 Corona
X 20 20 20 2 o0 B g 04031010 | 04031310 | 04031510 | 04032010 | 04032510
==

Xt 4 44 44 58 83 Boccolaritegno | 105404 04051310 04052510

Z M8 M8 M8 M8 M8 Support bush
a M10 M12 M12 M12 M12 Pignone
(h6) b 12 16 16 16 16 u@u Pinion 04041010 04041310 04042510
© 16,25 18,4 18,4 18,4 18,4
= Chiave verticale | 04711000 04711300 04712500
d 9 12 12 12 12 i Wrench
* e 79 100 120 168 218 Ordinare separatamente/To be ordered separately
Coppia/Torque Mmax | N.m 35 50 50 50 80
F.serr.max-Maxgrip. force| KN 17 23 25 28 35
Massa con griffe/Weight | Kg 45 7 9 17 23

Codice d’ordine/Order code  |33040110 | 33040113 |33040115 |33040120 [33040125

* Diametro max di bloccaggio per azionamento con chiave verticale
Max clamping diameter for vertical wrench operating

Mario Pinto S.p.A.
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Autocentranti MPT a comando manuale non rotanti
MPT manual chucks, non-rotating

« Specifici per centri di lavoro - cubi - tavole * Azionamento frontale
Specific for machining centers - tombstones - tables Frontal operating

solo per MACC250

Standard equipment
1 SET-4 SOFT JAWS

4H_.LJ Only for MACC250
- H |
- 2 R
mmogpmm | < -0
TORINO (3 | } ~ Aﬂ_|
9 Skl S
shil | .
N e J e /
~
o nel 250 2D RI
solo ne|
only for 250 X mi2
N f 2 D
/ E@ = 4 A
<&
& | .
v BL e | o9fF | v
Y e W
< Bl et - -
WL @Q Y b _lleb
e 4
o @ N°2 Viti di attacco (f)
@A |- =} @ N°2 Mount ing screws
)/ -
[
M L Dotazione standard
T 1 SET-4 BLOCCHETTI TENERI
&

Soggetto a cambiamenti tecnici
Subject to technical changes

MPT tipo MACC-4 150 200 250 MPT tipo MACC-4 150 200 250
149 248

A 198
£0,01 B | 100 150 200 T T gpandan
(H7) D 42 60 45 M Set-4 bloc. teneri 04091523 | 04092023 | 04092023

F 47 47 47 E@ 7 Set-4 soft jaws

F1 50,5 50,5 50,5

G 26,5 36,5 36,5 Ricambi/Spare parts

G1 - 60 60

H 52,1 69,8 69,8 U[M Arichiesta

On request

J 26 36 36 Set-4 bloc. teneri 04081523 | 04082023 | 04082023
(h6) K 10 10 10 Set-4 soft jaws

L 30 35 35

L1 40 50 50

M 57 82 82 gpecia:e

irho pecia

M1 67 91 91 Set-4 bloc. teneri N.D. 04102023 | 04102023
Esagono/Hexagon Q 12 12 17 B s } Set-4 soft jaws

Qi 5 5 8 o

R-Ri-R2 90 120 120-170-220 Set-4 false griffe

S AxM16 AxM8 11xM8 % Set-4 master jaws 04071323 | 04072023 | 04072523
Corsa/Stroke U 2,6 3,6 57 Corona

X 20 9 2 i % T Seroll 04031520 | 04032020 | 04032520

X1 44 58 83 Boccola ritegno

7 M8 Vs Vs = Support bush 04051310 04052510

a M12 M12 M12 Pignone
(16) b 16 16 16 u@u Pinion 04041310 04042510

® 18,4 18,4 18,4 h

= Chiave verticale 04711300 04712500

d 12 12 12 2 Wrench
* e 120 168 218 ‘ Ordinare separatamente/To be ordered separately
Coppia/Torque Mmax | N.m 50 50 80
F.serr.max-Maxgrip. force| KN 25 28 35
Massa con griffe/Weight | Kg 9 17 23
Codice d’ordine/Order code | 33040315 | 33040320 | 33040325

* Diametro max di bloccaggio per azionamento con chiave verticale
Max clamping diameter for vertical wrench operating

Mario Pinto S.p.A.

50108171 [l



B Mario Pinto S.p.A.

PIATF-4GR

[ o
]

N\

&

LT
S8

ON

\

N\

CNORYS
N

RO

L

@

A

Steel body

Soggetto a cambiamenti tecnici / Subject to technical changes

* Griffe in 2 pezzi

2-piece jaws

Tipo PIATF-4GR 500-630

Piattaforme MPT a 4 griffe indipendenti - Attacco a flangia
MPT 4-jaw indipendent chucks - Plain back mounting

e Corpo in acciaio

F1 G 1

El_l -
X |
=p 1,{’ -
< | @ o /ﬁ_r E -
s g 8 o N4
[V O T P
- (—
Eon -
;F; = i
—s—] AN Y
1
fo] /
b
x | N - gmcmssm
M A-A © ! E ON REQUEST
>N
%) % G

MPT tipo PIATF-4GR 500 630 800 1000
Attacco/Mounting DIM FL300 FL300 FL380 FL520 )
A 500 630 800 1000 Dotazione stanc_iard:
1 Set-4 false griffe
: g 2 i Sl 1 Set-4 griffe reversibili
C (H4) 300 300 380 520
L 120 15 2L 120 Standard equipment:
E 12 12 12 12 1 Set of 4 master jaws
F 17,1 137,1 1471 155,1 1 Set of 4 reversible jaws
1 107 127 147 155
b .7 T .7 7 * Vialide con pezzo bloccato perfettamente
G1 68,2 75,7 81,7 90,7 bilanciato
J 20,1 38,1 38,1 38,1 38,1 With clamped workpiece perfectly balanced
K +0,01 19,04 19,04 19,04 19,04
L 136 136 136 136
L1 160 160 160 160
L2 168 206 206 244
M 4xM20 4xM20 8xM24 8xM24
M1 26,5 315 30,5 31
N-0,03 12,7 12,7 12,7 12,7
N1 3,2 3,2 3,2 3,2
Chiave/Key QUADRO 17 19 19 19
X (h6) 52 52 70 70
Z M20 M20 M20 M20
a (H10) 22 22 22 28
b +3 37 37 37 43
c 35 35 35 4
d+2 16 16 16 20
Velocita max./Max speed * r.p.m. 700 550 450 300
Coppia/Torque M max N.m 140 160 300 320
Massa con gr./Weight (w. jaws) | Kg 150 300 550 800
Mom. d’inerzia/Mom. of inertia | Kgm? 47 14,9 44 100
RJ&')‘.&LT&Z"&%T;"&%‘.;E, mm 045 /550 050/ 650 050/850 | @100/1050
Codice d’ordine/Ordering example 33037550 33037563 33037580 33037590
G
S‘.&? M Set-4 bloc. teneri/Soft jaws 03605040 03606340 03606340 03609040
zs
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Flange ISO-A per piattaforme MPT a 4 griffe indipendenti
ISO-A adapters for MPT 4 jaw indipendent chucks

* Ricambi
Spare parts

PIATF-AGR

FT
&/ 7 Y/
T | T
|
z gi=2) |
|
< Ul m < < Y 5 <
s 8 ® m } m | |
sl 8§ g \
] ]
>
1 H i 1
M1
Tipo 2 Tipo 1
montaggio ISO-A di riduzione montaggio ISO-A diretto
reduction ISO-A mounting diresct 1ISO-A mounting

Soggetto a cambiamenti tecnici / Subject to technical changes

Flange montaggio ISO-A tipo 1 diretto / Direct ISO-A mounting - ty

Flangia/Adapter cod.| Naso macch./mig. A B BA C M M1 T FT
500 N° 4-M20x100 125

24113110 Al1 630 235 196,869 300 N° 4-M20x120 315 30 145

24127100 A15 800 330,2 285,775 380 . 33

24178000 A20 1000 463,6 412,775 520 N"8-M24x180 87,5 25 168

Flange montaggio ISO-A tipo 2 di ri

Flangia/Adapter cod. Naso macch./mtg. A B BA C M M1

106,375
24163100 A6 500-630 133,4 06, 300 M12 30
24183100 A8
1714 139,719 M16
24185000 A8 800 380
S oo
1 2 M24

24126100 A15 000 330,2 285,775 520

MPT tipo PIATF-4GR /

MPT 4 jaw indipendent chuck 500 630 800 1000
Set-4 false griffe/Master jaws 03575070 03576370 03578070 03579070
mﬂlﬂ Set-4 griffe reversibili/Rev. jaws 03636370 03638070 03639070

@ M Set-4 bloc.teneri/soft jaws 03605040 03606340 03606340 03609040

<

E W= Vite serraggio/Screw 03705070 03706370 03708070 03709070

=T

o

% m Forc. di ritegno/Check fork 03675070 03676370 03678070 03679070

=

=T

= ﬁ Chiave di sicurezza/Safety wrench 02714000 02716300
Grasso/Grease 10731131
i"'iE Set-4 griffe integrali reversibili 03555070 03556370 03558070 _

‘wvl

Set-4 one-piece solid reversible jaws

Mario Pinto S.p.A.

—







AUTOCENTRANTI AUTOMATICI SENZA PASSAGGIO BARRA

HIGH PRECISION CLOSED CENTER POWER GHUCKS

-

-

-

Esempi di applicazioni speciali pag. 123 / Custom application examples page 123

L . FN-D
Autocentranti di alta precisione @ 125 - 400 mm
e Senza passaggio barra e 3 griffe
High precision power chucks @ 125 - 400 mm
e Closed center e 3 jaws
PAG. 22
. - - BL-1I-E
Autocentranti a 2+2+2 griffe antideformazioni
Bloccaggio interno e esterno @ 160 - 630 mm
Self centering chucks with 2+2+2 base jaws
Internal-external clamping @ 160 - 630 mm
PAG. 24
Bloccaggio esterno @ 265 - 400 mm BL-2E
External clamping 9 265 - 400 mm
PAG. 28
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FN-D

Dentatura in pollici

Inch serration

Autocentranti di alta precisione @ 125 - 400 mm
High precision power chucks @ 125 - 400 mm
* 3 griffe

3 jaws

* Senza passaggio barra

Closed center

Applicazioni

Serraggio di pezzi che non necessitano di passaggio
barra (flange, alberi ecc.).

Per chiusure in serraggio esterno o interno. Adatti a
macchine con asse verticale.

FN-D: griffe base con dentatura in POLLICI (1/16”x90°)
(@ 400 - 3/32x90°)

Caratteristiche tecniche:

Trasmissione della forza di serraggio tramite piani incli-
nati. Corpo interamente cementato e temprato per una
maggiore precisione e durata di vita.

Dotazione standard:

- Mandrino a 3 griffe

- 1 serie di morsetti temprati reversibili
- 1 serie di morsetti teneri

- Viti di fissaggio

- Pompetta per grasso

Applications/customer’s benefit
For chucking parts. External or internal clamping.
Suitable for vertical machines.

FN-D: Master jaws with INCH serration (1/16” x 90°)
(9400 - 3/32” x 90°)

Technical features:

Gripping force transmission via wedge hook. Case
hardened body to assure greatest precision and long
chuck life.

Standard equipment:
- 3 jaws chuck

- 1 set hard reversible jaws
- 1 set soft top jaws

- Mounting bolts

- Grease gun

Diagrammi della forza di serraggio dinamica - actual gripping force diagrams

15 210

s 100 210 = -

s = ]

= =

= £ 160

o > B

S_ 89 N 2 o 1250 | 135
SZ B=

o~ <

EX ——_165 == 120

EE o0 £ TN
i —— T~ i w z

==

g3 5s T £5 80

S8 40— S3

28 ~125 28 g F

g8 — _F ‘ Sa * I

8S ) 5S40 T

5 20— i

g8 gg 2 '
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PAPA 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 Qe 1000 2000 3000 4000

Velocita (giri/min)/Speed (r.p.m.)

Velocita (giri/min)/Speed (r.p.m.)

| diagrammi si riferiscono ad autocentranti a 3 griffe. La forza di serraggio stati-
ca massima & quella agente sulle 3 griffe applicando all’autocentrante la massima
forza di trazione ammessa.

| dati si riferiscono ad autocentranti in buone condizioni di usura e pulizia ed
ingrassati con grasso SMW-AUTOBLOK K67.

Le forze di serraggio dinamiche sono state misurate utilizzando una serie di
morsetti teneri di dotazione disposti nella posizione piti esterna, ma non fuoriu-
scenti dal diametro dell'autocentrante.

Utilizzando morsetti pili pesanti o in posizione pili esterna, sara necessario
ridurre proporzionalmente la velocitd massima.

Caratteristiche tecniche - technical data

Modello MARIO PINTO
MARIO PINTO type

FN-D 125

Numero di grifte - Number of jaws 3

FN-D 165

3

The diagrams refer to 3-jaw chucks. The max gripping force is the total, acting
on the jaws, obtained by applying to the chuck the max allowed traction by the
draw bar. The data refers to a chuck in good conditions, using SMW-AUTO-
BLOK K67 grease.

The dynamic gripping forces have been measured using the standard soft top
jaws placed in the most external position, but not exceeding the outer diameter
of the chuck. Using larger and heavier jaws and/or a more external position, it
is necessary to reduce the rotation speed.

FN-D 210 FN-D 250 FN-D 315 FN-D 400

3

3

3

Corsa per griffa - Radial jaw stroke mm 3.2 3.6 44 5 6.3 7

Corsa del manicotto - Wedge stroke mm 15 17 21 24 30 33

Forza di trazione max - Max draw pull kN 20 25 38 50 60 70

Forza di serraggio max - Max gripping force kN 56 72 115 150 180 210
Velocita massima - Max speed r.p.m. 7000 6000 5000 4000 3200 2400
Massa (senza morsetti) - Mass (without top jaws)| kg 55 9.5 19 32 56 84
Momento d’inerzia - Moment of inertia kgm? 0.011 0.032 0.105 0.26 0.69 1.6
Cilindri consigliati - Recommended cylinders SIN-S 85/100 SIN-S 100 SIN-S 100/125 SIN-S 125/150 SIN-S 125/150 SIN-8 150/175

Per i morsetti di serraggio vedere pag. 116-117
For clamping jaws see page 116-117

Per i cilindri consigliati vedere pag. 98-99
For recommended cylinders see page 98-99



FN-D

Dentatura in pollici
Inch serration

Autocentranti di alta precisione @ 125 - 400 mm
High precision power chucks @ 125 - 400 mm

« Senza passaggio barra

* 3 griffe
3 jaws

Closed center

450

Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes

Modello MARIO PINTO
MARIO PINTO type

dentatura
serration

@ 250-A6 attacco indiretto/indirect mounting

k1

S S I |
00" »1\ / © i I E
Wi X -
[ I
< @ & o wi_ - ' N4 (@]
I T e g [ T
%)
<
S
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o 7 T
o I
f
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7 Yr Z l Lt
Attacco diretto ISO-A YA L
1SO-A direct mounting
HF
Ha

FN-D 210

FN-D 250

FN-D 315

FN-D 400

Attacco - Mounting
A mm
Bg/By H6| mm
(5 mm
Cp mm
D mm
E mm
F mm
F, mm
HF/HA mm
K mm
L mm
M mm
Mandr. aperto - Chuck open R4 mm
S mm
Corsa per griffa - Jaw stroke U mm
w mm
X mm
Yel¥p mm
max./min. YA mm
d | policifinch
e mm
f mm
(] mm
i mm
K mm
l4 mm
max./min. I mm
m mm
n h8| mm
p mm
q mm
r mm
s mm
t mm

Codice d’ordine - Ordering example

FN-D 125 FN-D 165
FLits | a4 | R0 | s
127 165
115 | 63513 | 140 | 82563
826 1048
— | — — | —
115 115
2 32
M12x1.25 M16
M18x 1.5 M24 x 2
5 | 67 oo
10 17
3 23
M16 x 1.5 M24 x 1.5
64 83
77 104
32 36
40 52
12 17
5 | 13 5 | 15
15/0 170
116" x 90° 116" x 90°
37 48
3 4
25 25
26 30
10 10
16 165
30/23 40/24
M8 M10
12 14
52 65
30 36
M6 M8
12 16
5 5

()
-
(2]
(=]
<
~—
©
(=]

66140913

66140316
66140916

FL170 H A6

210

| 106.375

1334

-
135
41
M20
M32x 15

8 | 97
20
32
M32 x 1.5
105
97
44
55
8

5 | 17
21/0

116" x 90°
60
3
3
36
11
23
50133
M12
17
80

170

66140321
66140921

FL220 H A6 H A8

220
1714

17

% |

5 |

254
106.375
1334
135
47
M24
M38 x 1.5
114
25
28
M32x 1.5
128
103
5
60
8
2% |

24/0

1/16” x 90°

66140325

7
4
3.5
45
12
30

+flangia
24162530

139.719
1714

17

| 109

19

66140925

FL220 H A8

315

| 139.719

1714

- |
17
47
M24

M38 x 15

105 | 119
2
38

M38 x 15
158
103
63
60
8

5 | 19
3000

116" x 90°
99
4
35
45
12
30

220

66140331
66140931

FL300 H A1

390
| 196.869
235
-
21
86
M24
M75x 2
16 | 131
65
54
M68 x 2
196
105
7
60
8
6 | 2
33/0
3/32” x 90°
116

300

66140340
66140940
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Applicazioni

Questi autocentranti automatici, nati per il bloccaggio
degli anelli per cuscinetti, hanno poi trovato applicazio-
ne in tutte quelle operazioni di tornitura (su pezzi in
sgrossatura con bloccaggio esterno o interno, semifini-
tura e finitura con bloccaggio interno) e rettifica che
richiedono una grande tolleranza di cilindricita (roton-
dita). Infatti con questo sistema a 6 griffe bilanciate si
evitano le deformazioni (trilobazioni) dell’elemento in
lavorazione.

Caratteristiche tecniche:

- Predisposizione per 2 passaggi centrali per lubrifica-
zione automatizzata (obbligatoria) e aria compressa
di pulizia o presenza pezzo. A richiesta terzo passag-
gio centrale.

- Compensazione della forza centrifuga

- Meccanismi interni dalle caratteristiche e prestazioni
uniche (brevetto Europeo n® 90110071.9)

Tirante ad 1 passaggio

Autocentranti a 2+2+2 griffe base bilanciate. Bloccaggio interno-esterno.
Dal @ 160 al @ 400 - Rapporto leva 1:1

Self centering chucks with 2+2+2 base jaws, balanced 2 by 2.
Internal-external clamping chuck sizes @ 160-400 - Lever ratio 1:1

Applications/customer’s benefit

These power chucks were developed for the clamping
of bearing rings, but have excelled on turning opera-
tions (roughing out with external or internal clamping;
semi-finishing and finishing with internal clamping)
and grinding operations, where very good concentrici-
ty and roundness are required.

This 2+2+2 balanced jaws System ensures minimum
workpiece deformation.

Technical features:

- Preparation for double central passage for centralized
lubrification (compulsory) and air (blast cleaning or
workpiece control). 3" central passage upon request.

- Centrifugal force compensation

- Internal mechanism offering unique features and
performance (protected by European patent no.
90110071.9)

Tirante a 2 passaggi

Diagrammi della forza di serraggio dinamica compreso nell’autocentrante  Double passage drawbar
Actual gripping force diagrams Single passage drawbar
included in the chuck oa
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=2 !

E § t 1000 2000 3000 4000 5000 ob
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Velocita (giri/min)/Speed (rp.m.) F

| diagrammi si riferiscono ad autocentranti a 6 griffe. La forza di serraggio stati-
ca massima ¢ quella agente sulle 6 griffe applicando all’autocentrante la massima
forza di trazione ammessa. | dati si riferiscono ad autocentranti in buone condi-

zioni di usura e pulizia ed ingrassati con olio ISO G68.

dio approfondito.

The diagrams refer to 6-jaw chucks. The max gripping force is the total, acting
on 6 the jaws, obtained by applying to the chuck the max allowed traction by
the draw bar. Data refers to a chuck in good conditions, using 1SO G68 oil.

Caratteristiche tecniche - technical data

Modello MARIO PINTO
MARIO PINTO type
Corsa per griffa - Radial jaw stroke

Escursione radiale bilanc. per griffa - Radial balancing jaw stroke

Corsa del manicotto - Wedge stroke
Forza di trazione/spinta massima - Max draw-pull/thrust

Forza di serraggio max su 6 mors. - Max gripping force on 6 jaws
Velocita massima presa INT-EST* - Max speed INT-EXT clamping*

Massa (senza morsetti) - Mass (without top jaws)
Massa (cadaun morsetto) - Mass (ea. jaw)
Momento d’inerzia - Moment of inertia

Cilindri consigliati - Recommended cylinders

Codice autocentrante att. flangia - Chuck code -plain back mtg.

Codice tirante a 2 passaggi - Double passage drawbar code
Codice set 6 blocchetti dolci - Set of 6 soft jaws code

Gli schemi dei tiranti sono informativi. Richiedere in caso di definizione ordine uno stu-

The drawbar plans are informative. In case of order you may require a detailed plan.

Per flange di attacco vedi pag. 114-115
For adapters see page 114-115

BL1 160 BL1 200
mm 4 6
mm 0.5 0.8
mm 15 225
kN 25 35
kN 40 52
rpm.| 5000 | 3500 4500 | 3000
kg 15 30
kg 0.5 0.7
kg=m? 0.05 0.15
SIN-HL SIN-HL
77910116 77910120
91741620 91741620
91761610 91762010

BL1 265 BL1315 BL1 400
6.4 8 8
08 1 1
24 30 30
40 65 65
60 9% 9%

4000 | 2500 3500 | 2000 2300 | 1400
75 105 145
0.7 1 12
0.7 1.3 1.6

SIN-HL SIN-HL SIN-HL

77910126 77910131 77910140

91742630 91743130 91743130

91762610 91763110 91764010

* La velocita di rotazione massima puo essere raggiunta soltanto alla massima forza di bloccaggio e con peso di cad. morsetto come da tabella.
Max rotation speed can be reached only at max clamping force and using a clamping jaw with a mass not exceeding the value shown in the above schedule.

5010 8019



Autocentranti a 2+2+2 griffe base bilanciate. Bloccaggio interno-esterno.
Dal @ 160 al @ 400 - Rapporto leva 1:1
Self centering chucks with 2+2+2 base jaws, balanced 2 by 2.

Internal-external clamping chuck sizes @ 160-400 - Lever ratio 1:1

HA
YA H e
)
YF o1 3
_o? o
Ié\ | o”
- 1
* y 1| 2|5
ksli=t
wi [T | gt
o & o § w T 1T 1 o
SR — <
4 . |
S ]
-€
Forza di trazione/spinta L
Draw-pull/thrust
-—| Corsa - stroke M1
‘si HF
Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes
Modello MARIO PINTO
MARIO PINTO type BL1 160 BL1 200 BL1 265 BL1 315 BL1 400
Attacco - Mounting FL140 A5 FL170 A6 FL220 A6-8 FL280 A8-11 FL280 A8-11
A mm 160 203 265 315 400
B mm 160 203 265 315 315
BeBy H5 mm| 140 | 82563 170 | 1063 220 [106.3-139.7| 280  |139.7-196.8| 280  |139.7-196.8
C mm 104.8 133.4 171.45 235 235
D mm 12 13.5 17 21 21
E mm 38 38 42 60 60
F mm M20x2 M20x2 M24 M30 M30
G 8 |mm 16 16 19 24 24
H mm 100 130 156 176 176
HeHy mm| 97 | 115 125 | 142 151 | 175170 171 | 201-192 171 | 201-192
L mm 81 103.5 118 131 131
M H8 |mm 24 30 26 34 34
M, mm 4 3 15 20 20
N mm 22 31 40 50 93
N mm 22 31 38 45 45
0 h7 |mm 10 12 12 12 12
0, mm 4 5 4 5 5
Q mm 44 62 78 95 138
Rumedio mm 58 705 90 105 105
S mm 19.5 22 30 65 65
T mm 14 175 275 325 325
Corsa per griffa / Jaw stroke U mm 4 6 6.4 8 8
] mm 88 26 30.5 50 50
Y mm 53 46 48 75 75
Ye¥a mm, 45 | 15 5 | 17 55 | 2419 55 | 30-21 55 | 3021
z mm 15 225 24 30 30
a 8 mm 13 13 13 15 15
] mm 9 9 13 13 13
c mm 8 8 12 12 12
f mm 8 5 5 5 5
h mm 73 66 68 95 95
hy mm 16 16 17 21 21
j g6 |mm 20 27 30 35 35
m mm M8/12 M10/17 M12/23 M12/23 M12/23
p mm 51 54 100 117.5 170
i} mm 22 42 20 - -
q mm > > 30 44 50
t mm M5/10 M6/14 M6/14 M6/14 M6/14
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Applicazioni

Questi autocentranti automatici, nati per il bloccaggio
degli anelli per cuscinetti, hanno poi trovato applicazio-
ne in tutte quelle operazioni di tornitura (su pezzi in
sgrossatura con bloccaggio esterno o interno, semifini-
tura e finitura con bloccaggio interno) e rettifica che
richiedono una grande tolleranza di cilindricita (roton-
dita). Infatti con questo sistema a 6 griffe bilanciate si
evitano le deformazioni (trilobazioni) dell’elemento in
lavorazione.

Caratteristiche tecniche:

- Predisposizione per 2 passaggi centrali per lubrifica-
zione automatizzata (obbligatoria) e aria compressa
di pulizia o presenza pezzo. A richiesta terzo passag-
gio centrale.

- Compensazione della forza centrifuga

- Meccanismi interni dalle caratteristiche e prestazioni
uniche (brevetto Europeo n® 90110071.9)

Tirante ad 1 passaggio

Autocentranti a 2+2+2 griffe base bilanciate. Bloccaggio interno-esterno.
Dal @ 500 al @ 630 - Rapporto leva 1:1

Self centering chucks with 2+2+2 base jaws, balanced 2 by 2.
Internal-external clamping chuck sizes 9 500-630 - Lever ratio 1:1

Applications/customer’s benefit

These power chucks were developed for the clamping
of bearing rings, but have excelled on turning opera-
tions (roughing out with external or internal clamping;
semi-finishing and finishing with internal clamping)
and grinding operations, where a very good roundness
is required.

This 2+2+2 balanced jaws System ensures minimum
workpiece deformation.

Technical features:

- Preparation for double central passage for centralized
lubrification (compulsory) and air (blast cleaning or
workpiece control). 3" central passage upon request.

- Centrifugal force compensation

- Internal mechanism offering unique features and
performance (protected by European patent no.
90110071.9)

Tirante a 2 passaggi

Diagrammi della forza di serraggio dinamica compreso nell’autocentrante ~ Double passage drawbar
Actual gripping force diagrams Single passage drawbar
included in the chuck oa
§ I R B R
E’ s T
é% 20 R = ] ‘ T ‘
£ES 1w - - ‘ » ‘ »
25 m ——00 +— iy | — |
°2E 0 630 | ' ‘ b
§§ 40 ‘ > - ‘ >
E § b 500 1000 1500 2000 ab
%2 F ac
Velocita (giri/min)/Speed (r.p.m.) F

| diagrammi si riferiscono ad autocentranti a 6 griffe. La forza di serraggio stati-
ca massima é quella agente sulle 6 griffe applicando all’autocentrante la massima
forza di trazione ammessa. | dati si riferiscono ad autocentranti in buone condi-

zioni di usura e pulizia ed ingrassati con olio ISO G68.

dio approfondito.

The diagrams refer to 6-jaw chucks. The max gripping force is the total, acting
on the 6 jaws, obtained by applying to the chuck the max allowed traction by
the draw bar. Data refers to a chuck in good conditions, using 1SO G68 oil.

Caratteristiche tecniche - technical data

Modello MARIO PINTO

MARIO PINTO type

Corsa per griffa - Radial jaw stroke

Escursione radiale bilanc. per griffa - Radial balancing jaw stroke
Corsa del manicotto - Wedge stroke

Forza di trazione/spinta massima - Max draw-pull/thrust

Forza di serraggio max su 6 mors. - Max gripping force on 6 jaws
Velocita massima presa INT-EST* - Max speed INT-EXT clamping*
Massa (senza morsetti) - Mass (without top jaws)

Massa (cadaun morsetto) - Mass (ea. jaw)

Momento d’inerzia - Moment of inertia

Cilindri consigliati - Recommended cylinders

Codice autocentrante att. flangia - Chuck code -plain back mtg.

Codice tirante a 2 passaggi - Double passage drawbar code

BL1 500 BL1 630
mm 10 10
mm 1 1
mm 25 25
kN 90 90
kN 140 140
rpm.| 1800 | 1000 1200 | 800
kg 300 390
kg 12 1.2
kg=m? 9.4 17
SIN-HL SIN-HL
77910750 77910663
91745030 91745030

Gli schemi dei tiranti sono informativi. Richiedere in caso di definizione ordine uno stu-

The drawbar plans are informative. In case of order you may require a detailed plan.

Per flange di attacco vedi pag. 114-115
For adapters see page 114-115

* La velocita di rotazione massima puo essere raggiunta soltanto alla massima forza di bloccaggio e con peso di cad. morsetto come da tabella.
Max rotation speed can be reached only at max clamping force and using a clamping jaw with a mass not exceeding the value shown in the above schedule.

5010 8160



Autocentranti a 2+2+2 griffe base bilanciate. Bloccaggio interno-esterno.
Dal @ 500 al @ 630 - Rapporto leva 1:1

Self centering chucks with 2+2+2 base jaws, balanced 2 by 2.
Internal-external clamping chuck sizes @ 500-630 - Lever ratio 1:1

2630 HA 2500
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| | 1
g _ Forza di trazione/spinta L
Draw-pull/thrust
2500 #‘ Z_|_| |{Corsa - stroke
HF
Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes
Modello MARIO PINTO
A mm 500 630 HA 3/32'%90°
B mm 500 500 ‘
BB, H6 |mm 380 196.8-285.77 380 196.8-285.77
C mm 330.2 330.2 B
D mm 25 25 £
E mm 60 60 g
F mm M30 M30 8
G 8 |mm 24 24 ;:i::
Ho |mm 210 205 1
HeHy mm 200 240--225 200 240-225 Q
L |mm 164 164 g ®
M mm - - g
M, mm = 196 E
N mm 82.167 -
Ny mm 76.333 ° il .
0 h8 |mm 12.7 21
0, mm 3.2 3.5
0 mm 158.5 223.5 z | Corsa - stroke
Rinedio mm 166.333 90 == .
S mm 65 65 o 2630
T mm 38.1 30
Corsa per griffa / Jaw stroke ] mm 10 10
] mm 50 50
Y mm 75 75
Ye¥a mm 6 40-25 6 40-25
z mm 25 25
a mm 15 15
] mm 13 13
G mm 12 12
f mm 10 5
h mm 95 95
hy mm 21 21
j 96 |mm 45 45
m mm M20/30.5 M16/33 <
p mm 125 125 &
I mm 35 35 £
q mm 100 100 T
r mm M12/22 M12/22 §
=
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Autocentranti a 2+2+2 griffe base bilanciate. Bloccaggio esterno.
Dal @ 265 al @ 400 - Rapporto leva 1:2

Power chucks with 2+2+2 base jaws, balanced 2 by 2.
External clamping chuck sizes 0 265-400 - Lever ratio 1.2

Applicazioni

Questi autocentranti automatici, nati per il bloccaggio
degli anelli per cuscinetti, hanno poi trovato applicazio-
ne in tutte quelle operazioni di tornitura (su pezzi in
semifinitura e finitura con bloccaggio esterno) e rettifi-
ca che richiedono una grande tolleranza di cilindricita
(rotondita). Infatti con questo sistema a 6 griffe bilan-
ciate si evitano le deformazioni (trilobazioni) dell’ele-
mento in lavorazione.

Caratteristiche tecniche:

- Predisposizione per 2 passaggi centrali per lubrifica-
zione automatizzata (obbligatoria) e aria compressa
di pulizia o presenza pezzo. A richiesta terzo passag-
gio centrale.

- Compensazione della forza centrifuga

- Meccanismi interni dalle caratteristiche e prestazioni
uniche (brevetto Europeo n® 90110071.9)

Tirante ad 1 passaggio

Applications/customer’s benefit

These power chucks were developed for the clamping
of bearing rings, but have excelled on turning opera-
tions (roughing out with external or internal clamping;
semi finishing and finishing with internal clamping)
and grinding operations, where a very good roundness
is required.

This 2+2+2 balanced jaws System ensures minimum
workpiece deformation.

Technical features:

- Preparation for double central passage for centralized
lubrification (compulsory) and air (blast cleaning or
workpiece control). 3" central passage upon request.

- Centrifugal force compensation

- Internal mechanism offering unique features and
performance (protected by European patent no.
90110071.9)

Tirante a 2 passaggi

Diagrammi della forza di serraggio dinamica compreso nell’autocentrante  Double passage drawbar
Actual gripping force diagrams Single passage drawbar
included in the chuck oa
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| diagrammi si riferiscono ad autocentranti a 6 griffe. La forza di serraggio stati-
ca massima ¢ quella agente sulle 6 griffe applicando all’autocentrante la massima
forza di trazione ammessa. | dati si riferiscono ad autocentranti in buone condi-

zioni di usura e pulizia ed ingrassati con olio ISO G68.

dio approfondito.

The diagrams refer to 6-jaw chucks. The max gripping force is the total, acting
on the 6 jaws, obtained by applying to the chuck the max allowed traction by
the draw bar. Data refers to a chuck in good conditions, using 1SO G68 oil.

Caratteristiche tecniche - technical data

Modello MARIO PINTO

MARIO PINTO type

Corsa per griffa - Radial jaw stroke

Escursione radiale bilanc. per griffa - Radial balancing jaw stroke
Corsa del manicotto - Wedge stroke

Forza di trazione massima - Max draw-pull

Forza di serraggio max su 6 mors. - Max gripping force on 6 jaws
Velocita massima presa esterna* - Max speed external clamping*
Massa (senza morsetti) - Mass (without top jaws)

Massa (cadaun morsetto) - Mass (ea. jaw)

Momento d’inerzia - Moment of inertia

Cilindri consigliati - Recommended cylinders

Codice autocentrante att. flangia - Chuck code -plain back mtg.

Codice tirante a 2 passaggi - Double passage drawbar code
Codice set 6 blocchetti dolci - Set of 6 soft jaws code

Gli schemi dei tiranti sono informativi. Richiedere in caso di definizione ordine uno stu-

The drawbar plans are informative. In case of order you may require a detailed plan.

Per flange di attacco vedi pag. 114-115
For adapters see page 114-115

BL2 E 265
mm 3.6
mm 0.8
mm 24
kN 40
kN 78
r.p.m. 4000
kg 75
kg 0.7
kg=m? 0.7
SIN-HL
77910226
91742630
91762610

BL2 E 315 BL2 E 400
45 45
1 1
30 30
45 45
89 89
3500 2300
105 145
1 1.2
1 1.2
SIN-HL SIN-HL
77910231 77910240
91743130 91743130
91763110 91764010

* La velocita di rotazione massima puo essere raggiunta soltanto alla massima forza di bloccaggio e con peso di cad. morsetto come da tabella.
Max rotation speed can be reached only at max clamping force and using a clamping jaw with a mass not exceeding the value shown in the above schedule.
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Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes

MARIO PINTO modello
MARIO PINTO type

Attacco - Mounting

Corsa per griffa / Jaw stroke U
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220

151

5.5

265
2(|35
171.45
17
42
M24
19
156

118
26
15
40
38
12
4
78
90
30
27.5
3.6
30.5
48
|
24
13
13
12
5
68
17
30
M12/23
100

Autocentranti a 2+2+2 griffe base bilanciate. Bloccaggio esterno.
Dal @ 265 al @ 400 - Rapporto leva 1:2
Power chucks with 2+2+2 base jaws, balanced 2 by 2.

External clamping chuck sizes @ 265-400 - Lever ratio 1.2

Corsa - stroke
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Forza di trazione
Draw pull

BL2 E 265

106.3-139.7 280
175-170 17
24-19 5.5

Z_|Corsa - stroke M1
HF

BL2 E 315

315
315
139.7-196.8 280

| 201192 171

| 30-21 555

35
M12/23
17.5
44
M6/14

BL2 E 400
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315

35
M12/23
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50
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i - - Autocentranti a comando automatico a 2+2+2 griffe bilanciate
se"e BL 1 BI' .2 Pltijer cf;uckls with 2+2+2 ga/ance!d jaws+ oo
BL-1 BL-2 series

01 - Corpo autocentrante

02 - Corpo posteriore

03 - Boccola di comando

04 - Falsa griffa di comando

05 - Tassello di posizionamento
06 - Bilanciere

07 - Leva di bilanciamento

08 - Falsa griffa

01 - Chuck body

02 - Rear body

03 - Operating bush

04 - Operating master jaw
05 - Positioning block

06 - Equalizer

07 - Balancing lever

08 - Master jaw

01806 K3
Dat. 12/11/92

{Qm) L - - SUP 0006
10 . um

Magn. e

- INF. 0,0045

Filter 500
~ ’ O . 1T/
& sUP~°'0°G S
\ WF. 090 /

a Mario Pinto S.p.A.



AUTOCENTRANTI AUTOMATICI CON PASSAGGIO BARRA

HIGH PRECGISION OPEN CENTER POWER CHUCKS

/Autocentranti di alta precisione @ 130 - 315 mm GP-D
 Con grande passaggio barra e 3 griffe
High precision power chucks 9 130 - 315 mm
e Large through-hole e 3 jaws PAG. 32
/ Autocentranti di alta precisione @ 140 - 315 mm 6B-D
* Con passaggio barra EXTRA GRANDE e 3 griffe
High precision power chucks @ 140 - 315 mm
e Extra large through-hole e 3 griffe PAG. 34
/Con cilindro idraulico incorporato @ 180 - 315 mm HYND-S
* Alimentazione dell’olio dall’albero mandrino e 3 griffe
With built-in cylinder @ 180 - 315 mm
* Oil feeding from machine spindle 3 jaws  Pag. 42 PAG. 36
/I\/Iandrini porta pinze automatici PPBE
e Gamma completa @ 42-52-60-70-80 mm
e Attuazione in spinta ¢ Ricambio rapido delle pinze
Power collet chucks
e Complete range 9 42-52-60-70-80 mm
* Push-to-close style e Quick collet change PAG. 37
. . . o KSZ-Dz
Mandrini portapinze a trazione per lavorazione in barra
Pull-to-close collet chucks for bar machining
PAG. 47
/I\/Iandrini portapinze automatici per lavorazioni in ripresa o barra KSZ-AZ
* Attuazione a trazione e Ricambio rapido delle pinze
Power collet chucks for bar and shaft machining
* Pull-to-close style e Quick collet change PAG. 48
/I\/Iandrini portapinze automatici per lavorazioni in ripresa o barra KSZ-NZ
* Posizione assiale fissa della pinza ¢ Ricambio rapido delle pinze
Power collet chucks for bar and shaft machining
e Fixed axial collet position e Quick collet change PAG. 50
PINZE
/Pinze standard e applicazioni
Standard collets and applications )
PAG. 51

Esempi di applicazioni speciali pag. 123 / Custom application examples page 123
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GP-D

Dentatura in pollici
Inch serration

* Con grande passaggio barra
Large through-hole

Applicazioni

- Viti di fissaggio

* 3 griffe*
3 jaws

Serraggio di pezzi utilizzanti il passaggio barra parzial-
mente 0 completamente. Grande passaggio barra.

GP-D: griffe base con dentatura in POLLICI (1/167x90°)

Caratteristiche tecniche:

Trasmissione della forza di serraggio tramite piani incli-
nati. Corpo interamente cementato e temprato per una
maggiore precisione e durata di vita.

Dotazione standard:
- Mandrino a 3 griffe

- 1 serie di morsetti temprati reversibili
- 1 serie di morsetti teneri

- Pompetta per grasso

Autocentranti di alta precisione @ 130 - 315 mm
High precision power chucks @ 130 - 315 mm

*Disponibile a 2/4 griffe
Available in 2/4 jaws

Applications/customer’s benefit
For open center or partial open center clamping.
Large through-hole.

GP-D: master jaws with INCH serration (1/16” x 90°)

Technical features:

Gripping force transmission via wedge hook.

Case hardened body to assure greatest precision and
long chuck life.

Standard equipment:
- 3 jaws chuck

- 1 set hard reversible jaws
- 1 set soft top jaws

- Mounting bolts

- Grease gun

Diagrammi della forza di serraggio dinamica - actual gripping force diagrams
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Velocita (giri/min)/Speed (r.p.m.)

| diagrammi si riferiscono ad autocentranti a 3 griffe. La forza di serraggio stati-
ca massima é quella agente sulle 3 griffe applicando all’autocentrante la massima
forza di trazione ammessa.

| dati si riferiscono ad autocentranti in buone condizioni di usura e pulizia ed
ingrassati con grasso SMW-AUTOBLOK K67.

Le forze di serraggio dinamiche sono state misurate utilizzando una serie di
morsetti teneri di dotazione disposti nella posizione pit esterna, ma non fuoriu-
scenti dal diametro dell’autocentrante.

Utilizzando morsetti pili pesanti o in posizione pit esterna, sara necessario
ridurre proporzionalmente la velocita massima.

Caratteristiche tecniche - technical data

Modello MARIO PINTO
MARIO PINTO type

GP-D 130

Numero di griffe - Number of jaws

Passaggio barra - Through-hole 32

Corsa per griffa - Radial jaw stroke mm 32

Corsa del manicotto - Wedge stroke mm 15

Forza di trazione max - Max draw pull kN 22

Forza di serraggio max - Max gripping force kN 60

Velocita massima - Max speed r.p.m. 7000

Massa (senza morsetti) - Mass (without top jaws)| kg 5

Momento d’inerzia - Moment of inertia kg=m? 0.012
- N . SIN-S 85/100

Cilindri consigliati - Recommended cylinders VNK-T2 70-37

GP-D 165

3

210

—~

180
160
140
120
100
80
60
40
20 |

400

N
N\

450

A/

>S Forza di serraggio totale (somma delle 3 griffe) (kN)

>.S Gripping force (total on 3 jaws) (kN)

0 1000 2000 3000 4000

Velocita (giri/min)/Speed (r.p.m.)

The diagrams refer to 3-jaw chucks. The max gripping force is the total, acting
on the 3 jaws, obtained by applying to the chuck the max allowed traction by
the draw bar. The data refers to a chuck in good conditions, using SMW-AUTO-
BLOK K67 grease.

The dynamic gripping forces have been measured using the standard soft top
Jjaws placed in the most external position, but not exceeding the outer diameter
of the chuck. Using larger and heavier jaws and/or a more external position, it
is necessary to reduce the rotation speed.

GP-D 210 GP-D 250

3

46 52 66 ]
3.2 4 5 5
15 19 24 24
25 38 50 60
70 110 145 175
6000 5000 4000 3200
9.5 19 30 46
0.036 0.12 0.27 0.62
SIN-S 100 SIN-S 100/125 SIN-S 125/150 SIN-8 125/150
VNK-T2 102-46 VNK-T2 130-52 VNK-T2 150-67 VNK-T2 225-95

Per i morsetti di serraggio vedere pag. 116-117
For clamping jaws see page 116-117

Per i cilindri consigliati vedere pag. 98-99-102-103
For recommended cylinders see page 98-99-102-103



Autocentranti di alta precisione @ 130 - 315 mm
High precision power chucks @ 130 - 315 mm

* GCon grande passaggio barra * 3 griffe
Large through-hole 3 jaws

GP-D

Dentatura in pollici
Inch serration

*Disponibile a 2/4 griffe
Available in 2/4 jaws

Ghiera posteriore girevole:
« senza filettatura (0G)

« con filettatura (Fmax)
Rotating ring nut:

« without thread (0G) K1

0 250-A6 315-A8 attacco indiretto

o with thread (Fmax) 0 250-A6 315-A8 indirect mounting Dl
\ —
& S ®
' - ]{ I [
N 7
3 <| < 3
SR R SRR é;ﬁ%
|~
\i,
i .
A\
] [m] — ]
I S} |
/ | !
Wi / X2 t
X1 Ghiera posteriore fissa: Wy
ve [Tz oot | /5]
N o165-315 L _He e e 06— YL
Ghiera posteriore girevole: e with thread (Fmax) HF
dentat}lra Rotating ring nut: Ha
serration @ 165/210/250/315
Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes
D T ','}‘,gg""“ GP-D 130 GP-D 165 GP-D 210 GP-D 250 GP-D 315
Attacco - Mounting FL115 A4 FL140 A5 FL170 A6 A6 A8 FL300 A8
A mm 130 165 210 254 315
BB, H6 /mm| 115 | 63513 140 | 82563 170 | 106375 | 220 | 106375 | 139719 | 300 | 139719 | 196.869
C mm 82.6 104.8 133.4 1714 - 1714 235 - 235
G, |mm| - | - - - - - - | 133.4 | - - | 171.4 | -
D mm 11.5 115 13.5 = 13.5 17 = 21 21
E mm 43.5 (") 67 78 111
Gex mm M38 x 1.5 (**) M60 x 1.5 M72 x 1.5 M102 x 2
G mm 16 20 20 25 25
HHy |mm| 67 | 75 7 | er 92 | 104 105 | 124 | 119 Mmoo 13 | 127
K mm 32 46 52 66 9
L mm 51 61 66 59 g8
M mm M35x 1.5 M45 x 1.5 M54 x 1.5 M68 x 2 M98 x 2
Mandrino aperto - Chuck open Ry mm 66.5 84.5 105.5 127.5 158
Corsa per griffa - Jaw stroke U mm 32 32 4 5 5
W4/W, mm -4 18/16 20/18 20/20 23/23
X4/Xo mm -/6 1/5 11/5 11/6 12/7
YN, mm| 5 | 13 5 | 15 5 | 17 5 | 24 | 19 5 | 30 | 2
max./min. z mm 15/0 15/0 19/0 24/0 24/0
Dentatura - Serration d | polii/inch 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90°
e mm 39 495 66 715 93
f mm 2 3 3 4 4
0 mm 2.5 2.5 2.5 35 35
j mm 30 33 38 45 45
ky mm 10 10 11 12 12
Iy mm 16 16.5 23 30 30
max./min. I mm 32/23 41/24 56/33 62/43 78/43
m mm M8 M10 M12 M16 M16
n h8 |mm 12 14 17 21 21
p mm 52 65 80 102 100
q mm 30 36 45 60 60
r mm M6 M8 M8 M10 M10
sH12 |mm 12 16 16 16 20
t mm 5 5 5 5 5 .
. . . o o <
Codice d’ordine - Ordering example © o) © ] 1 = S S
PN Y] 2 S N N 3 o
= = = by = = b S
8 | 8 | 8 ¥ | 8 8| ¢ 5
) =

(*) E ghiera fissa g60 / E ghiera girevole 856
( *

**) Fuax ghiera fissa M55x2 / F..,, ghiera girevole M50x1.5

*
*

(*) E fixed ring nut 860 / E rotating ring nut 856
(**) F... fixed ring nut M55x2 / F.,., rotating ring nut M50x1.5
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Dentatura in pollici
Inch serration

Autocentranti di alta precisione @ 140 - 315 mm
High precision power chucks @ 140 - 315 mm

* Con passaggio barra extra grande
Extra large through-hole

o 3 griffe
3 jaws

Applicazioni

Serraggio di pezzi utilizzanti il passaggio barra parzial-
mente o completamente. Per macchine dotate di pas-
saggio barra extra grande.

GB-D: griffe base con dentatura in POLLICI (1/167x90°)

Caratteristiche tecniche:

Passaggio barra extra grande. Trasmissione della forza
di serraggio tramite piani inclinati. Corpo interamente
cementato e temprato per una maggiore precisione e
durata di vita.

Dotazione standard:

- Mandrino a 3 griffe

- 1 serie di morsetti temprati reversibili
- 1 serie di morsetti teneri

- Viti di fissaggio

- Pompetta per grasso

Applications/customer’s benefit
For open center or partial open center clamping.
For machines with very large spindle bore.

GB-D: master jaws with INCH serration (1/16” x 90°)

Technical features:

Extra large trough-hole.

Gripping force transmission via wedge hook.

Case hardened body to assure greatest precision and
long chuck life.

Standard equipment:
- 3 jaws chuck

- 1 set hard reversible jaws
- 1 set soft top jaws

- Mounting bolts

- Grease gun

Diagrammi della forza di serraggio dinamica - actual gripping force diagrams

| diagrammi si riferiscono ad autocentranti a 3 griffe. La forza di serraggio stati-
ca massima é quella agente sulle 3 griffe applicando all’autocentrante la massima

forza di trazione ammessa.

| dati si riferiscono ad autocentranti in buone condizioni di usura e pulizia ed
ingrassati con grasso SMW-AUTOBLOK K67.

Le forze di serraggio dinamiche sono state misurate utilizzando una serie di
morsetti teneri di dotazione disposti nella posizione piu esterna, ma non fuoriu-

scenti dal diametro dell’autocentrante.

Utilizzando morsetti pitl pesanti o in posizione pil esterna, sara necessario

ridurre proporzionalmente la velocita massima.

Veelocita (giri/min)/Speed (r.p.m.)

Caratteristiche tecniche - technical data

Modello MARIO PINTO
MARIO PINTO type

Numero di griffe - Number of jaws

Passaggio barra - Through-hole 39

Corsa per griffa - Radial jaw stroke mm 32

Corsa del manicotto - Wedge stroke mm 15

Forza di trazione max - Max draw pull kN 22

Forza di serraggio max - Max gripping force kN 58

Velocita massima - Max speed r.p.m. 7000

Massa (senza morsetti) - Mass (without top jaws) | kg 6

Momento d’inerzia - Moment of inertia kg*m? 0.016
I - . SIN-S 85/100

Cilindri consigliati - Recommended cylinders VNK-T2 70-37

GB-D 140

3

= 70 —] 145
= =
= ~5 s 250
s ™~ s ™ 210 315
2 140] T < — N
<
=S ~\ £= SN
EL 40 E% 80
- NI 2 S N
=22 \ L \
£ 30 25 60
o= S S
o= S S5 F [
== o3 <11
E8 20— ¢ S5 40
g £g
= § 10— =2 2
Ss RS
L ] ca o 1000 2000 3000 4000 5000
2l 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 %;’\,

Velocita (giri/min)/Speed (r.p.m.)

The diagrams refer to 3-jaw chucks. The max gripping force is the total, acting
on the 3 jaws, obtained by applying to the chuck the max allowed traction by
the draw bar. The data refers to a chuck in good conditions, using SMW-AUTO-
BLOK K67 grease.
The dynamic gripping forces have been measured using the standard soft top
Jaws placed in the most external position, but not exceeding the outer diameter
of the chuck. Using larger and heavier jaws and/or a more external position, it
is necessary to reduce the rotation speed.

GB-D 175

6000
1.5
0.05

SIN-S 100
VNK-T2 130-52

GB-D 210

SIN-S 100/125
VNK-T2 150-67

SIN-S 125/150
VNK-T2 170-77

GB-D 315

SIN-S 125/150
UNK-T2 320-127

Per i morsetti di serraggio vedere pag. 116-117
For clamping jaws see page 116-117

Per i cilindri consigliati vedere pag. 98-99-102-103
For recommended cylinders see page 98-99-102-103



GB_D Autocentranti di alta precisione @ 140 - 315 mm
High precision power chucks @ 140 - 315 mm

Dentatura in pollici * Con passaggio barra extra grande * 3 griffe
Inch serration Extra large through-hole 3 jaws

Ghiera posteriore girevole:
* senza filettatura (9G)
* con filettatura (Fmax)

Rotating ring nut: W3 0 250-A6 315-A8 attacco indiretto W4 k1
* without thread (0G) 0 250-A6 315-A8 indirect mounting
« with thread (Fmax) Xa ~
N \ T
: - NN :
Al ! A 11 | -
I 1| (x
[\ 7
3 < < 3
8 £ &IHH i s(912 s £ HH é—;—#%
dé 4
= \t_
V] c
A
ol ] (a] _ ]
] 15 |
I |
W1 / X2 U
X1 Ghiera posteriore fissa: W2
= « senza filettatura (0G)
q | YE VA  con filettatura (Fmax) L]
L [F Hﬁ%ggg tf%d (06) __|YA L
— /G?hiter[a po;teriori girevole: * with thread (Fmax) HEe
i i i entatura otating ring nut:
%?,%?:Ct}‘}oa ,‘;‘;?n*;g"fg;;';;gg'°' serration 0 175/210/250 Ha
MARIO PINTO modello
MARIO PINTO type GB:-0'315
Ataco - Haetg
A mm 140 175 210 254 315
Bi/By H6 | mm 130 82.563 160 106.375 170 106.375 220 106.375 | 139.719 300 139.719 | 196.869
(H mm 104.8 133.4 133.4 171.4 - 171.4 235 - 235
Ca mm - - - - - - - 133.4 - - 1714 -
D mm 115 135 13.5 - 135 17 - 17 21
E mm 53 71 78 92 143
R mm M45 x 1.5 M62 x 1.5 M72 x 1.5 M85 x 2 M135 x 2
G mm 16 20 20 25 70
HeHp mm 67 77 82 9% 92 104 105 124 119 118 143 134
K mm 39 56 66 78 122
L mm 46 54 66 89 72
M mm M42 x 1.5 M58 x 1.5 M68 x 2 M80 x 2 M125 x 2
Mandrino aperto - Chuck open Ry mm 70 89 106 128 157.5
Corsa per griffa - Jaw stroke U mm 32 3.2 4 5 5
(1) Wy/W, mm -/14 18/16 20/18 20/20 -/23
(2) Wa/W, mm -/14 28/35 30/35 33/38 -/23
X4/X, mm -/6 11/5 12/5 11/6 -/5
Yi/Ya mm 5 15 5 17 5 17 5 24 19 5 30 21
max./min. /A mm 15/0 15/0 19/0 24/0 24/0
Dentatura - Serration d  polliciinch 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90° 1/16” x 90°
e mm 39 49.5 59 73 775
f mm 2 3 3 4 4
g mm 2.5 2.5 25 815) 315
j mm 30 33 38 45 45
kq mm 10 10 11 12 12
Iy mm 16 16.5 23 30 30
max./min. Iy mm 32/23 41724 49/33 57/43 62/43
m mm M8 M10 M12 M16 M16
n h8 |mm 12 14 17 21 21
p mm 52 65 80 102 100
q mm 30 36 45 60 60
r mm M6 M8 M8 M10 M10
sH12 |mm 12 16 16 16 20
t mm 5 5 5 5 5

Codice d’ordine - Ordering example
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(1) Ghiera post. girevole filettata / Ghiera post. fissa filettata (1) Rotating ring-nut with thread / Fixed ring-nut with thread
(2) Ghiera post. girevole senza filettatura / Ghiera post. fissa senza filettatura (2) Blank rotating ring-nut without thread / Fixed ring-nut blank without thread
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L DR

Power chucks with built-in cylinder @ 180 - 315 mm

» Alimentazione dell’olio dall’albero mandrino * 3 griffe
Oil feeding from machine spindle 3 jaws

Dentatura in pollici
Inch serration

Applicazioni

Serraggio di pezzi utilizzanti il grande passaggio barra
parzialmente o completamente. Adatto unicamente a
torni dotati dell’alimentazione dell’olio dall’albero man-
drino. Il passaggio barra completo della macchina &
utilizzabile data I'assenza del tirante.

HYND-S: griffe base con dentatura in POLLICI (1/167x90°)

Caratteristiche tecniche:

Grande passaggio barra e trasmissione della forza di
serraggio tramite piani inclinati. Cilindro idraulico
incorporato dotato di due valvole di sicurezza.

Corpo interamente cementato e temprato per una mag-
giore precisione e durata vita.

Dotazione standard:

- Mandrino a 3 o 4 griffe

- 1 serie di tassellia T + viti

- 1 serie di morsetti teneri e duri

- Viti di fissaggio e pompetta per grasso

Caratteristiche tecniche - technical data
Modello MARIO PINTO

Autocentranti automatici con cilindro idraulico incorporato @ 180 - 315 mm

Applications/customer’s benefit

For open center or partial center clamping. Suitable
only for machine with oil feeding from machine spin-
dle. Complete machine spindle bore can be used.

HYND-S: master jaws with INCH serration (1/16"x90°)

Technical features:

Large through-hole and gripping force. Trasmission via
wedge hook. Built-in hydraulic cylinder with 2 safety
valves.

Case hardened body to assure greatest precision and
long chuck life.

Standard equipment:

- 3 jaws chuck

- 1 set T-nuts with bolts

- 1 set soft and hard top jaws

- Mounting bolts and grease gun

MARIO PINTO type HYND-S 180 HYND-S 210 HYND-S 226 HYND-S 250 HYND-S 315
Pressione max - Max pressure bar 20 25 22 25 22
Forza di serraggio max - Max gripping force kN 72 115 115 135 160
Velocita massima - Max speed r.p.m. 5000 4200 4200 3600 3100
Massa (IS0-A s. mors.) - Mass (ISO-A without tjaws) | kg 20 31 34 48 70
Momento d’inerzia - Moment of inertia kg=m? 0.09 0.18 0.22 0.40 0.85
Attacco 1S0-A Attacco a flangia
1S0-A mounting Plain back mounting
z aF TF > N
)
S il
OG- it 4‘3} A [
N ség{ TR 24ld
g A al ===z : o
=l i
! z ANy || -t
s é Ha
*Cla Naso mandrino ISO-A z .
S ar 1SO-A machine spindle Naso mandrino

TA = trascinatore
Z = alimentazioni olio

TA = driver

4 griffe disponibile in
tutti i diametri

attacco a flangia
Plain back mtg.
machine spindle

Z = oil feeding

4 jaws available in
all diameters

TF = trascinatore
Z = alimentazioni olio

TF = driver

Z = oil feeding

Dimensioni comuni - common dimensions

K R, U
I':Hmrlu/upen corsa/stroke
m mm mm

HYND-S 180 180 180 53 90.5 3.5 7 49.5 5 2.5 30 M10
HYND-S 210 212 212 53 108 3.5 7 66 4 2.5 36 M12
HYND-S 226 226 226 65 116 3.5 7 66 4 2.5 36 M12
HYND-S 250 254 245 66 | 1285 4 8,5 775 4 3.5 45 M16
HYND-S 315 315 305 102 | 160.5 | 4.5 8.5 93 4 3.5 45 M16

14 - - - - -
17 | 80 | 28 | M8 | 16 | 5
17 | 90 | 3 | M8 | 16 | 5
21 | 80 | 45 | M0 | 16 | 5
21 | 100 | 60 | Mi0 | 20 | 5

Dimensioni versione attacco a flangia
Plain back mtg. dimension

Dimensioni versione attacco IS0-A
IS0-A mounting dimensions

ap |Massa| Codice d’ordine Tipo By Ca Dp Hp ap

gradi| kg | Ordering example Type mm i mm | mm | gradi

HYND-S 180 | 140 163 165 9 119 6 8 45° | 17 66834218 HYND-S 180 A5 | 82.563 | 104.8 115 137 45°
HYND-S 210 | 110 190 190 11 126 5 12 75° | 27 66834221 HYND-S 180 A6 |106.375| 133.4 13.5 140 45°
HYND-S 226 | 140 206 206 11 129 5 12 30° | 30 66834223 HYND-S 210 A5 | 82.563 | 104.8 115 146 45°
HYND-S 250 | 140 220 226 13,5 150 5 16 96° | 42 66834225 HYND-S 210 A6 |106.375| 133.4 13.5 146 45°
HYND-S 315 | 140 262 280 17 160 5 16 96° | 60 66834232 HYND-S 226 A6 | 106.375| 133.4 13.5 149 45°
HYND-S 250 A6 | 106.375| 133.4 135 175 45°

HYND-S 250 A8 |139.719| 171.4 17 175 45°

HYND-S 315 A8 |139.719| 171.4 17 185 45°

HYND-S 315 A11)196.869| 235 21 185 45°




PPBE Mandrini porta-pinze da barra serie PPBE
Collet chucks for bar machining PPBE series

-

Mandrino automatico porta-pinze da barra PPBE
Power operated collet chuck for bar machining

* Attacco cilindrico - Plain back mounting Pag. 38
* Attacco diretto ISO-A - ISO-A mounting Pag. 39
* Kit di riduzione - Reduction kit Pag. 40
* Esempio espulsore pezzo - Application with ejector Pag. 40
* Montaggio in macchina - Mounting on the machine Pag. 41

/

Pinza “MB” per mandrini automatici porta-pinze tipo PPBE PPBE-MB
“MB” collet for power collet chucks PPBE

*42-173 E - DIN 6343 Pag. 42
*52-177E Pag. 43
*60 - 185 E - DIN 6343 Pag. 44
*70 Pag. 45
«30-193E Pag. 46
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Mandrini automatici porta-pinze aggancio rapido
Power operated quick change collet chuck

« Per la lavorazione di barre @ 8-80 mm
For bar machining/bars 2 8-80 mm

PPBE

Attacco cilindrico
Plain back mounting

Attenzione:

Il mandrino € in posizione “aperta” (cannotto tutto indie-
tro) quando il cilindro & in posizione di fine corsa.

Mai azionare il mandrino senza il coperchio a baionetta.
Rimuovere le spine di @ 3 per un montaggio con ghiera
girevole o per il montaggio diretto sul filetto T.

¢ Pinze a norma DIN 6343
Collets DIN 6343

Attention:
Chuck position “open” (left end position) is with end stop -
in actuating cylinder.
Do not actuate chuck without cap nut mounted. o
Remove pin dia. 3 for rotating ring nut or direct connec- < o =z
tion in thread dimension T. ASTRER SRR SV
5 g 2 g
|
Particolari: Parts: &\\\\lﬂh T ,///
1) Vite di sicurezza 1) Safety screw +—- % - .
2) Coperchio a baionetta 2) Quick change cover
3) Spina molleggiata di posizionamento 3) Positioning spring-loaded pin
4) Vite di orientamento 4) Orientation screw o @{
5) Cannotto con chiavetta 5) Tube with key
6) Vite attacco ASA con flangia 6) Mounting bolts for ISO-A adapter
7) Vite attacco cilindrico _ 7) Mounting bolts for plain back MTG A ONA
8) Fori per inserimento appoggio 8) Holes for workpiece locators
9) Chiavetta per pinze quadre ed esagonali 9) Key for square and hexagonal collets Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes
MPT tipo PPBE - Type PPBE MPT 42 52 60 70 80
Attacco - Mounting FL140 FL140 FL160 FL170 FL170 FL220
A |mm 155 155 173 183 183 235
B mm 87.5 88.5 88.5 107 112.5 125
C mm 1125 118 118 138 143 160
Attacco cilindrico - Plain back mounting D H6 | mm 140 140 160 170 170 220
E mm 100 108 108 131 142 160
F |mm 51 61 61 74 86.5 94
G mm 3AxM10 4xM10 4xM12 4xM12 4xM12 4xM16
Kmax| mm 75 7 7 8 8 8
L |mm 8.5 1 1 14 8 1
L2 mm 8 8 8 8 8 11
M mm 45 45 45 45 45 -
N mm 104.8 104.8 133.4 133.4 1334 171.4
P |mm 15 15 175 175 17.5 22
R mm 28 32.5 32.5 39.5 445 52
Filetto dello spintore/profondita |\ | yegyq5 /g M75¢1.5 /8 M90X1.5/8 M100x1.5 /8 M114x2/11
Pressure sleeve thread / depth
] mm 54 63 7 87
W |mm 62.5 71.5 83 93
Velocita massima - Max. speed r.p.m. 6000 6000 6000 5000 5000 5000
Forza assiale max. - Max. actuating force | kN 25 30 30 35 35 40
Forza di serraggio max. - Max gripping force | kN 54 65 65 73 73 85
Massa (senza pinza) - Weight (without collet) | Kg 6 6 76 13.5 18 20.8
CODICE D’ORDINE / ORDER CODE 77685542 77685552 77685652 77685560 77685570 77685580
CODICE CHIAVE / KEYS CODE 11900010 11900020 11900030 11900040 11900050
Cilindri consigliati - Recomm. cylinders Tipo |  VNK-T2 102-46 VNK-T2 130-52 VNK-T2 150-67 VNK-T2 170-77 VNK-T2 200-86
Vel. max del cilindro - Max. cylinder speed |r.p.m. 7000 6300 5500 5000 4000

5010 8218



Mandrini automatici porta-pinze aggancio rapido
Power operated quick change collet chuck

PPBE

Attacco ASA * Per la lavorazione di barre @ 8-80 mm * Pinze a norma DIN 6343
ASA mounting For bar machining/bars @ 8-80 mm Collets DIN 6343

Cl
Attenzione:
[l mandrino € in posizione “aperta” (cannotto tutto indie- @ P1 B1
tro) quando il cilindro & in posizione di fine corsa. _
Mai azionare il mandrino senza il coperchio a baionetta. O 15°

Rimuovere le spine di @ 3 per un montaggio con ghiera
girevole o per il montaggio diretto sul filetto T.

. - p
Attention:
Chuck position “open” (left end position) is with end stop ) JJ\\ S ey
in actuating cylinder. L AN NN 7
Do not actuate chuck without cap nut mounted. —£ g

Remove pin dia. 3 for rotating ring nut or direct connec- L1
tion in thread dimension T.

DAl
DN1
®DI
.

ou

W

Particolari:
1) Vite di sicurezza

Parts:
1) Safety screw

2) Coperchio a baionetta
Spina molleggiata di posizionamento
Vite di orientamento

Fori per inserimento appoggio

Chiavetta per pinze quadre ed esagonali

)
3)
4)
5) Cannotto con chiavetta
6)
7)
8)

Vite attacco asa integrale

2) Quick change cover

3) Positioning spring-loaded pin

4) Orientation screw

5) Tube with key

6) Holes for workpiece locators

7) Key for square and hexagonal collets
8) Mounting bolts for asa direct mtg

GHIERA-SPINA OPTIONAL
NUT-PIN OPTIONAL

~ DIN 55021
O

Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes

MPT tipo PPBE - Type PPBE MPT 42 52 60 70 80
Attacco - Mounting A5 A6 A5 A6 A6 A8 A8 A8
At |mm 135 170 135 170 170 220 220 220
Bi |mm 9.7 89.2 99.5 93 118 108 113 136
Gt |mm 123.7 123.7 126.5 126.5 145 146 151 174
Attacco DIN 5502155026 D [mm I A I A6 26 A8 A8 A8
Short taper mounting to
E |mm 100 100 108 108 131 131 142 160
F|mm 51 51 61 61 74 74 86.5 9%
Gt | mm 4XM10 AxM12 4XM10 4xM12 4xM12 4xM16 4xM16 4xM16
G2 |mm 4xM10 4xM12 4xM10 4xM12 4xM12 4xM16 4xM16 4xM16
Kmax| mm 75 7.5 7 7 8 8 8 8
Lt |mm 245 245 245 245 26 27 27 30
L2 mm 8 8 8 8 8 8 8 11
M | mm 45 45 45 45 45 45 45 -
Nt |mm 104.8 133.4 104.8 1334 133.4 1714 1714 1714
P1 |mm 15 15 15 15 15 24 24 24.5
R |mm 28 28 32.5 32.5 39.5 39.5 445 52
Filetio dello spintore/profondita mm MB6x1.5 /8 M75¢1.5 /8 M90X1.5/8 MI00X15/8 | M1k
Pressure sleeve thread / depth
U mm 54 63 7 87
W |mm 62.5 715 83 93
Velocita massima - Max. speed rp.m. 6000 6000 6000 6000 5000 5000 5000 5000
Forza assiale max. - Max. actuating force | kN 25 25 30 30 35 35 35 40
Forza di serraggio max. - Max gripping force | kN 54 54 65 65 73 73 73 85
Massa (senza pinza) - Weight (without collet) | Kg 75 8 8 9 14 18 18 20.8
CODICE D’ORDINE / ORDER CODE 77685742 77685842 77685752 77685852 77685760 77685860 77685770 77685780
CODICE CHIAVE / KEYS CODE 11900010 11900020 11900030 11900040 11900050
Cilindri consigliati - Recomm. cylinders Tipo VNK-T2 102-46 VNK-T2 130-52 VNK-T2 150-67 VNK-T2 170-77 | VNK-T2 200-86
Viel. max del cilindro - Max. cylinder speed |rp.m. 7000 6300 5500 5000 4000
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Kit di riduzione per mandrini porta-pinze
Reduction kit for collet chucks

« Per la lavorazione di barre @ 8-80 mm
For bar machining/bars 2 8-80 mm

PPBE

¢ Pinze a norma DIN 6343
Collets DIN 6343

Particolari:
1) Coperchio a baionetta
2) Cannotto con chiavetta
3) Fori per inserimento appoggio
4) Chiavetta per pinze poligonali

Parts:
1) Quick change cover
2) Tube with key
3) Holes for workpiece locators
4) Key for polygonal collets

o1
Q1
OF
QE

Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes

MPT tipo PPBE - Type PPBE MPT

Grandezze kit riduzioni - Kit size reduction

E 108 131 131 142 142 142 160 160 160 160
F 51 51 61 51 61 74 51 61 74 86.5
L2 8 8 8 8 8 8 11 11 11 11
Filetto dello spintore/profondita
Pressure sleeue treaddepth T M90x1.5/8 M100x1.5/8 M114x2 / 11
7| 48 48 | 58 48 | 58 | 66 8 | 58 | e | 80
CODICE D’ORDINE TONDE / QUADRE / ESAGONALI
ORDER CODE ROUND / SQUARE / HEX 68745251 68746051 68756051 68747051 68757051 68767051 68748051 68758051 68768051 68778051
CL Az eille 11900060 11900060 11900070 11900060 11900070 11900030 11900060 11900070 11900030 11900040
KEYS CODE
Lubrificare con grasso K67
Lubricate with grease K67 ool Uohi%)
11 kit comprende: n.1 particolare 1 + n.1 particolare 2 + Chiave
The kit includes: no.1 part 1 + no.1 part 2 + Key
Esempio espulsore pezzo Gruppo espulsore Codice 60900010
PPBE application with ejector Ejector group Code 60900010
GRUPPO ESPULSORE
EJECTOR GROUP

CORSA
STROKE

<: == L
: - \]
w Il

J
%_ CORSA
s STROKE
=
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PPBE

« Per la lavorazione di barre @ 8-80 mm
For bar machining/bars £ 8-80 mm

Montaggio in macchina
Mounting in the machine

Mandrini automatici porta-pinze aggancio rapido
Power operated quick change collet chuck

¢ Pinze a norma DIN 6343
Collets DIN 6343

Tipo / Type 60-70-80

CHIAVE A SPINA
per cannotto con sede chiavetta

FIXED PIN KEY
for tubes with seat for key

Particolari:
1) Vite di sicurezza

3
4
5

)
)
)
)

2) Goperchio a baionetta

Spina molleggiata di posizionamento
Vite di orientamento
Cannotto con chiavetta

Paris:
1) Safety screw
2) Quick change cover
38) Positioning spring-loaded pin
4) Orientation screw
5) Tube with key

Montaggio in macchina:
Dopo avere seguito tutte le avvertenze ed aver rimosso il coperchio a baionetta e la pinza elastica come indicato da disegno, procedere come segue:

Attenzione:

Il mandrino & in posizione “aperta” (cannotto tutto indietro) quando il cilindro
¢ in posizione di fine corsa.

Mai azionare il mandrino senza il coperchio a baionetta.

Rimuovere le spine di @ 3 per un montaggio con ghiera girevole o per il mon-
taggio diretto sul filetto T.

Attention:

Chuck position “open” (left end position) is with end stop in actuating cylinder.
Do not actuate chuck without cap nut mounted.

Remove pin dia. 3 for rotating ring nut or direct connection in thread dimension T.

A)  Accertarsi che il cilindro idraulico sia in posizione di fine corsa tutto indietro.

B)  Serrare le viti in dotazione di attacco al naso macchina.

C)  Utilizzare la chiave fissa a spina in dotazione per cannotti con sede per chiavetta (part. n.6).

D)  Awvitare il cannotto al tirante di collegamento e registrarlo (* preferibilmente come indicato in figura).
E)  Rimontare la pinza e il coperchio.

Mounting in the machine:

After following all warnings and removing the quick change cover and the elastic sleeve as shown in the drawing, please carry out following steps:

Make sure that the hydraulic cylinder is at the end of the stroke, completely back.
Tighten the supplied mtg. screws to the machine spindle.

Use fixed pin key for tubes with seat for key (part. no.6).

Tighten the tube to the drawbar and adjust it (* preferably as shown in above picture).
Mount sleeve and cover again.

5010 8199
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PPBE_ M B 42 Pinza “MB” per mandrini automatici porta-pinze tipo PPBE
“MB’ collet for power collet chucks PPBE
* Pinze a spinta serie 173 E - DIN 6343
Dead lenght collets type 173 E - DIN 6343

rigata (NTK-TR) zigrinata (NTK-TZ) liscia (HTK-TL)
round serrated (NTK-TR) round serrated special (NTK-TZ) round-smooth collet (HTK-TL)
7 p— | ——————
- —— © Qo
=TT == ==l s
R
= I
Do o
94 9
Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes
TONDE RIGATE - ROUND SERRATED: (NTK-TR) grandezza intermedia a richiesta - 0.5 mm on request
/] 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17
Code 68331408 68331409 68331410 68331411 68331412 68331413 68331414 68331415 68331416 68331417
/] 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
Code 68331418 68331419 68331420 68331421 68331422 68331423 68331424 68331425 68331426 68331427
0 28 29 30 3 32 33 34 35 36 37
Code 68331428 68331429 68331430 68331431 68331432 68331433 68331434 68331435 68331436 68331437
0 38 39 40 | 42
Code 68331438 68331439 68331440 68331441 68331442
TONDE ZIGRINATE - ROUND SERRATED SPEGIAL: (NTK-TZ)
/] 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Code 68332408 68332409 68332410 68332411 68332412 68332413 68332414 68332415 68332416 68332417
0 18 19 20 21 22 23 24 25 26 21
Code 68332418 68332419 68332420 68332421 68332422 68332423 68332424 68332425 68332426 68332427
0 28 29 30 3 32 33 34 35 36 37
Code 68332428 68332429 68332430 68332431 68332432 68332433 68332434 68332435 68332436 68332437
0 38 39 40 [y 42
Code 68332438 68332439 68332440 68332441 68332442
TONDE-LISCE - ROUND-SMOOTH: (HTK-TL) inze e grandezza intermedia a richiesta - collets and 0.5 mm on request
0 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Code 68335408 68335409 68335410 68335411 68335412 68335413 68335414 68335415 68335416 68335417
0 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
Code 68335418 68335419 68335420 68335421 68335422 68335423 68335424 68335425 68335426 68335427
/] 28 29 30 3 32 33 34 35 36 37
Code 68335428 68335429 68335430 68335431 68335432 68335433 68335434 68335435 68335436 68335437
0 38 39 40 [y 42
Code 68335438 68335439 68335440 68335441 68335442
O 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19
Code 68363410 68363411 68363412 68363413 68363414 68363415 68363416 68363417 68363418 68363419
O 20 21 22 23 24 25 26 21 28 29
Code 68363420 68363421 68363422 68363423 68363424 68363425 68363426 68363427 68363428 68363429
O 30

Code 68363430

ESAGONALI RIGATE CON CHIAVETTA - HEXAGONAL SERRATED WITH KEY: (NTK-ERC)

O 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19
Code 68353410 68353411 68353412 68353413 68353414 68353415 68353416 68353417 68353418 68353419
O 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
Code 68353420 68353421 68353422 68353423 68353424 68353425 68353426 68353427 68353428 68353429
O 30 3 32 33 34 35 36
Code 68353430 68353431 68353432 68353433 68353434 68353435 68353436

Pinze non a catalogo a richiesta / Special collects on demand

Mario Pinto S.p.A.
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PPBE - M B 52 Pinza “MB” per mandrini automatici porta-pinze tipo PPBE
“MB’ collet for power collet chucks PPBE
¢ Pinze a spinta serie 177 E
Dead lenght collets type 177 E

rigata (NTK-TR) zigrinata (NTK-TZ) liscia (HTK-TL)
round serrated (NTK-TR)  round serrated special (NTK-TZ) round-smooth collet (HTK-TL)
I—W-Wﬁ'
© N Tt ol o
= g C i = Q g g
I
s
94 \L" &
Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes ™
TONDE RIGATE - ROUND SERRATED: (NTK-TR) grandezza intermedia a richiesta - 0.5 mm on request
] 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Code 68331508 68331509 68331510 68331511 68331512 68331513 68331514 68331515 68331516 68331517
/] 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
Code 68331518 68331519 68331520 68331521 68331522 68331523 68331524 68331525 68331526 68331527
] 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37
Code 68331528 68331529 68331530 68331531 68331532 68331533 68331534 68331535 68331536 68331537
] 38 39 40 H 42 43 a4 45 46 47
Code 68331538 68331539 68331540 68331541 68331542 68331543 68331544 68331545 68331546 68331547
0 48 49 50 51 52
Code 68331548 68331549 68331550 68331551 68331552
TONDE ZIGRINATE - ROUND SERRATED SPECIAL: (NTK-1Z)
(] 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Code 68332508 68332509 68332510 68332511 68332512 68332513 68332514 68332515 68332516 68332517
0 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
Code 68332518 68332519 68332520 68332521 68332522 68332523 68332524 68332525 68332526 68332527
] 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37
Code 68332528 68332529 68332530 68332531 68332532 68332533 68332534 68332535 68332536 68332537
] 38 39 40 H 42 43 a4 45 46 47
Code 68332538 68332539 68332540 68332541 68332542 68332543 68332544 68332545 68332546 68332547
0 48 49 50 51 52
Code 68332548 68332549 68332550 68332551 68332552
- ROUND-SMOOTH: (HTK-TL) inze e grandezza intermedia a richiesta - collets and 0.5 mm on request
] 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17
Code 68335508 68335509 68335510 68335511 68335512 68335513 68335514 68335515 68335516 68335517
/] 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
Code 68335518 68335519 68335520 68335521 68335522 68335523 68335524 68335525 68335526 68335527
] 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37
Code 68335528 68335529 68335530 68335531 68335532 68335533 68335534 68335535 68335536 68335537
] 38 39 40 H 42 43 a4 45 46 47
Code 68335538 68335539 68335540 68335541 68335542 68335543 68335544 68335545 68335546 68335547
/] 48 49 50 51 52
Code 68335548 68335549 68335550 68335551 68335552
O 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Code 68363515 68363516 68363517 68363518 68363519 68363520 68363521 68363522 68363523 68363524
O 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
Code 68363525 68363526 68363527 68363528 68363529 68363530 68363531 68363532 68363533 68363534
O 35 36

Code 68363535 68363536

ESAGONALI RIGATE CON CHIAVETTA - HEXAGONAL SERRATED WITH KEY: (NTK-ERC)

) 14 15 16 17 18 19 20 2 22 23
Code 68353514 68353515 68353516 68353517 68353518 68353519 68353520 68353521 68353522 68353523
o) 2 25 26 27 28 29 30 3 32 33
Code 68353524 68353525 68353526 68353527 68353528 68353529 68353530 68353531 68353532 68353533
) 34 35 36 37 38 39 40 M 42 43
Code 68353534 68353535 68353536 68353537 68353538 68353539 68353540 68353541 68353542 68353543
) m 45

Code 68353544 68353545

Pinze non a catalogo a richiesta / Special collects on demand

<
=y
[%2)
o
2
£
o
=]
=
5]
=

5010 8192




Pinza “MB” per mandrini automatici porta-pinze tipo PPBE
“MB’ collet for power collet chucks PPBE

* Pinze a spinta serie 185 E - DIN 6343
Dead lenght collets type 185 E - DIN 6343

PPBE-MB 60

rigata (NTK-TR)
round serrated (NTK-TR)

zigrinata (NTK-TZ)
round serrated special (NTK-TZ)

liscia (HTK-TL)
round-smooth collet (HTK-TL)
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Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes N
TONDE RIGATE - ROUND SERRATED: (NTK-TR)
0 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Code 68331615 68331616 68331617 68331618 68331619 68331620 68331621 68331622 68331623 68331624
0 25 26 27 28 29 30 3 32 33 34
Code 68331625 68331626 68331627 68331628 68331629 68331630 68331631 68331632 68331633 68331634
/] 35 36 37 38 39 40 ] 42 43 44
Code 68331635 68331636 68331637 68331638 68331639 68331640 68331641 68331642 68331643 68331644
[/} 45 46 a1 48 49 50 51 52 53 54
Code 68331645 68331646 68331647 68331648 68331649 68331650 68331651 68331652 68331653 68331654
] 55 56 57 58 59 60
Code 68331655 68331656 68331657 68331658 68331659 68331660
TONDE ZIGRINATE - ROUND SERRATED SPECIAL: (NTK-TZ)
[/} 15 16 17 18 19 20 2 22 23 24
Code 68332615 68332616 68332617 68332618 68332619 68332620 68332621 68332622 68332623 68332624
/] 25 26 21 28 29 30 31 32 33 34
Code 68332625 68332626 68332627 68332628 68332629 68332630 68332631 68332632 68332633 68332634
0 35 36 37 38 39 40 [y 42 43 44
Code 68332635 68332636 68332637 68332638 68332639 68332640 68332641 68332642 68332643 68332644
] 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54
Code 68332645 68332646 68332647 68332648 68332649 68332650 68332651 68332652 68332653 68332654
/] 55 56 57 58 59 60
Code 68332655 68332656 68332657 68332658 68332659 68332660
TONDE-LISCE - ROUND-SMOOTH COLLETS: (HTK-TL) a richiesta - on request
[/} 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Code 68335615 68335616 68335617 68335618 68335619 68335620 68335621 68335622 68335623 68335624
0 25 26 21 28 29 30 31 32 33 34
Code 68335625 68335626 68335627 68335628 68335629 68335630 68335631 68335632 68335633 68335634
0 35 36 37 38 39 40 [y 42 43 44
Code 68335635 68335636 68335637 68335638 68335639 68335640 68335641 68335642 68335643 68335644
] 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54
Code 68335645 68335646 68335647 68335648 68335649 68335650 68335651 68335652 68335653 68335654
[/ 55 56 57 58 59 60
Code 68335655 68335656 68335657 68335658 68335659 68335660
O 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
Code 68363620 68363621 68363622 68363623 68363624 68363625 68363626 68363627 68363628 68363629
O 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
Code 68363630 68363631 68363632 68363633 68363634 68363635 68363636 68363637 68363638 68363639
O 40 M 42
Code 68363640 68363641 68363642
ESAGONALI RIGATE CON CHIAVETTA - HEXAGONAL SERRATED WITH KEY: (NTK-ERC)
@) 19 20 21 22 23 24 25 26 21 28
Code 68353619 68353620 68353621 68353622 68353623 68353624 68353625 68353626 68353627 68353628
@) 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38
Code 68353629 68353630 68353631 68353632 68353633 68353634 68353635 68353636 68353637 68353638
@) 39 40 | 42 43 44 45 46 47 48
Code 68353639 68353640 68353641 68353642 68353643 68353644 68353645 68353646 68353647 68353648
@) 49 50 51 52
Code 68353649 68353650 68353651 68353652
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Pinze non a catalogo a richiesta / Special collects on demand



Pinza “MB” per mandrini automatici porta-pinze tipo PPBE
“MB’” collet for power collet chucks PPBE

¢ Pinze a spinta serie MB-70
Dead lenght collets type MB-70

PPBE-MB 70

rigata (NTK-TR) zigrinata (NTK-TZ) liscia (HTK-TL)

round serrated (NTK-TR) round serrated special (NTK-TZ) round-smooth collet (HTK-TL)
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Soggetto a cambiamenti tecnici - Subject to technical changes
TONDE RIGATE - ROUND SERRATED: (NTK-TR)
[/} 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
Code 68331720 68331721 68331722 68331723 68331724 68331725 68331726 68331727 68331728 68331729
0 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
Code 68331730 68331731 68331732 68331733 68331734 68331735 68331736 68331737 68331738 68331739
/] 40 | 42 43 44 45 46 a7 48 49
Code 68331740 68331741 68331742 68331743 68331744 68331745 68331746 68331747 68331748 68331749
0 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59
Code 68331750 68331751 68331752 68331753 68331754 68331755 68331756 68331757 68331758 68331759
0 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69
Code 68331760 68331761 68331762 68331763 68331764 68331765 68331766 68331767 68331768 68331769
] 70
Code 68331770
TONDE ZIGRINATE - ROUND SERRATED SPECIAL: (NTK-1Z)
] 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
Code 68332720 68332721 68332722 68332723 68332724 68332725 68332726 68332727 68332728 68332729
] 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
Code 68332730 68332731 68332732 68332733 68332734 68332735 68332736 68332737 68332738 68332739
0 40 | 42 43 44 45 46 a7 48 49
Code 68332740 68332741 68332742 68332743 68332744 68332745 68332746 68332747 68332748 68332749
0 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59
Code 68332750 68332751 68332752 68332753 68332754 68332755 68332756 68332757 68332758 68332759
] 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69
Code 68332760 68332761 68332762 68332763 68332764 68332765 68332766 68332767 68332768 68332769
] 70
Code 68332770
TONDE-LISCE - ROUND-SMOOTH: (HTK-TL) arichiesta - on request
[/} 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
Code 68335720 68335721 68335722 68335723 68335724 68335725 68335726 68335727 68335728 68335729
] 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39
Code 68335730 68335731 68335732 68335733 68335734 68335735 68335736