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Desde sua formagao em 1938, a Kennametal sabe perfeitamente como
melhorar a performance e a rentabilidade da produgdo — oferecendo
produtos e servigos sem paralelo e reduzindo os custos operacionais

e 0 tempo de entrega.

Séo mais de 900+ paginas que trazem a vocé o que ha de mais
moderno em produtos de torneamento e servigos de qualidade,
especificamente planejados para aumentar a produtividade

em geral, mesmo nas aplicacdes de usinagem mais dificeis.

Beyond™ Evolution™ —
Canal, Corte e Torneamento
Multi-direcional feitos EASY

Escolher o ferramental certo pode ser dificil
e demorado. Projetado com simplicidade,
desenvolvemos uma nova ferramenta que FACILITA
a vida de qualquer operador de maquinas.

Beyond™ Evolution™

Veja paginas C2-(85.
(]

Confie na Kennametal para melhorar significativamente a
competitividade da producéo. Para saber mais, contate
seu Representante Kennametal ou um Distribuidor
Autorizado Kennametal.

Visite-nos no site kennametal.com.
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Volume Um e Ferramentas de torneamento

Este Catalogo Consiste em Dois Volumes - Volume Um: Ferramentas de Torneamento / Volume Dois: Ferramentas Rotativas

Ferramentas de torneamento
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Introducao o torneamento A2-A3
[Lorneamento 1SO B1-B3871
Rbertura de canais e corfe C1-C179
Rosqueamento D1-D110]
Rplicacao especifica E1-E63

Informacges sobre pedidos. ... e, Y=Y 2T 1

Indice por numero de pedido Y2-Y93|
Indice por numero de catalogo Y94-Y182]
Lontatos globais Y184-Y185]
Legenda de icones Y186-Y190I
Visao geral dos materiais Y191]
Lista de visao geral dos materiais das pecas Y192-Y217]

Ferramentas rotativas ¢ Ver Volume Dois
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KZKENNAMETAE

Torne

PRODUTOS EM

BEYOND™ EVOLUTION™

Para mais detalhes, veja a segéo C.

A Kennametal tem a satisfagdo de apresentar a plataforma Beyond™ Evolution™. Esta plataforma
inovadora é baseada na simplicidade e nos desafios da abordagem atual de canais e corte. A
selecéo da ferramenta correta é facil com a plataforma Beyond™ Evolution™, porque esse sistema
de alta performance é versatil e flexivel. E o primeiro portfdlio no mercado que compete com todas
as aplicacdes de canais e corte, com até 35% menos ferramental em relagéo aos concorrentes.

0 sistema de fornecimento de refrigerante exclusivo direciona o refrigerante precisamente para as
arestas de corte sob o cavaco, o qual representa o melhor método para remogéo de calor
nas aplicagbes de canais e corte.

ond EVOLUTION

BEYOND™ DRIVE™

Para mais detalhes, veja a segéo B.

Os insertos de torneamento Beyond™ Drive™ ISO fornecem até 50% mais

de utilizagdo de aresta de inserto. O tratamento de superficie reduz a fadiga

do revestimento e melhora a sua adesdo. A camada exterior de bronze simplifica
a deteccdo de desgaste e aumenta a utilizagéo do inserto. As classes de PVD,
KCU10™ e KCU25™, com tecnologia Beyond™, resistem a altas temperaturas de
usinagem em ligas tenazes. Obtenha uma vida (til da ferramenta de 30 a 40%
maior e mais lucratividade nos mercados de engenharia geral, transporte,
aeroespacial, energia e terraplanagem. O revestimento de PVD ajuda a manter
um controle do cavaco consistente e minimiza o desgaste da aresta do inserto
no torneamento, canais e operagoes de corte, em uma ampla gama de materiais
e aplicagoes.

I=ond orive
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TORNEAMENTO DE FERRO FUNDIDO COM KBK45™

Para mais detalhes, veja a segdo B.

A KBK45 é uma nova classe de alto teor de PcBN,

performance de ferro fundido cinzento, como discos de freio e volantes. E projetada
para reduzir a perda de cantos ndo usados, diminuindo o custo por peca (CPP)
da produg@o através do uso de produtos mais confiaveis. A classe KBK45 proporciona

um excelente valor de CPP.

ennametal.co

planejada para usinagem de alta

TORNEAMENTO DURO COM A KBH20™

Para mais detalhes, veja a secéo B.

A KBH20 é a classe de torneamento duro ideal de PcBN em aplicagbes continuas

até ligeiramente interrompidas com interrupgéo média a severa. A estrutura e as
diferentes preparagdes de aresta permitem tolerancias da pega justas e repetidas,

além de excelente acabamento e integridade superficial, mesmo em velocidades elevadas.

A classe KBH20 representa um novo substrato para aplicacdes como componentes
cementados, incluindo engrenagens, eixos e outros componentes do sistema de transmissao.

0 revestimento nanocompésito aumenta a capacidade de velocidade e a vida util
da ferramenta. A preparagéo de aresta aprimorada promove uma maior vida (til
da ferramenta, performance confiavel e melhor acabamento superficial.

‘ZKENNAMETAE i
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Holems

PRODUTOS EM DE

DRILL FIX™ DFSP™
BROCAS INTERCAMBIAVEIS COM INSERTOS DS E LP
Para mais detalhes, veja a se¢ao J (Volume Dois).

A DFSP foi renomeada para a plataforma de furagéo indexavel Drill Fix DFS™ ampliada. O intervalo de didmetro padréo agora é
de 14-55mm nas proporgoes L/D 2 x D, 3x D, 4 x D e 5 x D. A plataforma DFSP combina inserto externo quadrado econdmico

de remogao de material (MRR) combinadas com uma alta qualidade superficial e retilinidade do furo.

‘. com as capacidades de centralizagdo superiores do inserto interno trigonal. As brocas intercambidveis oferecem elevada taxa

Utilize os novos desenhos de pastilha com quebra-cavaco DS e LP com as brocas intercambiaveis Drill Fix DFSP, DFT™ e HTS,
além das brocas modulares KSEM PLUS™. Esses insertos possibilitam uma excelente formagao de cavacos em agos com
baixo teor de carbono e outros materiais de cavacos longos.

KENTIP™ FS
A PERFEITA FUSAO DA BROCA DE METAL DURO COM A BROCA INTERCAMBIAVEL.
Para mais detalhes, veja a segdo H (Volume Dois).

A nova broca modular KenTIP FS cobre mais aplicagdes e proporciona melhores desempenhos que
qualquer outro sistema modular, fornecendo ganhos substanciais e simplificacdes de processo no seu
chéo de fabrica.

e 3 geometrias de ponta, 3 classes de alto desempenho, 3 diferentes estilos de haste.
e Faixa de diametros 6-26mm.

¢ Profundidades de furagéo até 12 x D.

e Aplicavel em ago, aco inoxidavel e ferro fundido.

COUNTERFIX MICRO

PEQUENOS INSERTOS QUE FAZEM UMA GRANDE DIFERENCA! —
Para mais detalhes, veja a se¢do H (Volume Dois).

0s novos insertos tangenciais CounterFix Micro (CFM) sdo uma nova maneira de melhorar as operagoes de
furag@o, chanfro e escareamento. Eles permitem etapas incrementais muito pequenas em brocas escalonadas
feitas a medida, maior vida atil da ferramenta por aresta, além de acabamento superficial melhorado.

0Os insertos CFM podem ser usados nos produtos KenTIP, KSEM™ e Drill Fix, assim como em ferramentas de
escareamento indexaveis feitas sob pedido.

CounterFix Micro estara disponivel para brocas KenTIP FS especiais em 2018 sob pedido.

NOVAS BROCAS SGL COM REFRIGERAGAO INTERNA PARA AGOS INOXIDAVEIS

Para mais detalhes, veja a secéo G (Volume Dois).

As totalmente novas séries de brocas de metal duro B21_SGL séo projetadas especificamente para aplicagdes em agos
inoxidaveis, oferecendo alto desempenho e longa vida atil também em super ligas e agos regulares.

Combinando caracteristicas Unicas da Kennametal, tais como a nova geometria de ponta SGL com reducao de aresta
transversal patenteada, um formato de canal diferenciado e excelente cobertura numa unica ferramenta, a broca
B21*SGL ¢é a mais nova ferramenta de produgéo para alto volume.

A nova série B27_SGL é projetada especificamente para furagao profunda até 40 x D em aco inoxidavel e super ligas.
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ALARGADORES COM FORMATO DE DISCO RMR™ E RHR™

Para mais detalhes, veja a segao K (Volume Dois).

Performance, qualidade e possibilidade de reafiacdo, como os alargadores de metal duro para
didmetros de 14 a 42,5mm.

Alargadores comuns possuem pontas individuais, soldadas sobre um corpo de ago. 0s novos
alargadores Kennametal RMR e RHR tém um disco de metal duro soldado sobre o corpo de ago.

Isso permite mais reafiamentos do que um alargador com ponta regular, o que reduz o custo por furo
significativamente. O novo revestimento KCUO5 mantém o acabamento superficial mais do dobro

do tempo do que revestimentos de alargadores convencionais, dependendo do material da peca.

NOVA BROCAS KMH PARA MATERIAIS DUROS

Para mais detalhes, veja a secdo G (Volume Dois).

As novas brocas de metal duro KMH sao projetadas para aplicages em materiais duros até 65 HRc. A broca B94_ sem
refrigeracao interna é especialmente projetada furar materiais duros e com superficie endurecida usando refrigeragao
externa. Com angulo de ponta 145°, ela é perfeitamente adequada como broca piloto para a broca B95_ com 140° de
angulo de ponta e refrigeracéo interna para aplicagdes mais profundas.

Ambas as séries vem com nlicleo maior para fortalecer a broca e aresta de corte curva com chanfros nas pontas de
corte para evitar lascas nas guias e proporcionar maior vida Util nesses materiais desafiadores.

GOTAP™
MACHOS DE ROSQUEAMENTOQ HSS-E MULTIUSO
Para mais detalhes, veja a se¢ao M (Volume Dois).

0 sistema GOtap é uma linha multiuso de machos de rosqueamento que inclui geometrias otimizadas e
revestimentos PVD com habilidade de rosqueamento em uma ampla gama de materiais de ferro fundido nodular,
como ago inoxidavel, ago carbono e agos-liga, aluminio fundido e ferro ductil. A versatilidade dos machos

GOtap é ampliada além da pega, uma vez que pode ser usado em uma ampla gama de maquinas-ferramenta

e condicdes de aplicacéo. Os novos machos GOtap TC multiaplicago permitem o rosqueamento de furos

cegos com suportes de tensao/compressao, sem os problemas de dimensionamento devido ao excesso de
avanco. A versatilidade incomparavel dos machos GOtap significa custos de inventario menores, sem perda de
produtividade, vida Util da ferramenta consistente e acabamento de rosca com alta qualidade.
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Fresamento de tc

PRODUTOS EM DESTAQUE

DUO-2.0CK®

Para mais detalhes, veja a secéo O (Volume Dois).

0 sistema Duo-Lock™ é um novo método de acoplamento revolucionario para
aplicacoes de fresamento de topo de metal duro. Este design de cabegote substituivel
combina uma alta precisdo em batimento e repetibilidade em comprimento com
estabilidade maxima, tornando-a uma interface precisa e quase inquebravel para
aplicacdes desafiadoras de fresamento.

— A medida de até 1 x D de canal completo eleva as taxas de remocao
de materiais, aumentando significativamente a produtividade.

— A medida de 1,5 x D de comprimento de aresta de corte padrao permite
menos passagens.

— Dados de corte e vida ttil da ferramenta comparaveis com ferramentas
de metal duro de alta performance.

DUO-AOCK"
da HAIMER® e Kennametal

FAMILIA HARVI™ llI

Para mais detalhes, veja a segao P (Volume Dois).

As fresas HARVI Il séo a primeira escolha para usinagem de ligas resistentes a altas
temperaturas, perfilagem, semiacabamento e acabamento. A classe Beyond KCSM15™
fornece altas taxas de remogao de material e vida (til da ferramenta excepcional,

em titanio e ago inoxidavel, e também promove um excelente acabamento superficial.

— Ponta esférica conica para usinagem complexa de 5 eixos.
— Ponta esférica para fresamento de perfil 3D.
— Extremidade quadrada para operacdes de acabamento e semiacabamento.

vi ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co
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FRESAS DE TOPO CERAMICAS INTEIRIGAS BEYOND™ EADE

Para mais detalhes, veja a segao P (Volume Dois).

As fresas de topo ceramicas inteiricas Beyond™ EADE oferecem maior produtividade em
desbaste de ligas resistentes a altas temperaturas a base de niquel. Apresentando tempo de
usinagem reduzido, as fresas de topo cerdmicas EADE também proporcionam uma maior vida
(til da ferramenta em comparagao com o ferramental de metal duro.

— A classe Beyond KYS40™ permite velocidades de corte de até 1000 m/min.

by

PLATAFORMA GOMILL™ GP

Para mais detalhes, veja a secéo Q (Volume Dois).

As ferramentas GOmill GP oferecem operacdo de fresamento de mergulho, abertura
de canais e perfilagem com maior vida Util da ferramenta, em uma ampla gama de
materiais das pecas. Elas sdo projetadas para oferecer altas taxas de remocéo de
material (MRR) bom acabamento superficial a um excelente custo-beneficio.

— Desbaste e acabamento com uma tinica ferramenta.
— Excelente custo-beneficio.
— Classes KC633M™ multicamadas para maior vida titil da ferramenta.

‘ZKENNAMETAE vil
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MILL 4-11™ E MILL 4-15™

Para mais detalhes, veja a secéo T (Volume Dois).

As séries de fresas Mill 4-11™ e Mill 4-15™ séo especialmente desenvolvidas
para fornecer uma excelente qualidade superficial, além de taxas de remogéo
de material superiores, em aplicagdes de fresamento de canto. Seu design
exclusivo permite passadas mdltiplas (redugéo) com excelentes resultados.

Use a Mill 4-11 em operacdes de desbaste a acabamento, em aco, ferro
fundido, ago inoxidavel, materiais ndo ferrosos e ligas resistentes a altas
temperaturas. Use a Mill 4-15 para operacoes de desbaste a acabamento
em aco, ferro fundido, aco inoxidavel e titanio.

MILL 16™

Para mais detalhes, veja a segao S (Volume Dois).

A nova série Mill 16™ é uma plataforma feita sob medida para fresamento
de desbaste de componentes em materiais de ferro fundido (CGI, DCI, GCl),
como cabegotes e blocos, carcagas, caixas de engrenagem e todas as
outras operacdes de fresamento de face em ferro fundido.

MENNMAMETAL

viil ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co
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KCSM40™

NOVA CLASSE DE FRESAMENTO PARA USINAGEM DE TITANIO

Inovadora classe de fresamento intercambidvel para operagoes de desbaste
e semiacabamento em titanio e aco inoxidavel. Faixa de aplicagao S40, M30.

Disponivel para as seguintes plataformas de fresamento intercambiavel:

Mill 1-10™, Mill 1-14™, Mill 1-18™, Mill 4-11™, Mill 4-15™, Dodeka™ Mini,
Dodeka, Dodeka MAX™, MEGA™, KSOM™ Mini, KSOM™, KSRM™, NGE™,

KSSM™ 90, KSSM8+™, Rodeka™, Stellram® 5230, Stellram 7713 e Stellram 7792.

FRESAS DE ALTO AVANGO STELLRAM® 7792VX

Para mais detalhes, veja a secéo V (Volume Dois).

A série de fresas 7792VX foi projetada para aplicagdes de fresamento de alto
avango com acabamento superficial superior. As fresas 7792VX sdo projetadas para
uma ampla gama de aplicagdes, incluindo faceamento, fresamento de cavidade,
fresamento de rampa, interpolagao helicoidal e fresamento de mergulho. Elas séo
capazes de fazer usinagem em todos os materiais, como ago, aco inoxidavel, ferro
fundido, ligas resistentes a alta temperatura e de aluminio.

KZKENNAMETAIZ ix
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Sistemas de ferramental ="~ -

PRODUTOS EM DESTAQUE

SISTEMA DE TROCA RAPIDA
MODULAR (KM™) KENNAMETAL

Acesse o site kennametal.conj ou kennametal.com/novd para
obter mais detalhes.

0 sistema KM™ de ferramentas de troca rapida ajuda a
atingir melhorias dramaticas na performance das ferramentas
de corte e produgéo das maquinas. A troca frequente,
configuragdo, e calibragéo de ferramentas cria um custoso
tempo morto das maquinas. O sistema KM de ferramentas

de troca rapida fornece um processo mais eficiente que pode
reduzir o tempo morto, aumentando a produtividade.

Além disso, os sistemas KM Micro e KM Mini podem ser
usados para aumentar consideravelmente a capacidade da
maquina-ferramenta em tornos automaticos e universais,
além de diminuir a indexag&o e tempo de configuragéo em
até 66%.

Se vocé procura equipar uma nova maguina ou melhorar
a producao do equipamento atual, o sistema KM de
ferramentas de troca rapida pode maximizar a produgao.

0 portfélio do sistema KM inclui opgdes para todos os w;
requisitos de aplicagao e limita a necessidade de solugdes
customizadas custosas devido @ modularidade do sistema.
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KM4X™

Acesse o site kennametal.com ou kennametal.com/novd para obter mais detalhes.

Ainterface de fuso da KM4X é projetada para as aplicagdes de usinagem pesada. E especialmente
adequada para usinagem de componentes estruturais. Esses adaptadores de ferramentas rotativas e
estaticas possuem trés vezes mais capacidade de flexdo que os modelos semelhantes da concorréncia.

e Configuragdo rigida por meio de uma forca de fixagao maior.

e 0 projeto permite configuragéo frontal do fuso.

e Capacidade de alta velocidade do fuso.

e Planejado para uso na maioria das aplicacdes.

¢ Use em uma ampla gama de velocidades e torques altos e baixos.

e Possibilidade de atualizagao para a KM4X em fusos que usam o formato HSK.
¢ Mantenha o contato conico em altas velocidades.

BLOCOS DE FERRAMENTAL ACIONAVEL
E FERRAMENTA ESTATICA

Acesse o site kennametal.com ou kennametal.com/novd para obter mais detalhes.

Transforme seu torno CNC em um fornecedor de solugdes multitarefa com unidades de fixacao
acionaveis, adaptadas ao torno revélver, para aplicacdes de rotagéo e blocos de ferramentas estaticas
para garantir a maxima flexibilidade de troca rapida. Seja para fresamento, furacéo, rosqueamento,
mandrilamento ou aplicagdes sem rotacao, é possivel maximizar a utilizacdo da maquina empregando
o ferramental e solugdes da Kennametal. Disponivel em varios tamanhos e formatos do sistema KM™
para permitir versatilidade e produtividade.

Opcdes de 0 e 90° estao disponiveis como padréo.

Velocidades de até 12.000 RPM garantem altas taxas de remogao de material.

Relacdes de engrenagens de 1:1 e 1:2 estdo disponiveis para aumentar a velocidade ou torque.
Estao disponiveis configurages padrao para varios fabricantes e customizaveis para adaptar-se
a maioria dos tornos revolver.

¢ Solucdes de troca rapida estéo disponiveis para aplicacdes estaticas e de rotacao para maximizar

MANDRILAMENTO AJ USTAVEL a eficiéncia das maquinas.

Acesse 0 site ou kennamefal.com/novd para obter mais detalhes.

As barras de furo ajgstével da Kennametal podem aumentar a produtividade e solucionar a
vibragdo por ressonéncia e outros problemas em operacdes de mandrilamento demorado.

As varias melhorias importantes em nosso portfélio de barras de furo ajustaveis atual incluem:

e ( processo de ajuste fino aprimorado na drea de fabricagdo garante o ajuste preciso na
projecéo maxima.

o Nitruragdo de barra de furo ajustavel de aco para eliminar os efeitos de lavagem do cavaco.

o A eliminagao de facetas nas barras de furo ajustaveis aumenta a estabilidade e a fixagéo
correta da ferramenta.

o ( acréscimo de uma pequena faceta no anel de conexdo permite o uso de uma ferramenta
com altura central.

o Melhor processo de montagem.

ennametal.co xi
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KZKENNAMETAE

A Kennametal na internet

kennametal.com

ENCONTRE AS ULTIMAS INFORMAGOES SOBRE 0S PRODUTOS

Se a sua atividade é torneamento, fresamento ou holemaking,

as marcas da Kennametal sdo as ferramentas de alta performance
que vocé precisa. Oferecemos solugoes padrdo e customizadas
para uma ampla gama de aplicagdes.

Encontre informagdes sobre as nossas mais recentes
campanhas e catalogos.

Registre-se no Konnect para obter as
funcionalidades completas do site de
pedidos on-line da Kennametal.

OADER PRODUCTS ONLINE %7

R kenmamerar g S ENTRE EM CONTATO CONOSCO
N e I U T 5
Nossos clientes sdo importantes para
PRODUCTIVITY CANBE 80O ... w nés. NOs queremos proporcionar a
T e~ ‘ vocé o melhor atendimento ao cliente
o ) 4R 4 K__:\ do setor. Se vocé tiver um comentario
[_J,- y ou uma pergunta, envie para nos.
\ Faremos o possivel para responder
= Fhvag a todas as consultas dentro de

WATCH OUR 24 horas.

ENCONTRE UM DISTRIBUIDOR
AUTORIZADO LOCAL EM SUA AREA

A Kennametal oferece produtos

e servigos de classe mundial em

todo 0 mundo. Nossos distribuidores
nos conhecem e, mais importante,
eles conhecem voce. Eles sabem
melhor que qualquer pessoa no

setor como fazer a poténcia global

da Kennametal trabalhar para vocé —
na sua industria, na sua regido e para

i R kennamemat seus negocios



http://kennametal.com

Aplicativo movel
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0 aplicativo movel da Kennametal
torna mais facil acessar as
informacgoes sobre produtos,
calculadoras e muito mais,

a partir de dispositivos

iPhone® e Android™.

Faca o escaneamento do codigo de barras do pacote de
ferramentas Kennametal ou pesquise pelo nimero de catalogo do
produto para acessar as informagdes completas sobre os produtos.

As informagoes sobre produtos incluem imagens das
ferramentas, dimensdes, classes e destaques de produtos.

Verifique a disponibilidade de produtos em locais globais.
Obtenha informacdes sobre velocidade e avango em valores
no sistema métrico e em polegadas para todos os produtos
de corte de metal.

Veja dicas técnicas para solugdes Uteis aos problemas
comuns de usinagem.

Entre em contato com o atendimento a clientes diretamente
a partir do aplicativo.

Visualize dados para aplicagdes de fresamento e furagao.

Valores calculados em polegadas ou no sistema métrico.

Faca seu login usando suas credenciais do Konnect para
concluir uma compra.

Baixe o aplicativo gratuito ainda hoje na loja do iTunes®
ou Google Play™.

ANDROID APP ON Available on the
P> Google play D App Store

xiii
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Servico e suporte

Suporte a aplicagao do cliente (CAS)

Obtenha respostas rapidas e confiaveis para os seus problemas de usinagem de metais mais dificeis

A nossa Equipe de Suporte de Aplicagdo do Cliente (CAS) é o recurso de suporte lider da industria de usinagem de metal
para solugdes de aplicacio de ferramentas e resolugdo de problemas.

Facil acesso para conhecimento comprovado em usinagem!

0s Engenheiros de Aplicacdo do Cliente da Kennametal ajudam os clientes e grupos de engenharia em todo 0 mundo, com
selecdo especializada de ferramentas e recomendagoes de aplicagdo para toda a gama de ferramentas Kennametal.

EXCELENCIA EM  Resposta telefonica rapida.
NIVEL DE SERVICO  sojucges técnicas rapidas.
Gestdo eficiente de casos.
SERVIGOS  Parametros de operagao.
Otimizac&o do processo.
Suporte de hardware.
Selecéo de ferramental.
Solucéo de problemas.
MELHORES  Base de dados de materiais.
FERRAMENTASE (), jagores de aplicacéo.
TECNOLOGIAS DE .
SUPORTE  Especialistas em performance de ferramental.
Pais original Idioma Telefone
Australia Inglés 1800 666 667
Austria Alemao 0800 202873
Bélgica Inglés/Francés 0800 80850
China Chinés 400 889 2238
Dinamarca Inglés 808 89298
Finlandia Inglés 0800 919412
Franca Francés 080 5540 367
Alemanha Alemao 0800 0006651
India Inglés 1800 103 5227
Israel Inglés 1809 449889
I[talia Italiano 800 916561
Japao Inglés 03 3820 2855
Coreia do Sul Inglés +82 22100 6100
Malasia Inglés 1800 812 990
México Espanhol 1800 253 0758
Holanda Inglés 0800 0201 130
Nova Zelandia Inglés 0800 450 941
Noruega Inglés 800 10080
Poldnia Polonés 0080 04411887
Russia (telefone fixo) Russo 8800 5556394
Russia (telefone celular) Russo +7 8005556394
Cingapura Inglés 1800 6221031
Africa do Sul Inglés 0800 981643
Suécia Inglés 020799246
Taiwan Inglés 0800 666 197
Tailandia Inglés 1800 4417820
Reino Unido Inglés 0800 032 8339
Ucrénia Russo 0800502664
EUA Inglés 800 835 3668

Xiv

0s nlimeros mostrados servem somente aos paises listados.
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‘ZKENNAMETAE

O NOVO SABE PROCURAR

A procura por uma ferramenta foi melhorada através
de funcoes de Aconselhamento e selegcao do NOVO™,
economizando tempo e dinheiro.

SUGERIR

Utiliza uma abordagem baseada em regras para fornecer recomendagoes

de ferramenta de corte:

e Definir recurso de usinagem (fresamento de face, canais, furo cego etc.)

o Aplicar requisitos de limitagéo (geometria, material, tolerancia etc.)

» Definir sequéncia de usinagem (operagdes de etapa (nica ou mltiplas,
deshaste e acabamento etc.)

 Receber 0s resultados em ranking

SELECIONAR

Um método de selecionar ferramenta de corte de uma estrutura em arvore

por meio de uma busca hierarquica ou paramétrica:

* Se vocé sabe qual é produto que esta procurando, uma busca rapida pode
ser feita somente com o nimero de catdlogo ou descricao do produto.

e Filtros inteligentes reduzem significativamente a quantidade de potenciais
solucdes de ferramental.

* Apos a ferramenta ter sido selecionada, o NOVO também fornece opcbes
de itens de corte e adaptacéo que combinam com a sua solugo.

0 NOVO pode garantir que vocé tenha as ferramentas certas no seu maquinario,
na sequéncia certa. Resultando em execucdo perfeita que acelera todos 0s
trabalhos e maximiza todos os turnos. kennametal.com/nova

m THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS
kennametal.com/novd
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

Torneamento
Introducao ao torneamento A2-A3
Torneamento IS0 B1-B3817
Canal’e Corfe [ =
Bosqueamenfo Di=Di1d
Bplicacdes especificas E1-E63
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Produtos de torneamento

As nossas mais recentes inovagoes em usinagem de metais foram desenvolvidas para fornecer produtividade superior,
maior vida Util da ferramenta e maior versatilidade.

Para mais informacdes sobre 0s mais recentes produtos e servicos da Kennametal, entre em contato com seu
representante da Kennametal, com um distribuidor autorizado da Kennametal ou acesse o site www.kennametal.com.

A2

TORNEAMENTO ISO

Para mais detalhes, veja a secéo B.

e |nsertos negativos.
¢ Porta ferramentas, barras internas, capsulas e

cabecas intercambidveis para insertos negativos.

¢ [nsertos positivos.
¢ Porta ferramentas, barras internas, capsulas e
cabecas intercambidveis para insertos positivos.

e |nsertos de materiais avangados para usinagem:
— Ferro fundido
— Acos endurecidos
— Ligas resistentes a altas temperaturas

e |nsertos de PCD.

e Porta-ferramentas, barras de mandrilar,
capsulas e cabegas aparafusadas para uso
com insertos de materiais avangados.

e Barras ajustaveis.

‘ZKENNAMETAIZ
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ROSQUEAMENTO, ABERTURA DE CANAL E CORTE (TG&C)

Para mais detalhes, veja as secdes C e D.

e Beyond Evolution para Corte, Canais e
Torneamento Lateral

e A4 para Canais e Torneamento Lateral

e Canal Top Notch™

¢ Rosqueamento Top Notch

¢ Rosqueamento de assentamento

ennametal.co

APLICAGAO ESPECIFICA

Para mais detalhes, veja a secao E.

e Torneamento Fix-Perfect™

e Perfilagem Top Notch

e Ferramentas para usinagem
de material ferroviario e rodas

e K-Lock™

KZKENNAMETAIZ
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KZKENNAMETAI:
IS AR A

Torneamento IS0

B2-B21
B22-B29
B30-B34
B36-B45
nsertos de estilo negativo Kenloc, porta-ferramentas, barras de mandrilar,
capsulas e cabegas para tornear interno B46-B16
nsertos de estilo positivo Kendex, porta-ferramentas, barras de mandrilar,
capsulas e cabecas para tornear interno B166-B174
nsertos de estilo positivo Screw-0n,porta-ferramentas, barras de mandrilar,
capsulas e cabecas para tornear interno B175-B27
nsertos de materiais avancados, porta-ferramentas, barras de mandrilar,
capsulas e cabegas para tornear interno B274-B37

Aplicativo Movel

0 aplicativo mével da Kennametal proporciona acesso facil a informagoes
de produtos e calculadoras em ambos equipamentos, iPhone® e Android™.

Destacamos algumas das principais caracteristicas...
Ha um aplicativo para isso. -
VELOCIDADES DE DISPONIBILIDADE 'jz;i"?.
CORTE & AVANGOS DO PRODUTO CALCULADORAS . 3o
Veja informagdes sobre Verifique a disponibilidade Utilize nossa calculadora © 6 0301.06200030.000 30500080 00706080505
velocidades de corte e avangos global de produtos. Veja de usinagem para aplicagoes G i
para produtos metalurgicos. quantidades disponiveis de fresamento e furacéo. ket
fornecendo sua credencial Material P
de acesso do Konnect. Cootant
Cutting Speed
MAWVO e s s vim i

Ao digitalizar o codigo de barra da embalagem do inserto, vocé pode encontrar as
condicdes de corte mais produtivas para vida util e controle de cavaco.

NOTA: 0 aplicativo esta disponivel somente na versao em Inglés. Nos temos planos para
traduzir o aplicativo em diferentes idiomas para liberacdes futuras.

KZKENNAMETAIZ

P> Coogie play Ml [ App Store

B1
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Insertos, porta-ferramentas
e barras de mandrilar de
torneamento ISO

Maquinas CNC modernas e fabricas de producéo flexivel necessitam de ferramentas com
versatilidade nas aplicages. Os insertos de alto desempenho, porta ferramentas e barras
internas da Kennametal s&o projetados para qualquer aplicagdo de torneamento. N&o importa
se vocé estd usinando ago ou titanio, ou fazendo um acabamento fino ou desbaste pesado,
nos temos a solugdo em ferramenta para atingir as suas necessidades.

®%nd [XE%nd pRIVE

Caracteristicas e beneficios

Insertos Beyond™ Drive™ Classes PVD Beyond™

¢ Planejado para proporcionar uma produtividade aumentada. Classe KCU10™

e ( tratamento pds-revestimento reduz o stress e melhora * Resisténcia superior a desgaste e maiores velocidades
a adesdo do revestimento. de corte a altas temperaturas.

e Excelente dureza e resisténcia a desgaste. e Ideal para aco inoxidavel e ligas de alta temperatura.

¢ Melhor deteccgao do desgaste do inserto. e Melhor resisténcia a desgaste por entalhe no flanco.

e Uso em aplicagdes médias e de acabamento.

Classe KCU25™

e Dureza superior das arestas.

e Excelente resisténcia a desgaste.

e Uso em aplicacbes médias e orientadas

para desbaste.
Solucdes de torneamento da Kennametal por material
Aco Insertos de metal duro ou cermet
M Aco inoxidavel Insertos de metal duro

Ferro fundido Insertos de metal duro, ceramica ou PcBN

Materiais néo ferrosos Insertos de metal duro ou PCD

Ligas resistentes a altas temperaturas Insertos de metal duro, ceramica ou PcBN

Materiais endurecidos Insertos de cerémica ou PcBN

B2 ennametal.co
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Insertos Beyond™ Drive™ e Detalhes da tecnologia

Tratamento pds-revestimento

e Melhora a dureza das arestas.

o vida til da ferramenta previsivel
e longa.

e Reduz o desgaste por entalhe
no flanco.

e Ampla faixa de aplicagdes.

Retifica pds-cobertura — Topo e Base
e Proporciona superficie de assentamento segura.

Arestas micropolidas

/ e Melhora a dureza das arestas.

e Proporciona uma superficie externa
mais lisa, resultando na reducéo
das forgas, do atrito e da aderéncia
do material da peca.

Camada de alumina com gréos finos

e Oferece integridade de revestimento
a velocidades elevadas.

e Produtividade e confiabilidade
superiores em altas temperaturas
de corte.

TiN/MT-TICN/TiICN/AloO3/TIOCN

Porta-ferramentas, barras para mandrilamento e capsulas

‘ZKENNAMETAE B3
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Insertos Kennametal
Sistema de codificacao de produto KZKENNAMETAIi

Como funcionam os niimeros de catalogo?

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica
daquele produto. Use as colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes
para fazer uma identificagdo facil do atributo a ser aplicado.

C N M G 12

Formato do Angulo de folga Classe de Caracteristicas Tamanho
inserto do inserto tolerancia

do inserto
Cadigo para polegada
B S0 A tolerancia se aplica antes N I:I comprimento da aresta
H 12009 A ¥ da preparacéo e do de corte “L10
revestimento da aresta R I:I
~— “p»
] mm [CDRST VW
0 Octagono B 5 I:III:I 3,97 [(S4 04 03 03 06 — —
135° T A 4,76 (04 05 04 04 08 08 S3
Tm 5 " 3 556 |05 06 05 05 09 09 03
. ‘ 600 |— — 06 — — — —
P ﬁggtjgono Q c 7 4 G I::III:] 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
/ /| 7,94 108 09 07 07 13 13 05
L o Lodmedod | [F] e povmwse
T * 9,52 (09 11 09 09 16 16 06
R Redondo O D 15 ; 0,00 0
i [ [0 Sifrwiiwas
] Q 11,11 (11 13 11 11 19 19 07
- i | E || e
12,70 (12 15 12 12 22 22 08
Quadrado 20° )
S 90° E \ |:| B -- 14,29 (14 17 14 14 24 24 09
|
15,88 (16 19 15 15 27 27 10
R oo sl w1
S ‘ 1600 |— — 16 — — — —
I gr(l)gngular F oo c | )7( | 17,46 (17 21 17 17 30 30 11
; 19,05 (19 23 19 19 33 33 13
-]
S -
c gg[}nbmde D=Driémetr0 te(?rico do X Design especial 2222 |22 27 22 22 38 38 15
D A circulo inscrito no
E ggo G 30° inserto 2500 |— — 26 — — — —
A S,_/ § = Espessura 2540 (25 31 25 25 44 44 17
M s ~ B = Ver figuras abaixo :
y 3¥° 31,75 |32 38 31 31 54 54 21
Trigono —— 3200 (- - 32 - - - —
80° .
W  com angulos Q N O
de cantos
ampliados e
classe tolerancia tolerancia tolerancia
A de tolerancia para “D” para “B” para “S”
L Retangulo p 1
90° C +0,025 +0,013 +0,025
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
A ggzalelogramo Indicado para outros G +0,025 +0,025 0,013
B g° 0 angulos de folga que
N/K 550 requerem descrigdes. M Veja as tabelas na proxima pagina +0,013
U Veja as tabelas na préxima pagina +0,013

B4 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Consultando este guia fécil de usar, vocé pode
identificar o produto correto para atender as
suas necessidades.

Insertos Kennametal

Sistema de codificacdo de produto

04

08

FP

Quebra-cavacos
(opcional)

Espessura Canto Sentido de rotacao Aresta de corte
S Raio “Re” do inserto (opcional)
(opcional)
i R = Sentido de rotagéo F
simbolo | espessura simbolo r:::“(:)e adireita Afiado
mm mm mm mm L = Sentido de rotagdo E
- 0,79 X0 0,04 aesquerda \ Arredondado
TO 1,00 01 0,1
N = Neut T
01 159 02 0.2 T
Chanfrado
T 1,98 04 0,4 R
02 2,38 08 08 @8 ]
03 3,18 12 1,2 Chanfrado e
T3 397 16 16 arredondado
04 4,76 20 2,0 K
05 5,56 24 2,4 - L Chanfrado
06 6,35 28 28 NG : duplo
07 7,94 32 3,2
9 9,52 00 i ( Chanfrado
inserto duplo e
1 11,11 MO | redondo . N L arredondado
12 12,70 =
+ tolerancia para “D” + tolerancia para “B”
Tolerancia da classe M Tolerancia da classe U Tolerancia da classe M Tolerancia da classe U
Formas Formas
S, T,C, Forma Forma Formas S, T,C, Forma Forma Formas
“D” | R, &W D ') S, T,&C “D” | R,&W D ') S, T,&C
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,97 0,05 - - - 3,97 0,08 = - -
4,76 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 - -
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
14,29 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 = =
15,88| 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27
17,46| 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 - 0,27
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 — 0,27
22,22 0,13 - - 0,25 22,22 0,15 - - 0,38
25,401 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38
31,75 0,15 = = 0,25 31,75 0,20 = = 0,38
ennametal.co KZKENNAMETN:

F Afiado

FF Acabamento fino
Acabamento

FN negativo

MN Médio negativo

MR Desbaste médio

RN Desbaste negativo

UN Universal médio
Positivo para

FP acabamento

MP Positivo médio

RP Desbaste positivo

RM Desbaste médio

RH _

™D) Desbaste pesado
Wiper de

Fw acabamento

MW Wiper médio
Afiado de

FS acabamento

MS Afiado médio

RW Wiper de desbaste

HP Altamente positivo

upP Universal positivo
Controle do cavaco

K de velocidade leve
Acabamento

UF ultrafino

LF Acabamento leve

MF Acabamento médio
Somente arredondamento

E da aresta (Hone)

T Inclinagdo negativa
Inclinacdo negativa, mais

S arredondamento da
aresta (hone)

MP-K Positivo médio

MG-P Positivo médio

B5
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Insertos Kennametal
Sistema de nomenclatura da classe KZKENNAMETAIi

Um sistema de classes, geometrias e diretrizes de aplicagio para proporcionar solugdes
perfeitas para as suas necessidades de usinagem de materiais. E facil determinar qual
ferramenta de corte com controle de cavacos da Kennametal ira funcionar melhor nos
seus materiais e aplicagoes especificos!

Classe * Beyond™ ¢ Beyond™ Drive™ ond ond DRIVE"

K C P M 25 B

Marca Material Material principal Material secundario Gama de Atualizagoes
do inserto da peca da peca aplicacoes futuras
(IS0 513) (opcional) (opcional)

n Aco =

?e?mametal M Aco inoxidavel = gﬁi’,?g
Ferro fundido ~
E Materiais néo ferrosos c = Geracao 3
Ligas resistentes a altas temperaturas etc.
m Materiais endurecidos

U Usinagem universal

Blank = Metal duro sem revestimento Mais duro
C = Metal duro com revestimento A )
5 acabamento fino
L = Lt 10  acabamento
Y = Ceramica 15
D _ PCD 20 de médio a desbaste
B = PcBN 25
30  deshaste
35
40
45  deshaste pesado
Yy 50
Mais tenaz

NOTA: A gama de aplicagao néo se aplica a classes com PcBN.

B6 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Insertos positivos

&

Pastilhas fixadas com parafuso

e Qs insertos Screw-0n séo a sua primeira escolha
para torneamento de didmetro interno de todos os
materiais e de didmetro externo em tornos
de pequeno e médio porte.

o Disponivel nas geometrias com face lisa e de controle
de cavacos com periferias moldadas e retificadas.
Adequado para todos os tipos de materiais das pegas.

Veja as paginas:
Metal duro: BIZ3-B273
Materiais avancados: B284-B8351

Insertos com fundo em V e Kendex™

e Qs insertos Kendex positivos e com fundo em V sdo a
sua primeira escolha para a usinagem eficaz de ligas
resistentes a altas temperaturas em tornos de médio
e grande porte.

¢ Disponiveis nas geometrias de face lisa com periferia
retificada.

Veja as paginas:
Metal duro: B166-B16
Materiais avancados: B264-B351

Insertos para torneamento de perfil Top Notch™

X o Primeira opgao para perfilagem de alta produgao.

¢ 0 projeto de fixagdo do inserto exclusivo oferece
rigidez superior.

¢ Disponiveis nas geometrias de controle de cavacos com
periferias moldadas e retificadas. Adequado para todos
os tipos de materiais das pecas.

Veja as paginas de E20-EZ] para obter a lista de produtos.

Insertos K-Lock™

profundo e de perfil.

um fluxo de cavacos livre.
o Disponivel em periferias moldadas e retificadas.

Veja a pagina de EGA-EG para obter a lista de produtos.

ennametal.co

e Qs insertos K-Lock séo ideais para torneamento de canal

o Um sistema de fixac&o do inserto exclusivo, que permite

KZKENNAMETAIZ

Insertos Kennametal
Insertos positivos e negativos

Insertos negativos

EL Insertos Kenloc™
Pt
I Q{' ¢ Os insertos Kenloc sdo a sua primeira escolha para
S / a usinagem em geral de todos os materiais em tornos
de médio e grande porte.

l e Qs insertos Kenloc oferecem a melhor opgéo de
economia para altas taxas de remocéo de material.

 Disponivel nas geometrias com face lisa e de controle
de cavacos com periferias moldadas e retificadas.
Adequado para todos os tipos de materiais das pegas.

Veja as paginas:
Metal duro: B4d-B163
Materiais avancados: B284-B351

Insertos Kendex

e Qs insertos de ceramica Kendex sdo uma boa
opcao para a usinagem eficaz de ligas resistentes
a altas temperaturas.

I__ e Qs insertos com angulo negativo Kendex também
sdo recomendados para a usinagem de materiais
endurecidos e ferros fundidos.

 Disponiveis nas geometrias com face lisa com
periferias moldadas e retificadas.

¢ Ampla gama de porta-ferramentas padréo oferecida.

Veja as péaginas de para obter a lista
de produtos.

Insertos para torneamento Top Notch

" e Qs insertos para torneamento de ceramica Top Notch

s&0 a primeira opgao para desbaste e acabamento de

| alta velocidade de ferros fundidos.

l o Disponiveis nas geometrias de face lisa com periferias
moldadas e retificadas.

Veja as péginas de para obter a lista
de produtos.

Insertos Fix-Perfect™

o Projeto tangencial e sistema de fixagéo rigido

k Veja paginas E3-ETA para lista de produtos.

Insertos Ferroviarios

¢ Projetados para usinagem de rodas e eixos ferroviarios.

Veja paginas E44-E67 para lista de produtos.

B7
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Insertos Kennametal
Sistema de selecdo de insertos KZKENNAMETAIi

Sistema de selecéo de insertos
Como usar

Com o sistema de selegao de insertos de trés etapas da Kennametal, a escolha e a aplicagdo das ferramentas mais
efetivas é rapida. As recomendacdes para as ferramentas estdo baseadas em seis grupos de materiais das pegas,
otimizando a precisdo da selego.

Exemplo:
Seis grupos de materiais das pegas

Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto Conhecidos: profundidade de corte = Tmm
avango = 0,4mm
Desconhecido: geometria do inserto
Solugéo: -MN
Etapa 2 ¢ Escolha a classe Conhecidos: condigdes de corte:
corte ligeiramente
interrompido
Geometria: -MN
Desconhecido: classe
Solugéo: KCP25
Etapa 3 ¢ Escolha a velocidade de corte Conhecidos: classe KCP25
condicdes (@}
de corte
material CK15
Desconhecido: velocidade de corte
Solucéo: 280 m/min

Precisa de ajuda para escolher um produto?

Informacoes adicionais podem ser obtidas entrando em contato com

a equipe de suporte de aplicacdes ao cliente da Kennametal.

Acesse 0 site para encontrar o nimero de telefone no seu pais.

B8 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Insertos Kennametal
Sistema de selecéo de insertos

Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto B Ao
M Aco inoxidavel
Insertos negativos Ferro fundido
Materiais ndo ferrosos
taxa de avango (mmrev) Ligas resistentes a altas temperaturas
. ﬁg:zsu,m"‘ o "’150,25‘ 0}’4‘0.‘53‘1 * 16 21 ﬂ Materiais endurecidos
400 oy 10 : . .
B PO SRR e =Vond ond DRIVE
-RP* S 160 T =
il (positive) 5 i - W g
p £ 100 1R} U 25 2
Desbaste 8 6o . 2 ! 16 8
[«+] (5]
= w“ﬂ']ﬂ_, o
B .05 S A 063
=] =]
S o6 -FN 04 S
E=) 025 2
-MN & o =
-FN ; 006, 0,16
Usinagem ~ TF
Acabamento Média 004, h = 0,10
002~ 15 T oba | 010 Ll g5 | gbo |>062
.001 .0025 .006 016 .040 .100
. avanco (pol/rot)
FF * -RP — Geometria suplementar para
A - ) materiais de alta resisténcia
cabamento fino
Etapa 2 ¢ Escolha a classe
condicoes de corte -FF -FN -MN -RN -RP -11 -UF -LF -FP -MF -MP
KCP30B/ KCP30B/
corte altamente .-, KCP10B/ KCP25B/ KCP30B/ KCP30/ KeP30/ NGO/ kcpose/ SOV25/  kcpaos/ Kcpaos/
interrompido “' 'KGP10 KCP25  KCP30 KCP40B/ KCP40B/ Kopos  KCP25 "L roor” KCP4OB  KCPAOB
KCP40  KCP40
KCP30B/ KGP30B/
corte levemente ¢, KCP10B/ KCP25B/ (KCP25B/| KCP30/ ~ KCP30/ _ KKé’P“;ég/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/
interrompido KCP10  KCP25 | KGP25 | KCP40B/ KCP40B/ Kopos  KCP25  KCP25  KCP25  KCP25
KCP40  KCP40
fundidade de cort KCP30B/ KCGP30B/
vl casoa e Kooc/ KCP10B/ KCP10B/ KCP3D/ KCP30/ - KCPI0B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/
fundicdo ou de forjamento ki35 KCP10 KCP10  KCPAOB/ KCP4OB/ KCP10  KCP10  KCP10  KCP10  KCP10
KCP40  KCP40
Etapa 3 ¢ Escolha a velocidade de corte
Aco de usinagem livre e de baixo carbono (<0,3% C) velocidade — m/min (SFM) Condigdes de inicio <>
grupo de 135 | 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 | 455 | 495 ]
materiais classe (@50) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | ™/Min S
KCPO5B/KCPO5/KTP10 <> 435 1450
KCP10B/KCP10 <> 395 1320
KCP25B/KCP25 _ <> 275 925
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCPA0 <> 210 700

Novo guia de selecao de grupo de materiais Beyond™:

Para otimizar as recomendagdes de velocidade, os subgrupos dos materiais Beyond foram adicionados

a cada grupo de materiais das pegas.

codigo 1SO do grupo

numero de subgrupos

material de materiais de materiais
aco 1-6
aco inoxidavel 1-3
ferro fundido 1-3
materiais ndo ferrosos 1-8
ligas resistentes a altas temperaturas 1-4
materiais endurecidos 1
B < kennamenac
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Insertos Kennametal ® Beyond™ Drive™

Acos e Carbono, de liga e acos ferramenta até 450 HB (48 HRC) KZKENNAMETA{
Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto Llipen ond ond DRIVE"
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avanco (mm/rev) taxa de avanco (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 04 1,0 25 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25
630 0,04 0,1 0,25 } ‘n ‘53‘ } 1,6 16 630 0,04 0,1 0,25 0,63 1,6 16
400) NHHo n 400 10
= 250 Hils E = =0 63 E
-AW £ o £ -Mw & w w £
Wiper desbaste 5 pill 25 g Wiper médio 5 Y 2.5 *G:;
© 060 Ht16 © © 060 16 ©
% .040 MW 1,0 § § .040 -Mw 1,0 %:
§ .025 0,63 g E .025 0,63 g
5 016 W a2 5 06 - a0 =2
E 010) 0,25 5 E 010 0,25 5
MW g ots 2 W'_FWd 2 bis S
Wiper médio A acai)paenZer?to R
" .0015 004 .010 .025 .060 [P 415 .0015 .004 .010 .025 .060 LD
.001 .0025 .006 .016 .040 100 .001 .0025 .006 .016 .040 100
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
-FW
Wiper de
acabamento
Etapa 2 ¢ Escolha a classe
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condicdes de corte -FW -Mw -RW -Fw -Mw
corte altamente interrompido ':: - - KCP25B/KCP25 - KCP25B/KCP25
corte levemente interrompido O KCP10B/KCP10 KCP25B/KCP25 KCP25B/KCP25 KCP25B/KCP25 KCP25B/KCP25
profundidade de corte variavel, casca de KCP05B/KCP05/ KCP10B/KCP10/
fundicdo ou de forjamento KT315 KCP10B/KCP10 KCP10B/KCP10 KCK20B/KCK20 KCP10B/KCP10
corte suave, superficie pré-torneada KCPOSB/KCPOS/  cposp/kcpos — kcP1oB/kepio  KCP10B/KCP1O/ KT315
KT315 KT315
Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avanco (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 0.4 1.0 25 0,025 0.4 1.0 2,5
0,04 01 0,25 \ 0,63 1,6 0, 04 01 0,25 0,63 1,6
: . 50 u E 50 ;
= 250 AN 3 £ = 250 63 £
-RP* & 1 o & -MF -MP & i E
(positivo) £ 10 2 Positivo £ 1w hs 2
S S Usinagem média 8 s S
[«5] 5] <o) | 5]
S ol © S 0w 2
B el T 3 B s | M Ysa g
E] 8 025 S g e 8
S .01 4 S S 016 040 T
S oo s S S o -3 s S
-MR -MN S s 1 T B -LF FP S o5 w2
Desbaste Usinagem S L FF W= Positivo e L A1/ UF Y=
médio Média £33 N 0,10 004 0,10
002 — 0,063 oo LU L] 0,063
001 17rmzs'm".nns“I D.ma'" 5.n4n'“ ".wu Acabamento 001" 15rmzs M.nns‘Il D.ma'" 5.040'" ".mn
avanco (pol/rot) ~ avanco (pol/rot)
&
|
* -RP — Geometria suplementar para -1
Acabamento Acabﬂme"m materiais de alta resisténcia
fino X
Acabamento fino
Etapa 2 ¢ Escolha a classe
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condicdes de corte -FF -FN -MN -MR -RN -RP -1 -UF -LF -FP -MF -MP
corte altamente »™ KCP10B/ KCP25B/ KCP30B/ _ KCP30B/ KCP30B/ _ lé:[:rygs% KCP25B/ KCP25B/ KCP40B/ KCM25B/
interrompido «7 KCP10  KCP25  KCP30 KCP40B  KCP40B Kcp2s  KCP25  KCP25  KCP4D  KCM25
corte levemente G KCP10B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ _ K'gi}’,‘,‘gg/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/ KCP25B/
interrompido KCP10  KCP25  KCP25  KCP25  KCP25  KCP25 kcp25,  KCP25  KCP25  KCP25  KCP25
profundidade de corte KCPOSB/ ycp10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/ KCP10B/
variavel, casca de C  Kcpos/ KT315
fendicio ou de foriamento KkT315  KCP10  KCP10  KCP10  KCP10  KCP10 KCP10  KCP10  KCP10  KCP10  KCP10
corte suave, superficie KCPOSB/ ycpose/  kcpose/  KOP10B/ yepose/  KcposBy kcposp/ KCPOSB/ KCPOSB/ \oposp;  keposp/
pré-torneada o KPS/ kcPos  KCPO5  korioh kepio  kopio  KT315 Tkgpos  KOROS/ KOPOS/ Thopos  “kcpos
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™
Acos e Carbono, de liga e acos ferramenta até 450 HB (48 HRC)

KZKENNAMETAI:
EEEEsSe—————

Etapa 3 ¢ Escolha a velocidade de corte

Aco de usinagem livre e de baixo carbono (<0,3% C)

velocidade — m/min (SFM)

Condigdes de inicio <[>

grupo de 135 180 225 275 320 360 410 455 495
materiais classe (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 435 1450
KCP10B/KCP10 <> 395 1320
KCP25B/KCP25 <> 275 925
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 210 700
KT315/KTP10 <> 440 1450
KCu10 < 280 925
Acos de médio e alto carbono (>0,3% C) velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <>
grupo de 135 180 225 275 320 360 410 455 495
materiais classe (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) m/min SFM
KCPO05B/KCP05/KCPKO05 <> 240 800
KCP10B/KCP10 <> 265 880
KCP25B/KCP25 <> 195 650
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 150 500
KT315/KTP10 <> 270 880
KCU10 <> 200 650
Acos ligados e acos-ferramenta (<330 HB) (<35 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <>
grupo de 135 180 225 275 320 360 410 455 495
materiais classe (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPKO05 <> 205 680
KCP10B/KCP10 <> 190 630
KCP25B/KCP25 <> 155 510
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40| <[> 120 400
KT315/KTP10 <]> 210 680
KCu10 <> 155 510
Acos ligados e acos-ferramenta (de 340 a 450 HB) (de 36 a 48 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <[>
grupo de 60 90 120 150 180 210 240 270 300
materiais classe (200) | (300) | (400) | (500) | (600) | (700) | (800) | (900) | (1000) m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 < 160 530
KCP10B/KCP10 <> 145 480
KCP25B/KCP25 <> 105 360
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 <> 95 325
KT315/KTP10 <> 210 530
KCU10 <> 110 360
Acos inoxidaveis ferritico, martensitico e PH (<330 HB) (<35 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <
grupo de 120 150 180 210 240 270 300 330 360
materiais classe (400) | (500) | (600) | (700) | (800) | (900) | (1000) | (1100) | (1200) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 240 800
KCP10B/KCP10 <> 215 720
KCP25B/KCP25 <> 195 650
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40 < 135 450
KT315/KTP10 <> 250 800
KCU10 <> 200 660
Acos inoxidaveis ferritico, martensitico e endurecido por precipitagdo
(PH) (de 340 a 450 HB) (de 36 a 48 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condigdes de inicio <[>
grupo de 105 135 165 195 225 255 285 315 345
materiais classe (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050) | (1150) | m/min SFM
KCP05B/KCP05/KCPK05 <> 200 660
KCP10B/KCP10 <]> 180 600
KCP25B/KCP25 <> 150 500
KCP30B/KCP30/KCP40B/KCP40| <[> 105 350
KT315/KTP10 <]> 200 660
KCu10 <> 150 500

ennametal.co
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Insertos Kennametal ® Beyond™ Drive™
Acos inoxidaveis ® Acos inoxidaveis austeniticos KZKENNAMETAI:

Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto —Alipen ond ond DRIVE"
Insertos Wiper negativos Insertos Wiper positivos
taxa de avango (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)
:" 250,04"' 630,1 n’ﬁn,zs o u.§31 . 1,6 4 155 u:“ zsn 1140' san 1 n“sn,zs ap 0,63 " 1.6 g 1
. 400 . — 4m 0
g :: u.au E g 250 6,3 E
-Mw o W9 -Mw @ 150 [ LU
Wiper médio 5 m s 5 Wiper médio 5 0 s 5
© 060 16 © =) O 6
% .040)| MW 1,0 % % d -MW 1,0 8
3 025 0,63 3 S 4 63 S
< & < 0% 06 &
2 o5 W 0 2 2 =0 o =2
S o 025 S S o0 025 S
“FW S 006 016 S “FW S s ots O
Wiper de = o i = Wiper de = ow o =
-002) 0,063 002 0,
e 0010025 006 ™" 016" 040 """ 100 gobanen 00120025 ™™ 006" 516%%° 040°% 100 e
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
Etapa 2 ¢ Escolha a classe
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condicdes de corte -FwW -Mw -FW -Mw
corte altamente interrompido ‘:, - - = -
corte levemente interrompido C, KCM15B/KCM15 KCM25B/KCM25 KCM15B/KCM15 KCM15B/KCM15
profundidade de corte variével, KCM15B/KCM15/
casca de fundicdo ou de forjamento O KCU10 LE AT KCL10 KCU1D
corte suave, superficie pré-torneada @ KomiBlemS/ KCM15B/KCM15 KT315 KT315
Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto ond ond’ DRIVE "
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avango (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 04 1,0 25 0,025 0,063 0,16 04 10 25
630 0,04 0.1 0.25‘ } ‘u.‘sa 1,6 16 630 0,04 01 0,25 0,63 1,6 16
___ 400 i 0 __ 400 10 .
E-‘. 25 O 53 —g 250 53 E
-RP -P £ ' by B -MP o N
S up =] S 25 5
Desbaste o 60 J (MR 6o Usinagem média © 80T 6 o
S o ™ U o O S ) o
3 wp P 3 ) S | ME PR
E S | o S ? (o] ’ g wih o S
= 025 S _-' S o[ LF 025 S
E 4 -FF u,1: % g 006 Fog .,.1: "’g
-MR S o = -LF ..GT-LF S s UF H o =
Desbaste médio B by o ) 1 b
! o0t 1?0025’“”.0:16’“ o .016'“ 5.(1411'n u.1ll‘l’]‘ Acabamento : o0 1?0:)‘25'"“.11 s'n nms'n s.nan'll n.1 ;
E . avango (pol/rot) S W avanco (pol/rot)
&
\
-MP -UP -1 -UF
Usinagem média Acabamento fino
-FP -FF
Acabamento
Etapa 2 ¢ Escolha a classe i N
Geometria negativa do inserto
condicdes de corte -FF -FP -MP/-UP -P/-RP -MR
corte altamente interrompido ‘:; KCu10 KCM15B/KCM15  KCM35B/KCM35  KCM35B/KCM35  KCM35B/KCM35
corte levemente interrompido C KCU10 KCM15B/KCM15  KCM25B/KCM25  KCM25B/KCM25  KCM25B/KCM25
profundidade de corte variavel, KCM15B/KCM15/ KCM15B/KCM15/
casca de fundicao ou de forjamento O LI KCU10 LR A KCM25B/KCM25 e SRR D
. KCM15B/KCM15/  KCM15B/KCM15/
corte suave, superficie pré-torneada O KT315 KT315 KCu1o KCU10 KCM15B/KCM15

(continuacé&o)
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™
KZKENNAMETAIZ Acos inoxidaveis ® Acos inoxidaveis austeniticos

Etapa 2 ¢ Escolha a classe (continuacao)
Geometria positiva do inserto

condigoes de corte -11 -UF -LF -MP/-MF -FP .GT-LF
corte altamente interrompido %, - KCUZ5  KCM35B/KCM35 KCM25B/KeMzs KCUZOIKIW29B/ gy
corte levemente interrompido C - KCUI0  KCM25B/KCM25 KCM25B/KCM25 KCM15B/KCM15  KCU25
profundidade de corte variavel, _

Deon do g o e afamento O ks KCM15B/KCU10 KCM1SB/KCM15  KCU10 KCU10
orte suave, superficie pré-toneada O K315 - KCMISBIKCMIS! kemise/kemts — KTP10 KCu10

Etapa 3 ¢ Escolha a velocidade de corte

Acos inoxidaveis austeniticos velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <>
grupo de 90 135 180 225 270 315 360 405 450
materiais classe (300) | (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 180 600
KCM25B/KCM25 <> 150 500
. KCM35B/KCM35 <> 120 400
KT315 <> 230 750
KCU10 <> 215 700
KCU25 <> 180 550
Acos inoxidaveis austeniticos velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <>
grupo de 90 135 180 225 270 315 360 405 450
materiais classe (300) | (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 165 550
KCM25B/KCM25 <> 140 450
- KCM35B/KCM35 <> 105 350
KT315 <> 215 700
Kcuto <> 200 650
KCU25 <> 165 500
Acos inoxidaveis austeniticos: Duplex (mistura de ferritico e austenitico) velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <>
grupo de 90 135 180 225 270 315 360 405 450
materiais classe (300) | (450) | (600) | (800) | (900) | (1050) | (1200) | (1350) | (1500) m/min SFM
KCM15B/KCM15 <> 150 500
KCM25B/KCM25 <> 120 400
- KCM35B/KCM35 <> 90 300
KT315 <> 200 650
Kcu10 <> 185 600
KCU25 <> 150 450
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Insertos Kennametal ® Beyond™ Drive™

Ferro fundido e Ferro cinzento e ddctil ® Insertos Wiper KZKENNAMETAIi

Etapa 1 * Escolha a geometria do inserto Mlpes [ B¥ond ¥ond DRIVE

Insertos Wiper negativos Insertos Wiper positivos
taxa de avanco (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)
I),l]25n o 0,063 0,16 0.4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 04 1,0 25
‘.- ,7 630 ,04 0,1 0,25 0,63 1,6 16 630 0,04 0,1 0,25 0,63 1,6 16
g A4 LU 400 L.
§_ 250 63 E é 250 5.3 E
-MwW -S..MW @ LU -MW = - 90 5
Wiper médio Shw 25 5 Wiper médio g m es S
.060 1,6 1,6
S 38 8 3
o -040 -Mw 10 o @ -040 -MwW 1.0 o
E 025 3 0,63 E § 025, 0,63 E
S ot FW LELN = S ot o 040 S
2 010 N 025 2 2 010 025 2
S S S S
o .006 0,16 oS 'FW o .006 0,16 o
004/ 0,10 . .004 0,10
Wiper de '
.002 0,063 .002 0,063
.001‘"m?nnzs‘m‘nna'm.u16'n25 .oan'm.mn acabamento .nn1'n"1§nnzs'u A.nns'n u.ma'" 5.040'0 0.1uu
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
-FW
-T-20FW
Wiper de acabamento
Etapa 2 ¢ Escolha a classe
Ferro cinzento
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condicoes de corte -Fw -T-20FW -S...MW... -Fw -Mw
) . ™ KCK15B/KCK15/
corte altamente interrompido . - KY3500 KB1345 = KCK20B/KCK20
; ; KCK15B/KCK15/
corte levemente interrompido C KCK15B/KCK15 KY3500 KB1345 KCK20B/KCK20 KCK20B/KCK20
profundidade de corte variavel, KCKO05B/KCK05/ KCK15B/KCK15/
casca de fundigéo ou de forjamento KT315 A AR HE B ) KCK20B/KCK20
i AL KCKO05B/KCK05/ KCK20B/ KCK15B/KCK15/
corte suave, superficie pré-torneada KT315 KYK25 KB1345 KT315 KCK20B/KCK20/KT315
Ferro fundido ductil
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condicoes de corte -Fw -T-20FW -FwW -Mw
corte altamente interrompido % - - = =
: f KCK15B/ KCK20B/ KCK20B/
corte levemente interrompido C KCK15 KY3500 KCK20 KCK20
profundidade de corte variavel, O KCKO05B/KCKO05/ KYK10 KCK20B/ KCK20B/
casca de fundicéo ou de forjamento KT315 KCK20 KCK20
i KCK05B/KCKO05/ KCK20B/KCK20/ KCK20B/KCK20/
corte suave, superficie pré-torneada O KT315 KYK25 KT315 KT315

KZKENNAMETAIZ
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KZKENNAMETAIZ

Etapa 3 ¢ Escolha a velocidade de corte

Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™
Ferro fundido e Ferro cinzento e ductil e Insertos Wiper

Ferros fundidos cinzentos velocidade — m/min (SFM) condigdes iniciais <>
grupo de 60 150 240 330 420 510 600 690 780
materiais classe (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCKO05B/KCKO5 <> 450 1500
KCK15B/KCK15 <> 360 1200
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 300 1000
KT315 <> 275 900
Ferros fundidos nodulares, de grafita compactada (CGI) e maleaveis
(<80 KSI de resisténcia a tracado) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <>
grupo de 60 150 240 330 420 510 600 690 780
materiais classe (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCKO5B/KCK05 <> 360 1200
KCK15B/KCK15 <> 270 900
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 240 800
KT315 <> 275 900
Ferros fundidos maleaveis, de grafita compactada e ducteis
(>80 KSI de resisténcia a tensao) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <>
grupo de 60 150 240 330 420 510 600 690 780
materiais classe (200) | (500) | (800) | (1100) | (1400) | (1700) | (2000) | (2300) | (2600) m/min SFM
KCKO5B/KCKO5 <> 240 800
KCK15B/KCK15 <> 215 725
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 210 700
KT315 <> 230 750
R < kennamerac B15
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Insertos Kennametal ® Beyond™ Drive™

Ferro fundido  Ferro cinzento e ductil KZKENNAMETAIi

Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto

~llpes ond ond DRIVE "

Insertos negativos Insertos positivos

taxa de avango (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)

\ 0025 0063 016 04 10 25 0025 0063 016 04 10 25
17004 01 | 025 | 06 | 16 17004 01 | 025 | 06 | 16
) 3 .630 7] 16 .630) 16
¢ 400 N 10 400 10
.MA -T-20 = B H+Hss -MF -T-20 Z S e £
-S-20 £ 160 _"S"_"ﬁ, w E £ 160 5 E
£ 10 -T-20 25 2 £ 100 = 25 £
o o o o
[:] S 060 16 © a S 060 L pr 16 ©
(2] ’ %) ® -T-20, d @
© 40 -UNGEEI 10 S S o kmp 0 2
(5} -T-20 ’ [} (5} L | : [}
-MR -S-20 § 025 0,63 § -MP -C § 025 : 0,63 g
= -FN = = =
Desbaste S .01 S L S : - S 06 | R 040 S
médio Desbaste S o= b 5 Usinagem média S ol B b 5
o e e I | 1=
S .006 016 S S 006 o ‘ 016 S
n 004 0.10 ' v g 004 NU‘F‘ ‘ i 0,10
02 o151 ooa | ofo | 025 | oo 1000 02 o151 ooa | oo | _oz5 | e 1006
-UN _RP 0017 0025 006" .016° 040 .100 -LF T-20 0017 0025 006" 016" 040 .100
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
(== =
At
-FP
T-20 FN Positivo T
Usinagem
média Acabamento Acabamento
’I-. : .
'.
-T-20 -MT -11 -UF
Acabamento Acabamento fino

* A geometria pode ser usada em operacdes de usinagem média para reduzir a pressdo da ferramenta em materiais de alta resisténcia.

Etapa 2 ¢ Escolha a classe

Ferro cinzento

Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto

condicdes de corte -FN -MR -UN(-RP)  -MA -LF -FP -MF -MP
KCP25B/
corte altamente interrompido ‘:; K|((}(I;(I1(15§ / KCP25/ Kggﬁgg / K%ﬁgg / Kzgﬁgg / Kﬁgﬁgg / Kﬁgﬁgg / K%ﬁgg /
KCP10B/KCP10
KCP10B/
) . KCK15B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/
corte levemente interrompido C KCP10/

KCK15 KCP25B/KCP25 KCK20  KCK20 KCK20 KCK20 KCK20 KCK20
profundidade de corte variavel, 0 KD/ KCK1SB/  KCK1SB/ KCKISB/ KCK15B/ KCK20B/ KCK15B/  KCK20B/
casca de fundigdo ou de forjamento KT315 KCK15 KCK15 KCK15 KCK15 KCK20 KCK15 KCK20
corte suave. sunerficie pré-torneada o K{éﬁ’gg’ KCK15B/ KCKO5B/ KCK05B/ KCKO5B/ KCK20B/ KCK15B/  KCK20B/

» Sup P KT315 KCK15 KCK05 KCKO05 KCK05 KCK20 KCK15 KCK20
Ferro fundido ductil
Geometria negativa do inserto Geometria positiva do inserto
condicoes de corte -FN -UN(-RP) -MA -11/-UF -LF -MF -FP -MP
) . »~ KCK15B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/  KCK20B/
corte altamente interrompido <’ KCK15 KCK20 KCK20 B KCK20 KCK20 KCK20 KCK20
) ) KCK15B/ KCK20B/  KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/ KCK20B/
corte levemente interrompido C “Xoks  kckeo  kekeo  KOUT0 Ckokep  Kkckeo  Kckeo  Kekeo
profundidade de corte variavel, o Koo/ KCKISB/  KCKISB/ .0 KCKISB/ KCK1SB/ KCK20B/  KCK20B/
casca de fundigdo ou de forjamento KT315 KCK15 KCK15 KCK15 KCK15 KCK20 KCK20
corte suave, superficie pré-torneada O KI?(;(I?OS:II KCKOSB/ ~ KCKOSB/ KT315 KCU10 KCK15B/ ~ KCK20B/ ~ KCK20B/
, sup p KT315 KCK05 KCKO05 KCK15 KCK20 KCK20
(continuagéo)
KZKENNAMETAIZ ennameta
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™

Ferro fundido e Ferro cinzento e ductil

Etapa 3 ¢ Escolha a velocidade de corte (continuagdo) (A velocidade ideal depende da qualidade e disposicéo da fundigéo)

Ferros fundidos cinzentos velocidade — m/min (SFM) condicoes iniciais <>
grupo de 60 180 | 305 | 430 | 550 | 675 | 800 | 920 | 1040 | 1160
materiais classe (200) | (600) | (1000) | (1400) | (1800) | (2200) | (2600) | (3000) | (3400) | (3800) m/min SFM
KT315 <> 275 900
KB1340/KB1345 <> 760 2500
KCKO05B/KCK05 <> 450 1500
KCK15B/KCK15 <> 360 1200
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 300 1000
Ferros fundidos nodulares, de grafita compactada (CGI)
e maleaveis (<600 MPa de resisténcia a tragao) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <>
grupo de 90 135 | 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 | 460 | 500 | 550 | 600
materiais classe (300) | (450) | (600) | (750) | (900) |(1050) | (1200) | (1350) | (1500) | (1650) | (1800) | (1950) m/min SFM
KT315 <> 275 900
KCU10 <> 200 650
KCK05B/KCKO05 <> 360 1200
KCK15B/KCK15 < 270 900
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 240 800
Ferros fundidos maleaveis, de grafita compactada
e ducteis (>600 MPa de resisténcia a tensao) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <>
grupo de 90 | 135 | 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 | 460 | 500 | 550 | 600
materiais classe (300) | (450) | (600) | (750) | (900) |(1050)((1200)|(1350)|(1500)|(1650)|(1800)((1950) m/min SFM
KT315 <> 230 750
KCU10 <> 150 500
KCK05B/KCKO05 <> 240 800
KCK15B/KCK15 <> 215 725
KCK20B/KCK20/KCPK05 <> 210 700
‘ZKENNAMETAIZ B17
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Insertos Kennametal ® Beyond™ Drive™
Materiais ndo-ferrosos e Ligas de aluminio KZKENNAMETAIi

Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto ond DRIVE"
Insertos negativos Insertos positivos
avango (mm/rot) avango (mm/rot)
0,025 0,063 0,16 04 1,0 25 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25
630 0,04 0,1 0,25 0,63 1,6 16 630 0,04 01 0,25 0,63 1,6 16
E @ .400 10 . : .!. .400 10
= 20 H-H- 63 £ = s E
.GP M S w £ GT-HP S m e w &
L £ 100 25 T L T 100 2,5 =
Acabamento médio 3 = s S Acabamento médio 8 | 6 9
S m P o8 S w 3
s e - a z e
S oz 1es 2 S 05 e 2
S ] | wsE = k=] b=
5 016 (PCD) 040 5 5016 040 I
S o T . s S S -GT-LF | s S
S o (RCD) s S ..GT-LF S 'i‘é%)e — bt S
.004 0,10 004 ‘(PCD) } } 0,10
002 0,063 Acabamento 002 [T 0,063
o0 15_’0025'0 4.005'“ ® 016 s.m‘o ".1un o0 1?0025’"“.005'“10.015'" s_m.n n.1nn
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
Etapa 2 ¢ Escolha a classe
Geometria do inserto negativa Geometria do inserto positiva
condicoes de corte ..GP .MS .GT-LF .GT-HP
corte altamente interrompido ‘:: KC5410/K313 KC5410 = KC5410
corte levemente interrompido C KC5410/K313 KC5410 KC5410 KC5410
profundidade de corte variavel,
casca de fundico ou de foriamento O KC5410/K313 KC5410 KC5410 KC5410
corte suave, superficie pré-torneada O  kesatok313 KC5410 KCc5410 KCc5410
Etapa 3 ¢ Escolha a velocidade de corte
Ligas de aluminio de baixo teor de silicio
(Hipoeutético <12,2% Si) e ligas magnéticas velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <>
grupo de classe 250 500 750 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2250 | 2500 m/min SEM
materiais (800) | (1600) | (2400) | (3200) | (4000) | (4800) | (5600) | (6400) | (7200) | (8000)
KC5410 <> 550 1800
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™
Materiais ndo ferrosos e Materiais diversos

Recomendacdes de velocidade de corte adicionais para materiais de pecas variadas

A base de cobre, latdo e zinco em uma faixa de indice

de usinabilidade de 70 a 100 velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <>
grupo de 250 500 750 1000
materiais classe (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 275 900
K313 <> 260 850
Nailon, plasticos, borrachas, fenois, resinas, fibra de vidro e vidro velocidade — m/min (SFM) Condigdes de inicio <>
grupo de 250 500 750 1000
materiais classe (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 170 550
Compositos de carbono e grafite: Ligas de cobre, cobalto e berilio,
Kevlar e grafite (de 280 a 400 HB) (de 30 a 43 HRC) velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <>
grupo de 250 500 750 1000
materiais classe (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 200 650
Ligas de estanho, fundido: ASTM 823, ligas 1, 2, 3, 11 velocidade — m/min (SFM) Condicdes de inicio <>
grupo de 250 500 750 1000
materiais classe (800) (1600) (2400) (3200) m/min SFM
KC5410 <> 215 700
K313 180 600
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN:
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Insertos Kennametal ® Beyond™ Drive™
Ligas resistentes a altas temperaturas e Ligas de titanio e a base de ferro, cobalto e niquel KZKENNAMETAE

Etapa 1 ¢ Escolha a geometria do inserto ond’ DRIVE
Insertos negativos Insertos positivos
taxa de avango (mm/rev) taxa de avango (mm/rev)
— 0, 25n n4u' 63n1 Il.16“25 l],4n631n a0 25 0, 250040’ 63“10,1En2504n531ﬂ G 25
. j £ 6301 ia } T 116 ’ Q 630/ ; ) =16
l o | 4w ! no : _aw oo
' ’ =S 20 -RP 63 £ =S 250 6, =
-RP -MS [ E MT-LF RGVT 8 w E
[<+) . [«&) i adi [} | — f
Desbaste Usinagem £ w uP 25 £ Usinagem média § 100 25 £
média o 060 6o o 0| wrrp e o
3w g g st A oS
B 025 e 063 B o5 063
2 o6 -Fs a0 = 2 o6 a0 =
S m s S S o arre s S
NG -UP S oo e S MT-FP ..GT-LF S oosH (AT e S
) L A4 i Usinagem  Acabamento s [
Usmagem medla oL 0015, 004 010 025 060 s média fino L nl1‘15‘ } ‘ﬂlu‘ .010 025 060 o088
0017 0025 .006° .016° .040° .100 0017 0025 0060 .016 .040° .100
avanco (pol/rot) avanco (pol/rot)
@
-FS R.GV ..GT-HP
Acabamento Acabamento fino
Etapa 2 ¢ Escolha a classe
Geometria negativa do inserto
condicoes de corte -FS -Ms -UP -RP
; ; i KCM25B/
corte altamente interrompido ) KCU25 KCU25 KCM35B KCM35B
corte levemente interrompido C KCU10 KCU25 KCM25B KCM15B
profundidade de corte variavel,
casca de fundigdo ou de forjamento O kcu1o kcu1o Kem158 Keuzs
corte suave, superficie pré-torneada O KCU10/K313 KCU10/K313 KCu10 KCu10
Geometria positiva do inserto
condicoes de corte MT-FP ..GT-HP MT-LF .GT-LF
corte altamente interrompido ‘:: KCU25 - KCU25 KCU25
corte levemente interrompido C KCU25 KCU25 KCU25 KCU25
profundidade de corte variavel,
casca de fundigdo ou de forjamento C KCu10/ku10 kcu10 Kcu1o Kcuto
corte suave, superficie pré-torneada O KCU10/KU10 KCU10/K313 KCU10/K313 KCU10/K313
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Insertos Kennametal  Beyond™ Drive™

KZKENNAMETAE Ligas resistentes a altas temperaturas e a base de ferro, cobalto e niquel e Ligas de titanio

Etapa 3 ¢ Escolha a velocidade de corte

Ligas resistentes a altas temperaturas a base de ferro

(de 135 a 320 HB) (<34 HRC) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <
grupo de 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 310 | 350 | 380
materiais classe (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (B50) | (950) | (1050) | (1150) | (1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 30 100
KCu10 <> 55 180
KCu25 <> 40 125
KCM15B/KCM15 <> 55 180
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 <> 40 125
Ligas resistentes a altas temperaturas a base de cobalto
(de 150 a 425 HB) (<45 HRC) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <[>
grupo de 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 310 | 350 | 380
materiais classe (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050) |(1150)| (1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 35 110
KCu10 <> 60 195
KCU25 <> 30 100
KCM15B/KCM15 <> 60 195
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 <> 30 100
Ligas resistentes a altas temperaturas a base de niquel
(de 140 a 475 HB) (<48 HRC) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <[>
grupo de 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 310 | 350 | 380
materiais classe (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050) | (1150) (1250)| m/min SFM
K313/KU10 <> 40 125
Kcu10 <> 70 225
KCU25 <> 40 125
KCM15B/KCM15 <> 70 225
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 | <[> 40 125
Titanio e ligas de titanio (110-450 HB) (<48 HRC) velocidade — m/min (SFM) condicdes iniciais <[>
grupo de 15 | 45 | 75 | 105 | 140 | 170 | 200 | 230 | 260 | 290 | 310 | 350 | 380
materiais classe (50) | (150) | (250) | (350) | (450) | (550) | (650) | (750) | (850) | (950) | (1050) | (1150) | (1250)| ~ m/min SFM
K313/KU10 <> 45 150
Kcu10 <> 70 225
KCU25 <> 55 175
KCM15B/KCM15 <> 70 225
KCM25B/KCM25/KCM35B/KCM35 <> 55 175
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Insertos de metal duro I1SO
Classe e descricoes de classe KZKENNAMETAI:

Classes de metal duro sem revestimento

!

0Os revestimentos proporcionam n Aco

capacidade de alta velocidade e M Aco inoxidavel

sao projetados para acabamento Ferro fundido

e desbaste leve. Materiais n&o ferrosos

Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos

resisténcia )
aodesgaste tenacidade

Revestimento

Descrigao da classe 05|10|15|20 (25|30 | 35|40 |45

K313

Composicéo: Classe dura, com baixo teor de aglutinante e sem liga, com gréos finos
de WC/Co.

Aplicacéo: Excepcional resisténcia a desgaste da aresta combinada com altissima
resisténcia para a usinagem de titanio, ferros fundidos, acos inoxidaveis austenisticos,
metais ndo ferrosos, ndo metais e a maioria das ligas resistentes a altas temperaturas.
Excelente resisténcia a deformagéo térmica e ao desgaste por entalhe no flanco.

A estrutura do grao € bem controlada, proporcionando furos e facetas minimas,

0 que contribui para um servigo duravel e confiavel.

K68

Composicéo: Classe dura, com baixo teor de aglutinante e com liga, com graos finos
de WC/Co. M
Aplicacao: A classe K68 possui tem resisténcia a abrasao para a usinagem de ferros
fundidos, agos inoxidaveis austeniticos, metais ndo ferrosos, ndo metais e pode ser usada
como uma alternativa para a classe K313 em ligas resistentes a altas temperaturas.

Use como uma classe de uso geral para materiais ndo ferrosos.

Classes com revestimento PVD sobre um substrato de metal duro

B22

KCS10

Composicao: Classe com avancado revestimento PVD de AITiN sobre um substrato de
metal duro de gréos finos com liga de tungsténio.

Aplicacao: A classe KCS10 é especialmente projetada para a usinagem eficaz de ligas
resistentes a altas temperaturas. O substrato de metal duro de gréos finos com liga de
tungsténio oferece excelente dureza e resisténcia a deformagéo, enquanto o revestimento
avancado PVD permite que as velocidades de usinagem de metais sejam o dobro das
ferramentas de corte com revestimento PVD convencionais.

KCU10

i<l <t <l

Composicéo: Revestimento avancado PVD multicamadas sobre um substrato de metal
duro sem liga e muito resistente a deformagéo. O revestimento novo e melhorado aumenta
a estabilidade da aresta, com capacidade para uma ampla faixa de velocidades e avancos.
Aplicacao: A classe KCU10 é ideal para usinagem de acabamento até usinagem em geral
da maioria dos materiais das pecas em uma ampla faixa de capacidades de velocidades e
avancos. Excelente para usinar a maior parte dos agos, acos inoxidaveis, ferros fundidos,
materiais ndo ferrosos e ligas resistentes a altas temperaturas, com dureza da aresta
melhorada, resisténcia de entalhamento e com capacidade para maiores velocidades de

corte e avangos.
E¥ond
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Classe e descricdes de classe

0Os revestimentos proporcionam [ p I3
capacidade de alta velocidade e M Aco Inox1d_avel
sdo projetados para acabamento Ferro fundido

e desbaste leve. Materiais néo ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas

Materiais endurecidos

!

resisténcia

<«———» tenacidade
ao desgaste

Revestimento Descricao da classe 05|10|15|20 |25 |30 | 35|40 |45

Composigéo: Uma classe PVD avangada com revestimento AITiN duro e substrato sem liga
de gréos finos. O revestimento novo e melhorado aumenta a estabilidade da aresta,

com capacidade para uma ampla faixa de velocidades e avangos.

Aplicacéo: A classe KCU25™ é ideal para a usinagem em geral da maior parte dos agos,
acos inoxidaveis, ligas resistentes a altas temperaturas, titanio, ferros fundidos e materiais
néo ferrosos em uma ampla faixa de velocidades e avangos, com dureza da aresta
melhorada para cortes interrompidos e altas faixas de avanco.

KCU25

[=%nd

Composigéo: Revestimento avangado PVD de AITiN sobre um substrato de metal duro sem
liga e muito resistente a deformagao.

Aplicacéo: A classe KC5010™ é ideal para acabamento de usinagem geral da maioria de
materiais das pecas em velocidades mais altas. Excelente para usinar a maior parte dos
acos, acos inoxidaveis, ferros fundidos, materiais néo ferrosos e ligas resistentes a altas
temperaturas sob condigdes estaveis. Também desempenha bem na usinagem de materiais
endurecidos e de cavacos curtos.

KC5010

Composicao: Classe com revestimento avancado PVD de AITiN sobre um substrato tenaz,
sem liga e de gréo ultrafino.

Aplicacao: Para usinagem em geral da maior parte dos agos, acos inoxidaveis,

ligas resistentes a altas temperaturas, titanio, ferros fundidos e materiais néo ferrosos.

As velocidades podem variar de baixa até média e admitem cortes interrompidos e altas
taxas de avanco.

KC5025

Classes com revestimento PVD sobre um substrato de metal duro

Composicao: Revestimento PVD de TiB, sobre um substrato sem liga, extremamente
resistente a deformacéo.

Aplicacéo: Elaborado para desbaste, semi-acabamento e acabamento de usinagem livre
(hipoeutético <12,2% Si) em aluminio, ligas de aluminio e ligas magnéticas. O revestimento
de TiB2 é mais duro que os de TiN e TiAIN e tem uma superficie extremamente uniforme,

resultando em menor atrito, fluxo de cavacos rapido e resisténcia a desgaste extraordinaria. _
Evita a formacéo de aresta postica, pois este revestimento tem uma baixa afinidade com
0 aluminio. O substrato sem liga e de gréo fino oferece arestas afiadas, superficies lisas
e excelente resisténcia a deformacao térmica e integridade da aresta. Insertos com uma
periferia retificada sdo polidos antes do revestimento e tém uma aresta afiada. Insertos
moldados tém um hone leve.

KC5410
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Insertos de metal duro I1SO
Classe e descricoes de classe KZKENNAMETAE

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro

B24

!

Os revestimentos proporcionam 3 Ao

capacidade de alta velocidade e M Aco mOXIdaveI

sao projetados para acabamento Ferro fundido

e desbaste leve. Materiais ndo ferrosos

Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos

resisténcia

<——» tenacidade
ao desgaste

Revestimento

Descrigao da classe 05(10| 15|20 (25|30 | 35/ 40|45

KCP05B

Composigéo: Um substrato enriquecido com cobalto, altamente resistente a deformacbes
e inovador com um revestimento CVD de MT-TiCN-Al,0,-TiOCN aderente e especialmente
desenhado.

Aplicacéo: Para efetuar acabamento e semiacabamento da maioria dos acos, acos
inoxidaveis ferriticos, martensiticos e PH e de ferros fundidos. Fornece excelente
combinacéo de resisténcia a deformagcéo e resisténcia da aresta de corte. 0 novo
revestimento, combinado com um tratamento pés-revestimento de Ultima geragéo,
proporciona alta produtividade com uma longa vida (til previsivel e um acabamento
superficial superior para a peca.

4

ond DRIVE"

KCP05

Composicéo: Revestimento CVD de MT-TiCN-Al,0, aderente, especialmente projetado,
sobre um substrato inovador, altamente resistente a deformagdes, enriquecido com cobalto.
Aplicacéo: Para efetuar acabamento e semiacabamento da maioria dos acos, acos
inoxidaveis ferriticos, martensiticos e PH e de ferros fundidos. Fornece excelente
combinag&o de resisténcia a deformagdo e resisténcia da aresta de corte. 0 novo
revestimento, combinado com um tratamento pés-revestimento de Ultima geragéo,
proporciona alta produtividade com uma longa vida Util previsivel e um acabamento

superficial superior para a peca.
E%ond

KCPK05

Composicéo: Um substrato enriquecido com cobalto e resistente a deformagdes, com
revestimento espesso CVD de MT-TiCN-Al,05.

Aplicacéo: Para torneamento de alta produtividade de agos e acos inoxidaveis PH em cortes
continuos a ligeiramente interrompidos. Esta classe fornece uma combinagéo excelente de
dureza e resisténcia a desgaste de alta velocidade, permitindo a produgéo mais rapida de
pecas em aco. Sua combinacéo exclusiva de substrato e revestimento também a torna uma
classe ideal de desbaste para ferro fundido onde a resisténcia aos cavacos é necessaria.

E=%nd

KCP10B

Composicao: Uma classe de metal duro enriquecido com cobalto e especialmente usinado
com revestimento espesso de CVD de MT-TIiCN-Al,05-TiIOCN para méxima resisténcia

a desgaste.

Aplicacao: Excelente classe para usinagem desde acabamento a usinagem média, para
diversos materiais das pecas, inclusive a maior parte dos acos, acos inoxidaveis ferriticos,
martensiticos e PH, além de ferros fundidos. O substrato enriquecido com cobalto oferece
uma combinagao equilibrada de resisténcia a deformagéo e dureza, enquanto as camadas
espessas de revestimento oferecem extraordinaria resisténcia a abrasao e resisténcia a
desgaste por craterizagdo na usinagem em altas velocidades. O revestimento uniforme
fornece resisténcia a formagao de aresta postica e a ocorréncia de microlascamentos,
além de produzir excelentes acabamentos superficiais. mdw DRIVE"

KCP10

K & KK &

Composicéo: Classe especialmente projetada com um espesso revestimento CVD de
MT-TiCN-Al,04 sobre um substrato de metal duro enriquecido com cobalto, oferecendo

a maxima resisténcia a desgaste.

Aplicacéo: Excelente classe para usinagem desde acabamento a usinagem média, para
diversos materiais das pecas, inclusive a maior parte dos acos, acos inoxidaveis ferriticos,
martensiticos e PH, além de ferros fundidos. O substrato enriquecido com cobalto oferece
uma combinagao equilibrada de resisténcia a deformacéo e dureza, enquanto as camadas
espessas de revestimento oferecem extraordinaria resisténcia a abraséo e resisténcia

a desgaste por craterizagdo na usinagem em altas velocidades. O revestimento

uniforme fornece resisténcia a formagéo de aresta postica e & ocorréncia de .
microlascamentos, além de produzir excelentes acabamentos superficiais. Md
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Insertos de metal duro I1SO

resisténcia

ao desgaste

Os revestimentos proporcionam [ p

capacidade de alta velocidade e M Ago inoxidavel

sdo projetados para acabamento Ferro fundido

e desbaste leve. Materiais ndo ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos

Classe e descricoes de classe

<——» tenacidade

Revestimento

Descricéo da classe

10

1520 25|30 |35

KCP25B

Composicéo: Classe tenaz de metal duro enriquecido com cobalto, com revestimento CVD
multicamadas de MT-TiCN-Al,05-TIOCN com excelente adeséo entre as camadas.
Aplicacéo: Melhor classe para uso geral em torneamento da maioria dos acos e de agos
inoxidaveis ferriticos e martensiticos. O projeto do substrato garante uma adequada
resisténcia a deformacao com excelente comprimento da aresta do inserto. As camadas

do revestimento oferecem boa resisténcia a desgaste em uma ampla gama de condigdes
de usinagem, e o tratamento pds-revestimento minimiza a ocorréncia de microlascamentos
e melhora a aresta postica do revestimento ao substrato, levando a uma maior vida dtil da
ferramenta e a melhores acabamentos da pega.

ond DRIVE"

40

45

KCP25

Composicao: Classe de metal duro tenaz com um moderno revestimento CVD multicamadas
de MT-TiCN-AI,04 com excelente adesao entre as camadas, sobre um substrato de metal
duro enriquecido com cobalto.

Aplicacao: Melhor classe para uso geral em torneamento da maioria dos agos e de agos
inoxidaveis ferriticos e martensiticos. O projeto do substrato garante uma adequada
resisténcia a deformagao com excelente comprimento da aresta do inserto. As camadas

do revestimento oferecem boa resisténcia a desgaste em uma ampla gama de condigdes

de usinagem, e o tratamento pds-revestimento minimiza a ocorréncia de microlascamentos
e melhora a aresta postica do revestimento ao substrato, levando a uma maior vida util da

ferramenta e a melhores acabamentos da pega.
%ond

.
-

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro
KCP30B

Composigéo: Uma classe de metal duro tenaz enriquecido com cobalto, com um
revestimento avangado CVD de MT-TiCN-Al,05-TiOCN de multicamadas.

Aplicacao: Para usinagem de média a pesada de todos os agos carbono, ligas de aco e agos
inoxidaveis. O projeto do substrato fornece a resisténcia superior do inserto necessaria para
esta aplicacdo, e um revestimento multicamadas aumenta a resisténcia a desgaste do inserto,
resultando em longa vida (til da ferramenta.

ond DRIVE™

KCP30

Composicao: Classe tenaz de metal duro enriquecido com cobalto, com um avangado
revestimento CVD multicamadas de MT-TiCN-Al,0,.

Aplicacdo: Para usinagem de média a pesada de todos os agos carbono, ligas de aco e acos
inoxidaveis. O projeto do substrato fornece a resisténcia superior do inserto necessaria para
esta aplicagao, e um revestimento multicamadas aumenta a resisténcia a desgaste do inserto,
resultando em longa vida Util da ferramenta.

EE%nd
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Insertos de metal duro I1SO
Classe e descricoes de classe KZKENNAMETAE

0s revestimentos proporcionam Ao

capacidade de alta velocidade e M  Aco inoxidavel

sdo projetados para acabamento Ferro fundido

e desbaste leve. Materiais ndo ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos
resisténcia tenacidade
ao desgaste

Revestimento Descricao da classe 05(10| 15|20 | 25|30 |35 |40 |45

Composicao: Classe tenaz de metal duro um revestimento ligeiramente espesso CVD de
MT-TiCN-Aly03. M
Aplicacao: Para usinagem pesada de agos carbono, ligas de aco e acos inoxidaveis.

A combinagao entre substrato e revestimento oferece extraordinaria dureza e seguranga
na operagdo, permitindo altas taxas de remogao de material, mesmo nos cortes
interrompidos mais dificeis.

KCP40B

®¥ond orive

Composicao: Classe tenaz de metal duro com um revestimento ligeiramente espesso de
CVD de MT-TIiCN-Aly05.

Aplicacao: Para usinagem pesada de agos carbono, ligas de aco e acos inoxidaveis.

A combinagao entre substrato e revestimento oferece extraordinaria dureza e seguranga
na operagdo, permitindo altas taxas de remogao de material, mesmo nos cortes
interrompidos mais dificeis.

KCP40

[E%nd

Composicéo: Um revestimento de camadas multiplas com camadas de MTCVD
TiCN-Alo03-TiOCN moderadamente espessas sobre o substrato de metal duro

altamente resistente a deformagéo.

Aplicacéo: Desenvolvido para a usinagem em alta velocidade de ferros fundidos

cinzentos e ducteis. A arquitetura do substrato e do revestimento, juntamente com

o tratamento pés-revestimento, garantem a vantagem de uma enorme vida util

da ferramenta, especialmente ao cortar ferros fundidos dicteis e cinzentos com

resisténcias a tensdo mais altas, onde a consisténcia dimensional da peca e a

confiabilidade na vida util da ferramenta sao essenciais. Excelente tanto em

profundidades de corte constantes quanto variadas. Md“ DRIVE "

Composicao: Revestimento CVD multicamadas com camadas ligeiramente espessas de
MT-TiCN-Al503 sobre um substrato de metal duro altamente resistente & deformagao.
Aplicacao: Desenvolvido para a usinagem em alta velocidade de ferros fundidos cinzentos
e ducteis. A arquitetura do substrato e do revestimento, juntamente com o tratamento pés-
revestimento, garantem a vantagem de uma enorme vida Util da ferramenta, especialmente
ao cortar ferros fundidos ducteis e cinzentos com resisténcias a tensdo mais altas, onde a
consisténcia dimensional da peca e a confiabilidade na vida util da ferramenta sao essenciais.
Excelente tanto em profundidades de corte constantes quanto variadas.

E%ond

Composicéo: Um revestimento de camadas multiplas com camadas MTCVD
TiCN-Alo03-TiOCN aplicadas em um substrato de metal duro especialmente

elaborado para ferros fundidos.

Aplicacéo: Proporciona uma performance constante na usinagem em alta velocidade
de ferros ducteis cinzentos e nodulares. O projeto do substrato permite que o inserto
permanega no corte por muito tempo em velocidades altas e com a minima deformagéo.
0 revestimento de CVD espesso e o tratamento pos-revestimento oferecem resisténcia
superior ao desgaste, garantindo uma vida Util da ferramenta longa e constante.

Pode ser aplicado tanto em cortes continuos quanto ligeiramente interrompidos.

ond DRIVE"

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro
KCK05B

KCK05

KCK15B
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sao projetados para acabamento
e desbaste leve.

Materiais ndo ferrosos

Insertos de metal duro ISO
Classe e descricoes de classe

Os revestimentos proporcionam [ p %
capacidade de alta velocidade e M Aco inoxidavel
Ferro fundido

Ligas resistentes a altas temperaturas

Materiais endurecidos

resisténcia
ao desgaste

<«———» tenacidade

Revestimento

Descricao da classe

KCK15

Composigéo: Revestimento CVD multicamadas com camadas espessas de MT-TiCN-Alo05
sobre um substrato de metal duro especificamente projetado para ferros fundidos.
Aplicacao: Proporciona uma performance constante na usinagem em alta velocidade de
ferros ducteis cinzentos e nodulares. O projeto do substrato permite que o inserto permanega
no corte por muito tempo em velocidades altas e com a minima deformagéo. O revestimento
de CVD espesso e o tratamento pos-revestimento oferecem resisténcia superior ao desgaste,
garantindo uma vida til da ferramenta longa e constante. Pode ser aplicado tanto em cortes

continuos quanto ligeiramente interrompidos.
%ond

05 (10|15

20

25

30

35

40

45

KCK20B

Composigéo: Um revestimento CVD de MT-TICN-Alo03-TiOCN com dureza especial
sobre um substrato resistente ao desgaste.

Aplicagéo: Especificamente desenvolvida para maximizar a ades&o do revestimento
e a resisténcia da aresta, tornando essa classe ideal para cortes interrompidos com
refrigeracao de ferros fundidos ductil e cinzento. Ela pode ser usada em uma ampla
gama de aplicacdes, de acabamento a desbaste, para maximizar a produtividade
onde quer que resisténcia e confiabilidade sejam necessérias.

ond DRIVE"

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro
KCK20

Composicao: Revestimento CVD de MT-TICN-Al>03 com tenacidade especial sobre
um substrato resistente ao desgaste.

Aplicagao: Especificamente desenvolvida para maximizar a adesdo do revestimento
e aresisténcia da aresta, tornando essa classe ideal para cortes interrompidos com
refrigeracao de ferros fundidos ductil e cinzento. Ela pode ser usada em uma ampla
gama de aplicacdes, de acabamento a desbaste, para maximizar a produtividade onde
quer que resisténcia e confiabilidade sejam necessarias.

E%nd

KCM15B

Composicgéo: Classe de metal duro com revestimento de CVD multicamadas

de MT-TiCN-Al»03.

Aplicacdo: Um excelente acabamento para a classe de usinagem média para acos
inoxidaveis austeniticos em velocidades mais altas e cobre uma ampla faixa de
aplicagdes de ago na faixa de P20 a P25. A classe KCM15B, em combinagéo com
geometrias exclusivas, foi desenvolvida para resistir a desgaste por entalhe no flanco

e minimizar a formagéo de rebarbas. O tratamento pés-revestimento reduz os estresses,
melhora a aresta postica do revestimento, minimiza a ocorréncia de microlascamentos
e 0 acimulo de material na aresta, além de melhorar o acabamento da peca.

®¥ond orive
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Insertos de metal duro I1SO
Classe e descricoes de classe KZKENNAMETAE

0s revestimentos proporcionam Ao

capacidade de alta velocidade e M  Aco inoxidavel

sdo projetados para acabamento Ferro fundido

e desbaste leve. Materiais ndo ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos
resisténcia tenacidade
ao desgaste

Revestimento Descricao da classe 05(10| 15|20 | 25|30 |35 |40 |45

KCM15

Composicao: Classe de metal duro com revestimento de CVD multicamadas
de MT-TICN-Aly03. M
Aplicacao: Um excelente acabamento para a classe de usinagem média para acos
inoxidaveis austeniticos em velocidades mais altas e cobre uma ampla faixa de aplicagdes
de ago na faixa de P20 a P25. A classe KCM15, em combinag&o com geometrias exclusivas,
foi desenvolvida para resistir a desgaste por entalhe no flanco e minimizar a formagéo de
rebarbas. 0 tratamento pés-revestimento reduz os estresses, melhora a aresta postica

do revestimento, minimiza a ocorréncia de microlascamentos e o aciimulo de material

na aresta, além de melhorar o acabamento da peca.
[X%nd

KCM25B

Composigéo: Uma classe de metal duro revestido com CVD de MT-TiCN-Aly03-TiOCN n -

em multicamadas. M
Aplicagéo: Essa classe com revestimento de CVD foi projetada para a usinagem em geral de
acos inoxidaveis austeniticos, em velocidades e avancos moderados. Esta classe oferece uma
extraordinaria combinag&o de dureza, resisténcia a formagao de aresta postica e resisténcia a
desgaste em aplicacdes em aco inoxidavel.

®¥%nd orive

Composicao: Revestimento de CVD multicamadas constituido de CVD de camadas de n
MT-TICN-Al»03 sobre um substrato tenaz de metal duro, enriquecido com cobalto. M
Aplicacéo: Essa classe com revestimento de CVD foi projetada para a usinagem em geral
de acos inoxidaveis austeniticos, em velocidades e avangos moderados. Esta classe oferece
uma extraordindria combinacdo de dureza, resisténcia a formacdo de aresta postica e
resisténcia a desgaste em aplicacdes em aco inoxidavel.

%nd

KCM35B

Composigéo: Um revestimento multicamada de CVD de MT-TiCN-Alo05-TiOCN sobre n
um substrato super-duro. M
Aplicacéo: Projetado para atender as aplicagdes de usinagem mais pesadas em agos
inoxidaveis fundidos. O substrato resiste a cortes interrompidos pesados, enquanto que

o revestimento oferece a resisténcia a desgaste necessaria para uma longa vida Util da
ferramenta. A superficie polida resiste a formagao de aresta postica, mesmo em baixas
velocidades de corte. Disponivel em tamanhos e geometrias de insertos apropriados para
avancos pesados e grandes profundidades de corte.

ond DRIVE~

KCM35

Classes com revestimento CVD sobre um substrato de metal duro
KCM25

Composicao: Revestimento CVD multicamadas de MT-TiCN-Alo04 sobre um substrato
super duro. M
Aplicagao: Projetado para atender as aplicacdes de usinagem mais pesadas em acos
inoxidaveis fundidos. O substrato resiste a cortes interrompidos pesados, enquanto que

o revestimento oferece a resisténcia a desgaste necesséria para uma longa vida util da
ferramenta. A superficie polida resiste a formagao de aresta postica, mesmo em baixas
velocidades de corte. Disponivel em tamanhos e geometrias de insertos apropriados para

avancos pesados e grandes profundidades de corte.
[=%nd
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Classe e descricdes de classe

Os revestimentos proporcionam [ p %
capacidade de alta velocidade e M Aco inoxidavel
sdo projetados para acabamento H Ferro fundido
e desbaste leve. Materiais ndo ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas
n Materiais endurecidos

resisténcia
ao desgaste

<«———» tenacidade

Revestimento Descricao da classe 0510|1520 | 25|30 | 35|40 |45

Composicao: Classe com revestimento de PVD multicamadas de TiN/TiCN/TiN sobre um
substrato de cermet, para torneamento.

Aplicacao: Ideal para acabamento de alta velocidade para usinagem média da maioria dos
agos carbono, agos-liga e agos inoxidaveis. Funciona muito bem também em aplicagdes
para ferros fundidos cinzentos e dicteis. Possibilita uma longa e uniforme vida 0til da
ferramenta e produzira excelentes acabamentos nas pegas.

Composicao: Classe com revestimento de PVD multicamadas de TiN/TiCN/TiN sobre um
substrato de cermet, para torneamento.

KT315

Aplicacao: Ideal para acabamento de alta velocidade para usinagem média da maioria dos
agos carbono, agos-liga e agos inoxidaveis. Funciona muito bem também em aplicagdes
para ferros fundidos cinzentos e ducteis. Possibilita uma longa e uniforme vida til da
ferramenta e produzira excelentes acabamentos nas pegas.

Classes de cermet com revestimento PVD

KTP10
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Geometrias de controle de cavacos
Viséo geral KZKENNAMETAI:

Selecione a geometria — B3 Aco

com base na taxa de avango M Ago inoxidavel

e na profundidade de corte H Ferro fundido
Né&o ferrosos

Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos

avango — mm

0,04 0,063 0,01 0,6 025 04 063 10 16 25 50

01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100

aplicacao
para o estilo geometria do
operacao do inserto inserto perfil profundidade de corte — mm
] 02-05 <«
usinagem g &
média MG-mP W
> 0,8-5,1
A A A A A
Intervalo das taxas de
avango —
para melhores resultados,
Intervalo da profundidade use o centro de 60% do
de corte — intervalo
para todos os insertos no programa,
selecione 0 menor para cortes mais
leves e 0s maiores para cortes pesados

Geometria do quebra-cavacos —
secao é pelo raio de ponta do inserto

Peca principal
Grupo de materiais

n Ago

M Aco inoxidavel
H Ferro fundido
Nao ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos

Designacao de geometria de
controle de cavacos —
exemplo: MG-MP = CNMG-432MP

Operacao de Usinagem —
para a qual a geometria do inserto é desenhado

NOTA: Para recomendagdes detalhadas de classe e geometria, consulte o Sistema de Selegao Kennametal Beyond nas paginas B8-B21.
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Geometrias de controle de cavacos
KZKENNAMETAI: Insertos Kenloc™

Selecione a geometria — B Aco

com base na taxa de avanco M Aco inoxidavel

e na profundidade de corte H Ferro fundido
Nao ferrosos

Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos

avanco — mm

0,04 0063 01 076 025 04 063 10 16 25 50

aplicacao 01 o016 025 04 063 10 16 25 40 63 100
para o estilo geometria
operacao do inserto do inserto perfil profundidade de corte — mm
0,2-0,4
acabamento
Wiper MG-FW

WOGW
0,25-2,0

0,3-0,6
usinagem 5"
média Wiper MG-MW
0,8-5,1
. 0,3-1,3
desbaste B
Wiper MM-RW
1,3-12,7
0,05-0,25
20°
acanamento | yig.pr ﬁ\ﬁ
0,08-2,0
0,07-0,25
GG-FS .
agudo L 12
acabamento r’)ert%(i:clzzg i
0,20-2,0
0,1-0,5
GG-LF -
acabamento prs_ef(_:is%o
retificado 05-3,0
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Geometrias de controle de cavacos
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Selecione a geometria — B Aco

com base na taxa de avango M Ago inoxidavel

e na profundidade de corte H Ferro fundido
N&o ferrosos

Ligas resistentes a altas temperaturas
Materiais endurecidos

avango — mm
0,04 0063 01 0,6 025 04 063 10 16 25 50
aplicacao 01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100
para o estilo geometria
operacao do inserto do inserto perfil profundidade de corte — mm
0,1-0,3
MG-FP
0,25-2,5
0,1-0,3
acabamento MG-FN
0,3-2,5
- 3 7 0,1-0,3
MP-K ,/!/ "
— 1 0,2-25
: ﬁ 0,12-0,35
agudo | i( g &P
médio MG-MS 4 ﬁ\/
|: 0,76-5,0
0,2-0,6
usinagem
média MG-UP
1-6,4
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KZKENNAMETAI:

Selecione a geometria —
com base na taxa de avanco
e na profundidade de corte

Geometrias de controle de cavacos
Insertos Kenloc™

n Ago
M Aco inoxidavel
Ferro fundido
N&o ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas
m Materiais endurecidos

avanco — mm
0,04 0063 0,01 0,6 025 04 063 10 16 25 50
aplicacao 01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100
para o estilo geometria
operacao do inserto do inserto perfil profundidade de corte — mm
0,3-0,5
_GP*
0,5-3,2
0,15-0,5
MG-MP
0,8-5,1
0,15-0,5
MG-P
0,75-5,0
0,15-0,5
MG-MN
0,5-5,1
0,15-0,55
usinagem
média MG-MR
1,5-6,3
0,13-0,5
MG-CT
Torneamento
O.D. 1,0-3,0
0,25-0,5
MG-CT
Faceamento
externo 0,25-1,0
0,15-0,4
-MS
lado Unico
0,6-2,3
0,2-0,5
MG-UN
0,8-3,8

*As geometrias de 35° e 55° tém face Unica.

ennametal.co
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Geometrias de controle de cavacos
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Selecione a geometria — B Aco
com base na taxa de avango M Ago inoxidavel
e na profundidade de corte Ferro fundido

Néo ferrosos
Ligas resistentes a altas temperaturas
m Materiais endurecidos

avanco — mm
0,04 0,063 001 0,6 025 04 063 1,0 16 25 50
aplicacao o1 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100
para o estilo geometria
operacao do inserto do inserto perfil profundidade de corte — mm
0,2-0,6
desbaste MG-RP
1,1-6,4
0,3-0,63
MG-RN
1,1-57
0,3-0,8
MG
1,1-57
0,3-1,0
desbaste MM-RM
pesado lado Unico
1,3-12,7
0,2-1,0
MM-RP
lado Unico
1,3-10,0
0,4-1,3
MM-RH
lado Unico
1,3-12,7
0,08-0,35
acabamento
Wiper MT-FW
0,2-1,5
. 0,12-0,5
Wiper,
acabamento MT-MW
médio
0,4-3,3
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Geometrias de controle de cavacos
KZKENNAMETAIZ Insertos Screw-0n

Selecione a geometria — B3 Aco

com base na taxa de avango M Ago inoxidavel

e na profundidade de corte H Ferro fundido
Né&o ferrosos

Ligas resistentes a altas temperaturas
m Materiais endurecidos

avanco — mm
0,04 0063 0,01 0,6 025 04 063 10 16 25 50
aplicacao 01 016 025 04 063 1,0 16 25 40 63 100
para o estilo geometria
operacao do inserto do inserto perfil profundidade de corte — mm
0,05-0,2
N I=aET
precisdo
retificado
0,2-1,0
0,08-0,25
acabamento 5-
g MT-11 ‘ r
0,2-1,3
0,05-0,25
.
.MT-UF ( i
| 0,1-1,3
2-0,4
GT-HP - 0.2-0,
precisdo ‘r
retificado
0,6-2,3
0,2-0,4
GT-LF [ @ 5
precisdo
retificado .
0,8-2,3
acabamento
” 0,063-0,25
MT-FP 15"\>\\//T
0,16-1,6
0,2-0,4
-
MT-LF ( \
- 0,8-2,3
/ 0,15-0,4
MT-MP ‘zﬁv\
] 04-23
usinagem
média
: 0,2-0,4
Sl |-
MT-MF
e T 1,1-2,3
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Guia de selecao de porta-ferramentas
KZKENNAMETAE

2lele 2lele
SEEHEE JHEHEE
trajeto da forma do estlode | £|5|g|3| 8 trajeto da forma do estlode | £|%|g| 3|8
ferramenta inserto fixagdo R|a|L|=|C| paginals) ferramenta inserto fixagdo |R |2 [ E|=|S| pagina(s)
Angulo de posicédo de 117,5° Angulo de posicao de 90°
Y w |ele|e E= C
Kenloc 80° Screw-on (®|¢®|®
Kenclamp™ | ® L] = D
A . Screw-on |®|®|® B2od
Angulo de posicédo de 107,5°
Vv
Screw-On |®|® Screw-on |®|®|® F060
)
TNT ool @ Bl
> & T| Kenloc [®|®[®|® [5KK|
v )
Screw-On | ®|® - Kenclamp (®|®|® ik
Angulo de posicao de 97,5° Kenlever |®|®[® ETH
‘ E Screw-on |®|® @
‘@ TNT olo|e -
__f MTS L] ° =
Wedgelock [® [ ® | ® BI33
- — Angulo de posigao de 85°
Angulo de posigéo de 95°
S
C| Kenloc |®|®|® "
F MTS (] (] B3040
‘ Kenclamp [®|®|® _ \
Kenlever" [®|®|® _
ScrewOn |®|®|® s gl - Angulo de posicéo de 75°
oe(o0 |0 =K]!1:
e C| Kenloc |®|®]|®
W | Kenloc |®|®|® ‘;Q\' ‘
80° olo|e B3
Kenclamp |®|®|® Em _ ¥ Kenclamp
Kenlever |®|®|® BIe3 Kenlever |® .
Screw-On [®|®|® ﬁ% INT oo _
MTS |®|°®|® |2
* Screw-On | ® o 180
Wedgelock™|® [ ® | ® 2162
~ .~ L] B354
Angulo de posicao de 93° TS
S| Kenloc |® i Bind
oo B8 = 90°
Kenloc B8 N Kenclamp |®| |® [zitos}
Kenclamp | ¢ ¢ = Kenlever |®|®|® B
Kenlever |® |® Screw-On |®|®[® B233
Q
Screw-On |®|® B210 MTS O] e]e
mis  |ele Angulo de posigao de 72,5°
Kenloc [®|® B151 ‘ v
Kenloc |®|®
g
Kenclamp |® | ®
=L Kenclamp ° BI5d
Screw-On | ®|®
- Screw-On |®|® 8269
Wedgelock | ® | ® BIx3
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KZKENNAMETAI:

Guia de selecao de porta-ferramentas

2lele 2lele
c | c c|c
R 2lelz|e|y
, : 818 §|3|E . . 8|83t
trajeto da forma do estiode |£|5(9|a| 8 trajeto da forma do estlode |£|5|Q|3|8
ferramenta inserto fixagdo |R |2 [ E|=|S| pagina(s) ferramenta inserto fixagdo |R |2 [ E|=|S| pagina(s)
Angulo de posicao de 70° Angulo de posicao de 50°
E Vv
Kenloc™ |®|® - 80° Kenloc |®|®|®
Angulo de posigao de 63° Angulo de posicao de 45°
D Cl Kenloc |®|®]|®
80°
Kenloc |®|® Bz3 Kendex™ |®|o e
A Screw-On |®(® @ BT02
1AA o
Angulo de posicédo de 62,5 5| Kemoc |®|e|®
\90"
D| Kenloc |[®|®|® Kenclamp [®|®|® B103
Kenlever (®(®|® Kenlever™ (@ | o | @ 25|
¥ oo
= Screw-On B2 Kendex |®|®|e® _
Angulo de posicao de 60°
9 pOSI¢ Screw-On (®|®|® B233
T MTS [®|°®|® E213
Kenlever |®|®|® B30
Kenloc [®|®|® B33
Kenloc |®|®|®
N Kenclamp (®|®|® =
H H Fix-Perfect™| ® | ® | ® -
. N Screw-On (®|®|® 22/
Estilos de fixacédo v
A MTS o|o|e B363

Estilo Kenclamp™

e Utiliza insertos de estilo negativo Kenloc™.

¢ O projeto do grampo exclusivo fornece
fixago rigida.

¢ Garante a repetibilidade e posicionamento
da pastilha.

¢ \ibragdo por ressonancia reduzida e maior
vida util da ferramenta.

{frms-

80°, 75°, 55°, quadrado e trigono.

Sistema de ferramentas modulares estilo MTS

Sistema comprovadamente superior para fixagdo
rigida de insertos ceramicos em operagdes de
torneamento e perfilagem.

Usa tamanhos padrdo de insertos —

Este sistema oferece a versatilidade adicional

de usar hardware opcional para fixar os insertos
padrao Kendex™ e Kenloc.

¥
<
b
©

ennametal.co

Estilo Screw-On

¢ Fixagdo superior por parafuso para insertos
Screw-On.

O

E@-@@

=40

Estilo Kenloc™

e Utiliza insertos de estilo negativo Kenloc™.

¢ O pino de trava e o grampo superior fornecem
fixagdo rigida.

¢ Uma ampla variedade de estilos de insertos
pode ser usada.

e As ferramentas podem ser usadas com ou sem grampo.

Estilo Kendex

e Usa insertos Kendex.

¢ Opgao com quebra-cavacos disponivel para
insertos de ceramica.

e Uma ampla variedade de estilos de insertos
pode ser usada.

Estilo Kenlever™

¢ Sistema comprovadamente superior para fixagdo
rigida de insertos ceramicos em operagdes de
torneamento e perfilagem.

¢ Pode ser usado com insertos Kendex ou Kenloc
por meio de hardware opcional.
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Porta-ferramentas

Perfilagem
Top Notch™

5 3
<

i

Screw-0n

g
il

<
b
Kenlever™

B38
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Sistema de codificacao de produto KZKENNAMETAIi
i '] A | Efmm—— gndlicmuns
Como funcionam os numeros de catalogo? —
Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica w Lol 7LD
especifica daquele produto. Use as colunas-chave a seguir e as imagens st
correspondentes para uma identificagdo facil do atributo a ser aplicado. T & 7
< DCLNR1616HO9KCO3 —
Método de fixagao Formato do Estilo da ferramenta ou Angulo de folga Sentido de Informagoes
do inserto inserto angulo de posicao do inserto rotacéo da adicionais
ferramenta
90° . o N .
- S ke | } -
LT x — R= c=
& - . — Sentido de Encaixe profundo
=» % 82° M B ¥ T rotacéo a direita gg:glmzm e
90° L= I
Kenclamp™ ‘. p c Eﬁg?gizr?:mento de
80° ’ 11° Sentido de
- \ : rotacdo a encaixe simples
C
esquerda F=
45° o7 ' Canal reto, sem
M @ ﬁ Q ﬁ p 1 N= deslocamento
@ A
S é Neutro
) 60° N
© (1A=
& ~d
o 45° R
Kenloc™ 3 % — o
X AV é O 1
c X 93° EEEE—
2 4T P q -
é -
@
é 90° wggﬂ v =
A L
Kendex™ o o —_
Y ﬁ —__lo
" ¥
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KZKENNAMETAI:

Consultando este guia fécil de usar, vocé pode
identificar o produto correto para atender as

suas necessidades.

Porta-ferramentas
Sistema de codificacdo de produto

DELM-KG &

DCLNR1616H09KC03

16 16

09

KC

03

Dimensodes
da haste

e

A sétima e a oitava
posicdes devem ser um
namero de dois algarismos
significativo, que indica

a segdo transversal do
porta-inserto.

® Se a dimensdo para
alargura “B” ou
para a altura “H” for
representada por um
ndmero de um digito,
sera colocado um 0
(zero) na frente dele.

Exemplo: 8,0mm = 08

ennametal.co

Comprimento
da ferramenta

L1 | IS0
32

A
0 | B
50 | ¢
60 | D
70 | E
80 | F
0 | 6
100 | H
10 | g
125 | K
140 | L
150 | M
N
-
o
'R
s
?
U
v
wo
v
X

160
170
180
200
250
300
350
400
450

500
Projeto
espe-
cial

Tamanho
do inserto

Informagoes
adicionais

KC =
Kenclamp™

H4 =

Sistema de fixagéo
Wedgelock™

M =
Sistema de fixacdo MTS
para insertos de ceramica
e com PcBN.

Comprimento da aresta de corte L10

Hexagono
120°

Octagono
135°

Pentagono
108°

Quadrado
90°

Triangular
60°

Redondo

® » H » 0 ¢

Romboide

C  goo

D 55°

E 75

M 86°
&P
Trigono 80°
com angulos

W  de cantos Q
ampliados

L Retangulo
90°

A Paralelogramo
85°

B 82°

K 55°

Espessura
do inserto
(opcional)

04 = 4,76mm

06 = 6,35mm
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Guia de selecao de barras de mandrilar
I:ZKENNAMETAE

ol 8 o| 2
S| 5 S5
o|B| § o| 8| §
trajeto da forma do estilo de -§ é g trajeto da forma do estilo de -% é g
ferramenta inserto fixacao m|m|a | pagina(s) ferramenta inserto fixagdo m|m|a | pagina(s)
Angulo de posicdo de 117,5° Angulo de posigao de 90°
D C
o y ° °
KenClamp™ | ® o ‘ 80 Screw-On B183, B194
T Kenloc . Bi31
e posicéo de 107,5° | ‘& Kenclamp | ® °| BIxA
1) Kenlever | ® ° BEIA
D Kenclamp il Kendex o o -
Screw-On |®|® B212, B211 Screw-On | ® B2,
v Angulo de posigao de 75°
Screw-On |®|®|® 9 posi¢
- — C
o
Angulo de posicéo de 95 ‘ Sernen |0 BT
© Kenloc™ ° ° B67
‘ Kenclamp™ | ® ° S S Kenloc ° B4
90°
Screw-on | ® ¢ BT83, \ Kenclamp | ® B3
Kenlever™ o °
s o o En Kenlever O B4
E Kendex O =
° ° -
MTS Screw-On ° B233
' T ‘ T MTS o -
& Screw-On ° (] A
/N Kendex O -
W/| Kenloc |® Angulo de posigao de 60°
Kenclamp | ® °| BEIA
Kenlever © O ‘ T
Screw-on | ® e | B27 =3 vi : A Screw-On | ® C =
MTS ° |°| B
Angulo de posicdo de 93° Angulo de posicao de 45°
C Kenloc AR . S
I ¥ e L] B33
i y Kenclamp |®|®|® \ )

Screw-on | ® e |B212, B217

Kenloc ° e [EIE

!

Kenclamp |®|®

Screw-on 9@ 5269

Kendex™"

=

B>
g

80° Screw-On ° (]

B40 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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KZKENNAMETAI:

Estilos de fixacédo

@ 49

ennametal.co

Estilo Kenclamp™

¢ Utiliza insertos de estilo negativo Kenloc™.

¢ O projeto do grampo exclusivo fornece
fixacéo rigida.

e Garante a repetibilidade e posicionamento
da pastilha.

e Vibrac&o por ressonancia reduzida e maior
vida util da ferramenta.

Estilo MTS

¢ Sistema comprovadamente superior para fixagao
rigida de insertos cerdmicos em operacdes de
torneamento e perfilagem.

¢ Usa tamanhos padrao de insertos —
80°, 75°, 55°, quadrado e trigono.

¢ Este sistema oferece maior versatilidade de uso
de hardware opcional para suportar insertos
padrdo Kendex™ e Kenloc™.

Estilo Screw-0n

¢ Fixacéo superior por parafuso para
insertos Screw-On.

Guia de selecao de barras de mandrilar

S0

&praw )

|

J
L&y
&

FH=0

KZKENNAMETAIZ

Estilo Kenloc™

o Utiliza insertos de estilo negativo Kenloc™.

¢ O pino de trava e o grampo superior fornecem
fixacao rigida.

¢ Uma ampla variedade de estilos de insertos
pode ser usada.

¢ As ferramentas podem ser usadas com ou
sem grampo.

Estilo Kendex™

¢ Usa insertos Kendex.

¢ Opgao com quebra-cavacos disponivel para
insertos de ceramica.

¢ Uma ampla variedade de estilos de insertos
pode ser usada.

Estilo Kenlever™

¢ Sistema comprovadamente superior para fixacdo
rigida de insertos ceramicos em operagdes de
torneamento e perfilagem.

¢ Pode ser usado com insertos Kendex ou Kenloc
por meio de hardware opcional.

B41
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Barra de mandrilar

Sistema de codificacao de produto KZKENNAMETAIi
. , . oriwtora e | GO

Como funcionam os numeros de catalogo?

Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica especifica E @ S

daquele produto. Use as colunas-chave a seguir e as imagens correspondentes para uma

identificacdo facil do atributo a ser aplicado. e &5&

A32SMSKNR12

A 32 S M S

Tipo de barra Diametro da barra Comprimento da Método de fixagao Formato do inserto
barra do inserto

)
Zry a o

Barra de ago com Métrico: _
refrigerago um ndmero de dois
digitos indica o
diametro da barra
em milimetros.
Se o didmetro for
Barra de aco sem re’presentado por um
refrigeracéo numero de um digito,
serd colocado um 0
(zero) na frente dele.
Exemplo: 8mm = 08

U
£

L1

2

1S0

(]
S
-
=

32 = A
Barra de metal duro 40 — B Perfilagem Top
50 - C Notch™ E
60 = D
D é ) ﬁ 70 = E
80 = F H
Barra desvibradora com 90 = G D
refrigeracéo 100 = H
110 = J K
125 = K
D “% 140 _ L Kenclamp™
. b 150 = M @
arra ajustavel com 160 - N 90°
refrigeracdo 170 = P é ; N
Mo
180 = Q
E 200 = R @
2 = S M e
Barra de metal duro com ggg f J Kenloc™
refrigeracéo _ g
400 = v
450 = W © 0
B 5 50 = Y s §
Comprimento = X
Especial @ P 108°
Desvibrador Seren0 [N
crew-0n
S
ol I “
P S
Cabeca intercambiavel @ S \90°
1 Kenlever™ T ‘&
Barra de metal pesado com
refrigeracéo v
v
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Barra de mandrilar

KZKENNAMETAE Sistema de codificacdo de produto
gt K
Consultando este guia fécil de usar, vocé pode identificar o [_:_'ﬂ - 9
produto correto para atender as suas necessidades. i =t T
AMIIN Y . :| o
a J &
e e
< A32SMSKNRI
Estilo da barra ou Angulo de folga do Sentido de rotacéo Comprimento da Informacoes adicionais
angulo de posicao inserto da ferramenta aresta de corte do
inserto L10
E N O R= H M..=
a0 ” Sistemas de fixacéo TNT/
T e MTS para insertos de
Barra de mandrilar & direita ceramica e com PCBN
D=
S 0 .
F B 5 Encaixe duplo
o A
AP5 =
| Positivo axial
P
70
K c T Bl KC =
15 = Kenclamp™
S +=
p 11° T L1o Espessura do inserto
T
—— T
L10
p 15°
e CDE
L= M
v L10
g 20° Barra de mandrilar
a esquerda
Y ) ‘v
Y 1]
\Ay1zs° ~ L

AW >
(=
)

‘ZKENNAMETAIZ B43
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Capsulas

Sistema de codificacdo de produto KZKENNAMETA{
- , , 2 oo B xomnmeras
Como funcionam os numeros de catalogo? —
Cada caractere no nosso nimero de catalogo significa uma caracteristica g
especifica daquele produto. Use as colunas-chave a seguir e as imagens o
correspondentes para uma identificagdo facil do atributo a ser aplicado. W5
’:‘—““‘\\ o ' v
< MCLNR12CAI2
M C L N R
Sistema de Formato Estilo da ferramenta ou Angulo de folga Sentido de rotacéo
fixacdo do inserto do inserto angulo de posicéo do inserto da ferramenta
3 Ao chs o
IR e
¢ @ = Barra de mandrilar a direita
i
Ly w —
D B m Vm B
Kendex™ e
N —
3 v O o =)
N .g = g -
S 90 D % Q \ o p 1
Perfilagem \ ‘/ﬁ — ;
Top Notch™ - ) L=
) 7 Barra de mandrilar & esquerda
T E ﬁ “ % A e
M
{ —
5\ E 2

80°!

®

% v

17.5

T

[7]
=

Screw-0n
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KZKENNAMETAI:

Consultando este guia facil de usar, vocé pode identificar o produto
correto para atender as suas necessidades.

Capsulas
Sistema de codificacdo de produto

< MCLNR12CA12

Kenioc~ Caridges
ooy B commerar
= =47

Tamanho da Cddigo de identificagao Esquema de montagem Tamanho do
capsula da capsula da capsula inserto
H1 = Altura da aresta de corte C = Capsula A = Fixagéo angular Comprimento da
da cépsula em milimetros IS0 5611 aresta de corte D

H1

I:ZKENNAMETAIZ

> MO PO Y O

-
™
I~
N
L~

> H

B45


http://kennametal.com

Torneamento ISO

Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:

H ojo|/o|joj0o(0(0|j0(0|(0(O|O(O(O|0O]|O [ AN AN AN BN BN BN ] [ )
m. 0 o(ojojojo(0 (0|00 |0 0|0
.primeiraopgéo m ofo|ofo|o|0o |00 0| 0|0 o000 |0|0 0 [
O opgéo alternativa m 0|00 /0 0 00
E o000 0 |0
CNGG-FS
m| || | || _|e|_|m| (m]| (o] (@f.]9(.|9 |2 ol|wlo
8|8(2|2(8(8|3(8|9|2(8(8|2/2(8I8|2 2|88 (2|88l _[2|8/3|8|3|e
IS0 codigo do 5/8/8(8|5(5(6/5/8(8(3|5(5(8(8/8|8/3/3(2(8/8|8|5| 28|23(a|8|8| 8|2
produto D L10 Re Y|X|¥|X|X(Z XXX ]
CNGG120401FS 12,70 12,90 0,1 —[={=1-1=[=1==1=1=1-1=1-1-1-1-1-1=-1-1=1-1-1-1-|-|®|-|®|-[-|-
CNGG120402FS 12,70 12,90 0,2 S S 0 I I I ) I I ) I I I e e A N Y B I
CNGG120404FS 12,70 12,90 0,4 =[={=1-1=1={={==-1=1=1=-1=1=|=1=1=1=|-1-1-|-|-|®|®|®|0]-|-
CNGG120408FS 12,70 12,90 0,8 -|- -|- -|- - - -|- .- -[-]o|o]|o|® -
&
Py
CNGG-LF
o o [22]
Blo(SloRe 858280808 g 2 05081818 | o082
ISO cédigo do 5155(5(55(5/5(5(5(5515I5I5|518|3155|5 5|55 28(3(38|8 8|2
produto D L10 Rs MMM MMM MMM MM MMM MMM MM N[N MMM N[N MM
CNGG120401LF 12,70 12,90 0,1 =[=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=t=1=1=1={=1={=1={=1= == |- |o|-|®|- |- |-
CNGG120402LF 12,70 12,90 0,2 ={={={-1=[-1-{-[-{--1=1-1-1-1-|-1-1-1-1-1-1-1-|-|®|-|®f-|-|-
CNGG120404LF 12,70 12,90 0,4 “[=1=1=1=1=1={=1={={- === == === |-1-|-|-|-|®|-|®|-|-]|-
CNGG120408LF 12,70 12,90 0,8 --1- -~ -~ -~ - -~ -~ -|-1o[-|® -
CNGG120412LF 12,70 12,90 1,2 =[=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1===1={={=1=1=|= =1 === |- |®|-|®|-|-|-
CNGP
o o [22]
B58oRe8ls8eBs8l8sPofinfal | loige8le,
ISO cédigo do 5(5535515/5(5(5(5515/55|5138181815/5/5I5528/3(3|8|8|8|2
produto D L10 Re MMM MMM MMM (MM MM MMM MMM MMM MMM MM MM
CNGP120401 12,70 12,90 0,1 =[=1=1=1=1=1=1=1==1=1={=1=1=1={= 1= {=1={=1= == - |®|-|®|-|®|-
CNGP120402 12,70 12,90 0,2 =[={=1-{={-[-{-[={-{=1=1-1-1=1-|-1-1-1-1-1-1-1-|-|®|-|®[-|®f-
CNGP120404 12,70 12,90 0,4 =I=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1={=|=1=1-|-|-|-|®|@|®|-|0@|-|®-
CNGP120408 12,70 12,90 0,8 - -- -|- - - - -|- o|o|eo ° °|-
CNGP120412 12,70 12,90 1,2 =[={=1-{={-[-{-[={-{-1=1-1-1=1-|-1-1-|-|-1-|-|®|-|®|-|®[-|®f-
CNGP120416 12,70 12,90 1,6 =[={={-[=[-1={=[===1=1-1-1=1-|-1-1-1-1-1-1=1-1-|-|-|®|-|-|-
NOTA: Insertos intercambidveis para fixagdo P.
B46 KZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Insertos Kenloc™

Insertos de metal duro ISO

KZKENNAMETAIZ

0S| ojuaweaulo]

oo o GEEIM | 1+ 1 GEEIM |+ 1 GESIM | v 1 1 1
o 0PSO | 1 1 OMPGOM | 1 v v 1 OMPSOM | 1+ 1 1 1 1
o|lo|/o|/0| e G20SOM | 1+ 1 GZOSOM | 1 1 GCOSOM |+ 1 111
oo(o(o0fe 0LOSOM | @ 1 OROSOM |+t &t 1 1 1o OLOSOM |1 @ 1+ 1 1 1
o|lo|/o|o|e GCNOM | 1 1 GCNOM |+ 1 GSNOM [+ 1 1
olo|o|o| e OLNOM | '+ 1 ONODM |t 1 1 v 0 OLNOM |1 1+ 1 e 1 1
o/ o(lo oo SOM| 1 1 S8OM| 1 e 1 1 1 00 89 |e © @ @ | |
elo/ o oo CIEM| 1 @ SEEM [ v 1 o SIEM| 1 @ 1 1 1
° ° SOAdOM | 1 1 SOMdOM [+ 1 1 SOMdOM [+ 1 1 1
ol e GENOM | 1 1 GSNDM | 1 GENOM | 1+ 1 1
ol e 4GSO | 1 1 GGENDM [+ 1 GGENOM | 1+ 1 1 1
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:

ol oo SIEIN | ® SEEIA| 1+ 1 SIEIM| 1 1| e @
[ 0PSO | 1 OMPSOM | 1+ 1 1 OMPSOM | 1+ 1+ 1 1
o|lo|lo|o|e GC0SOM | 1 GCOSOM | 1+ 1 GCOSOM | 1+ 1 1
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KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
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R R EE R EE SR EE EHHEE R R E R R
ISO cédigo do 515|5(5155(8(55|5(5(555(5(513|3|8|3|5|5 (5|5 8(3 (3| 88|82
produto D L10 Re P AP R A A E T  E T E T T T E 1 T T T 1 A 1T e
CNMU120412RN 12,70 12,90 1,2 BB S B S I I P P S IO R O [ I I I P I ) O [ I P
CNMG-RP
m| (m| || || _|a|_|m| |m;]| (@] (8,929,929 .®e
832|2(5(8(33/5|5(8(8|2/2SS 1228182 8 8| (285|832
ISO cédigo do SRR EEEER R EEEEEEEEEEEEEERE
produto D L10 Re AN N A R A 1 T T T T E T T T T T T T 1 A T T4 E1A
CNMG120404RP 12,70 12,90 0,4 —|=(-|o|o®|=|=|=|=[=|=|=|=|=|-|-|-|®|O®|=|=|-|-|-|®|@|0|0-|-
CNMG120408RP 12,70 12,90 0,8 o(o|jo(o|j0o(0o|j0(0o|-0|-|(0o|j0o(0o(0(/0oj0|j0j0|j0/0|j0/0|-(-|0(0|0 0| |-
CNMG120412RP 12,70 12,90 1,2 -|o(ojo(o|0o|0o|j0|0o|j0o|-|0o/0/0o/0j0j0|-(0|/0|j0|j0/0/——|0|j0|0|0| |-
CNMG120416RP 12,70 12,90 1,6 —-|-|o|o|®|0|-|- - —-|o|-|-|-|o|®|-|0[-]|- o|lo|o|-|-|-
CNMG160608RP 15,88 16,12 0,8 —|-|-|o|o|o|-[-|-|-|=[=-[-|-]|-]|®[-|=-1-|-|-]-|-|-|-|®|@|[-|0®|-]-
CNMG160612RP 15,88 16,12 1,2 -|-|o|o|jo|o|-|0|0|0|-|0—(0/0|j0|j0|-|(0|j0|j0|j0/0/ ——-|0|j0|0 0| -
CNMG160616RP 15,88 16,12 1,6 —-|-|o|o|jo|o|-|-|-|-|-|=-|-|-[-|®|-|-|O®|®|-|-|@|-[-|-|®|-|0®|-|-
CNMG190612RP 19,05 19,34 1,2 -|-|o[-|o|0]|- o-|-[-|-|o|-|-|-|-|®|0®|- -|-1- o|ofo|-|-
CNMG190616RP 19,05 19,34 1,6 -|-|-|o|®[-]|- =|={==|=|=|=[=|-|-|®|®]|- o|-|- o|—(-|-|-
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Torneamento ISO

n o|o/o(o|j0|j0|j0(0|0|0O(O|O|O[O|O (AN AN AN BN BN BN ) [ ]
m. o0 o|0o|j0 0|0 |0 o|o|j0 0|0 |0 o
Oprimeiraopgéo m O|Oo|O|O|O|O (AN AN BN BN BN ) (A AN BN BN BN AN J
O opgao alternativa m ol0l0j00lele
E |00 0|0 |0
CNMG-UN
R R R R e e B P R R E R EEEE
IS0 codigo do 515(615(5/5|5(85|5(8|5(515(5|513|3|313|8|3|5|5| 8(3|a|8|8| 8|2
produto D L10 Re A A v A A v v A v A A A A N e A v e e e
CNMG120404UN 12,70 12,90 04 |[-[-[-1-1=[-1-1-1-1-[-[e|o|0|of@]-|-]-]-1-[-[-1-1-1-1-]-1-1-1]-
CNMG120408UN 12,70 12,90 08 |-[-|-[-1|-|-|-|-|-|-[-|o|o|o|ofe|-[-|-[-|-|-]-|-[-1|-[-1|-|-1-]-
CNMG120412UN 12,70 12,90 12 |-|-]-[-|-|-|-1-|-|-|o|o|®|o|e|e|-|-|-|-[-|-|-|-1-]|-|-|-|-]|-1|-
CNMG120416UN 12,70 12,90 16 |-|-|-[-|-|-|-1-]-]-|e|-|®|-|o|e|-]|- - -1={=1-1-1-1-1-
CNMG160608UN 15,88 16,12 08 |-[-|-[-1|-|-1-|-|-|-[-|-|o|o|ofe|-[-|-[-|-|-]-|-[-1|-{-1|-|-1-]-
CNMG160612UN 15,88 16,12 12 |l=l=ll=l=l=ll=l=l=l=l=l=l=lcllollolloll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]=]=
CNMG160616UN 15,88 16,12 16 |[=|-|-|-|-[-|-1-|-|-1-|-|o|o|0|0|-|-|--|-]-|-|-|-|-1-|-]|-1-|-
CNMG190608UN 19,05 19,34 08 |-|-|-[-1-|-1-|-|-|-[-1|-|-1e|-]®|-|-|-{-1-|-]-|-|-1-{-1-|-1-]-
CNMG190612UN 19,05 19,34 12 [l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=lcllcl=lcll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]=l=l=l=]=
CNMG190616UN 19,05 19,34 16 [=|-|-[=|-[=|-1-|=|-1-|o|-|o|-|0|-|-|=-|-|-|-|--|-1-{-]|-1-|-
CNMG-UP
R R R e e e R e P P el I R E R R E
ISO cédigo do 5155(5155|5(8(85|5(5(5|55|5|5|313|5 (833|535 8(3(3|8|8|8|E
produto D L10 Re A v v A A v v A v v A A A N A A v v e e
CNMG120404UP 12,70 12,90 04 |=[=[=T=1=T-1=1-T=T-1-1-T-1=1-1-1o[- [ [®|=[-[-[---[-{@|-{-]-
CNMG120408UP 12,70 12,90 08 |-[-|-[-|-1-[-|-]-|-]|-[-|-|-|-|-|o|o|o|0|o|e|-|-[-|o|-|o]-|-|-
CNMG120412UP 12,70 12,90 12 |=|=1=1-|-|-1-1-1-1-1-|-1-1-|-|-|-|o|o®|@|-|-|-|-|-|@|-|o|-|-]|-
CNMG160608UP 15,88 16,12 08 |-|-|-[=|-|-1-|-]-|-]-|-1-1-|-]-|-|-|-|o|-|o®|-|-|-]|-|-]- -
CNMG160612UP 15,88 16,12 1.2 [=|=1=1=1-[=|-1--|-1=1-1=1-|-1|-]-|-|o|o]|-|o|-|-|-|®]|-|-]|-1-|-
CNMG190612UP 19,05 19,34 12 |=l=ll=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=|==l=]=|=l=|olcll=lol=l=|=l=l=]=l=[=|=
CNMG190616UP 19,05 19,34 16 |=|-|-[-1-|-1-1-|-1-1-1-1-1-1-|-1-|-1-|o|=|-|-1|-|-]-|-|-]|-|-]-
CNMM-MR
y Blg8|o(Bc/22(2I080(Bl0 8Bl 8/B1918 | |ojgi2l8ieln
150 codigo do 5155(55/5(55/5(35(315(5(5/55(35/5(3|5|5|5| 8(313|5|8|3|E
produto D L10 Re ;MMM NN N N N M N M N M N M N M N MM N N N N
CNMM120408MR 12,70 12,90 w3 |=l=l=l=ol=lol=l=l=l==l==l==l=lERE =R REEEREEREEE=
CNMM160612MR 15,88 16,12 12 |=l=ll=ll=lol=lol=ll=ll=l=l=|=]=l=l=l=l=|=]=l=l=l=l=]=l=l=]=l=]=]=
CNMM160616MR 15,88 16,12 16 |=|=[=|=lo|=|=1|=]=1=1-|-1=1=1=1-|-|=1=1=1=1-|-|-1-1-1-1-|-|-1-
CNMM190616MR 19,05 19,34 16 |-|-|-|-]e|-|-|-|-|-|-]-]-]-]- - =1=1=1=1-1-1--1-|-1-
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KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

n olo(joj0o|j0|0o(0(0/0|/0|/O(O(O|O|0O|0O o000 |0 0 O [ ]
M| | 0|0 o(o|o(o|o]o| (o000 0|0
® primeira opgdo |k [l olo]o]o]o]o olojo]e|e]e olojo|o|o|e]fe
O opgéo alternativa m o(o(o(o|o|0e 2
E (A AN AN BN BN ) o
n 5
[+
1S
©
[<F)
£
o
[t
CNMM-RH
[22] [22] [21] [21] om [+a] o o 2] [+2] o n
RN EREHEREEEE R R AREEEEEE
ISO cédigo do 515/5(555(5(5(5(5(5515I5I5|5|8|3185|5|5I5|528(3(38|8|8|2
produto D L10 Re 2|z (e ez 222|222 2222|2222 2|22
CNMM190612RH 19,05 19,34 12 |=l=ll=l==ol=l=l=el=l=l=l=l=I=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]=l=]=]=]=
CNMM190616RH 19,05 19,34 16 |-|-|o|-[o|-[-|oo|-[-|-|-|-1-]-[-[-|-1-1-]-[-{-|-1-1-]-|-|-]|-
CNMM190624RH 19,05 19,34 24 |-|-|o|o|o|e|-|e|o|-|-[-|-[-1|-|-|-|-|-|-|-1-|-1-|-|-|-|-1-|-]-
CNMM250924RH 25,40 25,79 2,4 —-|-|o|e® e|lo|-|0|— |- - - - - - -|-1- - - -
CNMM-RM
m| (| || || |m| [(m;f (m;] |a]_|®2.[9.[2.[lv
Blu|S(o(B(8]9(8|2|8|8|8 2|8 5|22 2]5|8|81S.,| |2/8|2|8|2|w
ISO cédigo do 515(5(3(85515(5(5(5(55ISI5I5I518131515I5I5I5 528338882
produto D L10 Re MMM NI R N R N M N R T N N N P b b
CNMM120408RM 12,70 12,90 08 |[-|-[-|e|o]e[=To[=[-{=1-1=1-1-1-1-1=1-1=1-1-1-1-1-1-1-1-1--1-
CNMM120412RM 12,70 12,90 12 |=l=lolollolol=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=1=l=l==l=1=1=l=l=(=l=]=]=]=
CNMM160612RM 15,88 16,12 12 |-|-|e|e|e|e|=|=|=|=|=|=|=|-|-|-|-|--|-|-1-|-1-|-|-1-]-1-1-1]-
CNMM160616RM 15,88 16,12 16 |-|-|o|e|o|e|-|0|-|-]|-]- - -1-1-1-1-1-1-1- -1-1-1-
CNMM160624RM 15,88 16,12 24 [=ll=l=lollol=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]=]=I=
CNMM190612RM 19,05 19,34 12 |=l=ll=lololol=l=l=lol=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=|=l=l=]=]=]=|=]=]=
CNMM190616RM 19,05 19,34 16 |-|-|o|ole|e|-|o|-|-[-|-|-|-|-]-]-|-|-|-1-]-|-|-|-1-1-]-|-|-|-
CNMM190624RM 19,05 19,34 24 |=|-|-|-|o|e|-]o|=|-|-|-|-[-|-|-1|-|-|-|-|-1-|-1-|-|-|-|-1-|-]-
CNMM250924RM 25,40 25,79 24 |=|=l=llolofoll=ll=ll=llcll=ll=ll=]=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=I=l=l=]=]=
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:

(Plee|e]o]e]e]e]e][e]e]o]c]0]0]0]0 olofe|o|o[ole]| |o
m| | olo ojolo|o|oje| |o|o|o|o|e|e| |e
® primeira opgao m 0]0|10(0|0]|0 o000 |0|0 (AR AR AN RN AR AN}
O opgao alternativa m eo(o|o|0o(o0|0|0
B ol|olo|o|ofe
H]
CNMM-RP
8lo(3/c/812/815/8l0/8l0 8o 8o Bo/BiBlal8 | |o/g/2i8|2l
IS0 cédigo do 5155(8(855|5(818|5(5(5|515|5|5|8|5|3|8|3|5|5(5|8(3(3|8| 8| 8|2
produto D L10 Re |¥2|x|2|x|2|=|2(2|2|2| 2222|2222 22|22 |2 ||| 2|2 2| 2=
CNMM120408RP 12,70 12,90 08 |—|o|-|e|e|=|=|=[=[e|=|=[=[=[=1=[=[-Tele[=[=[=1=T=T=1=1=1-[-]-
CNMM120412RP 12,70 12,90 12 |-|-|e|-[o|e|-|o|-|-|-|-[-|-|-[-|-|-1---|-|-[- |- |- |- |-|-1- |-
CNMM120416RP 12,70 12,90 16 |-|-|-|-]e[e|-[-|-|-|-1-1-]-[-[-[-[-1-1-1-1- - |- [~ |- |- |- |- - 1 -
CNMM160608RP 15,88 16,12 08 |-|-|-|-[e|-|-|-|-|-|-|- - - --1-1-1-1-1-1- -
CNMM160612RP 15,88 16,12 12 |-[-[e|o|-]o|-|-|-|o|-|-|-|-|-|-|-|-[e]-1-1-1-1-1-|-|-|-|-|-|-
CNMM160616RP 15,88 16,12 16 |-|-|e|e|e|e|-[-|-|-|-1-]-]-[-|-|-|-]-|e|-|-[e|-[-|-|-|-|-|-1|-
CNMM160624RP 15,88 16,12 24 |-[-[e|=|-|-|-|-|-[-[-[-[-|-1-1-1-1=1=1- |- |- |- |- [~ |- [ - |- - |- 1 -
CNMM190612RP 19,05 19,34 12 |-[-[-]-]e]®|-|-|-|-|-|-|-|-|-|-|-|-[e]-1-1-1-1-|-|-|-|-|- |- |-
CNMM190616RP 19,05 19,34 16 |-[-|e|e|o|e|-|-[-|-|-]--|-|-|-[-|-1e|-|-|-|-|-|-|-1-|-|-1-]|-
CNMM190624RP 19,05 19,34 24 |-|-[-1-1-1o|-|-|-|-[--|-|-|-|-1-1-1e|-|- |- |- |- |- |- [~ [~ - |- |-
CNMM250924RP 25,40 25,79 24 |-|-1-1-1-1e|-|-|-[-[-[-[- |- |- |- 1= 1= 1= |- |- |- |- L= L= L= - - -] -
CNMM-RW
P R R R R e e e R P P el I R E R R E R
IS0 cédigo do R EEEEEEEE R EEEREREE
produto D L10 Re |¥2|x|2|2|2|2|2 (22|22 222|222 2|2 =22 | 2|2 | 2=
CNMM190624RW 19,05 19,34 2,4 —|=-lol=-|®ol-=1-1=-1=-1=-1=1=1=1=1=1=1=01=1=0=1=1=1=1=0=1=-01=0=1-]-|-
CNMM250924RW‘ 25,40 25,79 2,4 B I e B I I I I I I I o I I I I I (I I I I I I I e e I
1
CNMP
3 B2 fnfs®e8a®afsleBalal. cnsgs.
ISO cédigo do S|5(5(5(5(5|5|5|5|8|8|8|5|5|5|5|5|3/5|5|5|5|6| 5833|8882
produto D L10 Re |¥|2|%(2|=|2|2|2|2|2|2|2| 222|222 2|2 2| 2|2 22| 22| 2=
CNMP120404 12,70 12,90 04 |- [-[-[=[=T-T-1=1=1=1=T=[= 1= 1= 1= 1= 1= 1= 1= [=[= [~ [e [e |- |- | = | - o | -
CNMP120408 12,70 12,90 08 |-|-|-[-[o|-[-[-[-{=1=1=1-]-]-1-|-|-|-{=[-|-[-|o|®]-|-|-|-0]-
CNMP120412 12,70 12,90 12 |=|-|---|-[-[-[- |- 1- |- |- |- |- 1= |- |- - L= L= - = - e === |- |- |-
CNMP160608 15,88 16,12 08 |-[-|-|-|e|-|-|-|-|-]-|-|-|-|- - - -1-1-1-]-1-1--
CNMP190612 19,05 19,34 12 |-|-|-|-|-|- |- |- - - 1-1-1-1-1-1- |- |- |- |- |- |- |- [® |- |- |-|-1-]|-|-
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KZKENNAMETAII

0S| ojuaweaulo]
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Porta-ferramentas Kenclamp™

Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE
L H gy
o ___iB3
122 18 '
£ =J F (75‘ 8 .
[«
2 = L2
o =y L1
§ N UAO H=H1
B -5
[
DCKN-KC 75°
©
= §

nUmero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LHL1AB3| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional
corte a direita (R)

2273083 DCKNR2020K12KC04 |20 20 25,012532,0 3,1 6,0|CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
1875200 DCKNR2525M12KC04 |25 25 32,015032,03,1 — |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 151P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
2273084 DCKNR3225P12KC04 |32 25 32,017032,03,1 — |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
2273085 DCKNR3232P16KCO06 |32 32 40,017032,03,8 — |CN..160612| ICSN543 KMSP515IP 15I1P CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
corte a esquerda (L)
2273087 DCKNL2020K12KCO04 | 20 20 25,012532,0 3,1 6,0|CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
1875204 DCKNL2525M12KC04 |25 25 32,015032,03,1 — |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
2273088 DCKNL3225P12KC04 |32 25 32,017032,03,1 — |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
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KZKENNAMETAIZ

Porta-ferramentas Kenclamp™
Insertos Kenloc™

| yyy

B
DCLN-KC 95°
©
=) ¥ / 8
T S

nimero para cddigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH B3| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional

corte a direita (R)
2417296  DCLNR1616H09KCO03 |16 16 20,0 100 30,0 6,0|CN..090308|ICSN332 KMSP315IP 9IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM34L9IP
1875199  DCLNR2020K12KC04 |20 20 25,0 125 32,0 4,0/CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM4615IP
1875193  DCLNR2525M12KC04|25 25 32,0 150 32,0 — [CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
1875212  DCLNR2525M16KC06 (25 25 32,0 150 33,0 — [CN..160612|ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM58L15IP
1875223  DCLNR3225P12KC04 [32 25 32,0 170 32,0 — |CN..120408|ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
1875232  DCLNR3225P16KC06 (32 25 32,0 170 33,0 — |CN..160612|ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15IP SSP025016M  KLM58L15IP
1875224  DCLNR3232P16KC06 (32 32 40,0 170 33,0 — |CN..160612|ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
2273091  DCLNR3232P19KC06 |32 32 40,0 170 40,0 — [CN..190612|ICSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M  KLM68L25IP
2273092 DCLNR4040S19KC06 |40 40 50,0 250 40,0 — [CN..190612|ICSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M  KLM68L25IP

corte a esquerda (L)
1875194  DCLNL2020K12KCO04 (20 20 25,0 125 32,0 4,0|CN..120408|ICSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM4615IP
1875196  DCLNL2525M12KC04 (25 25 32,0 150 32,0 — |CN..120408|ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
1875205 DCLNL2525M16KC06 25 25 32,0 150 33,0 — |CN..160612|ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM58L15IP
1875231  DCLNL3225P12KC04 |32 25 32,0 170 32,0 — [CN..120408|ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM46L15IP
1875230  DCLNL3225P16KC06 (32 25 32,0 170 33,0 — |CN..160612|ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
1875225  DCLNL3232P16KCO06 (32 32 40,0 170 33,0 — |CN..160612|ICSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM58L15IP
2273093  DCLNL3232P19KCO06 |32 32 40,0 170 40,0 — [CN..190612|ICSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M  KLM68L25IP
2273094  DCLNL4040S19KCO06 |40 40 50,0 250 40,0 — [CN..190612|ICSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M  KLM68L25IP
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numero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto HB F L1 LH FA padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional

corte a direita (R)
1875226 DCRNR2020K12KC04|20 20 250 125 32,0 3,3 | CN..120408 [ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
1875201 DCRNR2525M12KC04|25 25 32,0 150 32,0 3,3 | CN..120408 (ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
2273095 DCRNR3225P12KC04 (32 25 32,0 170 32,0 3,3 | CN..120408 |ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLMA46L15IP
2273097 DCRNR3232P19KC06 32 32 40,0 170 38,0 4,9 | CN..190612 [ICSN643 KMSP625IP 25 P CM210R ASSY 25IP SSP025016M KLM68L25IP
corte a esquerda (L)
1875206 DCRNL2525M12KC04 |25 25 32,0 150 32,0 3,3 | CN..120408 (ICSN443 KMSP415IP 151P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
2273099 DCRNL3232P16KCO06 |32 32 40,0 170 38,0 4,1 | CN..160612 |ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP

I LH

DCSN-KC 45°
©
= B /
—
=
nimero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH FAL1A padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional

corte a direita (R)
2273101 DCSNR2020K12KC04 (20 20 25,0 125 35,0 8,2 8,5|CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
2273102 DCSNR2525M12KC04 |25 25 32,0 150 35,0 8,2 8,5 |CN..120408 | ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
corte a esquerda (L)

2273104 DCSNL2525M12KC04 |25 25 32,0 150 35,0 8,2 8,5 |CN..120408 | ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
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nimero para cédigo do inserto pinode  sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH L1A padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)

1102236 MCKNR2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 3,1 | CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1102237 MCKNR3225P12 | 32 25 320 170 32,0 3,1 | CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1102240 MCKNR3225P16 | 32 25 32,0 170 33,0 3,6 | CN..160612 | ICSN533 KLM58 3 mm CKM21 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1102729 MCKNL2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 3,1 | CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1099253 MCKNL3225P16 | 32 25 32,0 170 33,0 3,6 | CN..160612 | ICSN533 KLM58 3 mm CKM21 STCM20 3mm
1102728 MCKNL3232P19 | 32 32 400 170 380 4,4 | CN..190612 | ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4mm
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nimero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada

corte a direita (R)
1100939 MCLNR1616H09 16 16 20,0 100 25,0 | CN..090308 = KLM33 2 mm CKMé6 STCM5 2.5mm
1101710 MCLNR1616H12 16 16 20,0 100 32,0 CN..120408 ICSN432 KLM46 2.5mm  CKM21 STCM20 3 mm
1099132 MCLNR2020K09 | 20 20 250 125 25,0 | CN..090308 ICSN332 KLM34L 2 mm CKM6 STCM5 2.5mm
1099133 MCLNR2020K12 | 20 20 250 125 32,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1100943 MCLNR2525M09 | 25 25 32,0 150 25,0 CN..090308 ICSN332 KLM34L 2mm CKM6 STCM5 2.5mm
1101711 MCLNR2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1101641 MCLNR2525M16 | 25 25 32,0 150 33,0 | CNMA160612 | ICSN533  KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1101704 MCLNR2525M19 | 25 25 32,0 150 38,0 | CN..190612 ICSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
1101712 MCLNR3225P12 | 32 25 32,0 170 32,0 CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1101642 MCLNR3225P16 | 32 25 32,0 170 33,0 CN..160612 ICSN533  KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1101705 MCLNR3225P19 | 32 25 32,0 170 38,0 CN..190612 ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
3595785 MCLNR3232P12 | 32 32 405 171 32,0 CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
3595787 MCLNR3232P16 | 32 32 405 171 33,0 CN..160612 ICSN533  KLM58 3 mm CKM21 STCM20 3mm
1101706 MCLNR3232P19 | 32 32 40,0 170 38,0 | CN..190612 ICSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
1101707 MCLNR4040R19 40 40 50,0 200 38,0 CN..190612 ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm

corte a esquerda (L)
1100938 MCLNL1616H09 16 16 20,0 100 250 CN..090308 - KLM33 2 mm CKM6 STCM5 2.5mm
1102539 MCLNL1616H12 16 16 20,0 100 32,0 CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm  CKM21 STCM20 3 mm
1102540 MCLNL2020K12 20 20 250 125 32,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1102541 MCLNL2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1102440 MCLNL2525M16 | 25 25 32,0 150 33,0 | CNMA160612 | ICSN533 KLM58 3 mm CKM21 STCM20 3mm
1102534 MCLNL2525M19 | 25 25 32,0 150 38,0 | CN..190612 ICSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
1102542 MCLNL3225P12 32 25 320 170 32,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1102442 MCLNL3225P16 32 25 320 170 33,0 | CN.160612 ICSN533  KLM58 3 mm CKM21 STCM20 3mm
1102535 MCLNL3225P19 32 25 320 170 38,0 | CN..190612 ICSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
3595786 MCLNL3232P12 32 32 405 171 32,0 | CN..120408 ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
3595788 MCLNL3232P16 32 32 405 171 33,0 | CN..160612 ICSN533  KLM58 3 mm CKM21 STCM20 3mm
1102536 MCLNL3232P19 32 32 40,0 170 38,0 CN..190612 ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
1102537 MCLNL4040R19 40 40 50,0 200 380 CN..190612 ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
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nimero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
1101708 MCMNN2020K12 | 61 20 10,0 125 32,0 | CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm  CKM21 STCM20 3 mm
1101709 MCMNN2525M12 | 86 25 12,9 150 32,0 | CN..120408 | |CSN432 KLM46 25mm  CKM21 STCM20 3 mm
1102538 MCMNN3225P16 | 94 32 12,9 170 38,0 | CN..160612 | |CSN533 KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1102239 MCMNN4040R19 | 117 40 20,0 200 42,0 | CN..190612 | ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4mm
: : Uy
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ndmero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH FA padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1101638 MCRNR2020K12 20 20 250 125 32,0 3,3 | CN..120408 | |CSN432 KLM46 25mm  CKM21 STCM20 3 mm
1101639 MCRNR2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 3,3 | CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm  CKM21 STCM20 3 mm
1101640 MCRNR3225P12 32 25 32,0 170 32,0 3,3 | CN..120408 | ICSN432 KLM46 2.5mm CKM21 STCM20 3 mm
1102732 MCRNR3232P16 32 32 32,0 170 33,0 4,2 | CN..160612 | ICSN533 KLM58 3mm CKM21 STCM20 3mm
1101643 MCRNR3232P19 32 32 40,0 170 38,0 4,6 | CN..190612 | ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4mm
corte a esquerda (L)
1102437 MCRNL2525M12 25 25 32,0 150 32,0 3,3 | CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm  CKM21 STCM20 3 mm
1102439 MCRNL3225P12 32 25 32,0 170 32,0 3,3 | CN..120408 | |CSN432 KLM46 25mm  CKM21 STCM20 3 mm
1102241 MCRNL3232P16 32 32 32,0 170 33,0 4,2 | CN..160612 | ICSN533 KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1102443 MCRNL3232P19 32 32 40,0 170 38,0 4,6 | CN..190612 | ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4mm
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nimero para cddigo do inserto pino do puncao parafusoda Torx
pedido produto H B F L1 LH FA padrao calco calco dopino alavanca alavanca Plus

corte a direita (R)
1244779 PCBNR2525M12 | 25 25 22,0 150 26,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
1244635 PCBNR2525M16 | 25 25 22,0 150 28,0 4,2 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P
1244636 PCBNR3225P12 | 32 25 22,0 170 28,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244637 PCBNR3225P16 | 32 25 220 170 28,0 42 | CN.160612 | 512117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P
1244638 PCBNR3232P16 | 32 32 27,0 170 380 42 | CN.160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
1244795 PCBNR3232P19 | 32 32 27,0 170 38,0 4,6 | CN..190612 | 512,123 513.033 515.022 511.033 514.133 25 1P
1192373 PCBNR4040S19 | 40 40 350 250 380 4,6 | CN..190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P

corte a esquerda (L)
1244630 PCBNL2020K12 |20 20 17,0 125 26,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP
1244859 PCBNL2525M12 | 25 25 22,0 150 26,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244631 PCBNL2525M16 | 25 25 22,0 150 28,0 4,2 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
1244794 PCBNL3232P16 | 32 32 270 170 38,0 42 [ CN..160612 | 512117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
1244633 PCBNL3232P19 | 32 32 270 170 380 4,6 [ CN..190612 | 512123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
1192372 PCBNL4040S19 | 40 40 350 250 380 4,6 | CN..190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
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nimero para cédigo do inserto pinodo  puncédo parafusoda Torx
pedido produto H B F L1 LH L1A padrao calco calco dopino alavanca alavanca Plus
corte a direita (R)

1244649 PCKNR2020K12 20 20 250 125 23,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244797 PCKNR2525M12 | 25 25 32,0 150 23,0 3,1 | CN.120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
1244775 PCKNR2525M16 | 25 25 32,0 150 30,0 3,8 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
1244650 PCKNR3225P12 32 25 320 170 26,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244776 PCKNR3225P16 | 32 25 320 170 30,0 3,8 | CN.160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
1244798 PCKNR3232P19 32 32 40,0 170 37,5 4,6 | CN..190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 25 P
corte a esquerda (L)
1244646 PCKNL2020K12 |20 20 250 125 23,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
1244780 PCKNL2525M12 |25 25 320 150 23,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P

1244647 PCKNL3225P12 |32 25 32,0 170 26,0 3,1 | CN.120408 | 512112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244777 PCKNL3225P16 | 32 25 32,0 170 30,0 3,8 | CN.160612 | 512117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
1244648 PCKNL3232P19 |32 32 40,0 170 375 4,6 | CN.190612 | 512123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P

B64 KZKENNAMETAIZ ennametal.co


http://kennametal.com

Porta-ferramentas Kenlever™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

12 Yyy

I

5
- 1 : 2
=) o [® £
pr = L %
] Bevr\;, H=H1 g
o
‘(g -
PCLN 95° @ 4
G
numero para cddigo do inserto pino do puncao parafusoda Torx
pedido produto H B F L1 LH padrao calco calco dopino alavanca alavanca Plus
corte a direita (R)
1244809 PCLNR1616H12 16 16 20,0 100 26,0 | CN..120408 | 512112 513.023 515.018  511.023 514.123 15 1P
1244810 PCLNR2020K12 20 20 250 125 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514,123 151P
1108097 PCLNR2525M12 | 25 25 320 150 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023  515.018 511.023 514.123 151P
1192378 PCLNR2525M16 | 25 25 320 150 28,0 | CN..160612 | 512117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P
1244652 PCLNR2525M19 | 25 25 320 150 36,0 | CN..190612 | 512123 513.0383  515.022 511.033 514.133 251P
1244811 PCLNR3225P12 32 25 32,0 170 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
1244812 PCLNR3225P16 32 25 32,0 170 38,0 | CN.160612 | 512.117 513.025  515.022 511.025 514.125 151P
1244653 PCLNR3225P19 32 25 32,0 170 38,0 | CN..190612 | 512.123 513.033  515.022  511.033 514.133 251P
1236864 PCLNR3232P16 32 32 40,0 170 36,0 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022  511.025 514.125 151P
1244813 PCLNR3232P19 32 32 40,0 170 36,0 | CN..190612 | 512.123 513.033  515.022 511.033 514.133 251P
1192379 PCLNR4040S19 40 40 50,0 250 36,0 | CN..190612 | 512.123 513.033  515.022 511.033 514.133 251P
corte a esquerda (L)
1244799 PCLNL1616H12 16 16 20,0 100 26,0 | CN..120408 | 512112 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
1156962 PCLNL2020K12 20 20 250 125 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
1192375 PCLNL2525M12 25 25 32,0 150 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018  511.023 514,123 151P
1192376 PCLNL2525M16 25 25 32,0 150 28,0 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514,125 151P
1244800 PCLNL2525M19 25 25 32,0 150 36,0 | CN..190612 | 512.123 513.033  515.022 511.033 514.133 25IP
1244858 PCLNL3225P12 32 25 32,0 170 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018  511.023 514,123 151P
1244802 PCLNL3225P16 32 25 32,0 170 38,0 | CN..160612 | 512.117 513.025  515.022 511.025 514.125 151P
1244803 PCLNL3225P19 32 25 32,0 170 38,0 | CN..190612 | 512.123 513.033  515.022 511.033 514.133 251P
1244804 PCLNL3232P16 32 32 40,0 170 36,0 | CN..160612 | 512.117 513.025  515.022 511.025 514.125 151P
1244805 PCLNL3232P19 32 32 40,0 170 36,0 | CN..190612 | 512.123 513.033  515.022 511.033 514,133 251P
1192377 PCLNL4040S19 40 40 50,0 250 36,0 | CN..190612 | 512.123 513.033  515.022 511.033 514.133 251P
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nUmero para cédigo do inserto pinodo  puncéao parafuso da Torx
pedido produto H B F L1 LH FA L1A padrao calco calco do pino alavanca alavanca Plus

corte a direita (R)
1244656 PCSNR2020K12 (20 20 250 125 26,0 83 85 |CN.120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244818 PCSNR2525M12 |25 25 32,0 150 28,0 83 85 |[CN.120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244657 PCSNR3225P12 |32 25 32,0 170 29,0 83 85 |CN.120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244819 PCSNR3232P19 |32 32 40,0 170 37,5 12,5 12,7 | CN..190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P

corte a esquerda (L)
1244654 PCSNL2020K12 |20 20 250 125 26,0 83 85 |CN.120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
1244655 PCSNL2525M12 |25 25 32,0 150 28,0 83 85 |CN.120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1284109 PCSNL3225P12 |32 25 32,0 170 29,0 823 85 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244817 PCSNL3232P19 |32 32 40,0 170 37,5 12,5 12,7 | CN..190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514133 25IP

Barras de mandrilar Kenclamp™

7 20
= D J ]
Haste de aco YF

com refrigeracao
interna. L1 D min
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A-DCLN-KC 95° /2

nliimero para codigo do inserto parafuso Torx conjunto pino Torx
pedido produto D Dmin F L1 CS yF° padrao calco docalco Plus dogrampo elastico Plus
corte a direita (R)
2441867 A25RDCLNR12KC04|25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 |CN.120408 - - 151P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441931 A32SDCLNR12KC04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 |CN.120408 | ICSN433 KMSP415IP 15I|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441933 A40TDCLNR12KC04 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 |[CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
corte a esquerda (L)
2441930 A25RDCLNL12KC04 |25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 |CN.120408 - - 151P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441932 A32SDCLNL12KC04 (32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 |CN.120408 | ICSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441934 A40TDCLNL12KCO04 [40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 |CN.120408 | ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441938 A40TDCLNL16KCO06 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -12.0 |CN..160612| ICSN533 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY SSP025018M 15 IP
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Torneamento ISO

nlimero para cédigo do inserto pinode sexta- parafuso sexta-
pedido produto D Dmin F L1 L2 CS yF° padrao calco trava vada grampo dogrampo vada

corte a direita (R)
1098767 A25RMCLNRO9 |25 32,0 17,0 200 40,0 1/4-18 NPT -12.0 | CN..090308 - KLM33 2mm CKM6 STCM5 2.5mm
1098088 A25RMCLNR12 |25 32,0 17,0 200 33,0 1/4-18 NPT -12.0 | CN..120408 - KLM43 2mm CKM21 STCM11 3mm
1098090 A32SMCLNR12 |32 40,0 22,0 250 — 1/4-18 NPT -12.0|CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1098092 A40TMCLNR12 |40 50,0 27,0 300 — 1/4-18 NPT -12.0|CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1098096 A40TMCLNR16 |40 50,0 27,0 300 — 1/4-18 NPT -11.0|CN..160612 | ICSN533 KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1098094 A50UMCLNR12 |50 63,0 350 350 — 1/4-18 NPT -12.0 [ CN..120408 | ICSN432 KLM46 2.5mm CKM21 STCM20 3mm
1098098 A50UMCLNR16 |50 63,0 350 350 — 1/4-18 NPT -12.0 |CN..160608 | ICSN533 KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1098100 A50UMCLNR19 |50 63,0 350 350 — 1/4-18 NPT -12.0 | CN..190608 | ICSN633 KLM68 4mm CKM12 STCM4 4mm

corte a esquerda (L)
1098089 A25RMCLNL12 (25 32,0 17,0 200 33,0 1/4-18 NPT -12.0 | CN..120408 - KLM43 2mm CKM21 STCM11 3mm
1098091 A32SMCLNL12 |32 40,0 22,0 250 — 1/4-18 NPT -12.0 |CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1098093 A40TMCLNL12 |40 50,0 27,0 300 — 1/4-18 NPT -12.0 | CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1098097 A40TMCLNL16 |40 50,0 27,0 300 — 1/4-18 NPT -11.0 | CN..160608 | ICSN533 KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1098095 A50UMCLNL12 |50 63,0 350 350 — 1/4-18 NPT -7.0 |CN..120408 | ICSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1098099 A50UMCLNL16 |50 63,0 350 350 — 1/4-18 NPT -12.0|CN..160608 | ICSN533 KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1098101 A50UMCLNL19 |50 63,0 350 350 — 1/4-18 NPT -12.0|CN..190608 | ICSN633 KLM68 4mm CKM12 STCM4 4mm

‘ZKENNAMETAIZ B67


http://kennametal.com

Barras de mandrilar Kenlever™
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

e R — :CS/ \@)@

|
M:j 95" [ [O_~] I % \
= \ae ;
| 5° L2 \/
Haste de ago Yr‘_-‘ - = L1 D min

com refrigeragao
interna.

A-PCLN 95° @ &

nimero para cédigo do inserto pino do parafuso da Torx
pedido produto D Dmn F L1 L2 Ccs yF° padrao calco calco pino alavanca alavanca Plus
corte a direita (R)
2447150 A25TPCLNR12 |25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 | CN..120408 - - - 511.022 514.122 101IP

2447152 A32UPCLNR12 (32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
2447476 A32UPCLNR16 (32 50,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
2447533 A40VPCLNR12 |40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
2447478 A40VPCLNR16 |40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -11.0|CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
corte a esquerda (L)
2447151 A25TPCLNL12 (25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 | CN..120408 - - - 511.022 514.122 10IP
2447473 A32UPCLNL12 |32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
2447534 A40VPCLNL12 |40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 [ CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
2447479 A40VPCLNL16 |40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -11.0|CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15|P

Cabecas de mandrilar Kenloc

P ol

959

- s
5° o
Com refrigeragdo L1 -10/-12/-14
interna. -5 %@ D min

O
H-MCLN 95° & f-ﬁ §§

nlimero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso  sexta-
pedido produto D D min F L1 padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
3612156 H32MCLNR12 32 40,0 22,0 4 CN..120408 | ICSN432 KLM46 2.5mm CKM21 STCM20 3 mm
3612178 H50MCLNR12 50 63,0 35,0 41 CN..120408 | ICSN432 KLM46 2.5mm CKM20 STCM20 3 mm
1099102 H50MCLNR19 50 63,0 35,0 41 CN..190612 | ICSN633 KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
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Cabecas de mandrilar Kenlever™

Torneamento ISO

KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
“Edp Sl I

[l

F @

=y 95° )
Com refrigeragéo 5

interna. SQ 95°

5° L1
5“%@
¥
H-PCLN 95° /@) 0/
| ‘

niimero para cédigo do inserto pino do puncéo parafuso sexta-

pedido produto D D min F L1 padrao calco calco alavanca  do pino da alavanca vada
corte a direita (R)

1861493 H32PCLNR12 32 40,0 22,0 41 | CN..120408 | 512.112 513.023 514.123 515.018 514.123 151P
1861500 H40PCLNR12 40 50,0 27,0 41 | CN..120408 | 512.112 513.023 514.123 515.018 514.123 151P
1861517 H50PCLNR12 50 63,0 350 41 | CN..120408 | 512.112 513.023 514.123 515.018 514,123 151P
corte a esquerda (L)

1861501 H40PCLNL12 40 50,0 27,0 41 | CN..120408 | 512.112 513.023 514.123 515.018 514.123 151P
1861518 H50PCLNL12 50 63,0 350 41 | CN..120408 | 512.112 513.023 514.123 515.018 514,123 151P
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Capsulas Kenloc™
Insertos Kenloc KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

=
@
= ]
B P
L1 s
YF \/L L ‘ /
D min
MCFN 90°
numero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
3331146 MCFNR10CA09 40 14,0 50 -9.0 -9.0 CN..090308/CN..322
3346236 MCFNR12CA12 50 20,0 55 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
2074433 MCFNR16CA12 60 25,0 63 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
3330195 MCFNR20CA12 70 25,0 70 -9.0 -5.0 CN..120408\CN..432
corte a esquerda (L)
3331145 MCFNL10CA09 40 14,0 50 -9.0 -9.0 CN..090308/CN..322
1906272 MCFNL12CA12 50 20,0 55 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432

Pecas de reposicao

@ O

T
parafuso parafuso
pinode sexta- parafuso sexta- de ajuste sexta- de ajuste parafuso de parafuso de sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada radial vada axial montagem montagem vada arruela
40 - KLM33 2mm CKM36 STCM38 2mm KUAM28 2mm KUAM30 191.405 - 4mm  CSWM 060 050
50 - KLM43 2mm  CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm KUAM31 - 191.406 4mm  CSWM 060 050
60 ICSN432 KLM46S 25mm CKM34 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAM32 - 191.407 5mm  CSWM 080 050
70 ICSN432 KLM46 25mm CKM34 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAM32 - 191.407 5mm  CSWM 080 050
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KZKENNAMETAIZ

M

Capsulas Kenloc™
Insertos Kenloc

o
2]
=]
F 75;"/( - %
£
1, I -
=" A s
MCKN 75°
nimero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 L1A yF° yP° padrao
corte a direita (R)
3346238 MCKNR12CA12 50 20,0 55 3 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
3330222 MCKNR16CA12 60 25,0 63 3 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
corte a esquerda (L)
3346237 MCKNL12CA12 50 20,0 55 3 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
Pecas de reposicao
= & &7 & © » D)
pino de sexta- parafuso sexta- parafusode sexta- parafusode parafusode sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 - KLM43 2mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm KUAM31 191.406 4mm CSWM 060 050
60 ICSN432 KLM46S 25mm  CKM34 STCM9 25mm  KUAM25 25mm  KUAM32 191.407 5mm  CSWM 080 050
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Capsulas Kenloc™

Pecas de reposicao

NOTA: Escolha as pecas de reposicdo com base no D min. e no tamanho do inserto escolhido.

Insertos Kenloc KZKENNAMETA{
P
— S
=
2 8 u U
2 =) i e
e | ey 1B
5 f ‘ A
s 95°
|2 ‘{FJL j 1 D min
MCLN 95°
nlimero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° YP° padrao
corte a direita (R)
1100493 MCLNR12CA12 50 20,0 55 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
1282100 MCLNR16CA12 60 25,0 63 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
3330197 MCLNR20CA12 70 25,0 70 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
3332803 MCLNR25CA12 100 32,0 100 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
3332804 MCLNR25CA16 100 32,0 100 -9.0 -5.0 CN..160612/CN..543
3332805 MCLNR25CA19 100 32,0 100 -9.0 -5.0 CN..190612/CN..643
corte a esquerda (L)
2077947 MCLNL12CA12 50 20,0 55 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
3330273 MCLNL16CA12 60 25,0 63 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
3330196 MCLNL20CA12 70 25,0 70 -9.0 -5.0 CN..120408/CN..432
3332362 MCLNL25CA19 100 32,0 100 -9.0 -5.0 CN..190612/CN..643

pinode sexta- parafuso sexta- parafuso de sexta- parafuso de parafuso de parafuso de sexta-
Dmin  calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem montagem vada arruela
50 - KLM43 2mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm KUAM31 191.406 - 4mm CSWM 060 050
60 ICSN432 KLM46S 25mm CKM34 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAM32 191.407 - 5mm CSWM 080 050
70 ICSN432  KLM46 25mm CKM34 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAM32 191.407 - 5mm CSWM 080 050
100 ICSN633 KLM68 4mm  CKM35 STCM8 4mm KUAM27 4mm  KUAM32 - MS364 8mm CSWM 100 080
100 ICSN432 KLM46 25mm CKM37 STCM40 25mm KUAM25 25mm KUAM32 - MS364 8mm CSWM 100 080
100 ICSN533 KLM58 3mm CKM41 STCM20 3mm KUAM26 3mm KUAM32 - MS364 8mm CSWM 100 080
100 ICSN633 KLM68 4mm  CKM35 STCM8 4mm KUAM27 4mm KUAM32 - MS364 8mm CSWM 100 080
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Capsulas Kenlever™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
=g
o o
2]
=
<]
A :
’ <
D min g
S
[
PCLN 95°
numero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 AS° y0° padrao
corte a direita (R)
1244444 PCLNR12CA-12 50 20,0 55 -6.0 -9.0 CN..120408/CN..432
1244496 PCLNR16CA-12 60 25,0 63 -6.0 -7.0 CN..120408/CN..432
corte a esquerda (L)
1244443 PCLNL16CA-12 60 25,0 63 -6.0 -7.0 CN..120408/CN..432
Pecas de reposicao
tamanho da
chave do
pino do parafuso da parafusoda parafusode sexta- parafusode parafusode sexta-
D min calco calgo alavanca  alavanca alavanca  ajusteradial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 - - 511.022 514.122 10IP KUAM28 2 mm KUAM31 191406 4mm  CSWM 060 050
60 512.112 513.023  511.023 514.123 15 1P KUAM23 25mm  KUAM32 191407 5mm  CSWM 080 050
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

n o000 /0(0(0|0/0|0 O(O|O(O|0O]|O 0] 0 e|j0(0/0|0 |0 0O [ ]
M| | 0lo olo|ojo[o|e| (o]0|0]0[0|e| |0
® primeira opc&o n olo|ofo]ofo o|o(o|o(o|0 o(o|o|o|0(o|0| |o
O opgao alternativa N Sliisi/isile]/[e]lieily
B olejojofo|e
DNGG-FS
m o o
Bl5/8|o|8 2810|2810l Blo\S)s /289 5918| | 1282812
ISO cédigo do EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE R R E
produto D L10 Re x(x|e|e|e(2|2|2(22|2| 222|222 222|222 22|22 |=|
DNGG110402FS 953 11,63 o2 [-[-[-[-[-1-1-1-1-T-1-1-1-T-1-T- [ 1= === 1= 1= 1= - Te [ - {e U - |- | -
DNGG110404FS 9,53 11,63 04 |-|-|-[=l=1=1-1-1=L==[=L= 1= 1= 1= L= = L= L= L= L= L= L= L= Lo = L= L= -
DNGG110408FS 9,53 11,63 08 [-[-|-[-[-|-|-[-|-1-[-[- |- |- [-[- |- |- L= 1= 1= L= L= = L= Lo = - - |- |-
DNGG150401FS 12,70 15,50 o1 === 1-1- 1=l [= 1= 1= L= = = = === - e === - -
DNGG150402FS 12,70 15,50 o2 |-|-[-[-[-]-1-1-1-[-[-[-[-1-1-1-[- L= L= == 1= 1= L= |- e - e - - | -
DNGG150404FS 12,70 15,50 04 |-|-|=[=l=l=1-1-1=L=L=[=L= 1= 1= 1= === L= == L= L= L= Lo = Lo Lo - -
DNGG150604FS 12,70 15,50 o4 |=-1-1-1-1-1-1-1-[- 1= 1= 1= 1= 1= 1= L= L= L= === U= - - Lol = === -
DNGG150408FS 12,70 15,50 08 |-|--[-1--1-1-1-1-[-[- |- 1= 1= |- [ [=[= 1= 1= L= | = = - Lo [ || - |- |-
DNGG150608FS 12,70 15,50 o8 [-|-|-[-[-|-|-[-[-1-1-[-|-1-[-[- 1= - (= U= 1= L= L= U= L= Lo = - - |- |-
DNGG150412FS 12,70 15,50 12 | =|=|= === 1= == === = ==L = L= L= e = L= L=
DNGG-LF
m om om
£l/8|o|8 2810|801 B10 Blo/S)s /289 5818| | 12812812
ISO cédigo do S15|5|5(5|55|5|8|S5|58|55|553|5|3(3|3|3|8|5|8(3(3|8|8|8|2
produto D L10 Re A A A v v v v v v v v v v v N A v v v
DNGG150402LF 12,70 15,50 o2 [-[-[-[-[-[-T-T-T-1-1-1-1-T-T-T-T- 1= 1= 1= U= T-T- - [~ [ [-{ - || -
DNGG150404LF 12,70 15,50 04 |=|=|=[=[==1=1- 1= == [=[= 1= 1= 1= L= L= L= == L= L= L= L= e = e - - -
DNGG150408LF 12,70 15,50 08 |-|-[-[--1-1-1-1-[-[-[- |- |- |- |- |- {- [ 1= = U= U= - - e - e - - |-
DNGP
m o [+e]
Blo(SloRq 828280l B0 8 g 2 05081818 | o882
IS0 cédigo do R EEEEEE R EEREEE
produto D L10 Re XXX XXMM (MMM MM MMM MMM M MMM MMM MMM MMM
DNGP150401 12,70 16,50 e E R EE i EE R E EEEEEEE
DNGP150402 12,70 15,50 02 [=[=[=1-1-1=l=L=L=1=1=1=1=1=1= == 1= 1= |- |- |- |- =]-12]-]*| - | |-
DNGP150404 12,70 15,50 04 [==-|-1-1-1-[-[-1-1|-[-1- |- |- [- |- |- |- |- |- [~ |- || - o] - | ®| - | |-
DNGP150604 12,70 15,50 04 [===1-1-1-1-L-[-1-1-[-1-[-[-[- |- |- |- |- |- [~ |- o |- o]~ |- |- | |-
DNGP150408 12,70 15,50 08 [-[-[-1-1-1-[-[-[-1-1-1-1--[-[-|-{-1- |- |- |- [~ [o]-{e]-|®]|-|o|-
DNGP150608 12,70 15,50 08 |-|-|-|=1-1=l=1=1=1=1=1-1-1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1-1=[e]-]®|-|-]-
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Insertos Kenloc™

Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAII

0S| ojuaweaulo]

AKIKS GEEIM |+ 1 1 SLEIN | 1 GIELY (@ ®© o @
L OMPSOM |+ 1+ 1 1 1 OLYSOM | 1 OMPSOM | 1 1 1 1
HEKIEKIEKIK] GCOGOM [+ 1 v 11 GCOSOM | ! GCOSOM |+ 1 1
AEIEIEIKES OLOSOM |+ + 1+ 1 1 0LOSOM | 1 OLOSOM | 1 1 1 1
NI GSNOA | '+ 1+ 1 GCNOM | 1 GCNOA | 1 1 1
HEKIKIEKIK] ONIM |+ 1+ 1 1 1 0LNOM | ! ONIM [+ 1+ 1 1
C AN A A A ) SOM| 1 1 1 8OM | @ SOM |1 1 1
olo|/o|0| e SEM| 1+ 1 1 0 CLEN | 1 SIEA | 1 1 1
o [ GOAdONM |+ v 1 1 SOMdON | ! SOMdOM |+ 1+ 1
O|e GENOM | v v 1 GEINOM | 1 GENOM |+ 1 1
O|e GGENOA | 1 1 gSENON | 1 GGENDN |+ 1 1
O|e SCNOM |+ v 1 GCINOM | 1 GSNOM | 1 1 1
O|e GGCSNONM | 1 1 gSCINON | 1 GSCSNO | 1+ 1 1
O|e SGHNOM |+ 1+ 1 1 1 SEHANOM | 1 SENOM | 1 1 1
O|e GGEHNOM | 1 gSEHNOM | 1 GGLHNDM |+ 1 1
O [ 0CAOM || ®© o © @ | 02O | ! 0O |+ 1+ 1
O [ 40O (e @ | | e @ g02HON | ! gOSHOM |+ 1 1
O ° SIMOM| ! ®© @ @ I | SIMON | 1 SIXOM |+ 1 1
@) ° gGIMOM |+ 1 1 gSIMON | 1 geIMOM [+ 1 1
O [ GOMOM|® @ @ © I | SOMOM | 1 SOMOM [+ 1 1
O [d gGOMOM [+ 1 1 11 gS0MON | ! e R
®| O OPdOM |+ 1+ 1+ 1 1 0bdOM | ! OPdOM | 1 1 1
®|O gopdOM |+ gd0vdOM | 1 gopdOM [ 1+ 1 1
° 06dOM |+ + 1+ 1 1o 0€dOM | ! 06dOM |+ 1 1
° gOEdOM |+ v+ 1 d0€dOM | ! g0€dOM [+ 1+ 1
o o GedOM |+ 1+ v G2dOM | ! GCdOM |+ 1 1
° O gGedOM |+ 1 1 dG5¢dO | ! e A
° o OROM |+ t+ v 1 1 0bdOM | ! OO | 1 1 1 1
® O gORdOM | v v g0LdOM | ! g0kdOM |+ 1 1
® O GOdOM |+ + v 11 G0dOM | ! GOdOM |+ 1 1
[ O g80dOM |+ o g50dOM | ! gg0dOM [+ 1+ 1
||

ﬂmnmam @[ © © oo © w | @ o % ©
o oS~ ~ ~ x|oc o oo o
© o8 33333 |3 28 833
S & ~li=gs) 2 2 g e drEsee

° 2

® 3
m W w © © O o o o ©w o © 9O
$8 SERSISISISS oS aEEE
D M M M
- s|888¢8¢¢ s & & 23828
< 8223233823 ) © 82|32 & 82183 8¢
= 88T xxxxx = 835 = 88 rE 2R
= °S=E === 2= =2 AL = cwmmmm
© 8558853 , 5 8 o 23338
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAI:

Torneamento ISO

n o(e(o|o|e0|(0(0e(0|0|0|O(O|O|O|O|O o|lo(o|o(o(0(0| (o

m. ofo o(o|o|o(o(o| |o|0|0|0 0|0

® primeira opg&o n o[o|o]|Oofo]|0 ojojo(o|o0 o(o(o(o|0 (0|0

O opcéo alternativa m o(o|o/0(o|0|0

E o(oj(o|o|0|0

DNMG-CT
B8 o(Ble(Blo Bo(B)s 8o (Bls /B0 8|08 1818 | |2/g(28|2|e
1S codigo do 5I5(5|5(8(5/5/5/5|5(3(3|5/5(5/5/8/315(3/3|5| 3|5 |2(3|3|8|8(8|E
produto D L10 Re A4 ivapvaivaieg v paiva v ivavaiva g v peaiva g e peavg g e e
DNMG110412CT 9,53 11,62 1,2 =l[=[loll=ll=ll=ll=ll=l=ll=l=l=[=l=l=l=l=l=l=|=l=|==]=]=l=[|=l=]=|=|=
DNMG110408CT 9,53 11,63 0,8 =ollololl=l=ll=ll=ll=l=ll=l=l=l=l=l=ll=l=l=l=l=l=l=l=]=l=l=|=|=|=|=
DNMG150604CT 12,70 15,50 0,3 ST I Y Y N 0 O O I R P [ I P I S O S T I I ) P I I I
DNMG150404CT 12,70 15,50 0,4 —|o|o|o|-|-|-|- - - -- —|-|-|-|o|-|0]|-|-|-
DNMG150408CT 12,70 15,50 0,8 =|=llolol=loll=ll=ll=l=ll=l=l=l=l=l=ll=l=l=l=l=l=l=]=l=l=l=|ol=|=|=
DNMG150608CT 12,70 15,50 0,8 =ll=[lolloll=lloll=llzll=ll=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=|=
DNMG150412CT 12,70 15,50 1,2 —|={ol|=|=|=1=1={=1={=1={=1=|=1={=|-|-1-{=1-|-|-1-|o®|=|-|-|-|-
DNMG150612CT 12,70 15,50 1.2 olo|o|o|o|o|-|-[-[-[=|=|=|=|-|=|=|=|={=[=]|=]=]1=|-|-|-|®|-|-|-
DNMG-FF

Blo(8|<|8 | B|2(3(2|B|5| | 2(SIs|2 2858 818]..| |2/5(2(82-
IS0 cédigo do 515(5(8|5(5/8(5/8(8(5|5(515(5/5/8/3/5/25|18/8|8| 5| 8|3/|8|8|8|E
produto D L10 Re A4 a g Mg g A g v A v A v g v va v g v el
DNMG110404FF 9,53 11,63 0,4 —lo|=o|=|=[=|=|=1={={=|-1=1=|=[=|=|=]|=|=[=|-1=-|-|0|-|®|=|-|®
DNMG110408FF 9,53 11,63 0,8 olefo|o|—|-|-[-|-|=[=[=|=|=1=|-|=|=1=|-|=|-]|=|-|-|®]=|-|-|-|®
DNMG150404FF 12,70 15,50 0,4 —|={=1o|=|=[=|=]=|={=|=1=|=|=|=10|=]|=|=|=|-]=|-|-|0|-|0]|-|-|®
DNMG150604FF 12,70 15,50 0,4 —|-|o|=|-[-|-|-|-]|- - -- -- —|-|-|=]-|-|o]|-]-|®
DNMG150408FF 12,70 15,50 0,8 —|lo|o|o|=|-|=|=|=1|=|=[=|-1=1=|=[=|-|=-]|=|=[=|-1-|-|0|-|®|-|-|®
DNMG150608FF 12,70 15,50 0,8 =|=llolol=|=ll=|=ll=l=ll=l=l=l=l=|=ll=|=|=|=l=|=l=|=]=|=l=|ocl=|=|c
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

n o|o(o(0o(0o|j0|j0|/0 (0|0 O|O(O[O|O|O o|0oj0|0|0 |0 O [ ]
M| | olo olojejojo|e| (000|000
® primeira opcéo n olofololo]|o olo(o|o(0|e o(o(o|o|0(00
O opcéo alternativa m OlOJOJIOJOOO 2
B [ AN AN AN AN BN J o
2
[H| 5
£
<
[<F)
£
o
[t
DNMG-FN
m| || || |@| |m| [@] ;| |a|_|@| . (2.[2].|v
o R RNNRRERE R EE NN EE RS R
ISO cédigo do BB E R EEFERER R E R EFEEFEEEE R EEEE R R
produto D L10 Re glx(z|e 22 =22z 222|222 2222|2222
DNMG110404FN 9,53 11,63 0,4 —-|(o|ofojo|-|-(=|=[=]=|®|=|=|=(=|=|=|=|-|=1=|=1=|=|=-|=1=-|-]|-|®
DNMG110408FN 9,53 11,63 0,8 -|o|(o|ofo|-|-|-|-|-|-|®[-|- -1-1-1-1=1-1=-1=1=-1=1-1-1-|-[-|®
DNMG110412FN 9,53 11,63 1,2 -|o|of-]-|- -1=1=-1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1===1= =1 -]~
DNMG150404FN 12,70 15,50 0,4 -|o|o|o(of0|—|- -|o|®|-[- - - - - -|- - - [}
DNMG150604FN 12,70 15,50 0,4 -|o|(o|ofojo|-|-|-|-|-|®[®|-(-1-1-1-|-|-|-|-|-[-[-1-1-1-|-|-|®
DNMG150408FN 12,70 15,50 0,8 -|o|o|ofofo|-|-|-|-|-|[o®]|=(=|=|=|=|=-|=|=|=|=-|O|=|=|=|=|=|=-|~-|®
DNMG150608FN 12,70 15,50 0,8 ~-|(o|o|(o|o|o|-(-|-[-|-|@|@®|=|=(=|=|=|=|-|-1=-|=|=-|-|-|=1-|-]|-|®
DNMG150412FN 12,70 15,50 1,2 —lolo|-|-[-|-1-|-|-|-1o|-|-{-1-|-|-{-1-1-|-|-1-1-|-|-]-|-|- o
DNMG150612FN 12,70 15,50 1,2 —|olo]|of-[o|-[-|-|-|-1o]-|-|-[-|-]-|-1-[-|-1-{-]-1-|-1-|-|-|®
DNMG-FP
[+2] o [+2] [22] o o 2] o 2] 1] om n
y ENRRRRRREE R SR AR
ISO cédigo do S EEE R EEFFER R E R EFEEEEEE R EEEER R
produto D L10 Re gz ez g2z =22z 2= =222 222|222 =<
DNMG110404FP 9,53 11,63 0,4 =[=1=1=1=1=1==1==1=1=1=|=|=(-|®|®|=|-|[-|-|®|-[-|®|[-|®[-]|-|-
DNMG110408FP 9,53 11,63 0,8 =={-{o[=1-=1=1=1-1-1-1-{-1-{-1-1-1®|=-|-|-|-|®[-[-|®|-|®|-|-|@®
DNMG150404FP 12,70 15,50 0.4 =I=1=1-1=1-1=1=1-1=1-1= 1= -1 == |- e |- |-~ |-1-|-|-|o|-|®]|-|-|®
DNMG150604FP 12,70 15,50 04 I=1={=1=1-1-1=1=1=1-1-1-1-{-{-|-|®|-1-|- ~|-|e|-|o|-]|-]-
DNMG150408FP 12,70 15,50 08 —[-1-1e|-[o]=|=|-|-[-1=|-|-{-1|-|-|o|-1|-]-|-|-|-|-|o|-|®|-|-|®
DNMG150608FP 12,70 15,50 038 —|-[o|ofofo|--|-|-|-1-[-|-|-[-|-|o|-|-|-|-1|-|-|-|o|-|®|-]|-]|-
DNMG150412FP 12,70 15,50 1,2 1=1={=1-1-1-1=1=1=1-1-1-1=1= = - |- |- 1= 1= - [~ |- |- 1o |- |- |-|-1-
DNMG150612FP 12,70 15,50 1,2 “I=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1-1o|=|=1=1=1={=|-1=1-]={-|-|-]o®
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAI:

Torneamento ISO

n olo(joj0o|j0o|0o(0(0(0|/0/O(O(O|O|0O|O (AN AN AN BN BN BN ) [ ]
m. OO0 |00 0|0 |0 o|0o|j0 0|0 |0 [ ]
® primeira opgao n o|ofolofo]o o|eo|jo|o|0|0 ojojo(o(o (0|0 °
O opgéo alternativa m ojeo(o|o(o (0|0
E |00 0|0 |0
H]
yisy
DNMG-FW
B0(3|o|8 (8|38 Bls|Ble|Bls|2|2|8|2(8|8(8 .| |2lgl2l8|S]e
IS0 cédigo do 515515(5(5(5(8181555(5|5|5|5|8|31515|3|3|8|5|3|3(23| 88|82
produto D L10 Re |¥|¥|2|2|2|2|2|2|2|2|2 (2222222222222 22|22 2|x
DNMG110404FW 9,53 11,63 04 |-[-[-{e[-{=T=1-1-1-T-1=T-1-1-1-1-1-1-{=1-1-1-1--[®[-[-]-{-®
DNMG110408FW 9,53 11,63 08 |-[o|e|e|=|=[=|-|-[=]-[=|-1-|-]-1o|=1=[=|-1-|-|-]-|-]|-|-|-]-®
DNMG150404FW 12,70 15,50 04 —I=1el=|=[-|-1=]=1=1-1-1-1=1=1-1-1-1-1=]=1-1-|-|o|-|@|-|-]|®
DNMG150408FW 12,70 15,50 04 olo|-|-[-[-|-[-|-1|-|-|o|-|- -I=1-1-1-1-1-1-]o|-|- o
DNMG150604FW 12,70 15,50 a4 |=llololl=ll=l=l=l=l=l=l=l=l==]=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=lcl=l=l=]=]=
DNMG150608FW 12,70 15,50 04 |—|o|e|e|-|=[=|=|=[-|-|-|o|-[-|-1-{-|-|-|-1-[-|-1-{o|-|-|-]|-]-
DNMG-MN
BloiSofs8(3ls BB o 8lsiB B0 BBl | o2,
ISO codigo do HE R EEFEEEFERFE R R EFEE R EERRE R
produto D L10 Re |¥|2|2|x(x|2|2(x|x|2|2(2|2|2|2|2|2|2 2|22 (22| |22 (22|
DNMG110404MN 9,53 11,63 04 |[-[ele[-[ele[-To|=[=[-1-T-1-1-1-1-1-1-1-1-1=1-1-1-1-1-1-1-1-1-
DNMG110408MN 9,53 11,63 08 |-|o|o|o|e|ef-[o|=|=[-[-|=|-[-[-]|-|-|-[-1|-]-|-]-1-]-|-]-1-]-|-
DNMG110412MN 9,53 11,63 12 |=|-|-|o|o]e|=|=[=|=|-|-|-1|-|-1-1-|-1-|-|-1-|-1-1-|-1-1-]-]-|-
DNMG150404MN 12,70 15,50 04 ~|o|o|e|o|-|o|-|-|-|- - -1=1=1-1-1-1-1- - -
DNMG150604MN 12,70 15,50 04 |-|-|o|e|ele|-|o|=[=[-[-|-|-1=]=]-[=|-1=1=]={-|-|-1-1-]-|-|-]|-
DNMG150408MN 12,70 15,50 08 |of-|o|ele|o|e|e|—[o|-[-|-|-[-|-|-[-|-][-|-]|-[o|-]|-|-|-|-|-]-]-
DNMG150608MN 12,70 15,50 08 |o|-|o|e|ele|-|-|-[o-|-|-|-|-]|-]-|-|-1-1-]-|-|-|-1-1-]-]-|-|-
DNMG150412MN 12,70 15,50 12 |-|e|e|-|o|o|e|=|e|-|-|-|=|=|-|-|-|-|-]-1-|-|-|-1-]-1-1-]|-]-1]-
DNMG150612MN 12,70 15,50 12 |=l=lollellolof=l=llol=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]l=l=l=]=]=
DNMG150616MN 12,70 15,50 18 |=l=ll=llol=l=l=l=l=l=l=l=|==l=]=|=l=|=l=l=]=l=I=]=l=l=]=l=|=]=
DNMG190612MN 15,88 19,38 12 |=|=[=]=|-|-|-1e]=|=|=|=1=1=1=|-|-|-1=1=1-1-|-|-1-1-1-1-|-]-1-
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

ﬂ o(e(o(eo|e(0(0(0|0|0|O(O|O|O|O|O o(o|o|o0 (00| |o
m. 0|0 o(o|0|o|o(o| (o000 (0|0
® primeira opgao “ ofolo|ojofo o(o|o|o(0|0 olo|o(o(o|0|0
O opcao alternativa m ojojo/o|0 0|0 8
E o(o(o|0|0|0 =)
H =
<5
£
]
[<F]
=
o
-
DNMG-MP
o |a| |m| (@ |e;| (@f |«;| |of (8,19 ,8.8
8l8|2|2lgI0|2|3I2(2| 8 gle 088 228 8(8/8/8| | [28|5|8(5]e
1SO cédigo do alajalala|ajajala|a|X XX x|XXSZZS(ZS(ZZ2|n|(2(o|2(2(0(0|0|s
9 clo|ele|ele|ele|elel|ele|elel|ele|ele|ele|ele|els|ele|ele|Ce|ele
produto D L10 Re AN M A g M A A A g v g v g v A v g v va v pva v e e
DNMG110408MP 9,53 11,63 08 =1=1=1=1-1=-1=1=1={=1=-1=1=|=|-|-|®|o|@|-|-|-|-[-|®|-|®|-|-|-
DNMG110412MP 9,53 11,63 1,2 =1=1=1=1=1=1=1=1={=1=1=1=1={==|-|o|®[==|=1=1=-{-|-1-1-|-|-|-
DNMG150404MP 12,70 15,50 04 -1=1=1-1-1-1-1-1-1-1-1={-|-|-|-{o|-|®|®|-|®[-|-|-|®[-|®|-|-]|-
DNMG150604MP 12,70 15,50 04 -1=1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-{-|-|-|-{®|-|®|®|-|® -|of-|of-
DNMG150408MP 12,70 15,50 0,8 —|={-|o|-|o[=|=|=|=|=|=[=|-|-|-[®|-|®|®|-|®[-|-|-|®[-|®]|-|-]|-
DNMG150608MP 12,70 15,50 0,8 —|-1-|o|[-[o|-1-1-1-|-|-|-|-[-[-|o|®|@|@®|-|0|-[-[-[0|0]|0]|-]-|-
DNMG150412MP 12,70 15,50 1.2 =1=1=1-1-1=1-1-1={=1=1-1=1={= === o= ]-1=-1-{-|®|-|®|-|-|-
DNMG150612MP 12,70 15,50 1.2 -1=1-1ol={=|-1-1-{-{-|-1-1-|-|-|-|o|®|-|-|-|-|-|[-|®|®|®|-|-|-
DNMG-MS
o |m| |m| (m| |m;| |@f |;| |of (8,9 ,28.v
RN REEREEEEEEEE R EE R ARENEREE
ISO cédigo do SEEEEEEEEEEEREEEEEEEEEEEREERREREREE
produto D L10 Re AN v vaiva g v vdiva g v g v g ivd g v g iv g g v g v g v e e
DNMG110408MS 9,53 11,63 0,8 ==1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1== === === |®|®|0®|0|-|-
DNMG150401MS 12,70 15,50 0,1 =1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1= 1= === 1= |®|=|-|-|-|-
DNMG150402MS 12,70 15,50 0,2 ==1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=|-1=1-|-|®|®|®]-|-|-
DNMG150404MS 12,70 15,50 0,4 =1=1=1=1=1=1=1=-1=1=1=1=|=1=|={=1=1=|=|=]-|-|-|®|-|®@|@|0|0@
DNMG150604MS 12,70 15,50 04 ==1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1==1=1=]==|-|-|-|®|-|®|@|0|0|-|-
DNMG150408MS 12,70 15,50 0,8 ==1=1=1=1=1=1=1={=1=1=1=1=1==1=1=|==|=|-|-|®|-|®|®@|0@|0|-|-
DNMG150608MS 12,70 15,50 0,8 =1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1-|=|=|-|-|-|®|-|®|@|0@|0|-|-
DNMG150412MS 12,70 15,50 12 ==1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1==|-1=1-|-|®|®@|®|-|-|-
DNMG150612MS 12,70 15,50 1,2 ==1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=|=1=1=-|-|®|®|-|®|-|-
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:

oo e GEEIM | '+ 1 1 GEEIM [ v 1 0 11 GEEIA | 1+ 1
° OPGOM |+ 1 1 1 OMPGOM | 1+ 1 1 1 1 OMPGOM | 1 1
IEIEIKIK] GCOSOM |+ 1+ 1 GCOSOM | + 1+ 1 1 GCOSOM | 1+ 1
EKIEKIEIK] OLOSOM | 1+ 1 1 1 OROSOM |+ 1+ 1 1 1 0LOSOM | 1 1
elo|o|o| 0 GCNOA | 1+ 1 1 SCNOM |+ 1+ 1 1 GZNOM | 1
olo|o|o| @ ONDA | 1+ 1 1 1 ONOM| | @ @ 1 1 OLNOA | 1+ 1
eo|lo/o oo M| 1 1 1 SOM |1 1 1 1 SO |1 1
NI SIEA| 1 1 1 SEEM | 1 1 CLEM| 1
o ° SOMdON [ 1 e 1 GOMdON |1 ® | e 1 | SOMdON | 1 1
O| e GENOM | 1+ 1+ 1 SENOM |+ v 1 1 GENOM | 1+ 1
O| e GGENOM [ 1 1 1 GGENONM | 1 1 GGENIN | 1 1
O| e GCNOM | 1+ 1+ 1 GCNOM |+ 1+ e 1 1 1 GSINOM | 1+ 1
O|e GSCNOM [ 1 1 1 gSCNOM | 1 ® @ 1 1 | gSCSNOA | 1+ 1
O| e SENOM |+ 1 1 GHNOM |1 @ 1 1 1 SENOM | '+ 1
O| e GGLHNDM [ 1 1 1 GGHNOM | 1 1 e 1 1 ASLHNOA | 1 1
O ° OCHOA |+ 1 1 OCMOM |+ v 1 1 0CHON | 1 1
O ° gOSHOM [ 1 1 1 gOSHOM [ 1+ 1 1 1 gOCHOM | 1 1
@) ° SIMOM |+ 1 1 GIXOM |+ 1 1 11 SIXOM | 1 1
O ° geIMOM [ 1 1 1 gGIMOM |1 1 e 1 1 gGSIMOM | 1
o ° SOMOM [+ 1 1 SOMOM [+ 1 1 SOMOM | 1 1
O ° geoMOM [ 1 1 1 gGOMOM [+ 1 1 1 1 gG0MOM | 1 1
®| O OpdOM | 1+ 1 1 1 ObdOM |+ 1+ 1+ 1 1 OPdOM | 1+ 1
®|O gopdOM |+ 1 1 gopdOM |+ 1 1 go0bdOM | 1+ 1
o 06dOM |+ 1 1 1 0EdOM |+ + 1+ 1 1o 0€dOM | 1 1
o g0€dOM |+ 1 1 gd0€dOM |+ e 1 1 1 g0€dOM | 1 1
° O GCdOM |e e 1 e GedOM |+ 1+ 1 1 GCdOM | 1+ 1
° ) geedOM |+ 1 1 g45¢ddM (e o @ | e o g452dOM | 1 1
° O OldOM | ' @ 1 1 ORdOM |+ 1+ 1 1 1 ObdOM | ' 1
o ) g0ldOM |® @ 1 e g0ldOY |® © @ o o | g0ldOM | e e
° ) S0dOY |e o e e GOdOM |+ 1 1 1 SOdOM | 1 1
[ O gg0dOM |+ 1 1 gg0dOM |+ 1+ 1 1 g50dOM | 1 1
||

ﬂmnmﬂm w|<t <t 0 w0 © 0 N AN © wl N ©
o oo o o o o~ — ~ e~
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s Slewew b g i
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e O
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

ﬂ o|o(o(o|0(0|0(0/0|0(O|O(0O|O|0O]|O Ole|(e|eo|(o|e|ofe °
m. ofo o|lojo|o|o0 o(o(o(o|0|0
® primeira opgao n Oofofofo]|0|0 o000 |0 0 AR AN AN A AR BN )
O opg&o alternativa m o|o(e(o(o(0|0 2
-~ B5° E o000 00 o
(I =
5]
£
Re o
-
DNMG-P
m| (m| |;
25/2|=|812(8|2|8| 2|5 2|8 s[2|2|5(8|8|8(€ .| [2/8(E(8I5|w
150 coligo do 515/5/5(815/5/5(51513/3(815(3/5(3/5(5/3[5/5/3 5|8 133/8|8 |8 2
®(O|0|O(0|C|C(=
produto D L10 Re FArAaapaiapdivaapaapnava il rardarapaapaa i i vaaed
DNMG150404P 12,70 15,50 0,4 ={=1=1=1=1=1=1=1=1={={=1=1=1=1== == === ]=-]=-]|-|®|-|®|-|-|-
DNMG150408P 12,70 15,50 0,8 ={=1=1=1=1=1=1=1=1={={=1=1=1=1== == === ]=|=]-|®|-|®|=|-|-
DNMG150608P 12,70 15,50 0,8 ={=1=1=1=1-1-1-1=1={={=1=1=1= === === =111 - |- |®|-|-|-
DNMG-RN
m| |(m| || || _|ea|_|m;| |@| (6] (8,192,929 .e
8IS ol B3I 2|5 5|8 (S /s 22 5|8(8I8(S| | |2|8(2|8|8|e
ISO cédigo do dlajlajajala|a|alala (XXX XSS S22 ]|R| o220 D|(B|m
¢} o|o|o|o|o|o|olo|olo|olo|o|o|o|o|elololo|o|o|O|n|e|o|o|O|e(O|E
produto D L10 Re AR ivapapaa g g g napa i a3 eed
DNMG150408RN 12,70 15,50 0,8 B I N N e e e e e e I I e e e I I e e e I I e e
DNMG150608RN 12,70 15,50 0,8 _|lo|o|e|le|e|-|e|le|-|=|[=[-|=|=[=[=|=]|=|=|=|=|=|=|=|=|=[=|=|-]-
DNMG150412RN 12,70 15,50 1,2 -|-|o[-|o®|® B I e N R R R I I I I I R I ) I I O O O I e
DNMG150612RN 12,70 15,50 1,2 -|o|o|o|o|0 () - -- -1- - o[- - -
DNMG150416RN 12,70 15,50 1,6 —{=1=|=|=|o|=|=|®[={=[=|=|=|=|=|=|=|=|=|={=1=|=1=|=|=|=|=|-|-
DNMG150616RN 12,70 15,50 1,6 —[=|-|o|o|o|=|=|o[=(=(=|=|=|=|=|=|=|=|=|=|=1=1=1=-|-|-|=|=|-|-
DNMG190608RN 15,88 19,38 0,8 N LI I e e e e e e e e e e e e I I e e e o I I O e
DNMG190612RN 15,88 19,38 1,2 —(-le|=|-|o|=|o|=|=[=[=|=|=1=|=|=|=|=|=|=1=-1=-1=1=|-|-|-|-|-|-
"/
L
DNMG-RP
m| || || |m| |m| [ |o| |a|_|®2..[9..[2.,]w olwlo
8l8(o|olg 8| 2l2l2 /e8| 8l0 v ]IS0 121 8|818/8/2 | |2(]|2|8|3|e
ISO cédigo do alalalalala|alooal XXX XX IXZEZNZSZZ)Z2|n|R 02200 (R]|m
I EEEEEEEEEE R EEEEREIEE R R
produto D L10 Re A ivaapaa v A rand Al A g v ped
DNMG110408RP 9,53 11,63 0,8 -|-[-|o|® —=1=1=1=1=|=|-|®|=|-|®|=|=|=|=-|-|-|-|®|®@|@|-|-|-
DNMG110412RP 9,53 11,63 1,2 ={=1=1=1o|=|=|=|={={={=1=1=1=1=|=1=|={={={=1=1=1=1=|=|==|-|-
DNMG150408RP 12,70 15,50 0,8 -|-|o|o|0®|® -[=|-|-|®|-|-|®|®|-|0|0|0|-|0|-|-|-|0|0O|O® -|-
DNMG150608RP 12,70 15,50 0,8 -|o|e® o0 ° -|-|o|-[-|®]|- oo (- -|-|o|® ° -
DNMG150412RP 12,70 15,50 1,2 —|-|o[-|o|®|=|o[—|=[=|=[=|=|=|=|=|=|=|-|-|®|-|-|-|®|®[-|=|-]|-
DNMG150612RP 12,70 15,50 1,2 -|-|o|o|o|®|-|-[-|-[-|@|-|0|0|0|-|[-|-|0O|0|-[-|-|-|O@|0O[-|-|-]|-
DNMG150416RP 12,70 15,50 1,6 ={=1=1=1=1=1=1=1=1={=1=1=1=1=1=1=1=|={=|=1=1=]1=-]|-|®|-|®|=|-|-
DNMG150616RP 12,70 15,50 1,6 —|-|o|o|ole|—|=[=|=[=|=|=|=|=|=|=|=|=|=|=|=1=|=|=-|-|®|=|=|-1|-
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

n olo(o(o0o|j0|j0|j0 (00|00 |O(O(O(O|O|O o|0(0|0 0 0 O [ ]
M| | elie o(o|ojojo[e| (o]0 (0|0 0|0
.primeiraopgéo “ O|0|0|0|0|0 ojo|lo|jo|0|0 o|jo|jo|0o(0(0|0
O opgao alternativa m o000 0 0 0
E (A AN BN BN BN )
H]
DNMG-UN
R A e e e e e e e R R SR
ISO cédigo do 515(5/5|555(5(5(5(8|5515(5|5|8|318|8|5 5|55 |2(3(3]8|8|8|2
produto D L10 Re YININ|IX|X XXX
DNMG110408UN 9,53 11,63 08 “T-T-1-T-T-T-1=-1-1-1-1-Tele|[-e[-{-{-{-{-[-{-{-T-T-1-|-1-1-]-
DNMG110412UN 9,53 11,63 1,2 ==l === =1=1=|=|=[-|o|e|=|o|=|=|=|=|=|=|=|=|-|-|-|-|-|-|-
DNMG150408UN 12,70 15,50 08 === |=]=|=|=|-|-|-|o|o|o|ole|-[-[-[-[=|=[=[-1|-]-]-1-]-]-]-
DNMG150608UN 12,70 15,50 08 I=1=1=1=1-1-1-1-1-|-1-|o|0|@|0|-|-|-|--|-1|-|-]|-]- i
DNMG150412UN 12,70 15,50 1,2 === L= L= === L= L= == =]e|=|=1|=|=|=1=|=1=1=|-|-|-|-|-|-|-
DNMG150612UN 12,70 15,50 1,2 “|=l= === ={={=|=|-|-|o|o]|o]o|=|=|=|-|=|=|=|=|-|-]-|-|-|-|-
DNMG150416UN 12,70 15,50 1,6 “==1=1=1=1=1=1={=|=|=1=[={olo|=|=|=[=[=|=|-1=1=|=|-|-|-1-]-
DNMG150616UN 12,70 15,50 1,6 ==l =1==1=1=1=1=|=|-|o|=|={o|=|=|=|={=|=[=|=1=1-]-1-1-1-]-
DNMG-UP
Bo(S|o(B|2|B|2(8|2|Bls|3|=| 85| 2 2IE|o|2|8l8] | |2|/2/8I2]e
ISO cédigo do 515(5/5(555(5(5(5(8|5515I5|5|8|3|8|E|5|5|5|528(3(38|8|8|2
produto D L10 Re YINI¥N|IX|XX|X XXX |
DNMG110408UP 9,53 11,63 038 =l=l=l=l=l=l==EEEEEREREREREEEREE=E === ==
DNMG150404UP 12,70 15,50 0,4 === === === L= == ={={=|-|o|-|o|=|=[=[-|-|0]-|-]|-]|-]-
DNMG150604UP 12,70 15,50 0,4 B O O O O O O O O O i
DNMG150408UP 12,70 15,50 0,8 -1=1-1=-1-1-1-1-1-1-1-1=|-{-|-{-1-|o]|®]|® o|-|-|-|® o|- -
DNMG150608UP 12,70 15,50 08 ==l === 1=1=1=1={=|=|=|=|={=|-[o|o|=|=|=[=[-|-|0]|-|0]|-|-]-
DNMM-RM
P R A R R e e A B P I R E R E R E
ISO cédigo do BEIEIEIEEEEEEEEEERREEEEEEEREEEEERE
produto D L10 Re Y I ¥ ¥ |I¥ XY |||
DNMM150408RM 12,70 15,50 0,8 —|=1=|=1=(®|=1=1=|=]|=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=|=1=1=-1=1=1=-1=-1-
DNMM150608RM 12,70 15,50 0,8 =l=-1-lo|lo[=1=1®]=1=1={=1=1=1=1=1=1=1=1=|=1=1=1=1=1=-1=1=1-|-|-
DNMM150412RM 12,70 15,50 1,2 —|=|=[=1o|=[=|=|=|=1=|=|=|=|=|=|=|==|=|=|=|=|=]1=|=|=-|=-|-|-]|-
DNMM150612RM 12,70 15,50 1,2 —-|-|-|®|® - -|® - - -|- - —|=-|-]-]- -|- -
DNMM150616RM 12,70 15,50 1,6 Bl S e =1=1=-1=-1=-1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=-1=-1=1-1-|-
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Insertos Kenloc™

Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAII
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Insertos de metal duro ISO
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

n o|jo(o|j0o|j0|0(0(0|0(0(OC|(O|O[O[O|O (AN AN AN AN BN BN ) [ ]
m. O|0 [ AN AN BN AN AN (A AN AN BN AN }
® primeira opgao m (o] o] (o] (o] [e] k6] (A AN AN AN BN ) (AR A AN AN AR AN ]
O opcéo alternativa m o(o|o(o(o|0o|0
B (AN AR AN BN AN}
DNMS
4] o m [21] o o o o o o o Yol
A S S E R S R R
1SO cédigo d Lo P PN - W P - o e P Pl 2 e R B N R e P B I B P = = R
codigo do olo|o|o|o|o|olo|o|o|o|o|o|o|o|o|e|o|o|o|o|o|o|s|e|o|alo|o|o| =
produto D L10 Re ;AN N A N R N M N R R N M N N N P N N N
DNMS150408 12,70 15,50 0,8 —=-T=-T=-T=-T-T=1-1=1-1=T-1=1=1=1=-1=-1-1=1=1=1=[-[- o[- -[-[-[o] -
Apl'cat' 0 Movel
0 aplicativo mével da Kennametal proporciona acesso facil a informagoes
de produtos e calculadoras em ambos equipamentos, iPhone® e Android™. —
Destacamos algumas das principais caracteristicas...
Ha um aplicativo para isso. o
VELOCIDADES DE CORTE & DISPONIBILIDADE DO £ I 1
AVANGOS PRODUTO CALCULADORAS }i, 0
Veja informagdes sobre Verifique a disponibilidade Utilize nossa calculadora © o 000102020000 004,08 0 5080507 0 0 0609
velocidades de corte e avangos global de produtos. Veja de usinagem para aplicagoes SR
para produtos metalurgicos. quantidades disponiveis de fresamento e furacéo. SATeA e
fornecendo sua credencial Material e
de acesso do Konnect. e Thvough
Cutting Speed 524 534 Nimin
INVAC) v i, S P R s T s BT

Ao digitalizar o cédigo de barra da embalagem do inserto, vocé pode encontrar as
condicdes de corte mais produtivas para vida util e controle de cavaco.

NOTA: 0 aplicativo esta disponivel somente na versao em Inglés. Nos temos planos para
traduzir o aplicativo em diferentes idiomas para liberacdes futuras.

'\ z.oog[‘c play
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Porta-ferramentas Kenclamp™

KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
Hi| ) \ H \y\ \@f
_1B3 o
= ey all 5 2
F
=Y | 2 *E
jf & 93° g
5 E L 1 %
-5"{7} H=H1 £
-
©
DDJN-KC 93° /2) B /
| -
numero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH B3| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional

corte a direita (R)
2273105 DDJNR2020K11KC04 | 20 20 25,0 125 30,0 2,0 [DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
1875197  DDJNR2020K15KC06 | 20 20 25,0 125 32,0 4,0 |DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15 P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
2273106 DDJNR2525M11KC04| 25 25 32,0 150 30,0 — [DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
1875191  DDJNR2525M15KC06| 25 25 32,0 150 32,0 — |DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
1875208  DDJNR3225P15KC06 | 32 25 32,0 170 32,0 — |DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
1875227  DDJNR3232P15KC06 | 32 32 40,0 170 32,0 — |DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

corte a esquerda (L)
2273107  DDJNL2020K11KCO04 | 20 20 25,0 125 30,0 2,0 [DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
1875198  DDJNL2020K15KC06 | 20 20 25,0 125 32,0 4,0 |DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
2273108  DDJNL2525M11KCO04 | 25 25 32,0 150 30,0 — [DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
1875192  DDJNL2525M15KCO06 | 25 25 32,0 150 32,0 — |DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
1875207  DDJNL3225P15KC06 | 32 25 32,0 170 32,0 — |DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
1875209  DDJNL3232P15KC06 | 32 32 40,0 171 32,0 — |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

{4 ST

VA r,J B3
7 o Fler &) | .
L' a
e 63" |
0 LH
L1
H=H1
DDNN-KC 63° ©
(s B / %
=
— =
numero para codigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH B3| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus lastico opcional
corte a direita (R)
2273111  DDNNR2020K15KC06| 20 20 10,0 125 40,0 2,5 |DN..150608 |IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
2273112 DDNNR2525M15KC06| 25 25 13,0 150 40,0 — |DN..150608 |IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
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Torneamento ISO

Porta-ferramentas Kenloc™

Insertos Kenloc

H1

KZKENNAMETAE

O

)j 32°
= F g B
P
= 37 1932
[ LH 1
-5 H=H1
g =
MDJN 93° = &
——
nimero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1100936 MDJNR1616H11 16 16 20,0 100 32,0 | DN..110408 | IDSN322 KLM34L 2 mm CKM7 STCM5 2.5mm
1101286 MDJNR2020K11 20 20 250 125 32,0 | DN..110408 | IDSN322 KLM34L 2mm CKM7 STCM5 2.5mm
1101356 MDJNR2020K15 20 20 250 125 36,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm  CKM22 STCM20 3 mm
1101288 MDJNR2525M11 25 25 320 150 32,0 | DN..110408 | IDSN322 KLM34L 2 mm CKM7 STCM5 2.5mm
1101357 MDJNR2525M15 25 25 320 150 36,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm  CKM22 STCM20 3 mm
1101358 MDJNR3225P15 32 25 320 170 36,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm  CKM22 STCM20 3mm
3638550 MDJNR3232P15 32 32 405 173 32,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm  CKM22 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1101285 MDJNL2020K11 20 20 250 125 32,0 | DN..110408 | IDSN322 KLM34L 2 mm CKM7 STCM5 2.5mm
1101287 MDJNL2525M11 25 25 320 150 32,0 | DN..110408 | IDSN322 KLM34L 2 mm CKM7 STCM5 2.5mm
1102316 MDJNL2525M15 25 25 320 150 36,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm  CKM22 STCM20 3 mm
1102317 MDJNL3225P15 32 25 320 170 32,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3mm
3638551 MDJNL3232P15 32 32 405 173 32,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 25mm  CKM22 STCM20 3 mm
_ _ 10
: Uk
J H Y
— 62,5°
e P
0 LH
L1
H=H1
© ®
& = (7
o
MDNN 62,5 \&\&\ ] &
niimero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1101636 MDNNR2525M15 | 68 25 12,5 150 41,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3mm
1101637 MDNNR3225P15 88 32 125 170 41,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3mm
corte a esquerda (L)
1102434 MDNNL2525M15 68 25 125 150 41,0 | DN..150608 | |IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3 mm
1102435 MDNNL3225P15 88 32 125 170 41,0 | DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3mm
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Porta-ferramentas Kenlever™

KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
" " \)i \)2?
32° [=]
3 : @\ ° 2
< Cf & -‘g
~I=Vge |937 g
R - L1 3
28§ H=H1 E
o
(=
¥
PDJN 93° '
G
numero para cédigo do inserto pinodo  puncao parafusoda Torx
pedido produto H B F L1 LH AS° padrao calco calco dopino alavanca alavanca Plus
corte a direita (R)
1244752 PDJNR1616H11 | 16 16 20,0 100 240 -6.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060  514.118 101P
1192382 PDJNR2020K11 | 20 20 250 125 30,0 -7.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514118  10IP
1192383 PDJNR2020K15 |20 20 250 125 36,0 -7.0 | DN.150608 | 512,153 513.023 515.018 511.024 514128 15IP

1192384 PDJNR2525M11 | 25 25 320 150 30,0 -7.0 | DN.110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060  514.118  10IP
1192385 PDJNR2525M15 | 25 25 320 150 360 -7.0 | DN.150608 | 512,153 513.023 515.018 511.024 514128  15IP

1156969 PDJNR3225P15 | 32 25 320 170 360 -7.0 | DN..150608 | 512,153 513.023 515.018 511.024 514128 15IP

1236865 PDJNR3232P15 |32 32 400 170 360 -7.0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024  514.128 151P

1244784 PDJNR4025R15 | 40 25 320 200 36,0 -7.0 | DN..150608 | 512,153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
corte a esquerda (L)

1244751 PDJNL1616H11 16 16 200 100 240 -6.0 | DN..110408 | 512,060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P

1244658 PDJNL2020K11 20 20 250 125 30,0 ~-7.0 | DN..110408 | 512,060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P

1244820 PDJNL2020K15 |20 20 250 125 36,0 -7.0 | DN..150608 | 512,153 513.023 515.018 511.024  514.128 151P

1192380 PDJNL2525M11 25 25 320 150 30,0 -7.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P
1156968 PDJNL2525M15 | 25 25 32,0 150 36,0 ~-7.0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P

1244781 PDJNL3225P15 |32 25 320 170 360 -7.0 | DN..150608 | 512,153 513.023 515.018 511.024  514.128  15IP
1244821 PDJNL3232P15 | 32 32 400 170 360 -7.0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
1192381 PDJNL4025R15 | 40 25 32,0 200 36,0 -7.0 | DN..150608 | 512,153 513.023 515.018 511.024 514,128 151P
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Porta-ferramentas Kenlever™

Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

o T 1 | @ %
B i \) \)
>z '60 F <&> B
27,58 _— <
o 6257
—7 ‘ LH
- - L1
H=Hi1
<
PDNN 62,5° @ %
G
ndmero para codigo do inserto pino do puncao parafuso Torx
pedido produto H B F L1 LH padrao calco calco dopino alavanca daalavanca Plus
corte a direita (R)
1244756 PDNNR2020K11 | 20 20 100 125 24,0 | DN..110408 | 512,060 513.060 515.018  511.060 514.118 10IP
1244824 PDNNR2020K15 20 20 100 125 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514,128 151P
1244773 PDNNR2525M15 | 25 25 125 150 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018  511.024 514.128 151P
1244825 PDNNR4025M15 | 40 25 125 150 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018  511.024 514.128 151P
corte a esquerda (L)
1244754 PDNNL2020K11 20 20 100 125 24,0 | DN..110408 | 512,060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P
1244822 PDNNL2020K15 | 20 20 10,0 125 36,0 | DN.150608 | 512,153 513.023 515.018  511.024 514.128 151P
1244659 PDNNL2525M11 25 25 125 150 30,0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P
1244785 PDNNL2525M15 | 25 25 125 150 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
1244823 PDNNL4025M15 | 40 25 125 150 36,0 | DN..150608 | 512,153 513.023 515.018  511.024 514.128 151P
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KZKENNAMETAIZ
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Haste de ago
com refrigeragao
interna.

°

L1

Barras de mandrilar Kenclamp™
Insertos Kenloc™

Cs

A

)
- - o g
A-DDPN-KC 117,5 S E /
niimero para cédigo do inserto parafuso Torx  conjunto pino Torx
pedido produto D Dmin F L1 L1A CcS yF° padrao calco docalco Plus dogrampo elastico  Plus
corte a direita (R)
2441957 A25RDDPNR11KC04 (25 37,0 22,0 200 4,8 1/4-18 NPT -10.0 [DN..110408(IDSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441959  A32SDDPNR15KC06 |32 45,0 27,0 250 6,5 1/4-18 NPT -12.0 |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441961  A40TDDPNR15KC06 |40 52,0 30,0 300 6,6 1/4-18 NPT -10.0 |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
corte a esquerda (L)
2441960 A32SDDPNL15KCO06 |32 45,0 27,0 250 — 1/4-18 NPT -12.0 |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441962 A40TDDPNL15KCO06 |40 52,0 30,0 300 6,6 1/4-18 NPT -10.0 |DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
mpu afE— SR
=7 D
Haste de aco
com refrigeragao L1
interna. I 1
)
A-DDQN-KC 107,5° = /
e =
numero para codigo do inserto parafuso Torx  conjunto pino Torx
pedido produto DDmin F L1 CS yF° yP° | padrao calco docalco Plus dogrampo elastico  Plus
corte a direita (R)
2441951 A25RDDQNR11KC04(25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -11.0 -7.0 [DN..110408 = = — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441953 A32SDDQNR15KCO06(32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -10.0|DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441955 A40TDDQNR15KC06|40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -10.0 -10.0|DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
corte a esquerda (L)
2441952 A25RDDQNL11KC04|25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -11.0 -7.0 [DN..110408 — = — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441954 A32SDDQNL15KC06 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -10.0|DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441956 A40TDDQNL15KCO06 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -10.0 -10.0|DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15 1P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
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Barras de mandrilar Kenclamp™

Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAIi

Torneamento ISO

/4
-

1

=/

Haste de aco
com refrigeragao

interna.

A-DDUN-KC 93°

9VY

ndmero para codigo do inserto parafuso Torx conjunto pino Torx
pedido produto D Dmin F L1 Ccs yF° yP°| padrao calco docalco Plus dogrampo elastico Plus
corte a direita (R)
2441939 A25RDDUNR11KC04| 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 -5.0|DN..110408|  — = — CM234R ASSY SSP025016M 15IP
2441941 A32SDDUNR11KC04| 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -5.0|DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15IP
2441945 A32SDDUNR15KCO06 | 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -6.0|DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15IP
2441947 A40TDDUNR15KC06 | 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 -5.0{DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15IP
2441949 A50UDDUNR15KCO06| 50 63,0 35,0 350 1/4-18 NPT -7.0 -5.0|DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15IP
corte a esquerda (L)
2441940 A25RDDUNL11KCO04 | 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0 -5.0|DN..110408|  — - — CM234R ASSY SSP025016M 15IP
2441942 A32SDDUNL11KCO04 | 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -5.0|DN..110408| IDSN322 KMSP315IP 151P CM234R ASSY SSP025016M 15IP
2441946 A32SDDUNL15KC06 | 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -6.0|DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15IP
2441948 A40TDDUNL15KCO06 | 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 -5.0{DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15I1P
2441950 A50UDDUNL15KC06 | 50 63,0 35,0 350 1/4-18 NPT -7.0 -5.0{DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15IP
ol ‘@\&J == R
= = ! \)s \)s \)@
e 72— 1, b
/o) F| QVM J Ni
Haste ge aco. L2 L1 B/mllg
com refrigeracao
interna.
=
A-MDUN 93° @
nimero para cddigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto D Dmin F L1 L2 CSs yF° yP°| padrao calco trava vada grampo dogrampo vada
corte a direita (R)
1098769 A25RMDUNR11 (25 32,0 17,0 200 40,0 1/4-18 NPT -14.0 -5.0|DN..110408 - KLM33L 2mm CKM7 STCM5 2.5mm
1098102 A25RMDUNR15 (25 32,0 17,0 200 — 1/4-18 NPT -14.0 -5.0|DN..150408 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCMi1 3mm
1098770 A32SMDUNR11 (32 40,0 22,0 250 50,0 1/4-18 NPT -12.0 -5.0|DN..110408 | IDSN322 KLM34L 2mm CKM7 STCM5 2.5mm
1098104 A32SMDUNR15 |32 40,0 22,0 250 — 1/4-18 NPT -12.0 -6.0 |DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3 mm
1098106 A40TMDUNR15 |40 50,0 27,0 300 — 1/4-18 NPT -9.0 -5.0|DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3 mm
1098108  A50UMDUNR15 (50 63,0 350 350 — 1/4-18 NPT -7.0 -5.0|DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1098779 A25RMDUNL11 [25 32,0 17,0 200 40,0 1/4-18 NPT -14.0 -5.0 |DN..110408 - KLM33L 2mm CKM7 STCM5 2.5mm
1098103  A25RMDUNL15 (25 32,0 17,0 200 — 1/4-18 NPT -14.0 -5.0|DN..150408 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCMi1 3mm
1098780 A32SMDUNL11 (32 40,0 22,0 250 50,0 1/4-18 NPT -12.0 -5.0 (DN..110408 | IDSN322 KLM34L 2mm CKM7 STCM5 2.5mm
1098105 A32SMDUNL15 (32 40,0 22,0 250 — 1/4-18 NPT -12.0 -6.0|DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3 mm
1098107 A40TMDUNL15 (40 50,0 27,0 300 — 1/4-18 NPT -9.0 -5.0|DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3 mm
1098109 A50UMDUNL15 |50 63,0 350 350 — 1/4-18 NPT -7.0 -5.0|DN..150608 | IDSN432 KLM46L 2.5mm CKM22 STCM20 3 mm
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Com refrigeracédo
interna.

H-MDUN 93°

niimero para cédigo do

L1

©

Cabecotes de mandrilar Kenloc™

Insertos Kenloc

®

inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto D min F L1 padrao calco trava vada grampo do grampo  vada
corte a direita (R)
1099094 H4OMDUNR15 | 40 500 27,0 41 |DN.150608| IDSN432 KLM46L 25mm  CKM22 STCM20  3mm
corte a esquerda (L)
3612192 H50MDUNL19 | 50 630 350 41 |DN.190612| IDSN533 KLMS8 3mm  CKM12 STCM4  4mm
Cabecas de mandrilar Kenlever™
afi] Lo =
7 @%U
F
=7 93| @ 9
Com refrigeracéo =
interna. \J}'j \Z;1/()/—12"
L1 min
-5° %@
H-PDUN 93°
9 ©
o 8§
& S
ndmero para codigo do inserto pino do parafuso Torx
pedido produto D D min F L1 padréao calco calco pino alavanca daalavanca Plus
corte a direita (R)
1861496 H32PDUNR15 32 43,0 250 41 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
1861519 H50PDUNR15 50 63,0 350 41 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
corte a esquerda (L)
1861520 H50PDUNL15 50 63,0 350 41 DN..150608 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: BO1
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Capsulas Kenloc™

Insertos Kenloc KZKENNAMETAE
“
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Je el wd

MDJN 93°
nimero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
3346241 MDJNR12CA11 50 20,0 55 -9.0 -9.0 DN..110408/DN..322
3330275 MDJNR16CA15 60 25,0 63 -9.0 -9.0 DN..150408/DN..432
3330199 MDJNR20CA15 70 25,0 70 -8.5 -8.5 DN..150408/DN..3.532
corte a esquerda (L)
3346240 MDJNL12CA11 50 20,0 55) -9.0 -9.0 DN..110408/DN..322
3330274 MDJNL16CA15 60 25,0 63 -9.0 -9.0 DN..150408/DN..432

Pecas de reposicao

= &

pino de sexta- parafuso sexta- parafusode sexta- parafusode parafuso de sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 - KLM33L 2mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm  KUAM31 191.406 4mm CSWM 060 050

60 IDSN432 KLM46S 2.5 mm CKM36 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAMS32 191.407 5mm CSWM 080 050
70 IDSN432 KLM46  2.5mm CKM41 STCM40 25mm KUAM25 25mm KUAMS32 191407 5mm CSWM 080 050
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Capsulas Kenloc™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc
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MDQN 107,5°
nimero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° YP° padrao
corte a direita (R)
3330277 MDQNR16CA15 60 25,0 63 -9.0 -6.0 DN..150408/DN..432
3330201 MDQNR20CA15 70 25,0 70 -9.0 -8.0 DN..150408/DN..432
corte a esquerda (L)
3330276 MDQNL16CA15 60 25,0 63 -9.0 -6.0 DN..150408/DN..432
3330200 MDQNL20CA15 70 25,0 70 -9.0 -8.0 DN..150408/DN..432

Pecas de reposicao

pino de sexta- parafuso sexta- parafusode sexta- parafusode parafuso de sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem vada arruela

60 IDSN432 KLM46S 2.5 mm CKM36 STCM9 25mm KUAM25 25mm  KUAM32 191.407 5mm CSWM 080 050
70 IDSN432 KLM46  2.5mm CKM34 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAM32 191.407 5mm CSWM 080 050
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Porta-ferramentas Kenloc™

KZKENNAMETAI: Insertos Kenloc™
" H Uy
A —~1 15
F g B
j ,
\/ 8
& tH L1
H=H1
& ==
MRGN (&) 4 &
— &&\‘ — 7
niimero para cddigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1102086 MRGNR2525M12 | 25 25 320 150 320 | RN.120400 | |RSN43 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
corte a esquerda (L)
1102699 MRGNL2525M12 | 25 25 320 150 320 | RN.120400 | |RSN43  KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
R < kennamerac
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Insertos Kenloc™

Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAII

0S| ojuaweaulo]

[ JKIK] SIEIA| 1 e GIEIA| 1 1+ e 1 GLEIM |1 1
° OMYSOM | 1+ 1+ 1 OMPSOM | '+ 1+ 1 1 1 OLYSOM | 1 1
EIKIKIK] GCOSOM | 1+ 1 1 GCOSOM |+ 1+ 1 1 GCOSOM | 1 1
IEKIKIEIK] 0Ll0SOM |@ @ o OLOSOM | '+ 1+ 1 1 1 0LOSOM | 1 1
EIKIKIK] GCNOM |1 1 1 e I GCNOXM | 1+ 1
IEIKIKIK] OlNO) (@ o | ONOM |1 1 1 1 OlNO) |® o
CANC BRI B M| 1 1 M| 1 1 11 8 [ 1 1
o|lo(o|o|e SEEM| 1 1 SIEM [ 1 1 1 SLEM | 1
o o SOAdOM [ 1 1 1 SOMdOM | 1 1 1 1 SOMdON | 1 1
O e GENOM | 1+ 1 1 SGENOM | 1+ 1+ 1 1 GENOM | 1
O| e gGGENOM | 1+ 1 1 GGENONM | 1 1 1 1 gGENOM | 1 1
O| e GCNOM | 1+ 1 1 GSNOM |+ v 11 GCNOM | 1 1
O e gGSCSNOM | 1+ 1 GSSNOM | 1 1 1 1 gSCNOM | 1 e
Ol e SENOM |+ 1+ 1 SENOM | v v 1 1 GLHNO)Y (@ o
O| e GGHNOM | 1 1 GGENOM | 1 1 1 1 gSHNOM | 1
O ° OCAOM [ 1 1 1 OCMOM |+ v 1 1 0CAOM | 1+ 1
O ° gOSHOM [ 1 1 gOSHOM [+ 1 1 1 g0CHOM | 1+ 1
O ° SIXOM |1 1 GIMOM |+ v 1 1 SIMOM | 1+
O ° gSIMOM | 1 1 gGIMOM (e 1 1 1 gSIMON | 1+ 1
O ° SOMOM [ 1 1 SOMOM |®@ @ 1 1 | SOMOM | 1+ 1
O ° gG0MOM [ 1 1 1 gGOMOM [+ 1 1 1 gG0MON | 1+ 1
®| O ObdOM | '+ 1+ 1 OpdOM |+ 1+ 1 1 ObdOM | 1 1
®|O gaopdOM | 1 1 gopdOM |+ 1 1 1 g0ydOM | 1
[ 0EdOM | '+ 1 1 06dOM |+ 1+ 1 1 0EdOM | 1 1
o d0€dOM | '+ 1 1 g0€dOM |+ 1 1 1 g0€dOM | 1 1
° O GedOM |+ 1 1 GedOM |1 1 1 e GCdOM | 1 1
o O g45edOM |+ 1 1 gGedOM |+ 1 1 1 492dON | 1 1
[ O OldOM | ! @ 1 0ldOM|e | e o @ ObdOM | 1 1
° O g0LdOM | 1 1 1 g0IdOM | ' ® e 1 | g0LdOM | 1 1
o O GOdOM | 1 1 1 SOdOM | '+ e 1 1 GOdOM | ' 1
[ O gs0dOM |+ 1 1 gg0dOM |+ 1+ 1 1 g50dOM | 1 1
||
BHEEOE gz 2= @le = o oo ElS 3
o o o O O O+~
olR R
28 8 R 2B RRRR Sl o
] ) —Hlo o N 5 o ¥ ¥ NN =
g% ¥ 7 7
(SO = S . o) 7
D ~O B
e O o . =
n g |Ekk Z 8 |EEEEE a g &8
L 228 8 & L cel888% 3 b $2/8 ¢
S 538 & & S 538 & & & | (O] 53|& &
= 583835 = 8El8E oo = 8L(E &
=2 o= =2 = = O === 3 = = o |2 =
n 2 1585 « 2155555 »n 2 155

B97

KZKENNAMETAIZ

ennametal.co


http://kennametal.com

Insertos de metal duro I1SO
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

ﬂ o|o|o|o|o|o|efefefe|O|O|O|O|O|O o(o|o(o|0|0|0 °
m. oo o|o|o|o|0|0 o|o|o|o|o|0
® primeira opg&o n o[o|o]|Of0]|0 ojojeo(o|o0 oo o(o|0 (0|0
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E o|o|o|o|0|0
\90° m
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9 o|o|o|o|o|o|o|a|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|a|e|o|a|lololol=
produto D L10 Re M A R R R R R R M M I R T A T T 1 1 M M i P 1 R e
SNMG120408FW 12,70 12,70 08 =llol=lol=l=l=l===l=l=== === === === EEEREEE =
SNMG120412FW 12,70 12,70 1,2 —|=1of=1=|=1=|=[={=1=1=1=|=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1={=1={=1|-|~]®
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codigo do olo|olo|olo|o|o|o|o|olo|olo|olo|olo|olo|olo|ola|e|o|olo|olo|-
produto D L10 Re ¥ ¥vrxe e e e e e e e e
SNMGO090308MN 9,53 9,53 08 —|-{o|e|o|ef-|o|[-|-[-|-[=|-[=1-{=]-1=1={=1=[=1={=1=|-1-|-]-|-
SNMG090312MN 9,53 9,53 1.2 —[={-|o|=10|=|=|=|={={=[=|=1=1=1=1=|=={={==|=-1=-1=-]1=1==|-|-
SNMG120404MN 12,70 12,70 0,4 —[={of=1o|=|=|=|=|=|=-{={=-|=1=1=1=|=|=|=|-{-|-|-]1-]1-]- -{-1-
SNMG120408MN 12,70 12,70 0,8 -[-1® eo|o|o ° -|- -|- -|- - -[-1- -|- -
SNMG120412MN 12,70 12,70 1,2 -[-|e® o|o|- = —==1=|=1=1=1=]={=1=1=1=]={=1=1=1=]=|=-
SNMG120416MN 12,70 12,70 1,6 =[={={-1o]®|=|=|=|=|=[=[==1=1=1=1=|==|={==1=-]-]1-]=1-|-|-|-
SNMG150612MN 15,88 15,88 1,2 IR I N N N N N R N N
SNMG150616MN 15,88 15,88 1,6 ={={=1=1ol=1=|=|=|={={={={=1=1=1=1===|={={=|=-1=-1=-1----|-
SNMG190612MN 19,05 19,05 1.2 —[=[-{o]o|=]|=|=|=|=|=[=[==1=1=1=1=|=|=|={==1=-]1-]1-]=1-|-|-|-
SNMG190616MN 19,05 19,05 1,6 =[l=[=ll=ll=lloll=l=l=l=l=]= === l=l=l=1=l=l=l=]=1=l=1=l=1= ===
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ISO cadigo do SEEEEEEEREERE R R EREEEEFE R EEREREE
produto D L10 Re AN A A AN A AN N AN A N R R R4 R R R P4 R N 1 T it
SNMG120408MP 12,70 12,70 0,8 =1={=1=1=1==[=|=1=1={=|=-1=]|-|-|®|®|@|0|0|-[-|-|-|@O[-[0|-]|-]|-
SNMG120412MP 12,70 12,70 1,2 -1=1==1={=-1=1==1={=1=|={=={-|-|o®|®|@|-|®|-[-|-|[®|@[0®]|-|-]|-
SNMG120416MP 12,70 12,70 1,6 —=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=|~-|-|o@|=|-|®|=]-|-]-]|- i
SNMG150608MP 15,88 15,88 0,8 ={=1{=1{=1=1=1=1=1=1=1={=1={=1=-1=1=|-|® -{=-{-1-1- - -
SNMG150612MP 15,88 15,88 1.2 -[={={=1=1=1=1=1=|={={=[=[=|-]|-|-|®|®@|®[=[-[-[-|-|®|-|®|-|-|-
SNMG150616MP 15,88 15,88 1,6 —=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=|-{-1of=|=|=|=|-|®|=|=|-]-|-
SNMG190612MP 19,05 19,05 1,2 —|=1==|=1=1=1=|=1=1={=|=1=|=|-|-|®|@|@|-|@[==|=|=|=[-|-|-]|-
SNMG190616MP 19,05 19,05 1,6 N e Sl S N N ) I I 0 N I I R I I I I I N I 0 I I
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Insertos de metal duro ISO

KZKENNAMETAII

0S| ojuaweaulo]

[ JKIK] GIEIA | 1+ 1 SLEIN | 1 ERA I
[ OMSOM | '+ 1 1 OLYSOM | 1 OMPSOM |+ 1+ 1 1 1
IEKIEKIEIK) GCOSOM | '+ 1 1 GCOSOM | 1 Ge0SOM (e 1 1 1 e
IR OLOSOM | '+ 1 1 0LOSOM | ! 0L0SOM (@ @ 1 1 1
IEIKIKIK] GeNOM | 1+ 1 GZNOA | 1 GCNOM|e © o o @
IEIKIEIK] ONODY | @ o | OLNOA | 1 OlNOM (@ © 1 1 |
LA ARG AN A ) 89 1 1 | 8OM | 1 SOM| 1+ 1 1 1
olo|/o|/o| e SEEM | 1 1 CLEN | 1 SEEA|[ 1 1 1 1
[ [ GOMdOX |1 1 e SOMdOM | 1 SOMdOM | 1 1 1 1
O| e GENOM | 1 1+ GEINOM | 1 GENOM | 1+ 1+ 1 1
O| e GGENOM |+ 1 1 gSENON | 1 GGENOM | 1 1 1 1
O| e GCNOM | '+ e 1 GCINOM | 1 GSNOM |+ 1+ 1 1
O| e GSCNOM | @ 1 1 gSCINON | 1 GSSNOM | 1 1 1 1
Ol e SEHNOM | + 1 1 SENOM | 1 SGEHNOM | v v 1 1
O| e SN | 1 1 e gSLNOM | 1 GGHNOM | 1 1 1 1
O ° [ k) B 0CMON | 1 OCHOM |+ + 1 1
O [ g0SMOM | 1+ 1 g0S)OM | 1 gOSHOM [+ 1 1 1
¢} ° SIXOM | 1+ 1 SIMON | 1 SIMOM| v+ 1 1
O ° gGIMOM | 1+ 1 gSIMON | 1 GGIMOM |+ 1 1
€] o GOMOM | 1+ 1 SOMOM | 1 SOMOM |+ 1+ 1 1
O ° g0 | 1+ 1 gS0MON | ! GGOMOM [+ 1 1 1
®| O ObdOM | + 1+ 1 0bdOM | ! OpdOM |+ 1+ 1 1
®| O gaobdOM | 1+ 1 g0ydON | 1 gobdOM |+ 1 1 1
o 0EdOM | '+ 1 1 0€dON | ! 06dOM |+ 1+ 1 1 1
[d g0€dOM | '+ 1 1 g0€dON | ! g0€dOM |+ 1 1 1
° O GedOM |+ 1 GedOM | ! GedOM |+ 1+ 1 1
o ©) g45¢dOM | e e | 452dON | @ ) I
[ O ObdOM | '+ 1 1 0bdOM | ! ObdOM |+ 1+ 1 1 1
° O g0ldOM | ' e 1 g0LdON | ! I I
o ©) GOdOM | 1 1 G0dOM | ! SOdOM |+ 1 1 1
[ O g50dOM | + 1 1 950dO | ! gg0dOM |+ 1 1 1
||
la|=[x|z[o]|z] RN N
€3N (e e =ls -
SRR
olR R 3 o|R Ola o 6 6 o
© =y o o v =3 Ola o - | |~
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:

(JKJK) SEEIM | 1 SEEIN | 1 SLEIN | 1
° OIPSOM | 1+ 1 OLPSOM | 1 0PSO | 1
ole|eo[o|e GCOGOM | 1 1 GCOSOM | 1 GCOGSOM | !
KKK 0LOSOM | ' 1 0LOSOM | ! 0L0SOM | @
IEIEKIEIK) SCNOM | 1 GCNOA | 1 S2NON | 1
elo|o|o| 0 oLNOM | 1+ 1 0lNOX | @ 0lNOM | @
o|lo|lo|o|e 89 |1 8O | 1 89 | 1
IEKIEKIEIK) CEEA | 1 1 CEEM | 1 CIEM | 1
o ° SOOI | '+ 1 GOMdON | ! SOMdOM
Ol e GENOM | 1+ 1 GEINOM | 1 GENOM | 1
O| e GSENOA | 1 1 GSEINOA | 1 gSENOA | 1
O e GCNOM | 1 1 GCINOM | 1 GCINOM | 1
O e GSCNON | 1+ GSCINOA | 1 dGCINO | 1
O| e SENOM | '+ 1 SENOM | 1 SEHNOM | 1
of|le GSEHNON | 1+ GSHNON | 1 gSLNOM | 1
@) ° 0CHON | 1+ 1 0CHON | 1 02O
O ° gdOCHON | 1 1 H0CHOM | ! H0CHON | !
o ° SINOM | 1+ SIMOM | 1 SIMOM
@) ° dsIMOM | 1+ GSIMOM | 1 a5 MO
O ° GOMOM | 1 1 GOMOM | ! GOMOM | !
O ° GO0 | 1 1 HS0MOM | 1 HSOMOMN | 1
o0 ObdOM | 1 1 0bdON | ! 0PdOM | 1
e|O g0bdOM | 1 1 g0vdOM | ! g0vdON | !
[ 0EdOM | 1 1 0€dOM | ! 0€dOM | !
o g0EdOM | 1 1 g0€dON | ! g0EdON
° @) GedOM | e | GedOM | 1 GodOM | @
° @) g952dOM | 1 1 g52dOM | ! g52dON | !
° ) 0LldON | 1 o 0LldOM | 1 0LdOM
° @) g0LdOM | 1 1 g0LdON | ! g0LdON
° O GOdOM | ' 1 G0dOM | ! G0dOM | !
° o g950dOM | 1 1 g950dOM | 1 950dOM
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

H o|o|o|o(o|o|0|0fe|e(O|O|O|O|O|O|O o(o(o(o|o|0|e
m. o) o(o|o(o|eo|o| (o|e|o|e(e|e
® primeira opgao m ofo|ofo|0|0 oo 00|00 (A AN AN A AN BN )
O opgAo alternativa m o(o(o|o(00|0 2
B o|o|o|o(e|0 =
[H] 5
£
o 2
— 5
@ -
Re_/|_L10=D
SNMG-RN
Bo(8|o|8|s(8|s|2|2|Bla|Ble|Bls 2l 2|28|3(8 .| |2lsl2l8(S]e
IS0 cédigo do 515(5515(5(5|5|5(8|55(5/8|5(5|3/8|3/5|5/5|3 |5 |3(3(3|8|8|8|E
produto D L10 Re MM NI R R N R N R R N R N T 1 1 R T Y
SNMG090412RN 9,53 9,53 1,2 ==l =T=T=1=T=T=T=T=T=1=T=T=T=1=1=1=T=T=1=T=1=1=T=1=1-1-1-
SNMG120408RN 12,70 12,70 08 “|-|-|o|o|o|o|=fo|=|-|-|-1=[=[=|-|-1=1=[=[={=|-1=1=]=|-|-]|-1]-
SNMG120412RN 12,70 12,70 1,2 -|-|(o|o|(o|ojo|-]@® -|=1=1={=1=1=1=1=1=-|=|-|®|={=1=1=1=1=|-|-
SNMG120416RN 12,70 12,70 1,6 -|-|o[-|o]|®|-|-|0®|0®]|- -|- -|- -|- == -|- -
SNMG150608RN 15,88 15,88 08 “=l=lo|=lo|=|=|=[=|=1=|=1={={={=|=1=1=[={={=|-1=1=]=|-|-|-1-
SNMG150612RN 15,88 15,88 1,2 | -le|-|e|ef=|-|o|e|=[=|=|={=|=|=|=|=1|=|=|-]o|=|=|=|=]|=]|=|--
SNMG150616RN 15,88 15,88 1,6 “=l=|-|ole|o|=|=[=|=|=|=1=[=|=|=|=1=1=|=|-{o|=|=1=|=|-|-]|-1]-
SNMG190608RN 19,05 19,05 08 “=l=f=lo|=|=1o|=|=|=|=|=1=[=|=1=|=1=1=[={={=|-1=1=]=|-|-]|-1-
SNMG190612RN 19,05 19,05 1,2 “|-lo|-|o|o|o|=|-[o|-|-|-1=[=|=|-|-1=1=]=[-{-|-1=1=]-|-|-]|-1]-
SNMG190616RN 19,05 19,05 1,6 —|-[-|o|o|o|o|-[o|-[-1-[-1=|=1|-|-|-|-|-|-1-|®|-|-|-|-|-1-|-]-
SNMG190624RN 19,05 19,05 24 “=l=f=|=lo]|={ol=|=|=|=|=1=[=|={=|=1=1=|=|={=|-1=1=]=|-|-]|-1]-
SNMG250924RN 25,40 25,40 24 P Y P O O O )
90
/@\
Re_/|_L10=D
SNMG-RP
B0(8|o|8|x(3|32|2|Bla|Ble|Bls|2lo|8l28|8(8 .| |2lgl2l8(S]e
IS0 cédigo do 515(5315(5(5|5|5(8|55(5/8|5(5|8/8|5/5|5/5|3 |5 |3(3(3|8|8|8|E
produto D L10 Re MM NI R N R N R R N R T T 1 P T N T
SNMG120408RP 12,70 12,70 0,8 —|o|-lo|ole[-[-[--]-]-1-]-le[e|[-[-|-[e][-[e]-[-[-|o]0]o]o]-]-
SNMG120412RP 12,70 12,70 1,2 -|o|o(o|o|o|-(0|-|0|-0(0|0® o|l-|-[(ofo|-|-|-[-|-|o|0|0|0]|-|-
SNMG120416RP 12,70 12,70 1,6 B U P O O O O O P i
SNMG150612RP 15,88 15,88 1,2 “|-|e|-|o|e|-|-|-|0]|- - O ) —|-|ele]|- -
SNMG150616RP 15,88 15,88 1,6 —|-lel-|-lo|-|=|=|[-|-|-|-1=[-|-|o|-|o|-][-[-|-|-|-|-]o|-|-]|-]-
SNMG190612RP 19,05 19,05 12 | -|-|o|o|-|-|-|o|-|-|-[-|-|-]-|-|-|0|-|-|0|-|-|-|0|0|0|0]|-]-
SNMG190616RP 19,05 19,05 1,6 =l =le|=|=|=|=|=]o|=|=|=|=|-]o|-|-|0|0|-|-|o|-|-|o|e|-|0|-]|-
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:

eolo| o GEEIM | v 1 0 GEEIM | 1+ 1 GEEIM |+ 1 1 1
[ OMPSOM |+ v v 1 1 1 OMPSOM | 1+ 1 1 OMPSOM |+ 1+ 1 1 1
eo/o(o(ofe GZOSOM |+ 1 1o G2OSOM | 1 1 1 GZOSOM |+ 1+ 11
o|lo/o|o|e OROSOM |+ 1 1 111 0LOSOM [@ 1 1 OKOSOM |+ 1 1 1 1
elo|o|o| 0 GCNOA |+ 1 1 GCNOM [ 1+ 1 GCNOM |1+ 1 1 1
o|lo|o|o|e oONDM |+t 1 1 OO |1 1 e ONOM | 1 1+ 1 1
LA A R ) M| 1 1 1 M| 1 1 M| 1 1 1o
elo|o|o| 0 SIEM |t 1 o SLEM | 1 1 SEEM |1 1 1
[ o SOMdOM [+ 1 1 GOMdOM | 1 1 SOMdOM [+ 1+ 1 1
o|e GENDM | 1 1 GENOM |@ @ | GESNOM | 1 1 11
O|e GGEWNONM [+ 1 1 GGENOA | 1 1 1 gGENOM |+ 1 1
o e GCNODM [ 1 1 GCANOM | | o @ o147 Fo )% I I R I B R |
O|e GGCNOM [ 1 1 1 GSCSNOA | 1 1 gGSNOM |+ 1
O| e SGENOM [+ 1 0 GEINOM |1 1 e GENOM [+ 1 1 1
Oo|e GGHNDM [ 1 1 SN | 1 1 GGENOM |+ 1
o ° 0O |® ©¢ ©¢ @ © @ o 0SMOM | 1+ 1 0CMOM |+ 1+ 1 1
©) ° g0cAOM (@ © © 1 1 1 gOSHOM [ 1+ 1 gOSHOM [ 1+ 1 1 1
o PY GIMOM|e | 1 1 e e | SIMOM | 1+ 1 SIXOM |1 1+ 1 1
O o gSiIMOM (e o 1 @ 1 1 gSIMOM | 1 1 gGIMOM |+ 1 1 1
o ° SOMOM |+ 1+ 0 GOMOM [ 1+ 1 1 SOMOM |+ 1+ 1 1
O [ gs0MOM [ 1 e 1 1 1 1 G0 [ 1+ 1 gegoMOM [+ 1 1 1
®| O ObdOM | '+ 1+ 1 1 obdOM | 1 1 1 ObdOM |1 © | @ @
®| O gaopdOM |+ 1 o o g0pdOM | 1+ 1 gobdOM |1 | e e e
° 0edOM |+ 1+ 1 111 0EdOM | 1+ 1+ 1 0€dOM |® © © o o
[ g0€dOM |+ 1 o o gd0EdOM | 1+ 1 1 g0€dOM |+ 1 1 1
) e} GedOM |+ 1 1 GedOM | 1 1 1 GCdON |1 © @ e @
o ©) ggedOM |+ 1 oo g9edOM | 1+ 1 g952d0Y |e e e o o
° O OO | 1 1 1 1 1 1 OO | 1+ 1 1 OdON |1 © @ o @
° ) gObdOM | 1+ 1 0 g0kdOM | 1+ 1 1 g0LdOM |1 1 1 e e
° o GOdOM | 1 1 o GOdOM | 1 1 GOdOM | 1 1 1
° O gg0dOM |+ 1 o oo g50dOM | 1+ 1 1 gG0dOM |+ 1 1 1
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

P[le[e[e[e][e][e[e][e][e][e]o]o]o]o]0]0 olefojo|efo]o| |o
m| | o|o olejojefe|e| [o]e(e(e]e]|e
® primeira opgao m o|o|Oo|O|O0|O o(o(ojo|0|0 o(o/o/oj0oj0|0
O opg&o alternativa IN| olojoje|oe]e 3
B olejojefe]e e
o W z
O o g
S :
| | =
Re_/|_L10=D
SNMM-RM
BloI8|o|810(83)8 0| B 5| B|=| 85|22 B8 B 58], [2|2[2[8|5|
150 odigo do 515(5/815 15[ 5 83815 E B 58815 515 Blsl3lIE I B
produto D L10 Re ¥|¥|¥|x|x|2|2|2(2 (e 2|2 2|22 2 2|22 222|222 22 2|2 2|<
SNMM120408RM | 12,70 12,70 08 [-[-[-{-I-Te[-[-1-[-1-1-1-T-T-[- 1= 1= 1= U= T~ 1= 1= == 1= 1= 1T -
SNMM120412RM | 12,70 12,70 FE N R N L N
SNMM150612RM | 15,88 15,88 12 |=|-|-|ele|e|--|-|-|-[-|-|-|-|-[-|-[- |- |- |- |- [- |- [- |- |- |- - |-
SNMM150616RM | 15,88 15,88 16 |-|-|-[o|e|e]-|-|- - -1-1-1-1- -1=1-1-1-1-1- - |- 1=
SNMM190612RM | 19,05 19,05 12 |=|=[=|ole|e|-|-|-[o|-|-|-[-|-|- |- |- - |- |- |- |- |- |- |- |- |- |-~ |-
SNMM190616RM | 19,05 19,05 16 |=|-|-|ele|e|-|-le|-|-[-|-|-|-1-[-|-[-|-1-|-|=[- |- [- |- |- |- |- |-
SNMM190624RM | 19,05 19,05 24 |=[=[=|-|e|o |- |- |-1|-|- |- |- |- |- |- 1= |- |- |- |- |- = 1= |- |- |- |- |-
SNMM250724RM | 25,40 25,40 24 |==|=lel=lo = |- === |- |- 1= |- [= |- [= 1= 1= [ == L= U= = L= = = L= L= -
SNMM250924RM | 25,40 25,40 24 [=|-[-[-1-[o|-[e|-[e[-1-[-|- |- |- 1= - 1= - |- [- |- 1= |- 1= = |- = |- |-
Q0
/@\
Re_/_L10=D
SNMM-RP
BloiBlo|B1x/B5)8 o B 5| B0/ Bl B2 B Bln8) | |olg/2(8I2l
ISO cédigo do 513/5|5(5/5(5(5/3|8(3|3(3[3(5|5|5|8|3|3(3|3|8|5|8[3I2/8| 8|8 |2
produto D L10 Re Z|x|z|z|z|2|2|2 (2222|2222 22|22 2|22 2 2 2|2 2|x
SNMM120408RP | 12,70 12,70 o8 [-[-[-[-T-Te{-T-T-1-1-T-1-1-1-1-U-1- U= - 1-Te - U= - U= == 1= - 1 -
SNMM120412RP | 12,70 12,70 12 [=|=]=1==Le === === = = L= L= Lo = === L= L= L= L= L= = -
SNMM150612RP | 15,88 15,88 12 [=[={=[-[-[e|-[-[- |- |- [- |- - L= L= U= - - - L=
SNMM150616RP | 15,88 15,88 16 |-|-|-|e|-|-|-|-|-|-]-|- S P
SNMM190612RP | 19,05 19,05 12 |=|-|-|-[-|e|-|-1-|o|-[-|- |- |- 1= [- |- (- 1= 1= 1= U= L= U= L= - - L= L= L
SNMM190616RP | 19,05 19,05 16 |-|--|-[-|-|-|-|-|e]|-[-|-|-|-|-[-]|-[o]®|-|-|-[-|-[-|-|-|-|-|-
SNMM190624RP | 19,05 19,05 3 R I e
SNMM250724RP | 2540 25,40 24 |-|-|-|-|-1e|-|-|-[o|-|-1-|-|-|-1-|-|-1e|--|-1-|-|-|-|-|-|-]-
SNMM250924RP | 25,40 25,40 24 [=|-[-[-1-le|-[-|-[-[-1-[-|-L-|-1-L-1e |- [-|-{-|-{-[-]-[-]-|-
Q0
/@‘
Re_/|_L10-D
SNMM-RW
Bloi8lo|B15(83)8 |85/ 80| S5 B2 B Bln8) | [olg/2l2i2l
IS0 cédigo do e EEEEEEE R R SRR EEEE
produto D L10 Re |22 x|z 2|2 2|22 2|2 2222|222 22 2|2 2|
SNMM190624RW | 19,05 19,05 24 [-I--1-Te[-1-[-T-T-T-T-T-T-1-T-T-1- U= 1-T- 0= 1= U= - U= =111 1-
SNMM250724RW | 25,40 25,40 24 |-[=[=|=lo]|-|=|-I=1=1=1-1-1=1=1=1= =11 1= 1= 1= 1= 1= == 1= 1= 1=
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Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:

o oo SEEIN | 1 SEEIN | 1 SEEIM | 1 1
[ OLPSOM | 1 OLYSOM | 1 OYSOM | 1 @
o/o/ofofe GC0SOM | 1 GCOSOM | 1 GCOSOM | 1+ 1
KKK 0L0SOM | 1 0LOSOM | 1 0LOSOM | 1 1
NI G2NON | 1 GCNOMA | 1 SCNOM | 1+ 1
o/o/ofofe 0LNOM | 1 OLNOM | 1 OLNOM | 1+ 1
eo|lo|o/o|e 89) | @ 8O | 1 89 (@ @
KKK CIEN | ® CLEN | 1 CEEM | 1 1
[ ° GOMdOM | ! GOMdON | ! GOMdOM | 1 1
O|e GENOM | 1 GEINOM | 1 GENOX | 1+ 1
O| e FGEINOM | 1 GSEINOI | 1 gGENOA | 1+ 1
Of|le GCINOM | 1 GCINOA | 1 GCINOX | 1 1
O|e GGCINON | 1 gSCINON | 1 gSCINOX | 1+ 1
O|e SENOM | 1 SENOM | 1 SENOX | 1+
O e ASEHNON | 1 gSLNON | 1 GSEHNON | 1 1
@) ° O0C)ON | 1 0CHON | 1 0CHOM | 1 1
@) ° g0CHON | 1 H0CHOM | ! gOCHOM | 1+ 1
@) ° SIMOM | 1 SIMOM | 1 SINOM | 1 1
o ° GSIMON | ! GSIMOM | 1 gSIMOM | 1+ 1
O ° GOMOM | 1 SOMOM | 1 GOMOM | 1 1
o ° GSOMOMN | 1 HS0MON | 1 gGG0MOM | 1 1
®|O 0PdOM | 1 0bdOM | ! ObdOM | 1 1
®|O g0vdOM | 1 g0vdOM | ! g0vdOM | 1 1
° 0€dOM | 1 0€dOM | ! 0EdOM | 1 1
° g0€dON | ! g0€dOM | ! g0€dOM | 1 1
° @] G2dOM | 1 GZdO) | @ GCdOM | 1 1
° e} €52dOA | ! g52dOM | ! g952dOM | 1 1
° ¢} 0LdOM | ! 0LdON | ! OLdOM | 1 1
° (¢} g0LdOX | ! g0LdOM | 1 g0kdOM | 1 1
° o G0dOM | ! G0dOM | ! GOdOM | 1 1
[ O g50dO | ! g950dO | ! g50dOM | 1 1
oBEEoE
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Porta-ferramentas Kenclamp™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

H1

A | gy

/| L °
— 159,/ /@
FA )
s )| A
/ LH
-5°{\é:/ L1
H=H1
DSBN-KC 75° ©
N—rF
=| =
\ \ =
nimero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH FA| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional

corte a esquerda (L)
1875215  DSBNL2525M12KC04 |25 25 22,0 150 32,0 3,0|SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

0 - | Yy

L1
H=H1
DSDN-KC 45° =) &
=
\ \ =
niimero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus lastico opcional

1875210  DSDNN2020K12KC04 |20 20 10,0 125 36,0 (SN..120408 | ISSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM4615IP
1875211  DSDNN2525M12KC04 |25 25 12,0 150 36,0 SN..120408 | ISSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM46L15IP
1875216  DSDNN2525M15KC06 |25 25 12,0 150 42,0(SN..150612 | ISSN543 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY 15IP SSP025016M  KLM58L15IP
2273139  DSDNN3232P19KC06 (32 32 15,5 170 44,0|SN..190612 | ISSN643 KMSP625IP 25IP CM210R ASSY 25 [P SSP025016M  KLM68L25IP
2456320  DSDNN4040S25KC09 (40 40 19,5 250 59,0|SN..250924 | ISSN846 KMSP825IP 25IP CM236R ASSY 25 IP SSP025018M  KLM81025IP
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Torneamento ISO

Porta-ferramentas Kenclamp™
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE
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DSKN-KC 75° ©
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=| =
\ \ =
niimero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto HB F L1 LH L1A B3| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional
corte a direita (R)

1875219 DSKNR2525M12KCO4|25 25 32,0 150 32,0 3,1 4,0|SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 [P SSP025016M  KLM46L15IP
corte a esquerda (L)

1875220 DSKNL2525M12KCO4|25 2532,0 150 32,0 3,1 4,0|SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 [P SSP025016M  KLM46L15IP

jﬁs{li’i 2 ’
- 7750LH 1
Sl H = H1
DSRN-KC 75°

b
@(o)

V-

ndmero para cédigo do inserto

parafuso Torx conjuntodo Torx pino pino de trava
pedido produto HB F L1 LH FA| padrao calco do calco Plus grampo Plus elastico opcional
corte a direita (R)

1875228 DSRNR2525M12KC04(25 25 27,0 150 32,0 3,3 |SN..120408 | ISSN443 KMSP415IP 15 [P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP

2456321 DSRNR4040S25KC09(40 40 43,0 250 52,0 6,1 |SN..250924 | ISSN846 KMSP825IP 25 IP CM236R ASSY 25 IP SSP025018M  KLM81025IP
corte a esquerda (L)

2456322  DSRNL4040S25KC09|40 40 43,0 250 52,0 6,1 |SN..250924 | ISSN846 KMSP825IP 25 IP CM236R ASSY 25 IP SSP025018M  KLM81025IP
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Porta-ferramentas Kenclamp™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
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nimero para codigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto HB F L1 LH FA L1A| padrdo | calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional
corte a direita (R)

1875202 DSSNR2020K12KC04|20 20 25,0 125 36,0 8,4 8,7 [SN..120408|ISSN433 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM4615IP

1875195 DSSNR2525M12KC04|25 25 32,0 150 36,0 8,4 9,6 [SN..120408|ISSN443 KMSP415IP 15 [P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L151P

2273156 DSSNR3225P12KC04 (32 25 32,0 170 35,4 8,4 8,7 |SN..120408(ISSN443 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
corte a esquerda (L)

1875203 DSSNL2525M12KC04(25 25 32,0 150 36,0 8,4 8,7 |SN..120408|ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

‘ZKENNAMETAIZ B107


http://kennametal.com
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Torneamento ISO

Insertos Kenloc KZKENNAMETAE
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nimero para codigo do inserto pinode  sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH FA padrao calco trava vada grampo do grampo vada

corte a direita (R)
1101893 MSBNR3232P19 | 32 32 27,0 170 40,0 4,6 | SN..190612 | ISSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4  4mm
1101954 MSBNR4040R19 | 40 40 350 200 40,0 4,6 | SN..190612 | ISSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4mm
1100937 MSBNR2020K12 | 61 20 17,0 125 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1101359 MSBNR2525M15 | 80 25 22,0 150 350 3,8 | SN..150612 | ISSN533  KLM58 3mm CKM21 STCM20 3mm
1100941 MSBNR2525M12 | 86 25 22,0 150 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1101361 MSBNR3232P15 | 100 32 27,0 170 350 3,8 | SN..150612 | ISSN533  KLM58 3 mm CKM21 STCM20 3 mm
1101289 MSBNR3225P12 | 106 32 22,0 170 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm

corte a esquerda (L)
1102640 MSBNL3232P19 | 32 32 270 170 40,0 4,6 | SN..190612 | ISSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4mm
1099148 MSBNL4040R19 | 40 40 350 200 40,0 4,6 | SN..190612 | ISSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
1102242 MSBNL2020K12 | 61 20 17,0 125 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1102318 MSBNL2525M15 | 80 25 22,0 150 350 3,8 | SN..150612 | ISSN533  KLM58 3 mm CKM21 STCM20 3 mm
1102243 MSBNL2525M12 | 86 25 22,0 150 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1102319 MSBNL3232P15 | 100 32 27,0 170 350 3,8 | SN..150612 | ISSN533  KLM58 3mm CKM21 STCM20 3mm
1102314 MSBNL3225P12 | 106 32 22,0 170 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
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Porta-ferramentas Kenloc™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc
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ndmero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
1101891 MSDNN2525M12 25 25 12,0 150 32,0 | SN..120408 | ISSN432  KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm

1101889 MSDNN1616H09 44 16 80 100 28,0 | SN..090308 | ISSN332 KLM34L 2mm CKM19 STCM9 25mm
1101890 MSDNN2020K12 61 20 10,0 125 32,0 | SN..120408 | ISSN432  KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm
1101892 MSDNN2525M15 80 25 125 150 35,0 | SN..150612 | ISSN533  KLM58 3mm CKM21 STCM20 3 mm
1101888 MSDNN3232P19 86 32 160 170 42,0 | SN..190612 | ISSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4 mm
1101713 MSDNN3225P12 106 32 125 170 32,0 | SN..120408 | ISSN432  KLM46 25mm CKM21 STCM20 3mm

MSKN 75° S ®
= @ 4-5' §§

niimero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH L1A padrao calco trava vada grampo do grampo vada

corte a direita (R)
1101886 MSKNR2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1101957 MSKNR3232P19 | 32 32 40,0 170 40,0 4,6 | SN..190612 | ISSN633  KLM68 4 mm CKM12  STCM4 4mm

corte a esquerda (L)

1102637 MSKNL2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm

1102638 MSKNL3225P12 | 32 25 320 170 32,0 3,1 | SN..120408 | ISSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1099158 MSKNL3232P15 | 32 32 400 170 350 3,7 | SN..150612 | ISSN533  KLM58 3mm CKM21 STCM20 3mm
1102641 MSKNL3232P19 | 32 32 400 170 40,0 4,6 | SN..190612 | ISSN633  KLM68 4 mm CKM12 STCM4 4mm
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Porta-ferramentas Kenloc™

Insertos Kenloc KZKENNAMETAI:
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niimero para codigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH FA L1A padrao calco trava vada grampo dogrampo vada
corte a direita (R)
1102166 MSSNR3232P19 | 32 32 40,0 170 40,0 12,5 12,5 |SN..190612 | ISSN633 KLM68 4mm CKM12 STCM4 4 mm
1102164 MSSNR2020K12 | 71 20 250 125 320 84 9,6 |SN.120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1102165 MSSNR2525M12 | 96 25 32,0 150 32,0 84 9,6 |SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1102717 MSSNL2020K12 | 20 20 250 125 32,0 84 83 |SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1102719 MSSNL3232P19 | 32 32 40,0 170 40,0 12,5 12,5 [SN..190612 | ISSN633 KLM68 4mm CKM12 STCM4 4mm
1102718 MSSNL2525M12 | 96 25 32,0 150 32,0 84 9,6 [SN..120408 | ISSN433 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
H H \)i \)ﬁé \)E
1
-5.5°
= &)
F f B
45° \4
ﬂ45°
i
8.4 L1A L1
H=H1
MSZN 45° S ®
= & e L7
=] (& == &
[ = &
nlimero para cédigo do inserto pinode sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH Li1A padréao calco trava vada grampo dogrampo vada
corte a direita (R)
1101884 MSZNR2525M12 | 25 25 320 150 250 85 |SN..120408| ISSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1102634 MSZNL2525M12 | 25 25 320 150 250 85 |SN..120408| ISSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
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Porta-ferramentas Kenlever™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
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niimero para cédigo do inserto pino do puncao parafuso Torx
pedido produto H B F L1 LH FA padrao calco calco do pino alavanca daalavanca Plus
corte a direita (R)
1244833 PSBNR2020K12 | 20 20 17,0 125 26,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P

1244677 PSBNR2525M12 | 25 25 22,0 150 26,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244834 PSBNR2525M15 | 25 25 22,0 150 36,0 3,8 | SN..150608 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P

1244678 PSBNR3225P12 | 32 25 22,0 170 26,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP

1244680 PSBNR3232P15 | 32 32 27,0 170 33,0 3,8 | SN..150608 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P

1244681 PSBNR3232P19 | 32 32 27,0 170 40,0 4,6 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514,133 251P

1244682 PSBNR4040S19 | 40 40 350 250 380 4,6 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P

1244683 PSBNR4040S25 | 40 40 350 250 47,0 59 | SN.250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514,138 301P
corte a esquerda (L)

1244774 PSBNL2020K12 |20 20 17,0 125 26,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P

1244668 PSBNL2525M12 | 25 25 22,0 150 26,0 3,1 | SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244669 PSBNL2525M15 | 25 25 220 150 36,0 3,8 [ SN..150608 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P

1244672 PSBNL3232P15 | 32 32 27,0 170 33,0 3,8 | SN..150608 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P
1244673 PSBNL3232P19 | 32 32 27,0 170 40,0 4,6 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
1244674 PSBNL4040S19 | 40 40 350 250 380 4,6 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
1244675 PSBNL4040S25 | 40 40 350 250 47,0 59 | SN..250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514.138 30 1P

H1

LH

45°~
‘<—> L1
H=Hi1
PSDN 45° S
= '
\ \ &
ndmero para codigo do inserto pino do puncao parafuso Torx
pedido produto H B F L1 LH padrao calco calco do pino alavanca daalavanca Plus
1244686 PSDNN1616H09 16 16 80 100 22,0 | SN..090308 | 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 101P
1244863 PSDNN2020K12 20 20 10,0 125 26,0 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1156970 PSDNN2525M12 25 25 125 150 26,0 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018  511.023 514,123 151P
1244687 PSDNN3225P12 32 25 125 170 28,0 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
1244688 PSDNN3225P19 32 25 125 170 40,0 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
1244835 PSDNN3232P19 32 32 160 170 40,0 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
1147356 PSDNN4040S25 40 40 20,0 250 50,0 | SN..250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514,138 301P
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Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE
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nimero para codigo do inserto pinodo  puncao parafuso  Torx
pedido produto H B F L1 LH L1A padrao calco calco do pino alavanca daalavanca Plus
corte a direita (R)
1244699 PSKNR2020K12 | 20 20 250 125 23,0 3,1 | SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP
1244836 PSKNR2525M12 | 25 25 32,0 150 23,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514,123 151P
1244701 PSKNR3232P15 | 32 32 40,0 170 32,0 3,8 | SN..150608 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P

1244702 PSKNR3232P19 32 32 40,0 170 375 4,6 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
corte a esquerda (L)
1244690 PSKNL2525M12 | 25 25 32,0 150 23,0 3,1 | SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
1244693 PSKNL3232P19 32 32 40,0 170 375 4,6 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
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Porta-ferramentas Kenlever™

KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
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niimero para codigo do inserto pinodo  puncao parafuso  Torx
pedido produto H B F L1 LH FA L1A padrao calco calco do pino alavanca da alavanca Plus
corte a direita (R)

1244718 PSSNR2020K09 |20 20 250 125 26,0 6,1 6,1 [SN.090308 | 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 101IP
1244837 PSSNR2020K12 |20 20 250 125 28,0 83 83 |SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514123 15|P
1156961 PSSNR2525M12 |25 25 32,0 150 28,0 83 83 | SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514123 15IP
1244719 PSSNR2525M15 |25 25 32,0 150 32,0 10,2 102 | SN..150608 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
1244720 PSSNR3225P12 |32 25 320 170 29,0 83 83 | SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
1244722 PSSNR3232P15 |32 32 40,0 170 32,0 10,0 11,5|SN.150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
1244838 PSSNR3232P19 |32 32 40,0 170 37,5 125 12,5 | SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514133 25IP
1244723 PSSNR4040S19 |40 40 50,0 250 37,5 12,5 12,5|SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP
corte a esquerda (L)
1244709 PSSNL2020K12 |20 20 250 125 28,0 8,3 83 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
1244789 PSSNL2525M12 |25 25 32,0 150 28,0 8,3 83 |SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
1244710 PSSNL2525M15 |25 25 32,0 150 32,0 10,2 10,2 | SN..150608 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
1244711 PSSNL3225P12 |32 25 32,0 170 29,0 83 83 | SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
1244714 PSSNL3232P19 |32 32 40,0 170 375 125 12,5|SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP
1244715 PSSNL4040S19 |40 40 50,0 250 37,5 125 12,5 | SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP
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Insertos Kenloc KZKENNAMETAE

Torneamento ISO
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com refrigeragao
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niimero para cédigo do inserto pino de sex- parafuso sexta-
pedido produto D Dmin F L1 L1A CS yF° padrao calco trava ta-vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1098116 A40TMSKNR12 |40 50,0 27,0 300 3,1 1/4-18 NPT -10.0 [ SN..120408 | ISSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1098120 A50UMSKNR19 |50 63,0 350 350 4,6 1/4-18 NPT -12.0 |SN..190608 | ISSN633 KLM68 4mm CKM12 STCM4 4mm
corte a esquerda (L)
1098115 A32SMSKNL12 (32 40,0 22,0 250 3,1 1/4-18 NPT -14.0|SN..120408 | ISSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm
1098117 A40TMSKNL12 |40 50,0 27,0 300 3,1 1/4-18 NPT -10.0 [ SN..120408 | ISSN432 KLM46 25mm CKM21 STCM20 3 mm

N

Haste de ago
com refrigeragdo
interna.

A-PSKN 75°

= s

numero para cédigo do inserto pino do parafuso Torx
pedido produto D Dmin F L1 L2 L1A CS padrao calco calco pino alavanca da alavanca Plus
corte a direita (R)
2447480 A25TPSKNR12 (25 30,0 17,0 300 43 3,0 1/4-18 NPT | SN..120408 - - - 511.022 514.122 101IP
2447482 A32UPSKNR12 |32 40,0 22,0 350 52 3,0 1/4-18 NPT |SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.124 15IP
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Capsulas Kenloc™
Insertos Kenloc

MSKN 75°
nimero para cédigo do inserto

pedido produto D min F L1 L1A yF° yP° padrao

corte a direita (R)
2114011 MSKNR10CA09 40 14,0 50 2,2 -9.0 -5.0 SN..090308/SN..322
2114013 MSKNR12CA12 50 20,0 55 3,0 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
2074430 MSKNR16CA12 60 25,0 63 3,0 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
2072222 MSKNR20CA15 70 25,0 70 3,7 -9.0 -5.0 SN..150612/SN..543
2987166 MSKNR25CA19 100 32,0 100 46 -9.0 -5.0 SN..190612/SN..543

corte a esquerda (L)
3346242 MSKNL12CA12 50 20,0 55 3,0 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
3330202 MSKNL20CA15 70 25,0 70 3,7 -9.0 -5.0 SN..150612/SN..543

NOTA: Escolha as pegas de reposigédo com base no D min. e no tamanho do inserto escolhido.

Pecas de reposicao

=S¢ /L © EP o o oy D)
y >
parafuso
pino de sexta- parafuso sexta- parafuso de sexta- de ajuste parafuso de parafuso de parafuso de sexta-
Dmin calco vada grampo dogrampo vada ajuste radial vada axial montagem montagem montagem vada arruela
40 - KLM33 2mm CKM36 STCM38 2mm KUAM28 2mm KUAM30 191.405 - 4mm CSWM 060 050
50 - KLM43 2mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm KUAM31 - 191.406 4mm CSWM 060 050
60 ISSN432 KLM46S 2.5mm CKM34 STCM9 25mm KUAM25 2.5mm KUAM32 - 191.407 5mm CSWM 080 050
70 SKSN566K KLM54 25mm CKM37 STCM40 25mm KUAM25 2.5mm KUAM32 - 191.407 5mm CSWM 080 050
100 ISSN633 KLM68 4mm CKM35 STCM8 4mm KUAM27 4mm KUAM32 - - MS364 8mm CSWM 100 080
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Torneamento ISO

Capsulas Kenloc™
Insertos Kenloc

Fl1os° ©
g e
WP ~= 75° L1

KZKENNAMETAE

MSRN 75°
ndmero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1098436 MSRNR10CA09 40 14,0 50 -9.0 -5.0 SN..090308/SN..322
2078231 MSRNR12CA12 50 20,0 55 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
2074432 MSRNR16CA12 60 25,0 63 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
corte a esquerda (L)
1282803 MSRNL12CA12 50 20,0 55 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
3330279 MSRNL16CA12 60 25,0 63 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
3330203 MSRNL20CA15 70 25,0 70 -9.0 -5.0 SN..150612/SN..543

Pecas de reposicao

&

ﬁﬁD g‘&

©

(I
pino de sexta- parafuso sexta- parafuso de sexta- parafusode parafusode parafuso de sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem montagem vada arruela
40 - KLM33 2mm CKM36 STCM38 2mm KUAM28 2mm KUAM30 191.405 - 4mm CSWM 060 050
50 - KLM43 2mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm KUAM31 - 191.406 4 mm CSWM 060 050
60 ISSN432  KLM46S 25mm CKM34 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAM32 - 191.407 5mm CSWM 080 050
70  SKSN566K KLM54 25mm CKM37 STCM40 25mm KUAM25 25mm KUAM32 - 191.407 5mm CSWM 080 050
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Capsulas Kenloc™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc

Torneamento ISO

MSSN 45°
ndmero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 L1A AS° yO° padrao
corte a direita (R)
1339367 MSSNR10CA09 40 14,0 44 6,1 -13.0 0.0 SN..090308/SN..322
1282807 MSSNR12CA12 50 20,0 47 8,3 -13.0 0.0 SN..120408/SN..432
3330281 MSSNR16CA12 60 25,0 53 8,3 -13.0 0.0 SN..120408/SN..432
3330206 MSSNR20CA15 70 25,0 60 10,3 -13.0 0.0 SN..150612/SN..543
corte a esquerda (L)
2071758 MSSNL10CA09 40 14,0 44 6,1 -13.0 0.0 SN..090308/SN..322
2071739 MSSNL12CA12 50 20,0 47 8,3 -13.0 0.0 SN..120408/SN..432

Pecas de reposicao

5S¢ @8 ©

pino de sexta- parafuso sexta- parafusode sexta- parafusode parafuso de parafuso de sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem montagem vada arruela
40 - KLM33 2mm CKM36 STCM38 2mm KUAM28 2mm KUAM30 191.405 - 4mm CSWM 060 050
50 - KLM43 2mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm  KUAM31 - 191.406 4 mm CSWM 060 050
60 ISSN432  KLM46S 25mm CKM36 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAMS32 - 191.407 5mm CSWM 080 050
70  SKSN566K KLM54 25mm CKM37 STCM40 25mm KUAM25 25mm KUAM32 - 191.407 5mm CSWM 080 050
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Capsulas Kenloc™

Pecas de reposicao

© ;x@
& B

N\
N\ S

Insertos Kenloc KZKENNAMETAE
A
o (-]
2]
= =
[
<5}
£
<
<5}
£
o
[t
MSTN 60°
nlimero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 FA AS° y0° padrao
corte a direita (R)
3331149 MSTNR10CA09 40,0 9,0 50 13,3 -11.0 0.0 SN..090308/SN..322
2074904 MSTNR12CA12 50,0 13,0 55 59 -11.0 0.0 SN..120408/SN..432

parafuso parafuso
pino de sexta- parafuso sexta- de ajuste sexta- de ajuste parafuso de parafuso de sexta-
D min trava vada grampo dogrampo  vada radial vada axial montagem montagem vada arruela
40 KLM33 2mm CKM36 STCM38 2 mm KUAM28 2mm KUAM30  191.405 - 4mm CSWM 060 050
50 KLM43 2mm CKM34 STCM38 2 mm KUAM22 2mm KUAM31 - 191.406 4 mm CSWM 060 050
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Capsulas Kenloc™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc
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F 3?— o 9\ db
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L1IA——|=—

Torneamento ISO

L1

MSYN 85°
niimero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 L1A yF° yP° padrao
corte a direita (R)
2114015 MSYNR10CA09 40 14,0 50 0,8 -9.0 -5.0 SN..090308/SN..322
3346274 MSYNR12CA12 50 20,0 55 1,0 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
3330283 MSYNR16CA12 60 25,0 63 1,0 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
1098465 MSYNR25CA19 100 32,0 100 1,5 -9.0 -5.0 SN..190612/SN..643
corte a esquerda (L)
3331150 MSYNL10CA09 40 14,0 50 0,8 -9.0 -5.0 SN..090308/SN..322
3346273 MSYNL12CA12 50 20,0 55 1,0 -9.0 -5.0 SN..120408/SN..432
1098691 MSYNL20CA15 70 25,0 70 1,3 -9.0 -5.0 SN..150612/SN..543

NOTA: Escolha as pegas de reposi¢do com base no D min. e no tamanho do inserto escolhido.

Pecas de reposicao

5

N

parafuso parafuso
pino de sexta- parafuso sexta- de ajuste sexta- de ajuste parafuso de parafuso de parafuso de sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada radial vada radial montagem montagem montagem vada arruela
40 - KLM33 2mm CKM36 STCM38 2mm KUAM28 2mm KUAM30 191.405 - - 4 mm CSWM 060 050
50 - KLM43 2mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm KUAM31 - 191.406 - 4 mm CSWM 060 050
60 ISSN432 KLM46S 25mm CKM36 STCM9 25mm KUAM25 2.5mm KUAM32 - 191.407 - 5mm CSWM 080 050
70 SKSN566K KLM54 25mm CKM37 STCM40 25mm KUAM25 25mm KUAMS33 - 191.407 - 6 mm CSWM 080 050
100 ISSN633 KLM68 4mm CKM34 STCM8 4mm KUAM27 4mm KUAMS33 - - MS364 8 mm CSWM 100 080
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Capsulas Kenlever™

Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE
o
22}
2 5 Flosed @ @ \Qﬁ/
°E° 15° .
s YO ~RUA ]
= D min
S
: T
PSKN 75°
nlimero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 L1A AS° yo° padrao
corte a direita (R)
1188639 PSKNR12CA-12 50 20,0 55 3,1 -8.0 -6.0 SN..120408/SN..432
Pecas de reposicao
tamanho da
chave do
parafuso da  parafuso da parafuso de sexta-  parafuso de parafuso de sexta-
D min alavanca alavanca alavanca ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 511.022 514.122 101P KUAM28 2 mm KUAM31 191.406 4 mm CSWM 060 050
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KZKENNAMETAIZ

PSSN 45°

Capsulas Kenlever™
Insertos Kenloc™

Torneamento ISO

ndmero para cddigo do inserto
pedido produto D min F L1 FA L1A AS° y0° yP° padrao
corte a direita (R)
1244455 PSSNR12CA-12 | 50,0 20,0 47 8,7 8,3 -10.0 0.0 - | SN..120408/SN..432
corte a esquerda (L)
1244452 PSSNL12CA12 | 50,0 11,3 47 8,7 8,3 0.0 0.0 -10.0 deg | SN..120408/SN..432
Pecas de reposicao
tamanho da
chave do
parafuso da  parafusoda parafuso de sexta- parafuso de  parafuso de sexta-
D min alavanca alavanca alavanca ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 511.022 514.122 10 IP KUAM28 2mm KUAM31 191.406 4 mm CSWM 060 050
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN:
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Insertos Kenloc™

Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAII
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAI:

Torneamento ISO

n olo(o(0o|j0|j0|j0|/0 (0|0 O(O(O[O|O|O oj0oj0(0|0 0|0 [ ]
M| | el o(ojojojojo| (o]0[0(0 o]0
.primeiraopgéo m O|10|0|10|0|0 ( AN AN AN BN BN J (AN AN AN AN BN BN J
O opg&o alternativa m 9|0(0|0(00]0
s o|ojojofo]0
TNMG-FF
[21] [21] [22]
89\2|2|812 3| 2(8|9| 25| 2|28 s|2|2/5(8(8|8(E] .| |2/8|E[8I5|e
ISO cédigo do [ N N N - - L g D N N N N A HEH EBE N E N E EEEE R
g OlO|0(O(O0|10[|00|0]|0(O[0|0[O[O0]|0(O(0|0[0[O0|0|m|e|O|0|0|0|O]|F
produto D L10 Re M AN AR 4R R4 b 4 b 4 b 4R b b Ed b b b4 R EdEdEd b4
TNMG110304FF 6,35 11,00 0,4 ==1=l=l=l=1I=1=1=1=l=l=1=1=1=1=1=1l=l=== 1= 1= 1= 1=1C]| = ==]=
TNMG110308FF 6,35 11,00 0,8 ==l=l=I=1=l=l=I=l=l=I=]=l=[=I=l=l=I=I=l= === I==I=C|=|=|=
TNMG160404FF 9,53 16,50 0,4 =[=1=19(=[=1=1=|=1=1=|=1=1=|=(=1®=|==1=|=|=]—-|-|®|-|®|[-|-
TNMG160408FF 9,53 16,50 0,8 -|o|®|- - -|- - - - - - - H —-|o|-|-|®
TNMG-FN
o [22] [22] om [+4] m [11] o o o [as] n
R A R B e S R R e R R R
ISO cédigo do 515355(5555(5551581555155|5|55I5I553(3(3(8|8|8]&
M O|(O|O0|O|0|O|F
produto D L10 Re PRI S R Y Y R R N A N N N P 4 N R4 R R4 R
TNMG110304FN 6,35 11,00 0,4 =[=1=1=1=1o=1=1- == 1= 1= 1= 1= 1= 1= 1= U= U= 1= === = L= == == -
TNMG110308FN 6,35 11,00 08 (==t = Lo === == 1= 1= === = = L= = = = L= L= = = = = = = L
TNMG160404FN 9,53 16,50 04 —|ofofofofel---{-|-|e|e|-[-[-[-[-[-[-[-|-1|-1|-1-|-|-|-|-|-|®
TNMG160408FN 9,53 16,50 08 o-|o|efofo- -[-1ol®|-[-|-]-]|-|-]|- -1-1-1- o e
TNMG160412FN 9,53 16,50 1,2 —[olo]=[-[o]-1=|-[-[-1]-[-1=1-1-1-{-1=1- === |- - -]~ |-|-|®
TNMG220404FN | 12,70 22,00 04 el el el et e e et ettt Bl Bl
TNMG220408FN | 12,70 22,00 08 e e S R e e e e e e e e e Y e e e e e B Y e O e e e e
TNMG220412FN | 12,70 22,00 12 LI I R E e e e R e e e e e e e e e e e e e S R
TNMG-FP
o [22] [22]
2158oRe 82898 e B0 nokeEn8 | 28282
IS0 cédigo do 313/5|5|5/6(5(5/5|8|3|3(3(3(5|5|8|8|3|3/3|3|8|2|8[3/3| 8| 8|82
produto D L10 Re M AN AR b E4E 4 b 4 b 4R E b E b r b b4 Ed b4 EdEdEd b
TNMG160404FP 9,53 16,50 04 N RO EEEECEQEED
TNMG160408FP 9,53 16,50 08 (=== === === = = = == e = = = = L= L= = e = e = = e
TNMG160412FP 9,53 16,50 12 S R I e R e e e e e e D e e R O S DI S B
TNMG220404FP 12,70 22,00 04 === 0= 1= === ==L === - el e ] - -1-1-]e|-|®|-|-|-
TNMG220408FP 12,70 22,00 08 === 0= == == === == = = = L= Lo = = = = = = = e = = = = =
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Insertos Kenloc™

Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAIZ
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

ﬂ e(o|o|0|0|o|0|0|e|e(O(O|O|O|O|O|O o|o|o|o|o|0]|0
m. 0 o|o|o|o|o|0 o(ojo|o|0|0
® primeira opgao m O|0|0|OfO|0 o(ejo0o|0 0 o000 |0 0|0
O opgao alternativa m |00 /00|00 8
B o(o|o|o|0|0 =)
=
'H 3
£
I
<5
£
o
[t
TNMG-MW
m| (| (| || |e| (@] (m;]| |e] (2] ..|0] .12 |0 olwlo
8/2|9|0|80| 22/ S|2|8|8|2l0(S g2 |2|8|818| 8|S | |2(2|2/82e
1SO cédigo do ala|alala(a|a|alala|X (X (XX ZZ|Z2|Z2Z2)x (R w2200 |0|®
o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|olo|o|o|a|e|o|o|o|o|o|=
produto D L10 Re Yiv|¥Y|x|x e e e e e e e e
TNMG160408MW 9,53 16,50 08 e
TNMG160412MW 9,53 16,50 1,2 =[l=[olol=lol=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=|=[=]=]=]=]==l===/==]=/=
TNMG-P
m| (m| || || _|af_ || (@ (@] (8,292 .e
Bls|2|o|R|2(22l8 (2|2 (22| ]I |2|2(8|8|8|8(S .| 2(5|2l8|2]w
ISO cédigo do dld|a|a|a|a|a|o|a|d|2(E|x|x|X(XSZEZEZEZ2Z22|R| o2D|n(®|w|@
o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|olo|o|o|a|e|o|o|o|o|o|=
produto D L10 Re Yiv||x|Ie iz e e ez
TNMG160404P 9,53 16,50 asd  |=l=l=ll=l=l=l=l=l=l=1=l=l=l=l=l=1=l=l==l=l=l=l=l=]cll=lol=l=]=
TNMG160408P 9,53 16,50 a8 l=l=l=l=l=l=l=l=l=l==l=l=l=l==l=l=l=ll=l=l=]=l<[=lcl=[=/=]=]=
TNMG220404P 12,70 22,00 0,4 =1=1=1=1-1-1-1-1- 1= === == === |- 1-1-]-1-1-1-|®]|-1|-|-]|-|-
TNMG220408P 12,70 22,00 08 |-|-|-{-|-[-1-1-]-[-|-1-1-1-1-1- - |- 1-1-- |- {-|-1- 1o |- |-|-|-1|-
TNMG220412P 12,70 22,00 12 =[l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]=l=|=|=|=]=]=]=]==l=loll==/=]=/=
TNMG-RN
m| || || || _|o|_[m| |a;| |a| |98, [(2.w
832|2(5(8(93(5|5(8(8[2/2SS 12218182 8|8 || (288|832
ISO cédigo do HEIEEEEEEEREEEREEEEEEEEEREEEEREEE
produto D L10 Re FMAEA R R R R R T R i N T T T T 1 1 1 b b b R 1R 1 111 it
TNMG160408RN 9,53 16,50 0,8 SN N N NI I I e I I I I I I I I I e I I I e
TNMG160412RN 9,53 16,50 1,2 =[=[ol=llollel=lol=l=]=l=ll=l=[=l=l=]=|=]=l=l=(==l===/==]==
TNMG220408RN 12,70 22,00 0,8 IR LI A e e o I e I e I e I e e --1-
TNMG220412RN 12,70 22,00 1,2 -|-|o|ojo|o|0|-|@® - - -|- -|- -|- -|- -
TNMG220416RN 12,70 22,00 1,6 =l=l=ll=lcllol=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]=l=l=l=l=]=
TNMG270608RN 15,88 27,50 08 =[=[=llollolloll=[oll=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]=l=l=l=l=l=]=l=]=l=]=|<=
TNMG270612RN 15,88 27,50 1,2 -|-|o(o|-|o|@—|-|@|—(—(-|=|=|=[=|=|=|=|-|-|-|-|-|-|-[-|-|-1|-
TNMG270616RN 15,88 27,50 1,6 —-{-|-|o|o|0o|®|- ={=1=1=1=1=1=1=1=-1=1=1=1=1=1=1=1=-1=-1-1-]-
TNMG330924RN 19,05 33,00 24 —|-|of-|o|o|o|=[o[-|-|-|-1=[-[-|-|-1=1-[-|-|-|-1-1-]-|-|-]|-1-
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAI:

Torneamento ISO

n o(o(o|o|e|0fefe|e|e|C[O|O|O|O|O o|lo(o|o|o(o|e]| |o
m. olo o(o(o|o|o|o| |o|o|0(0|0|e
® primeira opgéo m oflolojolofo olo|o(o(o|e o|lo|o(o|o|0|0
O opg&o alternativa m o(0jej0j0(0|e
B o(o|o|o|0|0
H]
TNMG-RP
Blg8|o(R2/82(20 80|80 8is(Bl080/B198) | |ogi2l8Slw
150 codigo do 5155(55/5(55/5|5(5(3/55(5/55(35/5(5|5|5|5|2(3|3| 5|8 B|&
produto D L10 Re M A A N M A A N N M N N M T N M M T P e T i
TNMG160408RP 9,53 16,50 0,8 -|o|o|o(ofo|-|o|-|-|-|®|-|[-(-[0]-|® o[-[-[-|-|-|o|0|0®|0®|--
TNMG160412RP 9,53 16,50 1,2 ~-|o|o|ofofo|-|-|-|-|-|-|-|-[-[®]=-|-|-|®|-|®|-|[=-[-[-|®|-|®|-|-
TNMG160416RP 9,53 16,50 1,6 -|-1-|of- -1-{-1-1-1-1-1-1-1-1-1-{-1-{-1-1-1-]- --1-
TNMG220408RP 12,70 22,00 0,8 -[-1o[-]@|® ° - o oflo|-[-|-|-|-|o|0|0]@® -
TNMG220412RP 12,70 22,00 1,2 -[=1-(o|o[=|=-[=|=-|®|=-|-|=|=|=-|-|-|-|®|®[-|-|-|-[-|®|®|-|-|-|-
TNMG220416RP 12,70 22,00 1,6 —|=-1-(o|o|=|=1=-1=1=|=-|-|-|o[=|=|=1=|-1®|-|-|-|=|-[-]®|-|-]|-|-
TNMG220432RP 12,70 22,00 3,2 —|-|o|-|o|-|-|@|-|=|=-|=|-|-|-1®|=|-|=-|=|=-|-|=-|=-|-|-|-|®|-|-|-
TNMG270612RP 15,88 27,50 1,2 —|-1-|o|-[o]-1-1-1-|-|-|-|-[-[-|-|®|®|-|-|®|-|[-|[-[0]|@|@]|-]|-|-
TNMG270616RP 15,88 27,50 1,6 B 2 S S N N N I I I I I I I I I I O I I X S I O I
TNMG330924RP 19,05 33,00 2,4 —[=1=(=1-(o]|=|-|@®|®|=|=|=|=|=|=|=|-|-|®|=|=[=|=-|-|®|- ===
TNMG-UN
Blo(2lo(Bl2I8|213I2 (8|52 2 8 5| 22 858188 .| |2|5(2(8(S|e
1SO cadigo do &I%515(5(5|5(5 55 (8 3(518(5 31515 5(515(5 5 el 33 B(5 8l
produto D L10 Re ¥Yixixxe ez ez e ex
TNMG160408UN 9,53 16,50 0,8 —[=1{=1=1=-1=1-|-|-|-|-|®|@|@|@|@|-|=|-|-|=[=-|=-|=|=-|=-|-|-|-|-|-
TNMG160412UN 9,53 16,50 1,2 —=1{=1-1-1-1-|-|-|-|®|@|@|-|@|@|-|-|-|-|-[-|-|=|-|-|-|-|-|-|-
TNMG160416UN 9,53 16,50 1,6 —[=1=1=1=1=1=1===={=1=|=1=1®|=|=|=|=|={=|=|{=1=1=1=1=|-|-|-
TNMG220408UN 12,70 22,00 0,8 —=1{=1=1=1=1=1=1=--1-1-1- o - -|- -|--1-1- -|--
TNMG220412UN 12,70 22,00 1,2 —=1-{={=1=-1==1=1=1=1=[-|®|=]®[-|=1=|=(-[-|-|=-|-|-1-{-|-|-]-
TNMG220416UN 12,70 22,00 1,6 | =|=1=|=]=1=l=1={=1=|=1=|=|=(O|=|=|=|=|=|=|=|=|=|=|=1=|=|=|-
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Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAII
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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KZKENNAMETAII
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O opgao alternativa
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22,00
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9,53
12,70

0,8

I1SO cédigo do
produto

TNMS160404
TNMS160408
TNMS220408
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Porta-ferramentas Kenclamp™

Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE
) -
H1 \ H § ) ‘ i ;
o i
7
2 R - B
S o Q‘H 2
5 N L1
GE, -5 H = H1
S
DTFN-KC 90°

@)

N

nimero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional
corte a direita (R)

2273392 DTFNR2020K16KCO4| 20 20 25,0 125 32,0 |TN..160408|ITSN323 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM34L9IP
corte a esquerda (L)

1875233 DTFNL2525M22KCO4| 25 25 32,0 150 34,0 |TN..220408|ITSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP

— >

: = — Yy

f
Fl [[® B
N ,
o ¢
L0 ooe
-5 LH
L1
H=H1
DTGN-KC 90°
©
—J =
nlimero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH B3| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional

corte a direita (R)
2273440 DTGNR2020K16KC04|20 20 25,0 125 25,0 6,5 |TN..160408| ITSN323 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM34L9IP
2273441 DTGNR2525M16KC04|25 25 32,0 150 25,0 — |TN..160408|ITSN323 KMSP315IP 15 IP CM234R ASSY 15 I[P SSP025016M  KLM34L9IP
1875222 DTGNR2525M22KC04(25 25 32,0 150 32,0 3,0 [TN..220408|ITSN443 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP

corte a esquerda (L)

1875234 DTGNL2525M22KC04|25 25 32,0 150 32,0 3,0 |TN..220408| ITSN443 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
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KZKENNAMETAIZ

Porta-ferramentas Kenloc™
Insertos Kenloc

I 5
Y
\ \) \) \)
H1 H
- a0
—=
} F © B
9 ©
\/V 0° /‘900
-5 LH L1
H=H1
MTAN-S 90°
g = O
N ] @
|
nlimero para cédigo do inserto pinode  sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1102172 MTANRS2020K16 | 20 20 20,5 125 32,0 [ TN..160408 | ITSN322 KLM34L 2mm CKM21 STCM20 3 mm
1102173 MTANRS2525M16 | 25 25 255 150 30,0 | TN..160408 | ITSN322 KLM34L 2mm CKM21 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1102726 MTANLS2525M16 | 25 25 255 150 32,0 | TN..160408 | ITSN322 KLM34L 2mm CKM21 STCM20 3 mm
7 /-10"
N
H1 H
RS L
o
2N S
HSQO ~F =) 5
. 1_60/
0° LH
L1
H=H1
MTEN-S 60°
®
M 4
— € &
numero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
1102169 MTENNS2020K16 | 20 20 10,0 125 32,0 | TN..160408 | ITSN322  KLM34L 2mm CKM21 STCM20 3 mm
1102170 MTENNS2525M16 | 25 25 120 150 32,0 | TN..160408 | ITSN322  KLM34L 2 mm CKM21 STCM20 3 mm
1102171 MTENNS2525M22 | 25 25 12,0 150 35,0 | TN..220408 | ITSN433 KLM46 2.5 mm CKM9 STCM4  4mm
1102168 MTENNS3225P22 | 32 25 120 170 35,0 | TN..220408 | ITSN433 KLM46 2.5 mm CKM9 STCM4  4mm
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: B133
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Porta-ferramentas Kenloc™

Insertos Kenloc KZKENNAMETAE
_ 5
/4
) \) \) \)
H1 H
o 4
22}
2 © B
3 P F 90°/{ @’
E Il
oL LH
g \L e L1
2 -5 H=H1
MTFN 90°
D O
|
ndmero para codigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1101961 MTFNR2525M16 25 25 32,0 150 32,0 | TN..160408 | ITSN322 KLM34L 2 mm CKM20 STCM11  3mm
corte a esquerda (L)
1102643 MTFNL2020K16 20 20 250 125 32,0 | TN..160408 | ITSN322  KLM34L 2 mm CKM20 STCM11  3mm
1102694 MTFNL2525M16 25 25 32,0 150 32,0 | TN..160408 | ITSN322 KLM34L 2 mm CKM20 STCM11  3mm

7 .

1 H SOL7NE

N L F r B
j ( 90°
L 0°
3 LH L1
H=H1
MTGN 90°
@ ®
S = &
N ) &
( A\
nlimero para codigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1102091 MTGNR2525M22 | 25 25 32,0 150 32,0 | TN..220408 | ITSN433 KLM46 2.5mm CKM9 STCM4 4mm
1102088 MTGNR1616H16 36 25 20,0 100 32,0 | TN.160408 | ITSN322  KLM34L 2mm CKM20 STCM11 3 mm
1102090 MTGNR2525M16 | 86 32 32,0 150 32,0 | TN..160408 | ITSN322 KLM34L 2mm CKM21 STCM20 3 mm
1102093 MTGNR3232P22 | 106 32 40,0 170 32,0 | TN..220408 | ITSN433 KLM46 2.5mm CKM9 STCM4 4mm
corte a esquerda (L)
1102714 MTGNL2525M16 86 32 320 150 32,0 | TN..160408 | ITSN322 KLM34L 2mm CKM21 STCM20 3 mm
1102715 MTGNL2525M22 86 38 32,0 150 32,0 | TN..220408 | ITSN433 KLM46 2.5mm CKM9 STCM4  4mm
1102716 MTGNL3232P22 | 106 25 40,0 170 32,0 | TN..220408 | ITSN433 KLM46 2.5mm CKM9 STCM4 4mm
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Porta-ferramentas Kenlever™

KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
P
s \) \)
H1 H § ) ‘i)
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22}
90° & B o
o / @ =
7 LH g
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-6 oz L1 3
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H=H1 S
[
PTFN 90°
<
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ndmero para cédigo do inserto pino do puncao parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco calco dopino alavanca daalavanca vada
corte a direita (R)
1244843 PTFNR2020K16 20 20 250 125 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
1244844 PTFNR2525M16 25 25 320 150 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10 1P
corte a esquerda (L)
1244839 PTFNL2020K16 20 20 250 125 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10 1P
1244726 PTFNL2525M16 25 25 32,0 150 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
-6°F ﬁ
" " \)i \)E
B
F
g 1)/
N PRIELS
-6 LH L1
H=H1
PTGN 90°
<
7 "
niimero para cddigo do inserto pino do puncao parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco calco dopino alavanca daalavanca vada
corte a direita (R)
1156972 PTGNR1616H16 16 16 20,0 100 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
1244850 PTGNR2020K16 20 20 250 125 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
1192394 PTGNR2525M16 | 25 25 32,0 150 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
1244851 PTGNR2525M22 | 25 25 32,0 150 26,0 | TN.220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
corte a esquerda (L)
1244791 PTGNL1616H16 16 16 20,0 100 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
1244848 PTGNL2020K16 20 20 250 125 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101IP
1244792 PTGNL2525M16 25 25 320 150 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101IP
1244778 PTGNL2525M22 25 25 320 150 26,0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
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Porta-ferramentas Wedgelock™

Insertos Wedgelock KZKENNAMETAE
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1
nimero para cédigo do inserto pino do conjunto sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco calco do grampo vada
corte a direita (R)
1192350 MTJNR2020K16H4 20 20 25,0 125 32,0 | TN..160408 | 512.125 513.125 551.125 3mm
1192352 MTJNR2525M16H4 25 25 32,0 150 32,0 | TN..160408 | 512.125 513.125 551.125 3mm
1245000 MTJNR2525M22H4 25 25 32,0 150 36,0 | TN..220408 | 512.126 513.126 551.126 3mm
1244998 MTJNR3225P16H4 32 25 32,0 170 32,0 | TN..160408 | 512.125 513.125 551.125 3mm
1244999 MTJNR3225P22H4 32 25 32,0 170 36,0 | TN..220408 | 512.126 513.126 551.126 3mm
corte a esquerda (L)

1244996 MTJNL2020K16H4 20 20 25,0 125 32,0 | TN..160408 | 512.125 513.125 551.125 3mm
1245002 MTJNL2525M16H4 25 25 32,0 150 32,0 | TN..160408 | 512.125 513.125 551.125 3mm
1245001 MTJNL2525M22H4 25 25 32,0 150 36,0 | TN..220408 | 512.126 513.126 551.126 3mm
1244997 MTJNL3225P16H4 32 25 32,0 170 32,0 | TN..160408 | 512.125 513.125 551.125 3mm
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KZKENNAMETAIZ

Barras de mandrilar Kenclamp™

Insertos Kenloc™

\f = SR

A 90° — — —] ﬁm 8
F 9 — / =
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Haste de ago vF IS
com refrigeragado 0 L1 D min g
interna. S c
o
[
A-DTFN-KC 90°
©
——J =
néimero para codigo do inserto parafuso  Torx conjunto pino Torx
pedido produto D Dmin F L1 CS yF° padrao calco docalco Plus dogrampo elastico  Plus
corte a direita (R)
2441866  A25RDTFNR16KCO04| 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0 | TN..160408 |ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441870  A32SDTFNR16KCO04| 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 | TN..160408 |ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
corte a esquerda (L)
2441869  A25RDTFNL16KC04| 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0 | TN..160408 |ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

Barras de mandrilar Kenloc™

S

Haste de aco
com refrigeragao
interna.

L1 D min

A-MTFN 90°

PV =

| &
numero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto D Dmin F L1 CS yF°® padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1098121 A25RMTFNR16 |25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0 [TN..160408 [ITSN322 KLM34L 2 mm CKM21 STCM20 3 mm
1098123 A32SMTFNR16 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 |TN..160408|ITSN322 KLM34L 2mm CKM21 STCM20 3 mm
1098125 A40TMTFNR16 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 |TN..160408|ITSN322 KLM34L 2 mm CKM21 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1098122 A25RMTFNL16 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0 |TN..160408|ITSN322 KLM34L 2 mm CKM21 STCM20 3 mm
1098124 A32SMTFNL16 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 |TN..160408|ITSN322 KLM34L 2 mm CKM21 STCM20 3 mm
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Barras de mandrilar Kenlever™
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

Tige o :7%76@# : \@)@
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| Fleo e O A0

AN &

7 iz 0 ‘ \y

Haste de ago \I‘? 00|~ L1 |_Dmin_|
com refrigeragao i

interna.

A-PTFN 90°

/ EE
—J &

nimero para cédigo do inserto pino do parafuso  Torx

pedido produto D Dmin F L1 L2 CS yF° padrao calco calco pino alavanca da alavanca Plus
corte a direita (R)

2447535 A16RPTFNR11 |16 20,0 11,0 200 28 1/8-27 NPT -14.0 |TN..110304 - - - 511.011 514.111 81IP

2447536 A20SPTFNR11 |20 250 13,0 250 30 1/8-27 NPT -12.0 |TN..110304 - - - 511.011 514.111 81IP

2447537 A25TPTFNR16 (25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 [TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
2447539 A32UPTFNR16 |32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 |TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
2447504 A4OVPTFNR22 |40 48,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 |TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514123 151IP
corte a esquerda (L)
2447489 A20SPTFNL11 20 250 13,0 250 30 1/8-27 NPT -12.0 [TN..110304 - - - 511.011 514.111 8IP
2447538 A25TPTFNL16 |25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 [TN..160408| 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
2447503 A32UPTFNL16 |32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 |TN..160408| 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
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Capsulas Kenloc™

KZKENNAMETAI: Insertos Kenloc
Vs=a
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MTFN 90°
ndmero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
2078236 MTFNR12CA16 50 20,0 55 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332
2074429 MTFNR16CA16 60 25,0 63 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332
3330208 MTFNR20CA22 70 25,0 70 -9.0 -5.0 TN..220408/TN..432
corte a esquerda (L)
2057426 MTFNL12CA16 50 20,0 55 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332
2193621 MTFNL16CA16 60 25,0 63 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332
3330207 MTFNL20CA22 70 25,0 70 -9.0 -5.0 TN..220408/TN..432

Pecas de reposicao

N

N

pino de sexta- parafuso  sexta- parafusode sexta- parafuso de parafusode sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 - KLM33L 2mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2 mm KUAM31 191.406 4mm  CSWM 060 050
60 ITSN322 KLM34L 2 mm CKM34 STCM9 2 mm KUAM25 2mm KUAM32 191.407 5mm  CSWM 080 050
70 ITSN433 KLM46 25mm  CKM35 STCM37 25mm KUAM25 25mm KUAM32 191.407 5mm  CSWM 080 050
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Capsulas Kenloc™
Insertos Kenloc KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

e H
1
=
MTGN 90°
numero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
2114041 MTGNR12CA16 50 20,0 55 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332
3330285 MTGNR16CA16 60 25,0 63 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332
corte a esquerda (L)
3346275 MTGNL12CA16 50 20,0 55 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332
3330209 MTGNL20CA22 70 25,0 70 -9.0 -5.0 TN..220408/TN..432

Pecas de reposicao

& &m§

pino de sexta- parafuso sexta- parafusode sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 - KLM33L 2 mm CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2 mm KUAM31 191406 4mm CSWM 060 050

60 ITSN322 ~ KLM34L 2mm CKM34 STCM9 25mm KUAM25 25mm KUAM32 191.407 5mm  CSWM 080 050
70 ITSN433 KLM46  2.5mm CKM35 STCM37 25mm KUAM25 25mm KUAM32 191.407 5mm  CSWM 080 050
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Capsulas Kenloc™

KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc
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MTUN 93°
ndmero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1098536 MTUNR20CA22 | 70 25,0 70 -9.0 -5.0 | TN..220408/TN..432
corte a esquerda (L)
1098529 MTUNL12CA16 50 20,0 55 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332
1098535 MTUNL16CA16 60 25,0 63 -9.0 -5.0 TN..160408/TN..332

NOTA: Escolha as pecas de reposigao com base no D min. e no tamanho do inserto escolhido.

Pecas de reposicao

e & Ha¢ ©

pinode  sexta- parafuso  sexta- parafusode sexta- parafusode parafusode sexta-
D min calco trava vada grampo dogrampo vada ajusteradial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 - KLM33L 2mm  CKM34 STCM38 2mm KUAM22 2mm KUAM31 191.406 4mm CSWM 060 050
60 ITSN322 KLM34L 2mm  CKM34 STCM9 25mm  KUAM25 25mm  KUAM32 191.407 5mm CSWM 080 050
70 ITSN433 KLM46 - CKM35 STCM37 25mm KUAM25 25mm  KUAM33 191.407 5mm CSWM 080 050
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Capsulas Kenlever™

Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE
P @ il
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o sie
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8 é T
S il
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b 90° @
o 4 e
= x u
PTFN 90°
ndmero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1188641 PTFNR12CA-16 | 50 20,0 55 -7.0 -6.0 | TN..160408/TN..332
corte a esquerda (L)
1244457 PTFNL12CA-16 | 50 20,0 55 -7.0 -6.0 | TN..160408/TN..332

Pecas de reposicao

&

tamanho da
chave do
parafuso da parafuso da parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min alavanca alavanca alavanca ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 511.030 514.112 8IP KUAM28 2mm KUAM31 191.406 4 mm CSWM 060 050
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Insertos Kenloc™

Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAII
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KZKENNAMETAIZ
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Insertos de metal duro IS0

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Insertos Kenloc™

Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAII
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Insertos de metal duro I1SO
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™
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Porta-ferramentas Kenclamp™

KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
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L2
-5 L1
H=H1
= /
=
nlimero para codigo do inserto parafuso Torx conjunto Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional
corte a direita (R)
2439399 DVJNR2020K16KC04| 20 20 25,0 125 46,0 VN..160408 [ IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
2439401 DVJNR2525M16KC04| 25 25 32,0 150 46,0 VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 151P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
2439443  DVJNR3225P16KC04| 32 25 32,0 170 46,0 VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15I1P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
corte a esquerda (L)
2439400 DVJUNL2020K16KCO04| 20 20 25,0 125 46,0 VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15I1P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
2439402 DVJNL2525M16KC04| 25 25 32,0 150 46,0 VN..160408|IVSN322 KMSP315IP 15I1P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
2439444  DVJNL3225P16KC04 | 32 25 32,0 170 46,0 VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15I1P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: B149
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Porta-ferramentas Kenclamp™
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

> P J*BS
= Fl117,5° A8 B
27,5° LH
L1
o4 H=H1

DVON-KC 117,5°

)

g

=~ B
nUmero para cédigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH B3| padrao calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional

corte a direita (R)
2439449 DVONR2020K16KC04 | 20 20 27,0 125 38,0 5,0 |VN..160408|IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
2439451 DVONR2525M16KC04| 25 25 32,0 150 38,0 — |VN..160408|IVSN322 KMSP315IP 15I|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
2439453  DVONRS3225P16KC04 | 32 25 32,0 170 38,0 — |VN..160408|IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

corte a esquerda (L)
2439450 DVONL2020K16KCO04 | 20 20 27,0 125 38,0 5,0 |VN..160408|IVSN322 KMSP315IP 15I|P CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
2439452  DVONL2525M16KC04 | 25 25 32,0 150 38,0 — [VN..160408|IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
2439454  DVONL3225P16KC04 | 32 25 32,0 170 38,0 — [VN..160408|IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP

 F|17,5°
(> \ () B
- 72,5°
0 LH
L1
H=H1
DVVN-KC 72,5°
= B /
3 S
niimero para codigo do inserto parafuso Torx conjunto Torx pino pino de trava
pedido produto H B F L1 LH | padrao calgo docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional
2439455  DVVNN2020K16KCO04 | 20 20 10,0 150 48,0|VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
2439456  DVVNN2525M16KCO04( 25 25 12,0 150 48,0|VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
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Porta-ferramentas Kenloc™

KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc
F 52° % B
e
BESS
_rl,/ i LH L1
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-9 H=H1
MVJN 93°
&Q ==
= 4-5. G
i &
numero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1101362 MVJNR2020K16 20 20 250 125 37,0 | VN..160408 | IVSN322  KLM34L 2 mm CKM31 STCM20 3 mm
1101634 MVJNR2525M16 25 25 32,0 150 37,0 | VN..160408 | IVSN322  KLM34L 2 mm CKM31 STCM20 3 mm
1101363 MVJNR3225P16 32 25 320 170 37,0 | VN..160408 | IVSN322  KLM34L 2mm CKM31 STCM20 3 mm
1101635 MVJNR3225P22 32 25 320 170 50,0 | VN.220408 | IVSN432 KLM46 2.5mm CKM26 STCM4  4mm
3612649 MVJNR3232P16 32 32 405 171 37,0 | VN..160408 | IVSN322  KLM34L 2 mm CKM31 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1102320 MVJNL2020K16 20 20 250 125 37,0 | VN..160408 | IVSN322  KLM34L 2mm CKM31 STCM20 3 mm
1102321 MVJNL2525M16 25 25 32,0 150 37,0 | VN..160408 | IVSN322  KLM34L 2 mm CKM31 STCM20 3 mm
1102322 MVJNL3225P16 32 25 320 170 37,0 | VN..160408 | IVSN322  KLM34L 2mm CKM31 STCM20 3 mm
1102323 MVJNL3225P22 32 25 320 170 50,0 | VN.220408 | IVSN432 KLM46 2.5mm CKM26 STCM4  4mm
3612650 MVJNL3232P16 32 32 405 170 37,0 | VN..160408 | IVSN322  KLM34L 2 mm CKM31 STCM20 3 mm
6.4°
L
" : \)E \)i?
=N
> B
=7 - Fl7se 47 ®
o
\/L/ 27,5°\ LH
6.4° L1
H=H1
MVON 117,5°
®
Q\@ ‘q' &g
’ N 4
T K&' &
nUmero para cédigo do inserto pinode  sexta- parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1102238 MVONR2525M16 | 25 25 320 150 30,0 |VN..160408| IVSN322  KLM34L 2mm CKM6 STCM5 2.5mm
corte a esquerda (L)
1102730 MVONL2525M16 | 25 25 320 150 30,0 |VN..160408| IVSN322  KLM34L 2mm CKM6 STCM5 2.5mm
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Torneamento ISO

Porta-ferramentas Kenloc™

Insertos Kenloc

KZKENNAMETAE

;
H1| \ | 1H \) \)
17,5°
S ) ,
%%L IB
—_— £0F
0 72,5°
LH L1
H=H1
MVVN 72,5°
®
\‘@) 4q. &g
=) N J
== C &
nlimero para cddigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava vada grampo do grampo vada
1102723 MVVNN2525M22 25 25 120 150 55,0 | VN..220408 IVSN432 KLM46 2.5 mm CKM26 STCM4 4mm
1102720 MVVNN2020K16 42 20 10,0 125 42,0 | VN..160408 IVSN322  KLM34L 2 mm CKM31 STCM20 3 mm
1102721 MVVNN2525M16 66 25 125 150 42,0 | VN..160408 IVSN322  KLM34L 2 mm CKM31 STCM20 3 mm
1102722 MVVNN3225P16 86 32 125 170 42,0 | VN..160408 IVSN322  KLM34L 2mm CKM31 STCM20 3 mm
/ | I @ *
-5 — £ —1 |CS
e SR
— o
[
| —
F193° 9 —
rr | D
Haste de aco \J‘/
com refrigeragao 3 L1
interna.
A-DVUN-KC 93°
. H /
= B
nlimero para codigo do inserto parafuso Torx conjunto pino Torx
pedido produto D Dmin F L1 CS yF° | padrao calco docalco Plus dogrampo elastico Plus
corte a direita (R)
2441916  A32SDVUNR16KC04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -9.0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441918  A40TDVUNR16KCO04 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -8.0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY SSP025016M 15 IP
corte a esquerda (L)
2441917  A32SDVUNL16KC04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -9.0 [ VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441919  A40TDVUNL16KCO04 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -8.0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY SSP025016M 15 IP
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Barras de mandrilar Kenloc™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc

. = 9P
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F| 93
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Haste de aco
com refrigeragéo
interna.

L1

Torneamento ISO

A-MVUN 93°
®
\S&'@ 4-1. &
M 4
L &
niimero para cédigo do inserto pino de sexta- parafuso sexta-
pedido produto D Dmin F L1 CS padrao calco trava vada grampo dogrampo vada
corte a direita (R)
1098128 A25RMVUNR16 | 25 37,0 22,0 200 1/4-18 NPT | VN..160408 | IVSN322 KLM34L 2mm CKM31 STCM26 3 mm
1098130 A32SMVUNR16 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT | VN..160408 | IVSN322 KLM34L 2mm CKM31 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1098129 A25RMVUNL16 25 370 22,0 200 1/4-18 NPT | VN..160408 | IVSN322 KLM34L 2mm CKM31 STCM26 3 mm
1098131 A32SMVUNL16 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT | VN..160408 | IVSN322 KLM34L 2mm CKM31 STCM20 3 mm

93°
Com refrigeragao 3° L1

interna. -
-5° @

H-MVUN 93°
§ —= &

= 4-5. G

- &
nimero para codigo do inserto pinode sexta- parafuso sexta-
pedido produto D D min F L1 padrao calco trava vada grampo do grampo vada

corte a direita (R)

3612215 H40MVUNR16 40 50,0 27,0 41 VN..160408 | IVSN322 KLM34L 2mm CKM22 STCM20 3 mm
3612219 H50MVUNR16 50 63,0 35,0 41 VN..160408 | IVSN322 KLM34L 2mm CKM22 STCM20 3 mm

‘ZKENNAMETAIZ B153


http://kennametal.com

Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Insertos de metal duro I1SO
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Insertos de metal duro ISO
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
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m. o|o o|lojo(o|oe o|lojo|o|oe
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m| || || || _|e|_|m| (@] (o (28,129,292
8l8|2|2lg g2 3l9(e| 8|80 0S8 212 8|818/8/2| | 285|850
150 cocigo do 515(5/8(3(5(8(518/8[213/8(813/5[315/5[5/5(5(2 |5 (3138 815 12
™| O(O(O|0|0(O(F
produto D L10 Re P A A R A e A T T E T T T T R 1 11T R R R Y™
WNMG060404MN 9,53 6,52 0,4 —|=1=|o|=(o®|=|=[=1={=1=|=1=={=1=|=-|=1=|=1==1=|=-=|={=-1-|-1]-
WNMG060408MN 9,53 6,52 0,8 SR IO O e e o I I e I I I I e I e e e
WNMGO060412MN 9,53 6,52 1,2 —|=1-|o|-(o|@|=[=|=[=1=|=1=|={=-1-|-|=|=|=1=|-1-|-|-|-{-1-|-1-
WNMG080408MN 12,70 8,69 0,8 -|o|o|(o|o|o|o|0(-|0f-|- - -|- -|- -1-1- -|- -
WNMGO080412MN 12,70 8,69 1,2 SR IO N e N e I I I I I I e e e e e e
WNMGO080416MN 12,70 8,69 1,6 —|=1={=-1olo®|=|=[=1=[=1=|=1=|==1={=-|=1=|=1==1=|=|=|={=1-|-1]-
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™| O(O(0|0|0(O|F
produto D L10 Re P A A R A E T T T E T T T T T R 1 11T R R R Y™
WNMG060408MR 9,53 6,52 0,8 I e A el e e e e e e e e I K B e e e e e I e e I I I e e
WNMGO080408MR 12,70 8,69 0,8 —-[-lo|[-|o|-|-[-|-|-|-|-|®|-|-|-|®|-|0]|0®|-|@|0|-([-|0O[-|-|-[-]|-
WNMGO080412MR 12,70 8,69 1,2 —|-|of[=|o[=|=|=|=|=|=|=|=-|-|-|-|®|-|®|-|-|®|®|-|-|-|-|-|-|-|-
WNMG080416MR 12,70 8,69 1,6 -|-® o - -|- - - -1=1=1-1-1- --1- -|- -
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produto D L10 Re P A R A T A T T E T T T T R 11 T e R Y™
WNMG060404MP 9,53 6,52 0,4 ==1=1=1=1=1=1=1=1={=1=|=1=|={=-|-|®|®|=|=|=|-|-|-|®|-|®|-|-|-
WNMG060408MP 9,53 6,52 0,8 === -|o|=|=|=|=[=[-[-|-]|-|-|-|0|0|@|0|-[-|-|-|0|-|0|-|-|-
WNMG060412MP 9,53 6,52 1,2 ==1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=]=|®|=|==1=|=1=|=]=-1-|-1-
WNMG080408MP 12,70 8,69 0,8 -|-|-|o|of(@|-|-|-|=|-|-|-|-|-|-|®|0®|0®|0|0|0® -|-|® - -
WNMG080412MP 12,70 8,69 1,2 —|=|-|o|o[=|=|=[=|=[=|=|=-|=|=|-|-|0®|®|@|-|@[-|-|-|®|-|0|-|-]|-
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Kenloc™

KZKENNAMETAI:
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™
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g o|o|o|o|o|o|o|o|olololo|olo|ol|o|o|o|olo|olo|o|n|e|o|o|o|o(O|F
produto D L10 Re M A AN R T T T T R T R 1 T T 1 R 4 R R R
WNMG060408RN 9,53 6,52 0,8 —|-(o|-|ofo|=|=1=|=[=|=|=1={=1=1=|=1=|=|=|=|=1=|=1=|=1=-|-|-1]-
WNMG060412RN 9,53 6,52 1,2 -|=-|-1-1®]- -|- -1-1- -1=(=1=-1-1-1- -=1=-1=-1-1-1-]-
WNMGO080408RN 12,70 8,69 0,8 —|-|o|o|o|o|o|e|-(o|—(-|-|=|=(=|=[=1=|=|=|=|=1=]==-|=|-|=-1-|-
WNMGO080412RN 12,70 8,69 1,2 —|(o|(o|o]|o]e® ofof- - - - |- o|l-|[-[-- - -
WNMG080416RN 12,70 8,69 1,6 —|-(o|o|ofo|—(=|=|=[=|=[=1=(=1=1=|=1={=|=|=|=1=|=1=|=1=|-|-1]-
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produto D L10 Re A AN Pt P R 1 1 T Tt R T N T T 1 R 1 R R R TS
WNMG060408RP 9,53 6,52 0,8 —|-|o|o|-|@|=|=|=(=|=|=|=|=|=[-|=-|®|-|®|=|-|-|-|-|®|@|@[-|-|-
WNMG060412RP 9,53 6,52 1,2 —|=(-|o[-|®|=|=-|=|=-|-|-|-1|- B N I I ) I I I I O [ I I I )
WNMGO080408RP 12,70 8,69 0,8 -|o|ojo|o|0o|0o|-|0|-|0o/0o/0o/0o|j0oj0j0|/0|/0|j0|j0/0/0 —|-|0|j0|0 0|
WNMGO080412RP 12,70 8,69 1,2 -|o|o|o(o|0|-|0® - o|o|jo|o(o|-(0o|0o|0o(0(0o(0|-|-|0(0|e -|-
WNMG080416RP 12,70 8,69 16 =[[=|l=[ollclloll=l=l=l=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=]=l=lcl=]==]=
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KZKENNAMETAI:
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KZKENNAMETAIZ

Porta-ferramentas Kenclamp™
Insertos Kenloc™

T ey

o
L1
H=H1
DWLN-KC 95°
=)
SN H
= B
nlimero para cddigo do inserto parafuso Torx conjunto  Torx pino pino de trava
pedido produto HB F Li LH B3| padrdo calco docalco Plus dogrampo Plus elastico opcional
corte a direita (R)
2439476  DWLNR2020K06KC04 |20 20 25,0 125 31,0 — |WN..060408(IWSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM34L9IP
2439471  DWLNR2020K08KCO04 |20 20 25,0 125 33,0 — |WN..080408 IWSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM4615IP
2273451 DWLNR2525M06KC04|25 25 32,0 150 25,0 — |WN..060408|IWSN322 KMSP315IP 15 P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
1908860 DWLNR2525M08KCO04 (25 25 32,0 150 25,0 4,0{WN..080408|IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM4615IP
1908862 DWLNR3232P08KC04 |32 32 40,0 170 25,0 — |WN..080408|IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM4615IP
corte a esquerda (L)
2439470  DWLNL2020K06KC04 |20 20 25,0 125 31,0 — |WN..060408(IWSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM34L9IP
2439472  DWLNL2020K08KCO04 |20 20 25,0 125 33,0 — |WN..080408|IWSN433 KMSP415IP 15 1P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM4615IP
2273455 DWLNL2525M06KC04 |25 25 32,0 150 25,0 — |WN..060408|IWSN322 KMSP315IP 15 1P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM34L9IP
1908861  DWLNL2525M08KC04 25 25 32,0 150 25,0 4,0/ WN..080408|IWSN433 KMSP415IP 15 1P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM4615IP
1908893  DWLNL3232P08KC04 |32 32 40,0 170 25,0 — |WN..080408|IWSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM4615IP
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: B161
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Porta-ferramentas Kenloc™
Insertos Kenloc™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

“l g H Yyyu

p '
_ L1
H=H1
MWLN 95° S o
W 77 &
/= © &
nimero para codigo do inserto pino de sexta- parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calgo trava vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1101293 MWLNR2020K06 | 20 20 250 125 25,0 | WN..060408 | IWSN322 KLMS34L 2 mm CKMé6 STCM5 2.5mm
1101355 MWLNR2525M06 | 25 25 32,0 150 25,0 | WN..060408 | IWSN322 KLM34L 2 mm CKMé6 STCM5 2.5mm
3612259 MWLNR3232P08 | 32 32 40,0 170 32,0 |WNMAO080408| IWSN433  KLM46 2.5mm CKM7 STCM5 2.5mm
corte a esquerda (L)
1101292 MWLNL2020K06 | 20 20 250 125 25,0 | WN..060408 | IWSN322 KLM34L 2 mm CKMé6 STCM5 2.5mm
1101354 MWLNL2525M06 | 25 25 32,0 150 25,0 | WN..060408 | IWSN322 KLM34L 2 mm CKM6 STCM5 2.5mm
3612260 MWLNL3232P08 | 32 32 40,0 170 32,0 |WNMA0B0408| IWSN433 KLM46 2.5mm CKM7 STCM5 2.5mm

Porta-ferramentas Wedgelock™ ¢ Insertos Wedgelock

O\ ‘ F| B
- h
j}; L95°
LH L1
H = H1
MWLN 95° S
¢ e e
S & 9D 1
— © = J
kit de
parafusos
nimero para codigo do inserto pinode com ponta conjunto sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco trava conica Torx do grampo vada
corte a direita (R)

1244924 MWLNR2020K08H4 | 20 20 250 125 32,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551131  3mm
1192355 MWLNR2525M08H4 | 25 25 32,0 150 36,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551131  3mm
1244925 MWLNR3225P08H4 | 32 25 32,0 170 36,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551131 3mm
corte a esquerda (L)
1244921 MWLNL2020K0O8H4 | 20 20 250 125 32,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551131  3mm
1244922 MWLNL2525M08H4 | 25 25 32,0 150 36,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551131  3mm
1244923 MWLNL3225P08H4 | 32 25 320 170 36,0 | WN..080408 | 512.131 513.132 192.636 T15 551131  3mm
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Porta-ferramentas Kenlever™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

Ay
| 5
N
° [Tl H L% LS
4—‘ 5% @ \ 8
F B o
= PR AL g
:ﬂ > 5% 95 » g §
H=H1 1]
2
PWLN 95° %
& H ¢
nUmero para cddigo do inserto pino do puncao parafuso Torx
pedido produto H B F L1 LH padrao calco calco dopino alavanca daalavanca Plus
corte a direita (R)
1244771 PWLNR1616H06 16 16 20,0 100 14,0 | WN..060404 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 101IP
1192397 PWLNR2020K06 | 20 20 250 125 14,0 | WN..060404 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
1192398 PWLNR2020K08 | 20 20 250 125 20,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1192399 PWLNR2525M08 | 25 25 32,0 150 26,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244772 PWLNR3225P08 32 25 320 170 26,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
corte a esquerda (L)
1192396 PWLNL1616H06 16 16 20,0 100 14,0 | WN..060404 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
1244767 PWLNL2020K06 20 20 250 125 14,0 | WN..060404 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
1244768 PWLNL2020K08 20 20 250 125 20,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244769 PWLNL2525M08 | 25 25 32,0 150 26,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244770 PWLNL3225P08 32 25 320 170 26,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P

Barras de mandrilar Kenclamp™

I s ./ S
-+ if— S
V= -
95° 1 | — — /
F 9 — \
504 *b%
\ -
Haste de aco \/ TF

com refrigeragéo L1 D min
interna.

A-DWLN-KC 95°

0
@(o)

niimero cédigo do inserto parafuso Torx conjunto pino Torx
para pedido produto D Dmin F L1 CS yF° padrao calco do calco Plus do grampo elastico Plus

corte a direita (R)

2441921 A25RDWLNRO6KCO04 | 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0{ WN..060408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441923 A25RDWLNROSKCO04 | 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0{ WN..080408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

2441925 A32SDWLNRO8KCO04 | 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -14.0| WN..080408 | INSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441927 A40TDWLNRO8KCO4 | 40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -14.0{ WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
corte a esquerda (L)
2441922 A25RDWLNLO6KCO04 | 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0{ WN..060408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441924 A25RDWLNLO8KCO04 | 25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0{ WN..080408 - - — CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
2441926 A32SDWLNLOSKCO04 | 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -14.0| WN..080408 | INSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
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Torneamento ISO

Barras de mandrilar Kenloc™
Insertos Kenloc™

Cs

KZKENNAMETAE

A

=
\ 720
- ; R —— — D fm
F¢ I N1
L2 hia
Haste de ago L1 D r’r;;
com refrigeragédo
interna.
A-MWLN 95° ‘
=
[ =l
[ &
niimero cédigo do inserto pino de sexta- parafuso  sexta-
para pedido produto D Dmin F L1 LH CS yF° padrao calco trava vada grampo dogrampo vada
corte a direita (R)
1098771 A25RMWLNRO6 | 25 32,0 17,0 200 — 1/4-18NPT -12.0 |WN..060408 - KLM33L 2mm CKM6 STCM5 25mm
1098773 A25RMWLNRO8 | 25 32,0 17,0 200 39,0 1/4-18 NPT -12.0 |WN..080408 - KLM43 2mm CKM20 STCM11 3 mm
1098772 A32SMWLNRO06 32 40,0 220 250 — 1/4-18NPT -10.0 |WN..060408 [IWSN322 KLM34L 2mm CKM6 STCM5 2.5mm
1098774 A32SMWLNRO08 32 40,0 22,0 250 39,7 1/4-18 NPT -14.0 |[WN..080408 [IWSN433 KLM46 2.5mm CKM20 STCM20 3 mm
1098775 A40TMWLNRO8 40 50,0 27,0 300 41,6 1/4-18 NPT -12.0 | WN..080408 [IWSN433 KLM46 25mm CKM20 STCM20 3 mm
corte a esquerda (L)
1098783  A25RMWLNLO08 25 32,0 17,0 200 39,0 1/4-18 NPT -12.0 |WN..080408 - KLM43 2mm CKM20 STCM11 3mm
1098782 A32SMWLNLO6 32 40,0 22,0 250 — 1/4-18 NPT -10.0 | WN..060408 [IWSN322 KLM34L 2mm CKM6é STCM5 2.5mm
1098784 A32SMWLNLO8 32 40,0 22,0 251 39,7 1/4-18 NPT -14.0 | WN..080408 [IWSN433 KLM46 25mm CKM20 STCM20 3 mm
1098785  A40TMWLNLO8 40 50,0 27,0 300 41,6 1/4-18 NPT -12.0 |[WN..080408 [IWSN433 KLM46 25mm CKM20 STCM20 3 mm
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Barras de mandrilar Kenlever™
KZKENNAMETAIZ Insertos Kenloc™

s — 99

R
- | 95°

Haste de aco

Torneamento ISO

N ~ YF
com refrigeragao
interna.
o
A-PWLN 95 S, ®
[N % =
] C S
ndmero para cédigo do inserto pino do parafuso  Torx
pedido produto D Dmin F L1 L2 CS yF° padrao calco calco pino  alavanca da alavanca Plus
corte a direita (R)
1244113 A16RPWLNRO6 |16 27,0 11,0 200 32 1/8-27 NPT -12.0 [ WN..060404 - - - 511.030 514.112 -
1244115 A20SPWLNRO6 |20 250 13,0 250 — 1/8-27 NPT -14.0 | WN..060408 - - - 511.030 514.112 8IP

1194440 A25RPWLNRO8 (25 320 17,0 200 — 1/4-18 NPT -12.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244118 A32SPWLNRO8 |32 40,0 22,0 250 50 1/4-18 NPT -10.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 -
1244120 A40TPWLNRO8 |40 50,0 27,0 300 54 1/4-18 NPT -8.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 —
corte a esquerda (L)
1191396 A16RPWLNLO6 |16 27,0 11,0 200 32 1/8-27 NPT -12.0 | WN..060404 - - - 511.030 514.112 —
1244114 A20SPWLNLO6 |20 25,0 13,0 250 — 1/8-27 NPT -14.0 | WN..060408 - - - 511.030 514.112 8IP
1244116 A25RPWLNLO8 |25 32,0 17,0 200 — 1/4-18 NPT -12.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
1244117 A32SPWLNLO8 |32 40,0 22,0 250 50 1/4-18 NPT -10.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 -
1244119 A40TPWLNLO8 |40 50,0 27,0 300 54 1/4-18 NPT -8.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 —
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Insertos de metal duro I1SO

Torneamento ISO

Insertos positivos Kendex™ KZKENNAMETAI:
(P e[o[c]e]e] [e]e
m. olojo (0|0
® primeira opgao n Olejejejo| |00
O opcéo alternativa m oo oo
E olojo(o|0
[H]

CPGN
818|w olo|2
- &% 2|2|oln|5|8
1SO cédigo do SiEIEAERIER)
produto D L10 Re Y (¥(e|¥|¥¥ XX
CPGN120304 12,70 12,90 0,4 —-|-|{-|o|®|-|-]-
CPGN120308 12,70 12,90 0,8 -|-|-|o|®[-]-]-

e QL
A
D

RCGV
222|222
ISO cédigo do s1x1%12|2|313(8
produto D L10 Re X(XIXIX|IX|X|X|X
RCGV060400 6,35 - = —|-|-|-]-[-|0]|®
RCGV090700 9,53 - _ U ) P8
RCGV120700 12,70 - — —|-|-|o|=|=-|-|@®

D
RCGV-MP
222|222
ISO cédigo do s1%1515|21313(8
produto D L10 Re Y ¥(e|¥ ¥
RCGX060400MP 6,35 - = —==]=]=|0]|=]|=-
RCGX120700MP 12,70 - = =l =]=|=|0]|=]|=
!
11°L|
D \
RPGN
22| |2/2/2
1SO cédigo do %5528833
produto D L10 Re X(XINM|X|X|X|X|X
RPGN120300 12,70 — — =ll=l=lloll=l=l=|l=
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAII Insertos positivos Kendex™

Ple[c][c]e]e] [e]e
m. o|o|o|e|e
® primeira opg&o “ Olej|e|e|e o0
O opg&o alternativa N| oo |o|0 8
E 0000 e
=
H] g
Q E
S
11
D \ g
'—
RPGV
22, |22
ISO codigo do EERHEEEER
produto D L10 Re FAr4N4E1N4N4E4bA
RPGV060400 6,35 - = —=1=1=1=|=]-|@
RPGV090700 9,53 - - N O 1S
RPGV120700 12,70 — — —|==l=[=]-1-]@
’~4u_-m.-‘:‘§4 Q
11
D \
RPGV-MP
818w olo|8
- a2 2|58
1SO cédigo do HEIERERIRIE
produto D L10 Re X (XM
RPGX060400MP 6,35 — = —|=l=l=]=]@]=]=
RPGX090700MP 9,53 - = —|=l=l=]=]@]=]=
RPGV120700MP 12,70 - — —=l=|=]=|=]=]e
RPGX120700MP 12,70 - — —=l=|=|=|0]=|=
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Torneamento ISO

Porta-ferramentas para inserto redondo “V-Bottom”
Insertos positivos Kendex™ KZKENNAMETAE

59

H1

—
\ ]
| (O .
L1
H=H1
CRDP =
£ o N\ %
I_\ =
nimero para codigo do inserto parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH H3 CD padrao assento grampo dogrampo  vada
3642247 CRDPN2525M06V | 25 25 12,5 151 - - 19,0 | RPGX060400E NST1 CcM214 MS1321 2.5mm
3642249 CRDPN3232P09V 32 32 16,0 171 - - 29,0 | RPGX090700E | NST2 CM219 CS412 3.5mm
3642248 CRDPN2525M09V | 25 25 12,5 151 - - 29,0 | RPGX090700E | NST2 CM219 CS412 3.5mm
3642251 CRDPN3232P12V 32 32 16,0 171 - - 38,0 | RPGX120700E | NST3 CM216 CS412 3.5mm
3642252 CRDPN3232P15V 32 32 16,0 171 381 6,4 38,0 | RPGX151000 NST4 CM217 MS1294 6 mm
NOTA: Os porta-ferramentas CRDP podem usar os estilos de insertos RPGX e RCGX.
H1 H
1
H3
LH 1
WS B
I CD *’
45 | L
H=H1
CRGP
<=\
I_
ndmero para cédigo do inserto parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 CD padrao assento grampo do grampo  vada
corte a direita (R)
3642276 CRGPR2525M06V 25 25 32,0 151 7,0 RPGX060400E NST1 CM214 MS1321  2.5mm
3642280 CRGPR3232P09V 32 32 40,0 171 8,0 RPGX090700E NST2 CM219 CS412 3.5mm
corte a esquerda (L)
3642277 CRGPL2525M06V 25 25 32,0 151 7,0 RPGX060400E NST1 CM214 MS1321 2.5mm
3642281 CRGPL3232P09V 32 32 40,0 171 8,0 RPGX090700E NST2 CM219 CS412 3.5mm

NOTA: Os porta-ferramentas CRGP podem usar os estilos de insertos RPGX e RCGX.
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos positivos Kendex™

(P e[o[o]e]e] [e]e
m. o|o|eo|e
® primeira opg&o m Ole(e|efe oo
o0 O opgéo alternativa m o|e e 8
_ IR B o|o|o|o]|o e
o H] 5
£
N J <
\ J = kY @
Rre_/|_L10=D E
SPGN
R2le|.| |2/2[2
ISO cédigo do %5528883
produto D L10 Re X(X|X|IX|X|X|X|X
SPGN090304 9,53 9,53 0,4 =|=1-[-|®|-|-|®
SPGN090308 9,53 9,53 0,8 —|-|o[-|o®|-|-|®
SPGN120304 12,70 12,70 0,4 —[=1-]-|o|-|0®|®
SPGN120308 12,70 12,70 0,8 -|-[-|o|o[-]0]®
SPGN120312 12,70 12,70 1,2 -|=1-|-|®|-]-|-
SPGN120412 12,70 12,70 1,2 —|-{-[-[-[-1®]-
SPGN120316 12,70 12,70 1,6 -=-[{-[=[-[-1-1@®
SPGN190408 19,05 19,05 0,8 -|=1-[-|®|-]-|-
SPGN190412 19,05 19,05 1,2 —[=1-(o]-|-|®|-
SPGR-K
HEEREEEE
1SO cédigo do &1%%I2] 2238
produto D L10 Re XX XXMM
SPGR090308K 9,53 9,53 0,8 —-|-[-[-[-]-10]®
SPGR120308K 12,70 12,70 0,8 of-|-[-1-[-1-|-
\ J
SPUN
HEEREEEE
ISO cédigo do a1x%I2]2|2(3|8
produto D L10 Re X(X|XIXIX|X|X|X
SPUN120304 12,70 12,70 0,4 of-|-[-|of[-]|-|-
SPUN120308 12,70 12,70 0,8 of-|-[-|of[-]|-|-
SPUN120312 12,70 12,70 1,2 o|l-[-[-[-1-1-1]-
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Porta-ferramentas Kendex™

Insertos positivos Kendex KZKENNAMETA{
1 i
ol | 1
o = 50 15°
a LT e
£ = e A
: " £
S H=H1
£
o o
= CSBP 75
= & —= O
= (—] <
1 E &
nliimero para cédigo do inserto parafuso sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH FA padrao calco do calco vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1097750 CSBPR2020K12 | 20 20 17,0 125 30,0 3,1 |SP..120308 SM840 MS111 2mm CKM10 STCM8 4mm
5/
l \ Fi L
HA1 ! H
<—L> ﬁ‘j‘ 5
‘Q 08 e A
45°
LH ‘
L1
H=H1
CSDP 45°
= & —= &
= (— @,
\ = &
niimero para cédigo do inserto parafuso sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrdo calco do calco vada grampo do grampo vada
1097754 CSDPN2020K12 20 20 10,0 125 32,0 | SP..120308 | SM840 MS111  2mm CKM10 STCM8 4 mm
1097755 CSDPN2525M12 25 25 125 150 32,0 | SP..120308 | SM840 MS111  2mm CKM9 STCM4 4 mm
H1 H
= v Eo*g
5o~ B
= O;EA / & ‘
45°_7"LH
L1A~—_ = L1
H = H1
CSSP 45° «
& = L
=| — &
\ = &
nUmero para cédigo do inserto parafuso sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH FA L1A padrao calco do calco vada grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1244605 CSSPR2020K12 20 20 250 125 32,0 87 83 | SP..120308 | SM840 MS111  2mm CKM10 STCM8 4mm
1244606 CSSPR2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 8,7 83 | SP..120308 | SM840 MS111  2mm CKM9 STCM4 4mm

corte a esquerda (L)

1244604 CSSPL2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 87 83 | SP..120308 | SM840 MS111  2mm CKM9 STCM4  4mm
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos positivos Kendex™

60° (P e[o[c]e]e] [e]e
A N AORENOE
i y l ® primeira opg&o n Olejejejo| |oo
\ J 1oLl O opgéo alternativa m ol |ofe 8
Re /I__ L10 B olo|efofe e
==
TPGN/TPG [H] S
<
£
RBle | 228 &
ISO cédigo do 51515158838
produto D L10 Re X(M|M|X|X|X| XX
TPGN110304 6,35 11,00 04 -|-[-|o|®]|-]|®]®
TPGN110308 6,35 11,00 0,8 -|-[-[-[o]-|®]®
TPGN160302 9,53 16,50 0,2 -|-[-|of® -|e
TPGN160304 9,53 16,50 0,4 —-|-[-|o|®]|-]|®]@®
TPGN160308 9,53 16,50 0,8 -|-[-|o|®]|-]|®]®
TPGN160312 9,53 16,50 1,2 —|-[-|®[-1]- °
TPGN160316 9,53 16,50 1,6 -|=-[-[-[®]-]-]®
TPGN220404 12,70 22,00 04 —-|-[-|o|®]|-|0]®
TPGN220408 12,70 22,00 0,8 o[-|-|o|o|-|0f@®
TPGN220412 12,70 22,00 1,2 -|-[-[-[o]-|®]®
TPGN220416 12,70 22,00 1,6 -|-[-[-[®]-]-]®
60°
Re /| L10
TPGR-K
HEEREEEE
ISO cédigo do &1x1%I2]2|3(3|8
produto D L10 Re XX |X|X[X(X|X|X
TPGR110304K 6,35 11,00 0,4 —==]==-1=|-]®
TPGR110308K 6,35 11,00 0,8 - ==]=-]|-|®|-
TPGR160304K 9,53 16,50 0,4 === |-]|-|®|®
TPGR160308K 9,53 16,50 0,8 o|-[-[-[-|-|0|®
TPGR220404K 12,70 22,00 0,4 —==]==-]-|®|-
TPGR220408K 12,70 22,00 0,8 —==]=-]-|®|-
TPMR
B2l | |22/
ISO codigo do 5151515/2(313(8
produto D L10 Re X(M|M|X|X|X| XX
TPMR110304 6,35 11,00 0,4 olo|-[-|-|-|-|-
TPMR110308 6,35 11,00 0,8 ol-|[-[-[-1-1-1-
TPMR160304 9,53 16,50 0,4 oo -|- -
TPMR160308 9,53 16,50 0,8 oflo|-|- -[-1-
TPMR220408 12,70 22,00 0,8 of-|-[-|-|-|-|-
60°
A 0
===
Re /| L10
TPUN
HEEREEEE
ISO cédigo do S EEEEER
produto D L10 Re X|IXIX|IX|X|X|XX
TPUN110304 6,35 11,00 0,4 —-|o|-|-|@®|-|-|-
TPUN110308 6,35 11,00 0,8 —-|(o|-|-|®|-|-|-
TPUN160304 9,53 16,50 0,4 o0 -|e -
TPUN160308 9,53 16,50 0,8 oo [-[o|-|-|-
TPUN220408 12,70 22,00 0,8 oo [-[o|-|-|-
TPUN220412 12,70 22,00 1,2 olo|-[-|o|-|-[-
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Porta-ferramentas Kendex™
Insertos positivos Kendex™ KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

0° L1
H=H1
CTCPN 90° o
o F P &
= ) Y
C— E &
ndmero para cédigo do inserto parafuso sexta- parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco do calco  vada grampo do grampo  vada
1097775 CTCPN2510M11 25 10 10,0 150 26,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM7 STCM5 2.5mm
1097776 CTCPN2514M16 25 14 144 150 28,0 | TP..160308 SM841 MS111 2 mm CKM13 STCM4 4 mm
1097781 CTCPN2518M22 25 18 192 150 41,0 | TP..220408 SM837 MS125 2.5mm CKM13 STCM4 4 mm
1097778 CTCPN2520M22 25 20 202 150 41,0 | TP..220408 SM837 MS125 2.5mm CKM13 STCM4 4 mm
0°y
H1] N I | ]H
51/7@* 45°
- JRsen g
VAN 452 L
f - L1
0y
r% H=H1
CTDP 45° «
SN = —J §§
= D Y
— = &
nimero para codigo do inserto parafuso parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco do calco grampo do grampo vada
corte a direita (R)
1244613 CTDPR1212F11 12 12 6,0 80 22,0 | TP..110304 SM819 MS960 CKM19 STCM9 25mm
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Porta-ferramentas Kendex™
KZKENNAMETAIZ Insertos positivos Kendex

:OLKP-
H1 F H
— o
B |22,
P i £
2 1907 ]
7 L1 g
£
£
CTGP 90° )
©> —= O
N —) G
= } &
7 =
niimero para codigo do inserto parafuso sexta- parafuso  sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco do calco vada grampo dogrampo vada
corte a direita (R)

1097762 CTGPR1212F11 12 12 160 80 20,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM19 STCM9 2.5mm

1097763 CTGPR1616H11 16 16 200 100 20,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM19 STCM9 2.5mm

1244595 CTGPR2020K11 20 20 250 125 20,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM19 STCM9 2.5mm

1097764 CTGPR2020K16 20 20 250 125 26,0 | TP..160308 SM841 MS111 2 mm CKM10 STCMS8 4 mm
1097765 CTGPR2525M16 | 25 25 32,0 150 26,0 | TP..160308 SM841 MS111 2mm CKM9 STCM4 4 mm
corte a esquerda (L)
1097916 CTGPL1212F11 12 12 16,0 80 20,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM19 STCM9 2.5mm
1097918 CTGPL2020K16 20 20 250 125 26,0 | TP..160308 SM841 MS111 2 mm CKM10 STCMS8 4 mm
1097919 CTGPL2525M16 25 25 320 150 26,0 | TP..160308 SM841 MS111 2mm CKM9 STCM4 4 mm
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Torneamento ISO

Barras de mandrilar Kendex™

Insertos positivos Kendex

KZKENNAMETAE

|
%T@%E, :fffﬂLw’E[% cs
I |
- w Tan
F 907 J T—— -

s iz ol

Haste de ago YF
com refrigeragao L1 D min

interna.

A-CTFP 90° &

& — (7
BN E = @
1 = — &

nimero para cédigo do inserto parafuso sexta- parafuso sexta-

pedido produto D Dmin F L1 CS yF° padrao calco docalco vada grampo dogrampo vada
corte a direita (R)

1886492 A16RCTFPR11 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT -4.0 | TP..110304 - - - CKM19 STCM9 2.5mm
1098051 A20QCTFPR11 20 250 13,0 180 1/8-27NPT 0.0 | TP..110304 | SM815 MS961 - CKM19 STCM9 25mm
1098053 A25RCTFPR16 25 320 17,0 200 1/4-18NPT -3.0 | TP..160308 | SM841 MS110 2mm CKM10 STCM8 4mm
1098055 A32SCTFPR16 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -3.0 [ TP..160308 | SM841 MS110 2mm CKM10 STCM8 4 mm
1886494 A40VCTFPR16 40 48,0 27,0 400 1/4-18NPT -3.0 [ TP..160308 | SM841 MS110 2mm CKM10 STCM8 4 mm
corte a esquerda (L)

1098054 A25RCTFPL16 25 320 17,0 200 1/4-18 NPT -3.0 | TP..160308 | SM841 MS110 2mm CKM10 STCM8 4 mm
1098056 A32SCTFPL16 32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -3.0 [ TP..160308 | SM841 MS110 2mm CKM10 STCM8 4 mm
[ I 1
stan%zﬁﬁ%ﬁ = los

VD \ | }
ﬁ' I
F¢93° Ty 77‘*;: 1
é 3 D
| -
Haste de aco L1
com refrigeragdo
interna.
A-CTUP 93° «
N—rF 7
N E H. G
— S &
nimero para cddigo do inserto parafuso parafuso sexta-
pedido produto D D min F L1 CS padrao calco docalco grampo dogrampo vada
corte a direita (R)
1098057 A16MCTUPR11 | 16 200 11,0 150 1/8-27 NPT|TP..110304| SM815 MS961 CKM19 STCM9 2.5mm
corte a esquerda (L)
1098058 A16MCTUPL11 | 16 200 11,0 150 1/8-27 NPT|TP..110304| SM815 MS961 CKM19 STCM9 2.5mm
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Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAIZ Insertos Screw-0n
ﬂ o|le(o|o|e(0|0(O|O|O|O|O|O o|ofe o|ofo|0 oo
m. ¢} o|/o(o(o(o(o|o(0|0|0|0|0e °
® primeira opgao “ O|0o[O|0|0 o|jejoj0|00 o(o|o o|jo(o0
O opcéo alternativa m o|o|0 olo|o(o|0 8
E o(o(o(0j0o(0|0|e =)
=
[H] 5
£
<
<5
£
o
-
CCGT-HP
mgogmoogmgmgogmfgmm ol|lwv(2|82
Orv—Nanoo——ngggggom 212|Q|S|8F e
ISO cédigo do R EEEEER R EEEE R EEEEREREE
produto D L10 Re M AP N P T R R T E Tt R T R 1 11 e 1 T 1 e
CCGT060202HP 6,35 6,45 0,2 —|=1==1=1==1=[=1=1=1=|=|=|=|-]-|-|-|@|-|-|@|@|-|0|@|[-]-
CCGT060204HP 6,35 6,45 04 -1=1=1=1=1{={=1=1=1=1=1=1=|={={={=1=1-1®|-|-|®|@|0@|0|0]-]-
CCGT060208HP 6,35 6,45 0,8 —|=1=1=1=1=1=1={=1=1=1=1=1=1={=]1={=]|=1=|=|-|-|@|@|-|@|-]-
CCGTO09T302HP 9,53 9,67 0,2 =|={={=1=1={={=1=1=1={=1=1=]=|=1=1=|-|®]|- o|lo|o(o|0|-|-
CCGT09T304HP 9,53 9,67 0,4 —|=1=1=1=-1=1==-1=-1=-1=|=-1=1-1-1=-|-|-|-|®|-|-|®|@®|0|@|O@]|-|-
CCGTO09T308HP 9,53 9,67 0,8 -{=1=-1=-1=-1=-1=-1=-1-1=-1=-1=1=-1-1-1-|=-|-|-1-|-]|-|®|@®|@|@|@]|-|-
CCGT120402HP 12,70 12,90 0,2 —|=1==1=1=1=1={=1=1=1=|=|=1={=]=|=]-|-|-|-|@|@|@)|-]-|-]-
CCGT120404HP 12,70 12,90 0,4 —|=1={=1=l=]==1=|=]1=|=|=|=]=|=|=|-|-]|0®|-|-|0|-|0|0@|0@]|-|-
CCGT120408HP 12,70 12,90 0,8 —|=1==1=1=]=[=1=|=1=|=|=|=]=|=|=|-|-]0|-|-|0|0@|0@|-|0]|-|-
CCGT-LF
mgogmoogmgmgo%mgmm olwv(2|8|2
SI22|8|K 398|182 2]8I8|z=[29|2|o]e| |2218]|5|8|%|2|2
1SO cédigo do alo|aala|a|a| X (XXX XXEZ(ZZZ2=(2|o|R220|0B|(v|&H|a
[¢] OlO|0|10(0|0|10|0(0|0|0|0(0(0|0|0(0|0I2 (MO0 |0(Q|O|O|=(F
produto D L10 Re YIX|IX|X|X (K ]
CCGT0602XO0LF 6,35 6,45 0,0 =|l=|l=l=ll=ll=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=|=|=l=l=l=l=l=l|=]Cll=|=|<
CCGT060201LF 6,35 6,45 0,1 =|l=|l=ll=ll=ll=ll=l=l=l=ll=ll=l=l=l=|=l=l=l=l=l=l=lol=lclloll=|=|<
CCGT060202LF 6,35 6,45 0,2 —|=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=]=1=|=|-|@|-|@|@|=|-]-
CCGTO060204LF 6,35 6,45 0,4 | =1=1=1=1=1=1={=1={=1=1=1=1=1=]=1=|=1={=1-]® ole .
CCGTO060208LF 6,35 6,45 0,8 =ll=|=l=l=l=ll=l=l=l=ll=l=l=l=l=l=|=|l=|=l=l=l=l|ol=|oll=]=|=|<
CCGTO9T3XOLF 9,53 9,67 0,0 —|==]=1==]=(=]=1={=1=|=|=|=|=]|=|=]|=|=|=|=|=|=|-|@®|=|-]-
CCGTO09T301LF 9,53 9,67 0,1 —|==]=1=1=1=1=1=1=1=1=|=1=|=1=]|=|=]|=|=]|-|-|0®|-|@|@|=|-]|-
CCGTO09T302LF 9,53 9,67 0,2 —|==]=1==]=1=]=1=]=1=|=1=|=|=]=|=]|-|=]|-|-|@®|-|@|@|=|-]|-
CCGTO09T304LF 9,53 9,67 0,4 === ]====|=|=|=|=|=|=|=]=|=|=|=|=|=|-]0|-|0|@|@]|-|-
CCGTO09T308LF 9,53 9,67 0,8 —|==]=1==]=(=]=1=]=1=|=|=|=|=]|=|-|-|@]|=|-|0|-|0|0|=|-]|-
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Screw-0n KZKENNAMETAI:

Torneamento ISO

H eolo|e|e(0|0(0|O(O|O|O|O|O o|o|o olo|oe oo
m. 0 o|o(o|o(o(0|0(0|0|0|0|00 °
Oprimeiraopgéo m O|O|O|O|O (AN AN AN AN AN ) oo (A AR 2K °
O opgao alternativa m o|o|o eolo|o(o|e
E o(o(o(o|0(0|0|0
- u
70
CCMT-11
mgogmoo%mgmgc%mgmm o|lv|2(KI2
ov—wwwmwoo-v-wgggwwnoﬂ ,C_’,_Nggg‘uzg
ISO cédigo do 515(5(5(5515(5(855(515|8|15|5|3|3|35|5|3(3I3(3(8|8|8|2|&
produto D L10 Re Y|X|X|X|X[Z|X(ZIX X (]|
CCMT06020411 6,35 6,45 0,4 —|=1=]=1=l=1=|={=1={=1=|=1=|=|=1=|=|=|=|=1=|=1=|=|=|-|0@]-
CCMT09T30411 9,53 9,67 0,4 =|=|l=l=ll=ll=ll=l=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l|=]=l=0|<=
CCMT09T30811 9,53 9,67 0,8 —|=1=]=1=1=1=1={=1={=1=|=1=|={=1={=]=|=|=1=|=1=|-|-|-|0@]-
NOTA: Insertos intercambidveis para fixagdo S.
CCMT-FP
Slo|B %mgmgogmgmm olw|2|w|e
8223(“\]’8$O01—FNN""NN“°¢, 2(2|Q5|8|T el
SO cédigo do 5|515(5185|5(5(55|5(8|515/3|8/3|3 |55 85(3 (3| 8|88 2|&
RIS
produto D L10 Re XN [N MMM MM MMM M MMM MMM MM MMM MMM N M| N
CCMTO060202FP 6,35 6,45 0,2 —|-|of=|o|=|=[=|=-|=1=[=|=-|-|-|o|®|=|-|-|-|-|®|®|-|-|-[-|-
CCMT060204FP 6,35 6,45 0,4 olojo|ofo|-|-|-[-[-|-|-[-[o|o|@|@|[-|-|-|[-|-|@|@[-|-|-|-|®
CCMTO060208FP 6,35 6,45 0,8 B e N N e I I o I e R I N e e e I e A N e e )
CCMTO09T302FP 9,53 9,67 0,2 -[-1-|o|®|- -|- - —-[-]o|o®]- —-[-]eo|®]- -l
CCMTO09T304FP 9,53 9,67 0,4 olo(-|ofo|-|-[-|-[-|-|-|- olojo|—|-|-|-[-|o|o®|-[-[-|-]®
CCMTO09T308FP 9,53 9,67 0,8 -|o|o|ojo|-|-|-[-|-[-]|-]|- —|lole|-|=[-|-|-|0|0|[-|-[-]|-]®
CCMT120404FP 12,70 12,90 0,4 —|lo|=|o|=|=|=|=|=1=|=1=|=|=|-|o0|=|=|=|-|-|-|0|@|=-|-|-|-]-
CCMT120408FP 12,70 12,90 0,8 —|=1=lol=|=|=|=|=1=|=1=|=1=|=|-0|=|=|=|=|-|0@|=|-|-|-|-]-
CCMT120412FP 12,70 12,90 1,2 =|l=|loll=ll=ll=ll=l=ll=l=ll=ll=l=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l|=l=l==|<=
CCMT-FW
mgo%mocfgm%mgo'}qM$mm o|w[2[RI2S
82(2(8|88(8(SI8(2|2IS|8I2I221818 || |2I2(8I5IS 3 |2/2
ISO cédigo do alo|aala|o|a| XXX XXEZ(Z(ZZ2=|R|o|R22 0|00 a
OlO|0|10(0|0|0|0(0O(Q|0|0(O(0|0|0|0|0I2|MO|0|0|0(0|0|O|=(F
produto D L10 Re Y|X|¥|X|X(Z X2 (]
CCMTO060202FW 6,35 6,45 0,2 =ll=|l=l=ll=ll=ll=l=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=|=ll=l=l=l=l=loll==0C|=
CCMTO060204FW 6,35 6,45 0,4 ==1=[=o=|=|=|=|=[-|®|=|=|=|=-|=|-|=|-|-|-|®|-|®|-|-|®]|-
CCMT060208FW 6,35 6,45 0,8 —|==]-o|=|=|=|=|=|=|=|0|=|=|=|=|=|=|=|=|=|-|-|0|-|-|0]|-
CCMTO09T304FW 9,53 9,67 0,4 —|={-]-|®]|- - - -|- - —|==]=-- -le _le|-
CCMTO09T308FW 9,53 9,67 0,8 =|={=[=|o|=|=[=|=|=|=[-|®|®|=|[=[=|=|=|=|-|-|@|-|0®|=|-|®]|-
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Screw-0n

ﬂ o|lo(eo|(o|e(0|0|O|O|O[O|O|O olofe o|ofo|e oo
m. ¢} o|o(o(o|o(o|0|o|0|o(0|0e °
 primeira opgao m olo|o]ofo o|lo(o(o|oe olofe o|ofo|e °
0 opgao alternativa N ojeje| [ojejeje|e 2
E o|/o(o|o|o(o|0e E
=
80° 2
I 5
£
7 2
CCMT-LF
m| (m
s SRR S EEE E RS EEHEE
produto D L10 Re CISIC(2(C|2(2|8|2 (2|2 (2|22 (2|2 (2|2 (2|2 L8| 2 (8|8 8|8 k|
CCMT060202LF 6,35 6,45 0,2 —|=1=1=1=1=1=1=1={=1=1=1=1=1=|=1==1=|=|=|=]|=|-|@|@®[-]|®|-
CCMTO060204LF 6,35 6,45 0,4 —|(o|o|(o|jo|o|-|-|0o|0o|0o|(0o|(0o|(oj0o|j0j0o|j0|-|0|-(-[-[-|0|0|-|0]|-
CCMT060208LF 6,35 6,45 0,8 o(-(o(ojojo|-|0o|o|o|ofo|(—(0|-|-|0|-|-|-|-[-[-[-|0|@®|-]|0]|-
CCMTO09T302LF 9,53 9,67 0,2 -|=-1-1- -|- - --1- -[=-1-[-10|- —-[-|o|o|-|0®]|-
CCMTO09T304LF 9,53 9,67 0,4 -|o|o|o|o|0o|-|[-|0o|(0|0o|[-|0|(0o|-[(0|0|0|-|0|[-[-|-|-|0|0|[-|0|-
CCMTO09T308LF 9,53 9,67 0,8 o(ofofojojo|-|-|0o|0o|o(ofof0o|-|0j0|j0|-|0|-(-[-(-|0|-|-|0]|-
CCMT120404LF 12,70 12,90 0,4 —|-|o|o|o|o|-[-[-|0|-|-[0|=|=|=[-|=-|-|=|-|-|-|-|®|®|-[-|-
CCMT120408LF 12,70 12,90 0,8 -|o|o(ofo|-|-(-[-|-]® o|-|-|(o|-|@|—[-|-|-|-[-|®|®|-|-|-
CCMT120412LF 12,70 12,90 1,2 -|-(o|o®f- -1-1-1-1- —[=1=1=-1®|=1=1=1=1=1=-1=-1-1-1-1-1-
CCMT-MF
5/8/o|8s|l0|Bls(8 (8| 2|2 \8I8(8]o|.| |2|2|a[2(8[2|e|e
ISO cédigo do R R EEEEEERREE
produto D L10 Re PPN A Rt R 1 4 R A R T R T T P 1t e 1 e TR
CCMT060204MF 6,35 6,45 0,4 -|ojojojo|@®|-|-|-|-|® ojo[-|ojo|o|-|-|-[-[-[-[-|-|-]|-|-
CCMTO09T304MF 9,53 9,67 0,4 —-|o|-|o|o|o|-|-|-|0o|0o|(0o|j0o|(0o(-|0|0|-|-|-|-[-[-[-[-|-|-|-|-
CCMTO09T308MF 9,53 9,67 0,8 o(-(ojo|j0|-|-|-|0o|oj0oj0j0|-|0|j0|0|-|-|-[-[-[-[-|0|-|-|-
CCMTO09T312MF 9,53 9,67 1,2 -|-|o|o|® -|- -|ojo|o|- °|- -|-1- -|- )
CCMT120408MF 12,70 12,90 0,8 -|o|o|o|o|e|-|[-|-(0o|0o|0o|0|e|-|(0|0|0|-|-|[-|[-|-|=-[-|-[-|-]-
CCMT120412MF 12,70 12,90 1,2 —=[-|o|o|=|=|=|-|-|®[=|®|=[=|=|=|=|-|-|-|-|-|-|-|®|-|-|-
CCMT-MP
58o|Blgls|olBsBle8g|BleBlalsl | | |o/o//2/8I2w|e
IS0 codigo do 515/8/5/5(8(5(5/5/515/5/5/8/3|8/3/315|5/8/3/3(3|8|8|8|E (&
produto D L10 Re P A 1 A T T T T T T T T T T P T T T T
CCMT060204MP 6,35 6,45 0,4 —|-|o|-|o[-|-[-|-|-[-|-[-|@|0@|@|0|-|-|-[-|-|0®|-|-|-|-|-]|-
CCMTO09T304MP 9,53 9,67 0,4 —|-|o|-|o|-|-[-]-|-|-|o|[-|®|-|®|®|[-|-|-|-|-|®|-|-]-|-|-]|-
CCMTO09T308MP 9,53 9,67 0,8 —-|-|o[-|® —|=-|-|-|-|o|®|®|-|0|0|-|-|-[-|-|0|-|- - -1-
CCMTO09T312MP 9,53 9,67 1,2 -|-[-]-|® - - --1-1-1- -|e -|-1- |- i
CCMT120408MP 12,70 12,90 0,8 —|-|o|-|o|-|-|-]-|-[-|o|o®]|-|-|®|-[-|-|-[-|-|®]-|-|-|-[-]|-
CCMT120412MP 12,70 12,90 1,2 =|l=|=|=llol=]=l=]=l=ll=|=llcl=ll=lolloll=ll=l=|=l=l=|=l==|=l=]=
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Screw-0n

KZKENNAMETAI:

e|lo| @ ObdIM | '+ 1+ 1 1 ObdIM | v 1 1 1 ObdIM | 'V 1 1 1
oo e GIEIM |®@ @ 1 | GEEIM |+ 1 1 GEEIM | '+ 1 1
o OGSO |+ 1 1 OPGOM |+ 1 1 1 OMPGOM | 1 1 1
o|lo|lo|o|e GZOSOM | 1+ 1 1 1 G2OSOM | 1+ 1 1 GZOSOM |+ 1 1
eo(o(o(o0fe 0l0SOM |®@ © o @ 0l0SOM |®@ ®© o @ OLOSOM | 1+ 1 1 1
eolo|o|o| 0 GZNOM |1+ 1 1 GCNOA |+ 1 1 GCNOA | 1 1 1
olo|o|o| e OLNOM |® @ 1 | ONOA | 1+ 1 1 1 ONOA | 1+ 1 1 1
[ [ OISOM | 1+ 1+ 1 1 OISOM |1+ 1+ 1 1 OISOM |+ 1 1 1
C AN A A A ) M| 1 1 1 M| 1 1 1 M |1 1 1
eo|lo/o oo SEEM| 1 1 1 SEEM [ 1 1 1 CEEM [ 1 1 1
DI I I (0182 ) % I I N [ 180 ) % I I N [ 182 ) % I N
O|le GENOM |+ 1+ 1 1 GENOM |1+ 1+ 1 1 GENOM |+ 1+ 1 1
O| e GCNOM |+ 1+ 1 GCNOM |+ 1+ 1 GCNOM |+ 1+ 1
O|e gGCSNOM | 1 1 1 GSCNOM [ 1 1 1 GSCSNOM [ 1 1 1
O| e SENOM |+ 1+ 1 1 SENOM |+ 1+ 1 SENOM |+ 1+ 1
O| e gdSINOM (@ @ 1 | GGLHNDM [ 1 1 1 GGLHNOM [ 1 1 1
O ° 0CHOA |1 ® 1 1 OCHOA |+ 1 1 0ION | ! © o @
O ° g0CHON || e 1 e gOCMOM [ 1 1 1 g0CHOM (@ o o @
@) ° SIXOM |+ 1 1 SIMOM |+ 1 1 SIMOM |+ 1 1
O ° gGIMOM |1+ 1 1 gGIMOM [ 1 1 1 GGIMOM |1+ 1 1
O [ SOMOM [+ 1 1 SOMOM [+ 1 1 SOMOM [+ 1
O L gG0MOM [+ 1 1 gGOMOM [ 1 1 1 GG0MOM | 1+ 1 1
®| O ObdOM |+ 1+ 1 1 OpdOM |+ 1 1 1 OpdOM | 1 1 1 1
° 0EdOM |+ 1+ 1 1 0EdOM | 1+ 1 1 1 0EdOM | 1+ 1 1 1
° O GedOM || e e o GedOM |e | e | GedOM |+ 1 1
° O gGedOM |+ 1 1 g5¢dOM |e 1 1 1 gGedOM |+ 1 1
° O ORdOM |+ 1+ 1 1 0ldOM |e® ® o | OO | 1 1 1 1
o O gOLdON | 1+ 1 1 g0LdOM |1 1 1 e g0LdOM | 1+ 1 1
° O GOdOM |+ 1+ 1 o G0dOM |e e 1 | GOdOM |+ 1 1 1
||
nmnmam wl X © < @< NS @| < 0 o oy
Xlo o o o o o oc o o o o ~
el 5 &S 2L L BB elg 588
© o oo o -6 & o o o oo N o
QT
g £
o 2
m ©
3 9
m g o o QS Q
S 2 o|® 8 =~ al® 83 8 al® 8=~
e O oo NN © o o o o o NN
= g EEE2 W 3133332 g lzgsy
= 023838 > 282888 5282 &8
T 250 ®© 3 3 . 1 258 E - - 250 o d A
= 285§ 8 = = 238383 = = 8882 =¢
b= SEIEEBCEC = SS5lE EEE = S5SS=s5=
Q 213333 S 213333 Q 213888
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Porta-ferramentas Screw-0n

KZKENNAMETAIZ Pastilhas fixadas com parafuso

0°
ﬂ {
\ I
- 10° //\,,,J*BS 8
B o
o H ‘F & ';::
e 000 g
LH
D L1 g
H=H1 S
[
SCAC 90° )
N—rA
/&) E
1 =
numero para cédigo do inserto parafuso sexta- parafuso sexta-
pedido produto H B F L1 LH padrao calco docalgco vada doinserto vada
corte a direita (R)
1097708 SCACR1010M06Q 10 10 10,0 150 11,0 CC..060204 = - = MS1153 17
1097710 SCACR1212M06Q 12 12 12,0 150 11,0 CC..060204 - - - MS1153 17
1097714 SCACR1616K09Q 16 16 16,0 125 16,0 CC..09T308 | SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
0°
{ E E
3 T
. 10° f
=Y CF B
hile
0o Yoo y
LH
L1
H=H1
SCGC 90°
ndmero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto H B F L1 LH padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1097824 SCGCR1010M06 10 10 12,0 150 11,0 CC..060204 MS1153 T7
1097825 SCGCR1212N09 12 12 16,0 160 16,0 CC..09T308 MS1155 T15
corte a esquerda (L)
1097970 SCGCL1212N09 12 12 16,0 160 16,0 CC..09T308 MS1155 T15
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN:
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Porta-ferramentas Screw-0n

Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

) H \)i \)E
] 15°7
F ry B
75°
O —-— [ LH
ool —ELIA L1
H=H1
s
SCKC 75° S
N—r
E
—1 =
ndmero para cédigo do inserto parafuso  sexta- parafuso
pedido produto H B F LH Li1A padrao calco do calco vada do inserto  Torx
corte a direita (R)
1097840 SCKCR2020K09 20 20 250 125 16,0 23 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
‘ [
) OLLs
5%~ \) \) \)
= |
571 [®
\o{j | 95¢
= LH L1
Uiy H=H1
SCLC 95° S
N—r
s
— S
nUmero para cddigo do inserto parafuso  sexta- parafuso
pedido produto H B F L1 LH padrao calco do calco vada doinserto Torx
corte a direita (R)
1097814 SCLCR0808L06 8 8 10,0 140 12,0 CC..060204 = - = MS1153 T7
1097816 SCLCR1010M06 10 10 12,0 150 12,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
1097818 SCLCR1212N09 12 12 16,0 160 16,0 CC..09T308 - - - MS1155 T15
1097819 SCLCR1616H09 16 16 20,0 100 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097821 SCLCR2020K09 20 20 25,0 125 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156  T15
1097820 SCLCR2020K12 20 20 25,0 125 19,8 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158  T15
1244995 SCLCR2525M09 25 25 32,0 150 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156  T15
1097822 SCLCR2525M12 25 25 32,0 150 20,0 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
corte a esquerda (L)
1097959 SCLCL0808L06 8 8 10,0 140 12,0 CC..060204 - - — MS1153 T7
1097961 SCLCL1010M06 10 10 12,0 150 12,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
1097963 SCLCL1212N09 12 12 16,0 160 16,0 CC..09T308 = = - MS1155  T15
1097964 SCLCL1616H09 16 16 20,0 100 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097966 SCLCL2020K09 20 20 25,0 125 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156  T15
1097965 SCLCL2020K12 20 20 25,0 125 19,8 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
1318353 SCLCL2525M09 25 25 32,0 150 15,8 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
1097967 SCLCL2525M12 25 25 32,0 150 20,0 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MSi1158  T15
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Porta-ferramentas Screw-0n

KZKENNAMETAE Pastilhas fixadas com parafuso
1
5> iB3 \) \) \)
] f o
F
. R B :
ool Y hese =
i tH L1 e
o H=H1 s
£
o
-
SCLC-F 95° o
N——r
/=) H
T =
nimero para cédigo do inserto parafuso sexta-  parafuso
pedido produto H B F L1 LH B3 padrao calco do calco vada doinserto Torx
corte a direita (R)
1772152 SCLCRF0808M06Q 8 8 8,0 150 12,0 1,5 | CC..060204 = = - MS1153 T7
1097812 SCLCRF1010MO6Q | 10 10 100 150 11,0 - CC..060204 - - - MS1153 T7
1097813 SCLCRF1212M06Q | 12 12 120 150 11,0 - CC..060204 - - - MS1153 T7
1097817 SCLCRF1616K09Q 16 16 160 125 16,0 - CC..09T308 | SKCP343 SRS3 35mm  MS1156 T15
H1 H @
s \) \)
— F B
0o~ 4| FA
51 8]
*—/y
0° LH
{\A L1
H = H1
SCRC 75° )
N—r
/S) H
[ =
ndmero para cédigo do inserto parafuso sexta- parafuso
pedido produto H B F L1 LH FA padrao calco docalco vada doinserto Torx
corte a direita (R)
1097828 SCRCR1212N09 12 12 130 160 140 23 | CC..09T308 = = - MS1155 T15
1097829 SCRCR1616H09 16 16 17,0 100 14,0 2,3 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
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Barras de mandrilar Screw-On
Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

- S

0

Haste de aco
com refrigeragao
interna.

A-SCFC 90°
niimero para cddigo do parafuso

pedido produto D D min F L1 CS inserto padrao do inserto Torx
corte a direita (R)

1098266 A25TSCFCR12 | 25 32,0 17,0 300 1/4-18NPT | CC.120408 |  ms1157 T15
corte a esquerda (L)

1008270 A25TSCFCL12 | 25 32,0 17,0 300 1/418NPT | CC.120408 |  Ms1157 T15
=T . J \)S \)@

Haste de aco
com refrigeragao
interna.

A-SCLC 95°
=/

nlimero para codigo do inserto parafuso sexta- parafuso
pedido produto D Dmin F L1 A CS yF° padrao calco docalgo vada doinserto Torx

corte a direita (R)
1098159 A08JSCLCRO06 8 11,0 60 110 24 - -8.0 | CC..060204 - - = MS1939 T7
1098168 A10KSCLCR06 10 13,0 70 125 3.2 - -7.0 | CC..060204 - - - MS1153 T7
1098178 A12MSCLCR06 12 16,0 90 150 4,0 1/16-27 NPT -6.0 | CC..060204 - - - MS1153 T7
1098225 A16RSCLCR09 16 20,0 11,0 200 4,0 1/8-27NPT -7.0 | CC..09T308 - - = MSi1155  T15
1098239 A20SSCLCR09 20 250 13,0 250 4,0 1/8-27NPT -5.0 | CC..09T308 = - = MS1155 T15
1098268 A25TSCLCR12 25 320 17,0 300 6,4 1/4-18 NPT -7.0 | CC..120408 - - - MS1157 T15
1098280 A32TSCLCR12 32 40,0 22,0 300 6,4 1/4-18NPT -7.0 | CC..120408 | SKCP453 SRS4 4mm MS{1158 T15

corte a esquerda (L)
1098163 A08JSCLCL06 8 11,0 60 110 24 - -8.0 | CC..060204 = = - MS1939 T7
1098173 A10KSCLCLO06 10 13,0 7,0 25 32 — -7.0 | CC..060204 - - — MS1153 T7
1098183 A12MSCLCL06 12 16,0 90 150 4,0 1/16-27NPT -6.0 | CC..060204 - - - MS1153 T7
1098231 A16RSCLCL09 16 200 11,0 200 4,0 1/8-27NPT -7.0 | CC..09T308 = = - MS1155 T15
1098244 A20SSCLCL09 20 250 13,0 250 4,0 1/8-27NPT -5.0 | CC..09T308 = = — MS1155 T15
1098272 A25TSCLCL12 25 320 17,0 300 64 1/4-18NPT -7.0 | CC..120408 - - - MS1157 T15
1098282 A32TSCLCL12 32 40,0 22,0 300 64 1/4-18NPT -7.0 | CC..120408 | SKCP453 SRS4 4mm MS1158 T15
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KZKENNAMETAIZ

Capsulas Screw-0n
Pastilhas fixadas com parafuso

=
©
F
q %
~—=—1F
SCLC 95°
nlimero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padréao
corte a direita (R)
1098544 SCLCR12CA12 50 20,0 55 -3.0 0.0 CC..120408/CC..432
1098545 SCLCR16CA12 60 25,0 63 -3.0 0.0 CC..120408/CC..432
corte a esquerda (L)
1098732 SCLCL12CA12 | 50 20,0 55 -3.0 0.0 | CC..120408/CC..432
Pecas de reposicao
i © » J
parafuso parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min do inserto Torx ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
50 MS1157 T15 KUAM23 2.5mm KUAM31 191.406 4mm CSWM 060 050
60 MS1157 T15 KUAM25 2.5 mm KUAM32 191.407 5mm CSWM 080 050
Cabecotes de mandrilar Screw-0On
3
Be i | D
SICEP
[ F 3
950~ @
5 r\f 95°
Com refrigeragéo 5 L1
interna. 0%9
H-SCLC 95° g
ndimero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1772253 H32SCLCR09 32 40,0 21,9 25 CC..09T308 MS1155 T15
3612090 H40SCLCR12 40 50,0 27,0 41 CC..120408 MS1158 T15
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: B183
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Insertos de metal duro I1SO
Insertos Screw-0n KZKENNAMETAI:

Torneamento ISO

H e(e(o|o|e|e(e|O|O|O|O|O|O]|O 00 oj(o(o|e
m. o(o(o|o|o|(eo|0(o|o|e|e|0|e
® primeira opgéo m olo|ofolo olo|o|o|0|e 100 000
O opg&o alternativa m o0 0000
B o(o(o|o|0|0|o|e
!
CDHB
mgo%moogmgmgogmg'ﬂm o|w|2|&|2
SI12(2|K8|Q|B[2(212|2[2|8|8|==]2]|92lo|w| 2285|222
IS0 cédigo do 51515(5/5(8(5(55/5/5|5/5/813|8/3(8|3 (5| 8l8|3(3| 88| 8|2 |&
™| O(0O(0|I0|0(C(O|=|—
produto D L10 Re MM MMM MMM MM MMM MM MMM MMM MMM MMM M M
CDHBS4T0S0 3,97 4,03 0,1 ={=1=-1=1=1=1==1=1=1=1=1=1=1=1=1==|=|=|=1-]|-|®|@|®[-]-]-
CDHBS4TO0X0 3,97 4,03 0,1 ={=1=-1=1=-1-1=1=-1=1=1=1=1=1=-1=1=-1=1=1=1=1=-1=-1®]=-1-1-1-1-1]-
CDHBS4T002 3,97 4,03 0,2 —[=1=1=1=1=1=1=1=1={={=1=1=1=-1=|-|-|-|®o|-|-|® ofo|- -
CDHBS4T004 3,97 4,03 0,4 -1=1{=1{={={=1=1=1=1=1=-1={=1={={=1=1=1=1-|-|-|®|® -|o|-
CDHH
m| (@ m| (m| || |@f.|9Q o|w|o
w|o|lo|v(vw|olo|v|v|v v o|o|LR|L LW WY ol|o|v|s |+ o
ol |7 |d|a|s|F e[Sl |z|gNs|=|D(L(2o|w| [R=|dNS|S|F|RI2
150 cécigo do 515(5(5(5(5(5(315(5151515151515 /51515 8 2l 8l3la 818 & e
produto D L10 Re XN MM M| NN MM M| N | M| N N N M NN M) M| M| N | N | |
CDHHS4T002L 3,97 4,03 0,2 ==1=1=1=1=1=1=1=1==1=1=1=1=1=1=1=1=|-|-|-|®|@|@|@|-|0]|-
CDHHS4TO002R 3,97 4,03 0,2 ={={=1=1=1=1=1=1=1={={={=1=1=1=|=|=|=|=|=|-|®]|-|®|®]|-]|®]|-
CDHHS4T004L 3,97 4,03 0,4 ==1=1=1=1=1=1=1=1===|=1={=]=1=1=|=|-|-|-|®|@|@|0@|-|-|-
CDHHSA4T004R 3,97 4,03 04 S O O P

NOTA: Inserto direito é usado em barras esquerdas. Inserto esquerdo é usado em barras direitas.
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Barras de mandrilar Screw-0n
KZKENNAMETAIZ Pastilhas fixadas com parafuso

D2 |5 g LA

i[e 9] -+ H | ) @\@)

e ==C

L1

Haste de metal
duro com
refrigeragéo interna.

Torneamento ISO

E-SCFD 90°

nimero para codigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 A padrao do inserto Torx

corte a direita (R)
1930354 EO5HSCFDRS4 5) 59 3,2 101 1,0 CD..S4T002 cc11 T6
1930360 E06HSCFDRS4 6 71 3,7 100 1,2 CD..S4T002 cci1 T6

I
NEES S ] '
. I
“Hll@] o) 90 Y w— T
Fl B
L2 ()

L1 | |

Haste de ago com

D min
pescogo com
refrigeracéo interna.

A-SCFD 90° e Escalonado

numero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min D2 F L1 L2 A padrao do inserto Torx

corte a direita (R)

1930376 A0510ESCFDRS412 10 5,9 5,2 3,1 70 12,7 1,0 CD..S4T002 cC11 T6
1930380 A0510ESCFDRS425 10 59 52 3,1 70 25,4 1,0 CD..S4T002 CCi1 T6
1930404 A0612ESCFDRS431 12 7,4 6,6 3,9 70 31,8 1,0 CD..S4T002 CcC11 T6

=] o
LH 0°

L1 |

Haste de metal duro

D min
CcOom pescogo com
refrigeragao interna.
E-SCFD 90° ¢ Escalonado
numero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D Dmin D2 F L1 LH A A1 padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1930408 E0512XSCFDRS425 | 12 59 5,0 3,2 64 10,0 1,0 1,2 CD..S4T002 CC11 T6
1930412 E0512XSCFDRS450 | 12 59 5,0 3,2 89 10,0 3,2 1,2 CD..S4T002 CcC11 T6
1930436 E0616XSCFDRS463 | 16 7,4 6,3 3,9 127 123 3,2 1,2 CD..S4T002 cci1 T6
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Barras de mandrilar Screw-0n

Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

w7 edEI— e
7 F@@D &) \)\)

Haste de aco
com refrigeragao
interna.

A-SCLD 95°
nUmero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min D2 F L1 A padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1288877 A04XSCLDRS4 4 4,6 42 2,4 65 1,0 CD..S4T002 CcCo09 T6
1930298 AO05XSCLDRS4 5 58 52 3,0 64 1,0 CD..S4T002 CC09 T6
1288893 A06XSCLDRS4 6 71 6,2 3,7 64 1,0 CD..S4T002 CC11 T6
1288906 A08XSCLDRS4 8 9,0 8,2 47 76 1,5 CD..S4T002 CC11 T6
corte a esquerda (L)
1288876 A04XSCLDLS4 4 4,6 42 2,4 65 1,0 CD..S4T002 CC09 T6
1930297 A05XSCLDLS4 5 5,8 52 3,0 64 1,0 CD..S4T002 CC09 T6
1288892 A06XSCLDLS4 6 71 6,2 3,7 64 1,0 CD..S4T002 CcC11 T6
1288905 A08XSCLDLS4 8 9,0 8,2 4,7 76 15 CD..S4T002 CC11 T6
| D2|yP a— A $5 sg
| Il
el ] ~ \) \)
e =
s i
Haste de metal L D min
duro com
refrigerac@o
interna.
E-SCLD 95°
nimero para codigo do inserto parafuso
pedido produto D D min D2 F L1 A YP° padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1930300 E04HSCLDRS4 4 4,6 42 2,4 100 1,0 0.0 CD..S4T002 CCo09 T6
1270967 E04MSCLDRS4 4 4,6 42 2,4 152 1,0 0.0 CD..S4T002 CCo09 T6
1930356 EO5HSCLDRS4 5 59 - 3,0 101 1,0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6
1930358 EO5MSCLDRS4 5 5,9 - 3,0 152 1,0 5.0 CD..S4T002 CCo09 T6
1930362 E06HSCLDRS4 6 71 - 3,7 100 1,2 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
1270978 E06MSCLDRS4 6 6,9 - 3,7 152 1,2 5.0 CD..S4T002 CC09 T6
1270988 E08MSCLDRS4 8 9,1 - 4,7 150 2,4 5.0 CD..120605 CC11 T6
corte a esquerda (L)
1930299 E04HSCLDLS4 4 4,6 42 2,4 100 1,0 0.0 CD..S4T002 CC09 T6
1270966 E04MSCLDLS4 4 4,6 42 2,4 152 1,0 0.0 CD..S4T002 CCo09 T6
1930355 EO5HSCLDLS4 5 59 - 3,0 101 1,0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
1930357 EO5MSCLDLS4 5 59 - 3,0 152 1,0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6
1930361 E06HSCLDLS4 6 71 - 3,7 100 1,2 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
1270977 E06MSCLDLS4 6 71 - 3,7 152 1,2 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
1270987 E08MSCLDLS4 8 9,0 - 4,7 152 2,4 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
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Barras de mandrilar Screw-0n
KZKENNAMETAIZ Pastilhas fixadas com parafuso

Zail ool | gl p==2n @ @

el I o
Fl 7 T8l ’*":ﬂ;%’* D 2
5‘( 95° |2 \‘/0 _.g
L1 | , 3
Haste de Ago } D min e
com pescogo s
com refrigeragao [
interna. S
[
A-SCLD 95° » Escalonado
nimero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 L2 A padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1930372 A0410ESCLDRS412 10 52 2,6 70 12,7 1,0 CD..S4T002 CC09 T6
1930374 A0410ESCLDRS425 10 52 2,6 70 25,4 1,0 CD..S4T002 CCo09 T6
1289129 A0412ESCLDRS412 12 52 2,6 70 12,7 1,0 CD..S4T002 CCo09 T6
1289130 A0412ESCLDRS425 12 5,2 2,6 70 25,4 1,0 CD..S4T002 CC09 T6
1930378 A0510ESCLDRS412 10 58 3,0 70 12,3 1,0 CD..S4T002 CC11 T6
1930382 A0510ESCLDRS425 10 5,8 3,0 70 25,0 1,0 CD..S4T002 CCo09 T6
1098071 A0510GSCLDRS4 10 6,0 3,2 90 25,0 3,2 CD..S4T002 MS1454 5
1098073 A0610HSCLDRS4 10 7,6 3,8 100 32,0 3,2 CD..S4T002 MS1454 T5
1930402 A0612ESCLDRS419 12 7,2 ¥ 70 19,1 1,0 CD..S4T002 CC11 T6
1C_] }
D235 LFP—L\fff—fof = 1A
‘ t \ ] | = @ @
| e~ L A1
el e
/ I o
e
PN s 1o
Haste de metal duro L1 D min
CcOom pescogo com
refrigeragao interna.
E-SCLD 95° e Escalonado
numero para codigo do inserto parafuso
pedido produto D D min D2 F L1 L2 A padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1930406 E0412DSCLDRS422 12 5,3 5,0 2,6 60 22,2 3,2 CD..S4T002 CCo09 T6
1262129 E0412XSCLDRS447 12 53 5,0 2,6 86 47,6 3,2 CD..S4T002 CCo09 T6
1262131 E0416KSCLDRS447 16 53 5,0 2,6 11 47,6 3,2 CD..S4T002 CC09 T6
1930410 E0512XSCLDRS425 12 59 - 3,0 64 25,4 1,0 CD..S4T002 CC11 T6
1930418 E0612ESCLDRS431 12 7,2 - 3,7 70 31,8 3,2 CD..S4T002 CC11 T6
1262178 E0612HSCLDRS463 12 72 - 3,7 102 63,5 32 CD..S4T002 CC11 T6
1930434 E0616HSCLDRS431 16 7,2 - 3,7 95 31,8 3,2 CD..S4T002 CC11 T6
1262175 E0616XSCLDRS463 16 7.2 - 3,7 127 63,5 3,2 CD..120605 CC11 T6
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Torneamento ISO

Insertos de metal duro I1SO
Pastilhas fixadas com parafuso

KZKENNAMETAI:

ﬂ e|e|o|o|e|efe[OfO|O|O|O]|O o|o|e o000 oo
m. ¢} o|/o(o|o|o(o|o(0|0|0|0|0e 0
® primeira op¢ao m ofo|o|o|o e(o(eo|o (0|0 olo|0 olo|oe
O opgao alternativa m o0 |0 o000 0
E o|o(o(o|o(0|0|0
80° El
/@/ :
S o
CPGH (T)
m| |m m| |m| |m| |@] |2
RN REREEEEEEEE R E AR REENEREERE
ISO cédigo do Sl EEEEEEEEEEEEEEEER R EEEEREEES
produto D L10 Re Y|X|I¥|X|X (K]
CPGT060202K 6,35 6,45 0,2 ={={=1=1=1=1=1=1=1={={={=1=1=1=1=1=={={o={=1=]1=-]=-]--|-
CPGT060204K 6,35 6,45 0,4 -{={=1=1=-1-1-1-1- -[={=1=-1=1=|-|-|-|o|®f[=[-|-|®|-|-|-]|-
CPGH09T301 9,53 9,67 0,1 —[=1=1=1=1=1={=1==1=|=1=1=]1=1=1=|-|=|-|-|-|®|-|0@|@|[-]|@|-
CPGH09T302 9,53 9,67 0,2 -1=1-1-1-1-1-1-1- -|- - -|-|-|o|-|o|0|[0|0|-]|-|-
CPGHO09T304 9,53 9,67 0,4 —|(o]-{o]=|=|=[=|=[-1-|-|-|®]|-|-|-|-|-|®|®|-|0|0|[0|0|[-]|0]-
CPGH09T308 9,53 9,67 0,8 —-|o]-|o]-|-|-|-|-|-1-|-|-|-]|-|-]-|-|-|®|®]|-|0|0®|0|0|-]|-]-
CPGT-HP
mgc%moogmgmgogﬁﬁ"w’g o|o(wvl2|8|12|w|o
ISO c6digo d slalz |28 2|82 2 S5 555|222 05588 % |5 &
codigo do olo|c|o|olo|o|o|o|o|o|o|o|o|olo|o|o|a|s|8|o|o|o|olo|o| |E
produto D L10 Re P A R R 1 N 1 E T T T R T AP e T e
CPGT060202HP 6,35 6,45 0,2 -{=1{=1=1=1=1=1=1=1={={={=1=1=1=|=|=|=|-|-|-|o®|®|®|0|0]|-|-
CPGT060204HP 6,35 6,45 0,4 ={={=1=1=1=1=1=|={={={={=1=1=1=|=|=|=|-|-|-|o®|®|®|0@]|0]|-]|-
CPGT060208HP 6,35 6,45 0,8 —{=1{=1=1=1=1=1-1=1={={={=1=1=1=|=|=|=|={-|-|-|o®|®|-|®]|-]|-
CPGT09T302HP 9,53 9,67 0,2 -1=1=1-1-1-1-1-1- -~ - -(-|o|-|-|®|-|0|0|0|-|-
CPGT09T304HP 9,53 9,67 0,4 ={={=1=1=1=1=1=1=1={={={=1=1=1=|=|=|-|®|=|-|® o(o0|-|-
CPGT09T308HP 9,53 9,67 0,8 S S S I I ) I O ) P (R [ I P ) O O I I e i ) o(-|o|-|-
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Screw-0n

H ojo(o(0|0|0|0(O|O|O|O|O|O [ AN BN J |00 |0
m. o|o|o(o|o|o|eo(o|o|o|0e]e
® primeira op¢éo m 000|000 o000 |0 0 (oo o(o(o0 o0
O opgéo alternativa m o|ofe ojofo|o|e 8
E o|o|e(ofo(o]0|e o
m s
<]
£
<
<5
£
o
-
CPGT-LF
1] m o [12] 4]
28|28 c|sl 2|8 g[8 o(8lgle2I88l2| | | |2|2|8(E(8|2]ele
ISO cédigo do alolalala|a|a| XXX X(XZZ(ZZ2(Z2=(R|o|R220|0|(w|&H|a
olg|o|o|o|o|a|o|o|o|as|o|o|c|olola|o|a|a|8|o|o|aelo|o|ol- |
produto D L10 Re X|x|x|x e x|z ez x|
CPGT060201LF 6,35 6,45 0,1 o T o= = = T = = e = = = = == === < Te [ < [e @ || = | -
CPGT060202LF 6,35 6,45 02 B U O U U O U O (P P 1P )
CPGT060204LF 6,35 6,45 0,4 —|=1=1=1=l=1=1=|=|=|=]|=|=|=1=]=|=|=1=|=|=|-]0|-|0|@|@]|-|-
CPGT060208LF 6,35 6,45 08 1 U U O O Y P P P
CPGTO09T302LF 9,53 9,67 02 B N O O O O P P 1
CPGTO9T304LF 9,53 9,67 0,4 N U O U U O Y (P PSP P
CPGTO09T308LF 9,53 9,67 0,8 —|={=1=|=1=|={=|=1=1={=|=1=]1=|=|=|=|=|=|-|-|0|-|@|@|=|-]|-
CPMT-FP
m| |m
2/8|o(8x|glo(Bo(Bo(BlslleiRiglsl | | |o|2|8(2(8|2]ele
ISO cddigo do 51515/5(5(5/5(5(55[5/5(5/5/5/5|5/5|5|5(8(33(3|8|8| 82| &
s|&|o|olo|o|o|elE|E
produto D L10 Re X|x|x|x(x| x|z ez x|
CPMTO050202FP 5,56 5,65 0,2 =|l=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l|=l=l==l=l=|=l=l==lolol=]=|=|=|=
CPMTO050204FP 5,56 5,65 0,4 —|=1-1-1ol={=1=1=1=|=|=|=-|={=|=|=1=1=1=|-|-|o®|@|-[=[-]-]-
CPMT060202FP 6,35 6,45 02 “|-lo|=lo|=|=]=]=]=1=1=1={=|=]|-1o|=|=|=|-|-|o|o]-]-]-]-]e
CPMTO060204FP 6,35 6,45 04 o|lo|o- -|- -|e® —-|e - oo - °
CPMT060208FP 6,35 6,45 0,8 =|l=ll=ll=lol=llzll=l=l=ll=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l=l|=l=l=|=|0
CPMTO09T302FP 9,53 9,67 0,2 =ll=|l=ll=ll=ll=ll=l=ll=ll=ll=ll=l=l=l==loll=l=l=l=l=loll=l|==]<==|<
CPMTO09T304FP 9,53 9,67 04 -~ ol-|-[-[-|-1-1-[-|-|-|®|[-|®|-|-|-|-|-|® ) U U D
CPMTO09T308FP 9,53 9,67 0,8 —|-|olo|=|=|=[=|=1=1=[=|=|=]|=|-|o®|=|=|-|-|-|@|0@|-|=[=[-|@®
CPMT-FW
m| |m | |e| |m|_|@f. [=
SRR EE SR EEE N N AREEEEREEE
IS0 cédigo do 5(518/5(5(8/8(5(5/5(5/5/5/313/3/3|3/5|5|8/8/3|3/8|8|8|2|&
REIRIEIEIRIRIRIEE
produto D L10 Re A A A A Y A A A v A A N v A A v v g pea e
CPMT060202FW 6,35 6,45 0,2 —|=|=|=|=1=|=[=|=1=1={=|=1=]=|=1=1=|=|=|=|=|=|-|@|=[-|0®]-
CPMT060204FW 6,35 6,45 0,4 B U O U P U O O Y (P O[PS P
CPMT060208FW 6,35 6,45 0,8 === 1o[={=1=1=1=|=-|-|®|=|=|=|=|=|=-|=|-|-|®|-|®|-[-|®]|-
CPMTO09T304FW 9,53 9,67 04 -|=1--|®|-|- == o - - —|-]-1-1- o- o|-
CPMTO09T308FW 9,53 9,67 0,8 === |o|=|=[=|=|=|=[-|®|=|=|=|=|=|=|-|-|-|®|-|®|-|[-|®|-
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Screw-0n

KZKENNAMETAI:
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Insertos Screw-0n

Insertos de metal duro I1SO

KZKENNAMETAII

0S| ojuaweaulo]
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Porta-ferramentas Screw-0On
Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

SR

1 p
55
——f F# @ LB
0] 457 X
LH
L1
H=H1
SCDP 45°
=
nimero para codigo do inserto parafuso
pedido produto H B F L1 LH padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1244893 SCDPR1212H06 12 12 7,0 100 14,0 CP..060203 MS1153 T7

: ' 99

60 _
H=H1
SCEP 60° S
=

ndmero para cédigo do inserto parafuso

pedido produto H B F L1 LH padrao do inserto Torx

corte a direita (R)
1244896 SCEPR1010H06 10 10 6,5 100 12,0 CP..060203R. MS1153 T7
1250901 SCEPR1212H06 12 12 8,5 100 12,0 CP..060203R. MS1153 T7
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Porta-ferramentas Screw-0n
KZKENNAMETAE Pastilhas fixadas com parafuso
| e
’ H LS
54~ \) \) \)
‘t Fla B 8
e 2
%&{ B C tH L1 é
ot g
S
[
SCLP 95°
nUmero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto H B F L1 LH padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1192469 SCLPR1212M06 | 12 12 13,0 150 114 | cP.0s0203 | mMs1153 7
corte a esquerda (L)
1244913 SCLPL1212M06 | 12 12 13,0 150 114 | CP.060203 | Ms1153 T7

H1 k\

Yyy

0° FA
Sl

L
\7@%;[

_45°

-

H
L1A L1

SCSP 45°

nGimero para cédigo do
pedido produto

corte a direita (R)
1244917 SCSPR1010H06 10 10 6,0 100 14,0 42 42

inserto parafuso
L1 LH FA L1A padrao do inserto Torx

=
o)
m

CP..060203 MS1153 T7
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Barras de mandrilar Screw-0n
Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

0

) "’ i ]
P

Haste de aco
com refrigeragado
interna.

22! U T

L1

A-SCFP 90°
ndmero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 A CS yF° padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1098157 A08JSCFPR06 8 11,0 6,0 110 2,4 - -8.0 CP..060204 MS1153 T7
1098165 A10KSCFPR06 10 13,0 7,0 125 3,2 - -6.0 CP..060204 MS1153 T7
1098175 A12MSCFPR06 12 16,0 9,0 150 4,0 1/16-27 NPT -4.0 CP..060204 MS1153 T7
1886498 A16RSCFPR06 16 20,0 11,0 200 - 1/8-27 NPT -5.0 CP..060203 MS1153 T7
1098221 A16RSCFPR09 16 20,0 11,0 200 4,0 1/8-27 NPT -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
1098235 A20SSCFPR09 20 25,0 13,0 250 4,0 1/8-27 NPT -2.0 CP..09T308 MS1155 T15
corte a esquerda (L)
1098161 A08JSCFPL06 8 11,0 6,0 110 2,4 - -8.0 CP..060204 MS1153 T7
1098170 A10KSCFPL06 10 13,0 7,0 125 3,2 — -6.0 CP..060204 MS1153 T7
1098180 A12MSCFPL06 12 16,0 9,0 150 4,0 1/16-27 NPT -4.0 CP..060204 MS1153 T7
1098227 A16RSCFPL09 16 20,0 11,0 200 4,0 1/8-27 NPT -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
1098241 A20SSCFPL09 20 25,0 13,0 250 4,0 1/8-27 NPT -2.0 CP..09T308 MS1155 T15
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Barras de mandrilar Screw-0n

KZKENNAMETAE Pastilhas fixadas com parafuso
RI[SEE @ @
2 o
22}
g
Haste de metal g
duro com g
refrigeragao =
interna. S
-
E-SCFP 90°
nGimero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 A yF° padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1152852 E08KSCFPRO6A 8 11,0 6,0 125 2,4 -8.0 CP..060204 MS1939 T7
1152854 E10MSCFPRO6A 10 13,0 7,0 150 3,2 -4.0 CP..060204 MS1939 T7
1152888 E12QSCFPR06 12 16,0 9,0 180 4.8 -3.0 CP..060204 MS1153 T7
corte a esquerda (L)
1152853 EO08KSCFPLO6A 8 11,0 6,0 125 2,4 -8.0 CP..060204 MS1939 T7

‘ E| L $
FW@?L%:L; e ) \\ \)

Haste de aco
com refrigeragdo L1A
interna.

A-SCKP 75°

niimero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 L1A Ccs yF° padrao do inserto Torx

corte a direita (R)
1098236 A20SSCKPR09 20 25,0 13,0 250 2,3 1/8-27 NPT -3.0 CP..09T308 MS1155 T15
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Barras de mandrilar Screw-0n
Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

S

Haste de aco
com refrigeragao
interna.

A-SCLP 95°
nUmero para cédigo do inserto parafuso do

pedido produto D D min F L1 A Ccs yF° padrao inserto Torx

corte a direita (R)
1098156 A08JSCLPR06 315 433 .236 4.33 .09 - -6.0 CP..060204 MS1939 T7
1098164 A10KSCLPRO06 .390 512 276 4.92 13 - -4.0 CP..060204 MS1939 T7
1098174 A12MSCLPR06 472 .630 .354 5.91 16 1/16-27 NPT -3.0 CP..060204 MS1153 T7
1886502 A16RSCLPR06 .630 787 433 7.87 - 1/8-27 NPT -5.0 CP..060203 MS1153 T7
1098220 A16RSCLPR09 .630 787 433 7.87 .16 1/8-27 NPT -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
1098234 A20SSCLPR09 787 .984 512 9.84 16 1/8-27 NPT -2.0 CP..09T308 MS1155 T15
1886504 A20SSCLPR06 787 .984 512 9.84 - 1/8-27 NPT -3.0 CP..060203 MS1153 T7

corte a esquerda (L)
1098160 A08JSCLPL06 315 433 .236 4.33 .09 - -6.0 CP..060204 MS1939 T7
1098169 A10KSCLPLO6 .390 512 276 4.92 13 - -4.0 CP..060204 MS1939 T7
1098179 A12MSCLPL06 AT2 .630 .354 5.91 .16 1/16-27 NPT -3.0 CP..060204 MS1153 T7
1886501 A16RSCLPL06 .630 787 433 7.87 - 1/8-27 NPT -5.0 CP..060203 MS1153 T7
1098226 A16RSCLPL09 .630 787 433 7.87 .16 1/8-27 NPT -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
1098240 A20SSCLPL09 787 .984 512 9.84 .16 1/8-27 NPT -2.0 CP..09T308 MS1155 T15
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Barras de mandrilar Screw-0n
KZKENNAMETAIZ Pastilhas fixadas com parafuso

) VS

‘ 0 : N H j A/CS Q Q
— < .
L= a

—] [=]
22}
D =
Haste de metal g
duro com L1 g
refrigeracao [
interna. S
|—
E-SCLP 95°
nimero para codigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 A yF° padrao do inserto Torx
corte a direita (R)
1152856 E08KSCLPRO6A 8 11,0 6,0 122 2,4 -6.0 CP..060204 MS1939 T7
1152858 E10MSCLPRO6A 10 13,0 7,0 150 3,2 -4.0 CP..060204 MS1939 T7
1152889 E12QSCLPR06 12 16,0 9,0 180 4.8 -3.0 CP..060204 MS1153 T7
1152897 E16RSCLPR09 16 20,0 11,0 200 515 -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
1152902 E20SSCLPR09 20 25,0 13,0 250 71 -2.0 CP..09T308 MS1155 T15
corte a esquerda (L)
1152857 EO8KSCLPLO6A 8 11,0 6,0 122 2,4 -6.0 CP..060204 MS1939 T7
1152859 E10MSCLPLO6A 10 13,0 7,0 150 312 -4.0 CP..060204 MS1939 T7
1152891 E12QSCLPL06 12 16,0 9,0 180 4,8 -3.0 CP..060204 MS1153 T7
1152899 E16RSCLPL09 16 20,0 11,0 200 5,5 -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
1152905 E20SSCLPL09 20 25,0 13,0 250 71 -2.0 CP..09T308 MS1155 T15

‘ZKENNAMETAIZ B197


http://kennametal.com

Barras de mandrilar Screw-0n

Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE
0 A ﬂ7777%17: A
‘ N NzzzzZ
114
@
@ L — -
2 i el s U
g Barra de metal 5°\—Z«/ \A
g pesado com vF
c refrigeracao
'2 interna. L1 D min

L-SCLP 95°
nimero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 A yF° padrao doinserto  Torx
corte a direita (R)
3331115 LO8KSCLPR06 8 11,0 6,0 123 2,4 -6.0 CP..060204.. MS1939 T7
3331107 L10MSCLPR06 10 13,0 7,0 149 3,2 -4.0 CP..060204.. MS1939 T7
3331110 L12QSCLPR06 12 16,0 9,0 181 4,0 -3.0 CP..060204.. MS1153 T7
3331108 L16RSCLPR09 16 20,0 11,0 203 4,0 -4.0 CP..09T308.. MS1155 T15
3331106 L20SSCLPR09 20 25,0 13,0 251 4,0 -2.0 CP..09T308.. MS1155 T15
corte a esquerda (L)
3331112 L12QSCLPL06 12 16,0 9,0 181 4,0 -3.0 CP..060204.. MS1153 T7
3331114 L16RSCLPL09 16 20,0 11,0 203 4,0 -4.0 CP..09T308.. MS1155 T15
3331109 L20SSCLPL09 20 25,0 13,0 251 4,0 -2.0 CP..09T308.. MS1155 T15

Fl oY
95
R
Haste de ago

com refrigeragédo
interna.

A-SCXP 95°
nUmero para cédigo do inserto parafuso
pedido produto D D min F L1 L A CS yF° padrao doinserto  Torx
corte a direita (R)
1098167 A10KSCXPR06 10 13,0 7,0 125 136,0 3,2 - -4.0 CP..060204 MS1153 T7
1098177 A12MSCXPR06 12 16,0 9,0 150 161,0 4,0 1/16-27 NPT~ -3.0 CP..060204 MS1153 T7
1098223 A16RSCXPR09 16 20,0 11,0 200 218,0 4,0 1/8-27 NPT -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
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Capsulas Screw-0n

KZKENNAMETAIZ Pastilhas fixadas com parafuso

YP { ©)
1 |
= - : \
[=]
22}
g
o= g
d f L - g
yF =l -0 L1 | g
[
D min
SCFP 90°
nimero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1098551 SCFPR06CA05 20 8,0 25 0.0 0.0 CP..050204/CP..18151
1082671 SCFPR08CA06 25 10,0 32 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151
1797235 SCFPR10CA09 40 14,0 50 0.0 0.0 CP..09T308/CP..3252
corte a esquerda (L)
1098766 SCFPL08CA06 25 10,0 32 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151
NOTA: Insertos de furo escareado de 60° compativeis com ANSI/ISO.
Esta ferramenta também aceita insertos CPGM/CPGT/CPGW-21.5.
Pecas de reposicao
= © ]
parafuso parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min do inserto Torx ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
20 MS1933 T7 KUAM34 1.5mm KUAM35 MS2173 2 mm CSWM 035 040
25 MS1153 T7 KUAM34 1.5mm KUAM20 MS2175 2.5mm CSWM 040 050
40 MS1155 T15 KUAM28 2 mm KUAM30 191.405 4 mm CSWM 060 050
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: B199
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Capsulas Screw-0n
Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

F
| AN
d { @[ -
o o o
5 Yoo L1 | /
o) FU D min
SCGP 90°
nimero para codigo do inserto

pedido produto D min F L1 AS° y0° padrao
corte a direita (R)

1098554 SCGPR08CA06 25 10,0 32 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151

NOTA: Insertos de furo escareado de 60° compativeis com ANSI/ISO.
Esta ferramenta também aceita insertos CPGM/CPGT/CPGW-21.5.

Pecas de reposicao

@ N
parafuso parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min do inserto Torx ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
25 MS1153 T7 KUAM34 1.5mm KUAM20 MS2175 2.5 mm CSWM 040 050
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Capsulas Screw-0n
KZKENNAMETAIZ Pastilhas fixadas com parafuso
P
— RS 19
- A
0
o
Ve L@jui N
XU
—L/‘/F | [LL1A D min J
| 15°
L1
SCKP 75°
nliimero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 L1A yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1098552 SCKPR08CA06 | 25 10,0 32 1,6 0.0 0.0 | CP..060204/CP..2151
corte a esquerda (L)
1098763 SCKPL08CA06 | 25 10,0 32 1,6 0.0 0.0 | CP..060204/CP..2151
NOTA: Insertos de furo escareado de 60° compativeis com ANSI/ISO.
Esta ferramenta também aceita insertos CPGM/CPGT/CPGW-21.5.
Pecas de reposicao
"t © )
= Qi
parafuso parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min do inserto Torx ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
25 MS1153 T7 KUAM34 1.5 mm KUAM20 MS2175 2.5mm CSWM 040 050
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: B201

Torneamento ISO
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Capsulas Screw-0n
Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE

Torneamento ISO

Tk \— 5° 95° D min j

L1

SCLP 95°
nimero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1098541 SCLPR06CA05 20 8,0 25 0.0 0.0 CP..050204/CP..18151
1098542 SCLPR08CA06 25 10,0 32 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151
1098543 SCLPR10CA09 40 14,0 50 0.0 0.0 CP..09T308/CP..3252
corte a esquerda (L)
1098730 SCLPLO8CA06 25 10,0 32 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151
1098731 SCLPL10CA09 40 14,0 50 0.0 0.0 CP..09T308/CP..3252

NOTA: Insertos de furo escareado de 60° compativeis com ANSI/ISO.
Esta ferramenta também aceita insertos CPGM/CPGT/CPGW-21.5.
Insertos de furo escareado de 60° compativeis com ANSI/ISO (por exemplo, CPMT/CPGT/CPGW-32.5_).
Insertos de furo escareado de 90° (por exemplo, CPGM/CPGB-32.5_) sé&o incompativeis com esta ferramenta.

Pecas de reposicao

©

parafuso parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min do inserto Torx ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
20 MS1933 T7 KUAM34 1.5mm KUAM35 MS2173 2 mm CSWM 035 040
25 MS1153 T7 KUAM34 1.5mm KUAM20 MS2175 2.5mm CSWM 040 050
40 MS1155 T15 KUAM28 2 mm KUAM30 191.405 4 mm CSWM 060 050

B202 KZKENNAMETAIZ ennametal.co


http://kennametal.com

Capsulas Screw-0n
KZKENNAMETAE Pastilhas fixadas com parafuso
;‘
/L 8
— (e =)
F D <TID =
s ® AN 2
<
<5
| J g
o j D min |2
L1
SCRP 75°
numero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 FA yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1098555 SCRPRO08CA06 25 10,0 32 15 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151

NOTA: Insertos de furo escareado de 60° compativeis com ANSI/ISO.
Esta ferramenta também aceita insertos CPGM/CPGT/CPGW-21.5.

Pecas de reposicao

= & & m Y
parafuso parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min do inserto Torx ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
25 MS1153 T7 KUAM34 1.5 mm KUAM20 MS2175 2.5mm CSWM 040 050
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN:
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Capsulas Screw-0n

Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETA{
‘w ) @
o
2]
2
3 ! F| 45 \ @ P .
£ ] i AN
<5}
fom
5 >45° , /
= YF ﬁ,‘ - ‘ L1 D min
SCSP 45°
ndmero para codigo do inserto
pedido produto D min F L1 yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1098328 SCSPR06CA05 20 8,0 21 0.0 0.0 CP..050204/CP..18151
1086536 SCSPR08CA06 25 10,0 28 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151
corte a esquerda (L)
1098548 SCSPLO6CA05 20 8,0 21 0.0 0.0 CP..050204/CP..18151
1098549 SCSPL08CA06 25 10,0 28 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151
NOTA: Insertos de furo escareado de 60° compativeis com ANSI/ISO.
Esta ferramenta também aceita insertos CPGM/CPGT/CPGW-21.5.
Pecas de reposicao
&) )
=
-
parafuso parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min do inserto Torx ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
20 MS1933 T7 - - KUAM35 MS2173 2mm CSWM 035 040
25 MS1153 T7 KUAM34 1.5mm KUAM20 MS2175 2.5mm CSWM 040 050
B204 ‘ZKENNAMETAIZ ennametal.co
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Capsulas Screw-0n
KZKENNAMETAIZ Pastilhas fixadas com parafuso

|:| I 3
L e

L1

//
K@
Torneamento ISO

SCTP 60°
niimero para cédigo do inserto
pedido produto D min F L1 FA yF° yP° padrao
corte a direita (R)
1098556 SCTPRO6CA05 20 515 25 2,6 0.0 0.0 CP..050204/CP..18151
1098557 SCTPRO8CA06 25 6,0 32 3,0 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151
corte a esquerda (L)
1098736 SCTPLO8CA06 25 6,0 32 3,0 0.0 0.0 CP..060204/CP..2151

NOTA: Insertos de furo escareado de 60° compativeis com ANSI/ISO.
Esta ferramenta também aceita insertos CPGM/CPGT/CPGW-21.5.

Pecas de reposicao

b © Z J
parafuso parafuso de sexta- parafuso de parafuso de sexta-
D min do inserto Torx ajuste radial vada ajuste axial montagem vada arruela
20 MS1933 T7 - - KUAM35 MS2173 2 mm CSWM 035 040
25 MS1153 T7 KUAM34 1.5mm KUAM20 MS2175 2.5mm CSWM 040 050
ennametal.co ‘:ZKENNAMETN: B205
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Insertos de metal duro I1SO
Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAI:

Torneamento ISO

ﬂ o|o|e|o|e|e|e|0|0|0O|0O|O|O olo|o| [o[ofo]0
M| | o|lo|o|o|o|e|o|o|0o|o|e(o|e]| |0
® primeira opgao A BEEEE o|lo|o|o|e|0 o|o|o| [o]|o]|0|0 °
O opgéo alternativa m oo [ejefe]e]e
B o|o|o(o(o|o|e|0
&Y, -
|\
DCGT-HP
mgogmoogmgmgoggguﬂ)g oomeggmo
150 cécigo do 515(5(5(5(5(5(3131515151515 1515151515 8 8l8l3la BB e
&|8|o|o|o|0|o|a|R|E
produto D L10 Re MMM MMM M MMM M M M M N M v A g e v
DCGT070202HP 6,35 7,75 0,2 -1=1=-1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1={={=1=1=]-1®|-|-|®|@|0@|0@]|O@]|-]-
DCGT070204HP 6,35 7,75 04 -1=1=-1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1={={=1=1=]-1®|-|-|®|@|0|0|O@]|-]-
DCGT070208HP 6,35 7,75 0,8 -1={=-1-1-|-1- | =1=1=={=1=1-1-|- —|-|-|®|-|o|0|0|-]|-
DCGT11T302HP 9,53 11,63 0,2 | ={=1==1-1=1=1-1=-1=1=1={=1-1--|-|-|®|-|-|®|@|@|0@|0O|-|-
DCGT11T304HP 9,53 11,63 0,4 -1=1=-1=1=1{=1=1=1=1=1=1=1=1={={=1=1=1-1®|-|-|®|@|0@|0|O@]|-]-
DCGT11T308HP 9,53 11,63 038 ===t = === === = =1 === |-{-1-|o|-|-|o|o|o|e|e]|-|-
Vi=Y
DCGT-LF
m| _|m m| || |« _|@]..[2 o|w|o
w|o|o|v(v|olo|v|v(v|v(o|o|L|L(L|Q(R olo|lvw|=|al~ o
SI2|12|Q|LS[F|e|S| == |q|N|Z| =22 o N EIEIEIRT RS
IS0 cédigo do 855 15(5(8(5(8215(5(5|5[5[5/5/5I5 /512 3(3 5|8 5 3 2l
produto D L10 Re x|z ez x|z 2|2 222222222222
DCGTO0702X0LF 6,35 7,75 0,0 ) Y Y Y O P i
DCGT070201LF 6,35 7,75 0.1 S Y O O O B P ) P9 P O P
DCGT11T3XOLF 9,53 11,63 00 —=1=1=1-1-1-1=1-1-1=1=1- == 1= |- === |- |- {-1- |- | o |-|-]-
DCGT11T301LF 9,53 11,63 0.1 S O O 0 P
DCGT150408LF 12,70 15,50 08 B O Oy O O )P )
DCMT-11
Q@ Bl 6|280|8o|B|w|B|w|w c(n|e
RN NRRE R R R R MR RS
ISO cadigo do SIEEEEEE R FREREEFEFE R REEERERERIEE
produto D L10 Re MMM MMM M M M N A v v v e ea v
DCMT07020211 6,35 7,75 02 —=T=1=T-T-T=-1=-T-T=-1=1=1-T-T-1=1=T-T=[=T-T-T-1=T-T-- o] -
DCMT07020411 6,35 7,75 04 S O ) O ) Y
DCMT11T30411 9,53 11,63 0,4 B O O O O O O O O O O P
DCMT11T30811 9,53 11,63 08 B O R O R O O O Y
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Insertos de metal duro I1SO
KZKENNAMETAIZ Insertos Screw-0n

ﬂ e|e|o|o|o|o|e|O(O|O[O|O]|O olo|e olo(o|e oo
m. 0] o(o(o|o|(o|o(o|o|o|e(0 0|0
® primeira opgao n 0]0|0[0|0 (A A AN AN AN} eo(oo ejo(0|0
O opgéo alternativa m o|0je o|j0/0j0 |0 g
B o(o(o|o|o|o(0|0 o
m =
<]
£
[~
£
£
o
-
DCMT-FP
o |m | |m| |e|_|@f |2
R HEREEEEEEEE R AR REENEREERE
IS0 cédigo do EEEEEEREEEEEEEEE B EEEREEEE
produto D L10 Re AP YA A IR A Y S AR v v A a1
DCMTO070202FP 6,35 7,75 0,2 —{-1-19|-{=[-1-1=1-|=[-|-1-1-|-|®o|=|-|-[-[-|®|-|-[-|-]-]®
DCMT070204FP 6,35 7,75 04 —-[-[of[-]®]|-]- --1- —-|-|o|o|o[-|-|-|-|-|®|®|[-|[-[-[-]-
DCMT070208FP 6,35 7,75 0,8 o|-|-|o|o|-|-[=|=-[=1=-|=|=-[-|-|o|®|=|=|=|=-|-|®|=-|-|-[-]|-|-
DCMT11T302FP 9,53 11,63 0,2 -e oo -- -- -[-1-(o]® --1- oo —-[-1e
DCMT11T304FP 9,53 11,63 0,4 oflofofojo|-|-|-|-|-|-[-[-[-|o|®|®|=|-|-|-[-[o|®]-]-]-]|-|®
DCMT11T308FP 9,53 11,63 0,8 oflofof-|o|-|-|-|-|-|-|o|-[-|o|@|@®|-|-|-|-[-[0|®]-]-]-|-|®
DCMT11T312FP 9,53 11,63 1,2 —l=lo|=|={=1=1=1={=1=1=1=1=1=1=1=1=1=1=|=1=1={=|-1-]-|-|-
DCMT150404FP 12,70 15,50 0,4 B I S N N I I N R I I -=1-1-1- -[-1-1-1-1-
DCMT150408FP 12,70 15,50 0,8 o|-|-|-|o|-|-|-[-[-[-]|-1-1-|-|-|®|=|=[-[-|-]®|-|-|-|-|-|-
4 /7
\
DCMT-FW
o |m m| |m| |m|_|@f |2
R HEREEEEEEEE R E A RREENEREER
IS0 cédigo do EEEEEEREEEEEEEEE B EEEREEEE
produto D L10 Re AP YA A AP A Y S AR g A A R 1
DCMT11T304FW 9,53 11,63 0,2 =l[=][=ll=llell=l=l=l=l=l=l=lcl=l=l=[=l=l=l=l=l=llcl=lcll=l=l=]=
DCMT11T308FW 9,53 11,63 0,8 =|=1=1=1o|=|=|={=|={=1=1=1=1=|=|=|=|={=[-|-|®]|-|-|-|-|®|-
ViV
DCMT-LF
[as] m o o 4]
o(8|o| Bl 3|9l Bl|B|o(So|22(8]8l8|. || [ol|el28]e|e
1SO cédigo do Elalalalale|a 22k XSS 2 =222 o n 2288 |F o|a
9 o|olo|o|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o|o|olo|o|a|a|8|o|o|o|o|e|O|E |-
produto D L10 Re AP YA A A A Y S AR e v A R 1
DCMT070202LF 6,35 7,75 0,2 =l[=[=ll=l=l=l=1=l=l===l=l= == == =lol= == =olicl===
DCMTO070204LF 6,35 7,75 04 -|o|o|ofo|o|-(-(-|0|-|-(0o|0|0|0f0o|0|-|0-|-|-[-(0|0|-(0f-
DCMT11T302LF 9,53 11,63 0,2 —1=1=1=1=1=1=1={={={=1=1=1=|=|=|=|=|={=|-]1-]|-|-|®|®|-|®|-
DCMT11T304LF 9,53 11,63 0,4 o|jo|oo|0 0| - o0 oo -|o|- —-|-|o|o|-|0®]|-
DCMT11T308LF 9,53 11,63 0,8 -|of® o —[-|- ° ° -|- —-[-|o|-|o|@®|-|®|-
DCMT11T312LF 9,53 11,63 1.2 —lojo|=|o|=|=|=[=[=[=1|=|=1|=|=|=|=|=|=|=[=-]|=-|-]|-|®|-|-|-|-
DCMT150404LF 12,70 15,50 0,4 -|-|® —{=1=1=1=1=1=1=1=|=1=|=1==1=|=|=|=|-|-|®|®[=|=-|-
DCMT150408LF 12,70 15,50 0,8 -|o|® o[ —(—[=|=|=-|=|-|o|=-|=|=|=|=1=1=1=|~-|-|-|®|®[-|-]|-
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Insertos de metal duro I1SO

Insertos Screw-0n

KZKENNAMETAI:
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Porta-ferramentas Screw-0n

KZKENNAMETAE Pastilhas fixadas com parafuso
0°
X
N a L . \) \)
> 35>, 183 2
A —
B o
(7 oni/e €
0% = 0°J %)
902 g
LH 5}
L1 c
H = H1 2
SDAC 90° ©
=
—
=
ndmero para cédigo do inserto parafuso sexta-  parafuso
pedido produto H B F L1 LH B3 padrao calco do calco vada doinserto  Torx
corte a direita (R)
1772159 SDACR1212M11Q 12 12 120 150 22,0 1,5 | DC..11T308 = - MS1155 T15
1097720 SDACR1616K11Q 16 16 160 125 22,0 - DC..11T308 | SKDP343 SRS3 35mm  MS1156 T15
corte a esquerda (L)
1772160 SDACL1212M11Q 12 12 120 150 22,0 1,5 | DC..11T308 = = - MS1155 T15
0°y
S
F[ 17,5 IB
<Y ﬁ%
107,5°
LA
ch L1
- H=H1
SDHC 107,5° ©
=
=S
nimero para cddigo do inserto parafuso  sexta- parafuso
pedido produto H B F L1 LH padrao calco do calco vada doinserto  Torx
corte a direita (R)
1097841 SDHCR1616H11 16 16 20,0 100 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097989 SDHCR2020K11 20 20 25,0 125 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1130381 SDHCR2525M11 25 25 32,0 150 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097843 SDHCR2525M15 25 25 32,0 150 25,0 DC..150408 SKDP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
corte a esquerda (L)
1097986 SDHCL1616H11 16 16 20,0 100 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097930 SDHCL2020K11 20 20 25,0 125 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1124630 SDHCL2525M11 25 25 32,0 150 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1097988 SDHCL2525M15 25 25 32,0 150 25,0 DC..150408 SKDP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
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Porta-ferramentas Screw-0n

Pastilhas fixadas com parafuso KZKENNAMETAE
‘ H1 \ H
N \) \)
2 |n B B
e =y, N/
S 018 oz
% Lo L1
S

SDJC 93° ©
=
=
ndmero para cédigo do inserto parafuso  sexta- parafuso
pedido produto H B F L1 LH padrao calco do calco vada doinserto  Torx
corte a direita (R)
1097847 SDJCR0808L07 8 8 10,0 140 16,0 DC..070204 = - = MS1153 T7
1097848 SDJCR1010M07 10 10 12,0 150 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
1097849 SDJCR1212N07 12 12 16,0 160 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
1097850 SDJCR1212N11 12 12 16,0 160 22,0 DC..11T308 = = - MS1155 T15
1244972 SDJCR1616H07 16 16 20,0 100 16,0 DC..070204 - - = MS1153 T7
1097851 SDJCR1616H11 16 16 20,0 100 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
1244974 SDJCR2020K07 20 20 25,0 125 16,0 DC.